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KBM0BIA DESCRIPTIVA 

paja so licitar

P A T E E T E  D E  I N V E N C I O N

en

B S P A ^ A 

por VEINTE años

a nombro &a ARENOS AETIEBOLAS, entidad aoeoa, estable el da 

on AletraBmrgatan 80, Bato colmo, anacía, par*

"UN METODO PARA ALIMENTAR CIGARRILLOS 

A MAQUINAS HKVASADORAS".

^ O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O ^ O - O

En la  alimentación da c igarrillo s a máqninae 

anraaadcraa ao ha aooatambradc a naar recipientes trana- 

portablea qoe, deapnee de haber sido vadadca, son retira ­

das como anidadas de la  máquina para an carga reiterada.
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Como quiera que lo s  c ig a r r illo s  han de guardarse durante 

unos días para que sequen antea de entregarlos a la  máqui­

na envasadora, ha sido preoiso para un trabajo continuo de 

la s  máquinas envasadoras e l  uso de una gran reaerva de ta les  

& recip ien tes completos lo  que supone un equipo correspondien­

temente costoso de la  Instalación . También, ta les  recip ien­

tes están provistos de fondos articu lados o de placas in fe ­

r io ras  corredizas que pueden quitarse a lo  largo para vaciar 

lo s  rec ip ien tes. Esto hace preciso ana operaoión n^vuiaT o 

10 una construcción complicada y grande de la  máquina y , además, 

una reducción en la  rapidez de trabajo de la  máquina enva­

sadora.

Un 6bjeto del presente invento es e l de e l i ­

minar dichos inconvenientes. A s i, un objeto del invento ocn- 

15 s ie te  an la  reducción del equipo para la  alimentación de 

lo s  c ig a r r il lo s .

Otro cb jatto del invento consiste en u t i l i ­

zar lo s  medios para ta i reduoción del equipo a f in  de permi­

t i r  que ls  maquina envasadora marche a velocidad increman—

20 tada.

Otro objeto del invento consiste en u t il iz a r  

lo s  medios para ta l reducción a f in  de disminuir e l  tamaño 

de c iertas  partes de la  máquina.

Todavía otro objeto del invento consiste en 

28 u t il iz a r  dicha reducción para fa o i l i t a r  e l  trabajo del ope­

ra r io  de una máquina o de una pluralidad de máquinas que mar­

chan simultáneamente.
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T&davía otro objeto del invento consiste 

en u t i l iz a r  loa  medios para ta l reducción a f in  de permi­

t i r  que lo s  c ig a r r illo s  sean descargados del recip iente 

uniformemente sobre toda la  zona de salida incluso aun­

que se empleen c ierres corredizos.

La naturaleza y lo s  d e ta lles  ca rac te r ís ti­

cos del invento se comprenderán mejor por la  descripción 

sigu iente tomada en combinación con lo s  dibujos anejos, 

en los  cuales:

Ha figura 1 es un alzado v e r t ic a l,  parcia l­

mente en sección, de la  parte de una máquina envasadora 

de c ig a r r il lo s  que incorpora e l invento;

La figu ra  2 es una v is ta  fro n ta l, pa rc ia l- ; 

mente en sección dada por la  lín ea  2-2 de la  figura i ;

La figu ra  3 .'f.ilustra diagramáticamente e l 

desplazamiento de los  recip ien tes de c ig a r r i l lo s  en la  maquine

La figura 4 es una v is ta  fron ta l ampliada 

de un rec ip ien te para c ig a r r i l lo s ,  par cíales nte en sec­

ción dada por la  lín ea  IV-IV de la  figu ra  5; y
f

La figu ra  6 es una v is ta  la te ra l,  paro ia l- f 

mente en sección dada por la  lín ea  V-V de la  figura 4.

Con referencia  a lo s  dibujos, la  máqui- ¡

na tiene un transportador que comprando dos cadenas sin  

f in  1 que corren sobre ruedas dentadas locas 2 y ruedas 

dentadas de accionamiento 3, una de las  cuales está par­

cialmente arrancada en la  figura i .  Las ruedas de cadena 

3 ostán aseguradas a un árbol 4. Las cadenas 1 están
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equipadas con dientes de tanqueta 6 qu' sirven en me im­

pela ores para e l avance de lee recipientes. Ca¿̂ - recipien­

te está compuesto per una caja abierta 9 qa* tiene ana pla­

ca de oabierta integral 11 y ana pared 8 acanalada que 

sirve cerne cubierta para dicha caga, l a  placa de pared 6 

aatá asegurada a una base 5 que tiene un par de desliza­

deras 31 destinadas a na ver se sobre carriles de guía 7 

de la  máquina. Una placa lo  va montada en forma corredi­

za en ranuras SS de la s  correderas 31 y sirve como fondo 

separable del recipiente cuando está compuesto por la  pla­

ca de pared 6 y la  caga 9. lo s  dientes de trinquete 6 co­

gen las correderas 31 para hacer que lo s  recipientes avan­
cen sobre les carriles 7.

Bn la  extremidad de la  derecha del trans­
portados, en á, la  placa de pared 8 es insertada en un 

retenedor 84 oon lo  cual es dirigida oblicuamente hacia 

abajo. Con e llo  su base 5 queda sobre placas laterales 28 

del ret#ne&or 84 que tiens una barra posterior para soportar 

la  caja 9 y que puedogirar pontado sobre una espiga 25. gn 

esta posición, la  placa de parad 8 acanalada invertida re­

cibe una caga 9 llana da c igarrillos. Así, la  caja 9 con sus 

placa superior 11 vdelta hacia abaáe, es empujada* dentro 

de la  placa de pared 8 entre la  misma y la  barra 24 del 

retana dor 84. sirviendo oomo guía, dentro de un par de 

resortea laminares 27 asegurados a la  placa de pared 8,
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con lo  cual un fiador 12 a tensión de resorte del zetene- 

dor 84 salta sobre la  placa superior 11 de la  caja. Luego, 

la  barra 24 del retenedor 84 Junto con e l recipiente mon­

tado 8,9, son oscilados haoia arriba mediante empuñaduras

5 32 a la posioión representada de trazo lleno a la  derecha

de la  figura 1 y suministrado al transportador 1. Este se 

mueve intermitentemente en la  dirección de la  flecha 

de modo que los recipientes 6,9 son movidos sucesivamente 

a la  posición B enoima de una tolva 13, Cuando e l reciplen- 

10 te ha llegado a esta posición, su placa de fondo 1C es ex­

pulsada del recipiente de modo que los c igarrillos caen den- j 

tro de la  tolva 13, despuás de lo  cual son distribuidos y 

envasados en forma bien cono oida. La placa inferior 1C es 

expulsada por un par de pistones cada uno de los cuales 

16 consiste en un diente de trinquete elástico 16 destinado

a ser deprimido en forma elástica por la placa inferior 18 

ociando los recipientes se mueven sobre e llo s . Los dientes 

16 están montados cada ano sobre una v a rilla  corrediza 16, 

cuyas v a rilla s  están conectadas cada una en pivote a un 

20 brazo 17. Los dos brazos 17 están asegurados a un árbol ro­

tativo 21 a l cual va asegurado otro brazo 22 provisto da 

un rodillo  18, bn resorte defensión 14 empuja al rodillo  

18 contra un disco de leva 20 asegurado a un árbol rotati­

vo 19. El árbol 19 va asegurada una rueda dentada 29, parcial- K 

2S mente arrancada en la  figura 1, que engrana con mu? rueda 

dentada 30, parcialmente arrancada en la  figura 1, asegura­
da el árbol 4,
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Cuando a l recip ien te 8, 9<ha llegado a su 

posioión en B encima de la  to lva  13, al disco da leva 80 

deja que al muelle 14 haga avanzar la s  v a r i l la s  16 rápi­

damente, de modo que la  placa in fe r io r  10 ea empujada hacia 

adelante dentro de la s  ranuras 33 de laa correderas 31 del 

rec ip ien te vaciado precedente que ocupa la  posición C* Con 

e l 1o la  placa 10 se mueve máa a llá  de un par de fiadores 

e lástioos 26 a l hacerlos osc ila r  hacia arriba, loa  miembros 

26 impiden que la  plaoa 10 rebote cuando ha sido introduci­

da dentro del reo ip iente en C, Come quiera que la  placa in­

fe r io r  10 es expulsada rápidamente desde la  placa de pared 

0 del recip iente llen o  y puesto que se mueve transversal­

mente a dicha placa de pared, es d ec ir, longitudinalmente 

a lo s  c ig a r r i l lo s , óstoe caerán simultáneamente dentro de 

la  to lva , a saber, uniformemente sobre toda la  región de 

salida del reo ip ien te. Como quiera que los movimientos para 

la  expulsión de la  placa Id  son cortoa, pueden efectuarse 

de un modo plenamente automático y por medios que requie­

ren un mínimo de espacio. Como la  placa in fe r io r  10 de un 

rec ip ien te lleno es introducida en la  placa de pared 8 del 

reo ip iente vacío precedente, la s  placas in fe r io res  10 c ir ­

cularán en la  máquina junto con laa  placas de pared 8. Asi, 

e l rec ip ien te vacio  de C es desplazado, a mano o automáti­

camente, en sentido la te ra l a encima de una mesa 23, des­

pués de lo  cual retrocede en la  d irección de la  flecha Pg. 

Batos movimientos pueden efectuarse manual o automáticamen­

te* Cuando este rec ip ien te , que está todavía cerrado, ha
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llegado a la  posición, en. 3), es movido, ¡manual o aatomáti- 

oamante, en sentido la te ra l hacia dentro del retenedor 84 

en la  posición in ic ia l  inclinada de A, donde la  caja vacía

9 es sacada do la  cubierta o placa de parad 8 y ana caja 

llen a  so inserta en la  misma como ae ha dicho. Todas la s  

operaciones en el desplazamiento del reo ip ien te a través 

do la  maquina pueden efectuarse por medios convenciona­

le s  que incluyen transportadores accionados desde un árbol 

prinoipal* í&ag cajas vacias 9 retiradas en A aon llevadas 

n una máquina de hacer c ig a r r il lo s  o a otro lugar dona*

se llenan de nuevo y se almacenan durante algún tiempo. 

Luego, son alimentadas de nuevo a le  máquina envasadora 

en la  forma descrita. Las placas de pared 8 relativamente 

fuertes que comprenden la s  bases 5 y laa  placas in fe r io res

10 insertadas en e lla s  en forma suelta no serán retiradas 

de la  máquina, con lo  cual e l trabaje manual resultará 

fa c ilita d o  y la s  placas 10 no caerán inintencionadamente 

de lo s  rec ip ien tes. A si, laa  lig e ra s  cajas 9 que consis­

ten solo en chapa metálica u otro material que puede ser 

todavía más l ig e r o ,  por ejemplo, resina a r t i f i c i a l ,  son 

retiradas de la  máquina. Solo precisa usarse un número 

relativamente pequeño de placas de pared que incluyen la s  

bases 6 y la s  placas in fer io res  10. Aún cuando ha de alma­

cenarse un gran número de cajas 9 lo s  gastes de dichos 

equipo serán mucho menores que los  de un número corres­

pondiente de rec ip ien tes completos.

La máquina puede operar intermitentemente de
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me 6 o automático, pero también puede ponerse en marcha a 

mano después de realizar cada operación, por ejemplo, per 

medio de un pulsador, después de que un recipiente ha 

descargado au contenido en B+

Esta solicitud, que corresponde a la  pre­

sentada en Suecia e l 88 de Junio de 198o, bajo el ns 

5685/50, se acoge a loa beneficios del articule 51 daOL 

vigente Batato te aobre Propiedad Industrie^.,

-  O -  B O T A  -  0 -

lee  puntos de invención propia y nueva que 

se presentan para que sean objeto de eata patente de in­

vención en BspaSa, per TaiNTE años, son loe siguientes:

' i s ,  ^ ün método de alimentar o igarrillos a 

méquinaa envasadoras o similares por medio de recipientes 

que son suministrados a una estación de entrega encima de 

un receptor de los o igarrillos donde e l fondo del reci­

piente es abierto para descargar le s  o igarrillos dentro 

de dicho receptor, oaraoterizado porque placas de pared 

son Situadas sucesivamente en una estación de carga de 
la  máquina donde cajas abiertas llanda de c igarrillo s  

son apiloadas a dichas placas de pared, o introducidas en 

e lla s , para formar, junto con dichas placas de pared, les  

recipientes, y porque la  caja es retirada de la  placa de 

pared de cada recipiente vacío y sacada de la  máquina
3- 8 —



pata ssr llana ¿Le na ave con el gam illos, siendo aplicada 

a 11 oha placa da pato!, o introducida en e lla , otra oaja 

llena en dicha esta oion le canga , despacs da le  ocal se 

repite la  operación.
5 %a. -  Un método según ae reivindica en el

panto 1, caracterizado porque ptaoaa de pared acanaladas 

se colocan sucesivamente en posición invertida en la  esta­
ción de carga y porque ana oaja llena se deáLizs dentro de 

la  placa de pared para formar el recipiente, qae luego so 

10 Moa oscilar para ser alimentado a la  estación de entrega 

en posición vertical.
zo. -  Un método eegún ee reivindica en loe 

pantos 1 ó z, caracterizado por qae ana placa de fondo co­
rrediza dé la  placa de pared es apartada rápidamente trans­

ís  versal mente a la  placa ¿Le pared, y, con e llo , longitudinal­
mente a loe d garrilles para vaciar el recipiente haciendo 

caer en contenido de cigarrillos dentro dsl receptor de 

an modo uniforme por ana abortara de fondo del recipiente, 
alendo empajada dicha placa de fondo dentro do la  placa do 

30 pared de an recipiente vac^e adyacente.
4B. -  pn mótedo para alimentar cigarrillos 

a rSÁqainas envasadoras.

Tal y como se ha de sorite on la  Memoria 

qae entecado, representado en les diha jos qas so aoempe- 
SS &an y con los fines qas ss han especificado.

Esta Ke-
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moría conata &e noeve hojas y la  presente escritas a má­

quina por ana sola oara.

Baaria, .

198488
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