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KBMOBIA DESCRIPTIVA
paja solicitar
PATEETE DE INVENCION
en
BSPAMNA
por VEINTE afos
a nombro & ARENOS AETIEBOLAS, entidad aoeoa, estableelda

on AletraBmrgatan 80, Batocolmo, anacia, par*

"UN METODO PARA ALIMENTAR CIGARRILLOS
A MAQUINAS HKVASADORAS".

~"0O-0-0-0-0-0-0-0-0-0-0-0-0nr0-0

En la alimentacién da cigarrillos a magninae
anraaadcraa ao ha aooatambradc a naar recipientes trana-
portablea qoe, deapnee de haber sido vadadca, son retira-

das cono anidadas de la maquina para an carga reiterada.
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Como quiera que los cigarrillos han de guardarse durante
unos dias para que sequen antea de entregarlos a la maqui-
na envasadora, ha sido preoiso para un trabajo continuo de
las maquinas envasadoras el uso de una gran reaerva de tales
recipientes completos lo que supone un equipo correspondien-
temente costoso de la Instalacién. También, tales recipien-
tes estan provistos de fondos articulados o de placas infe-
rioras corredizas que pueden quitarse a lo largo para vaciar
los recipientes. Esto hace preciso ana operaoion n™wial o
una construccion complicada y grande de la maquina y, ademas,
una reduccién en la rapidez de trabajo de la méaquina enva-
sadora.

Un 6bjeto del presente invento es el de eli-
minar dichos inconvenientes. Asi, un objeto del invento ocn-
siete an la reduccién del equipo para la alimentacion de
los cigarrillos.

Otro cbjatto del invento consiste en utili-
zar los medios para tai reduocién del equipo a fin de permi-
tir que Is maquina envasadora marche a velocidad increman—
tada.

Otro objeto del invento consiste en utilizar
los medios para tal reduccion a fin de disminuir el tamafo
de ciertas partes de la magquina.

Todavia otro objeto del invento consiste en
utilizar dicha reduccion para faoilitar el trabajo del ope-
rario de una magquina o de una pluralidad de maquinas que mar-

chan simultaneamente.
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T&davia otro objeto del invento consiste
en utilizar loa medios para tal reduccion a fin de permi-
tir que los cigarrillos sean descargados del recipiente
uniformemente sobre toda la zona de salida incluso aun-
que se empleen cierres corredizos.

La naturaleza y los detalles caracteristi-
cos del invento se comprenderan mejor por la descripcion
siguiente tomada en combinacion con los dibujos anejos,
en los cuales:

Ha figura 1 es un alzado vertical, parcial-
mente en seccién, de la parte de una maquina envasadora
de cigarrillos que incorpora el invento;

La figura 2 es una vista frontal, parcial-
mente en seccidon dada por la linea 2-2 de la figura i;

La figura 3.'f.ilustra diagraméaticamente el
desplazamiento de los recipientes de cigarrillos en la maquine

La figura 4 es una vista frontal ampliada
de un recipiente para cigarrillos, parciales nte en sec-
cion dada por la linea IV-IV de la figura 5; vy

La figura 6 es una vista lateral, paroial-
mente en secciéon dada por la linea V-V de la figura 4.

Con referencia a los dibujos, la maqui-
na tiene un transportador que comprando dos cadenas sin
fin 1 que corren sobre ruedas dentadas locas 2y ruedas
dentadas de accionamiento 3, una de las cuales esti par-
cialmente arrancada en la figura i. Las ruedas de cadena

3 ostdn aseguradas a un arbol 4. Las cadenas 1 estan
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equipadas con dlentes de tringuets & gus sizvsn como im-
pulsoreg pare él‘avanca de 1es'racip1$ﬂtas. Cade reciplen-
ts estd compuesto por uns onju abierte 9 gune tieus nms pla-
oz de oubierta integral 11 y uns pared 8 acinzleds gue
slrve ocomo cublerta para dloha caja, La place de parsd 8
estd asegurede B una base 5 que tiens mn pur ds dsaliza-
dsras 21 deetinades m moverse sobre carriles de gufa 7

de la maquine. Una plece 10 va montede en forme oorredi-
zae en ranuraes 33 de las oorrederas 31 y sirve come fondo
separable del reciplents ca.ido esid compussto por la yla-
o de pared 8 y la caja 9. Xos dlentes ds tringuete 6 oo-
gen las correderse-31 para hac&rvque lcs reciplientss avan-
cen sobre los carriles 7. :

Bu la extremided de la dsreche del trems-
portedos, en 4, 3 rlecs de parsd 8 es incertede en un
retexsdor 84 oon 1o cuel ss airigida eblicuamente hzois
abajo. 'Con ello su bsse 5 guede sobre pluces latsralea 28
del retumedor 84 que tlems uwus barra pecterior p&ra seportar
lz caja 9 ¥y gue puedspgirar montzdo sobre una esplge 25. Bu
este posicldn, la placs de parsd 6 acenaleda invertida re-
clbe una ocaje 9 llens ds oigarrillos. as{, la osja 9 con sus
pPlaca supsrioz 11 vaelta hecle abaje, o8 snjujeds dsatre
Ge la place de pured B entre la misma y lu barra 24 del
retensdor B84, sirvienioc oomo gufe, dsntre ds un per de

resortes leminares 27 asegurados a la place ds pared 8,
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oon lo cual un fiador 12 & tensidu de resorte del retene-
dor 84 salta gobre la place superior 1l de la caje. ILuasge,
le berra 24 del retensder 84 junto con el recs‘.yi‘ome‘” Bnox-
tsdo 8,9, son oscliledos haola arriba mediante mpuﬁaﬁuxaa
32 a la posicién"repreaentaaa de trezo lleno & 1a d.arécha
de la figura 1 y euministrade =l itrangportador 1. Bete se
mueve intermitentemente on le dilrsccidn ds le fleohe Py,

de modo gue log reciplentes e,é gon movidoz sucesivamente
2 la posioldn B encima de una tolva 13, Cuando el rsciplen-
te he llegado 8 este posiocldn, au placa-de fondo 10 es ex-
pulsade del reciplente de mode gue los cigarrillos caen den-
tro de la tolva 13, despuds de lo ousl son distribuides y
envasados en forma bien ccnooma.. Ta placa infericr 1¢ es
expuleeda pox un par de pletones oade uno 4s log ousles
consiste en un diente de tringuete eldstioc 15 deetinado

e ser depfimiao en forms eldstica por la plecs inferisr 1Q

‘ouendo los recipientes se mueven sobre ellos. J0s dientes

15 estén montados cada uno scbre una verilis corrediza 16,
ouy&s va‘!illaa estdn ocnectades cada ung en pivote & un
brazo 17. Tos dos brazos 17 estdn asegurados & un £rbol re-
tative 21 al omel va amegvredo otro brazo 28 proviste de
un rodillc 18..- tn resorte ﬁe_‘:ansién 14 empuja sl rodilie
18 oontra un disco de leve 20 assgurado a un Hrovcl rotati- :
vo 19.. A éxbol 19 va ssegurada una rueda Jdentada 29, parcisl-
mente arrancada en la figura 1, que engrans con une rueia :

dsntada 30, parcizlmsnte arrancada en la figura 1, esegura-

da g1 érbol 4,
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Cuando al recipiente 8, 9<ha llegado a su

posioion en B encima de la tolva 13, al disco da leva 80
deja que al muelle 14 haga avanzar las varillas 16 rapi-
damente, de modo que la placa inferior 10 ea empujada hacia
adelante dentro de las ranuras 33 de laa correderas 31 del
recipiente vaciado precedente que ocupa la posicién C* Con
ello la placa 10 se mueve maa alla de un par de fiadores
elastioos 26 al hacerlos oscilar hacia arriba, loa miembros
26 impiden que la plaoa 10 rebote cuando ha sido introduci-
da dentro del reoipiente en C, Core quiera que la placa in-
ferior 10 es expulsada rapidamente desde la placa de pared
0 del recipiente lleno y puesto que se mueve transversal-
mente a dicha placa de pared, es decir, longitudinalmente
a los cigarrillos, 6stoe caerdn simultdneamente dentro de
la tolva, a saber, uniformemente sobre toda la regi6on de
salida del reoipiente. Conpo quiera que los movimientos para
la expulsién de la placa Id son cortoa, pueden efectuarse
de un modo plenamente automatico y por medios que requie-
ren un minimo de espacio. Cono la placa inferior 10 de un
recipiente lleno es introducida en la placa de pared 8 del
reoipiente vacio precedente, las placas inferiores 10 cir-
culardn en la maquina junto con laa placas de pared 8. Asi,
el recipiente vacio de Ces desplazado, a mano o automati-
camente, en sentido lateral a encima de una mesa 23, des-
pués de lo cual retrocede en la direccion de la flecha Pg.
Batos movimientos pueden efectuarse manual o automaticamen-

te* Cuando este recipiente, que estd todavia cerrado, ha



llegado a la posicién, en. 3), es movido, jmanual o aatomAéti-
oamante, en sentido lateral hacia dentro del retenedor 84
en la posicion inicial inclinada de A, donde la caja vacia
9 es sacada do la cubierta o placa de parad 8 y ana caja
llena so inserta en la misma como ae ha dicho. Todas las
operaciones en el desplazamiento del reoipiente a través
do la maquina pueden efectuarse por medios convenciona-
les que incluyen transportadores accionados desde un arbol
prinoipal* i&g cajas vacias 9 retiradas en A aon llevadas
n una maquina de hacer cigarrillos o a otro lugar dona*
se llenan de nuevo y se almacenan durante algun tiempo.
Luego, son alimentadas de nuevo a le maquina envasadora
en la forma descrita. Las placas de pared 8 relativamente
fuertes que comprenden las bases 5 y laa placas inferiores
10 insertadas en ellas en forma suelta no serdn retiradas
de la maquina, con lo cual el trabaje manual resultara
facilitado y las placas 10 no caeran inintencionadamente
de los recipientes. Asi, laa ligeras cajas 9 que consis-
ten solo en chapa metalica u otro material que puede ser
todavia més ligero, por ejemplo, resina artificial, son
retiradas de la maquina. Solo precisa usarse un numero
relativamente pequefio de placas de pared que incluyen las
bases 6 y las placas inferiores 10. Adn cuando ha de alma-
cenarse un gran ndmero de cajas 9 los gastes de dichos
equipo seran mucho menores que los de un ndmero corres-
pondiente de recipientes completos.

La maquina puede operar intermitentemente de
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modc antomatice, pere tambidn puede pon@rae én marchs &
neng despuds de realizar cada operecidn, por ejemplo, por
medic de un pulsédar, deapuds de gque un recipiente ha
descargadec su contenido an B;

Bota solicitud, qne corresponde & la pre-
sentade en Suecia el 88 de Junlo de 1950, bajo el n®
5685/50, ae acoge & los bemsficios del arsionlc 51 &el
vigente Eatatuto ecbre Propiedad Industrisl. |

-0~ NOTA -0~

Xos puntos de invenocidn propia y nueva gue
ae pzeaantan-p&ra-que.scén‘obgeto de eate Peatente de In-
venoidn en Bspefia, per VEINTE &fios, son los giguientes:

19;?— tn método de &l imenter cigerrillos a
méquinag envasaldoras o aimilérss por medio de reciplentes
que son suministrados & una estacidn de entrega encima de
nn receptor de loas clgarrillos donde el fonic sl reci-

plente es abierto para descargar los oigarrillos deniro

de diohs receptor, oaracteriaaéc'porgue placas s pared
son $ituadas sucesivamente en une estacién de cargs de

la méquine donde oajas ebisrtas llents de cigarrillos
son &pliocadas ardiohaa placas de»paréd, ¢ introdncidas en
elles, pare formsr, junto con dichas placas de pared, los
recipientes, y porgue la caja es ie 1rada de 1la pleca de
pared de cada reoiplente vacfo y saqade de le méqﬁin&

-8 -
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pers €8x llenz de nneve con oigarrillos, siendo epliesis
@ 8iche plecec de pared, ¢ introduclde en elle, ot omja
llena en dicha estaocidn de¢ oarga, después de lo onal se
repite la operacidn,

g8, - Un nét0do segun se reiviniice en el
puntc 1, caracterizado porque places de pered mcenszladas
se cclocen eucesivamente m vosicidn invertide en la este
oidn de cerge y porqgue una caje llena ss dedlize dentro de
Ja plaoca de yared pare fermar el recipiente, que luege se
hooe ceallar pars ger elimsntadc a la estacidn Ge entrege
e pouoﬁn vertiosl,

82, - Un método segin se reivindioa en los

‘puntos 1 ¢ 2, caracterizado porque una placa 4¢ fondo oo-

rredisze de la placa Je pared es mpartade rdpidemente trene-
vergelmente a la place 8¢ ;paréd.. ¥, oon ello, longitudinal-
mente & los oigarrillos para vacier ¢l recipients haciendo
oaer su oontenido de algarrillds Sentro del receptor de
un molo uniforme por una zbertura de fondo del recipients,
8iendo empujeda dicha pleca d¢ fonio dentro de¢ 1la placa de
pered de un recipiente vacic edyacente,

~ 4%, - Un mSt0dc yare elimsnter oigarrillos
e dﬁrmtma envasaduaa.

!al ¥y oomo se he desoritoc en la Memoris

que snteosde, representado en los dibujoe gue g6 acompe~
fian y oon los fines gue se hen especificedo.

Bate Me~
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moria conata & noeve hojas y la presente escritas a ma
quina por ana sola oara.

Baaria,

10
DG/.
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