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P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

por  VEINTE aRos

cuyo p r i v i l e g i o  se  s o l i c i t a  p a r a  to d o  e l  
t e r r i t o r i o  e s p a ñ o l ,  s u s  c o lo n ia s  y  p r o t e c ­
to ra d o  de M a rru e c o s , a  f a v o r  d e ,

Don F r a n c is c o  TEIXIDO SIDERA

In g e n ie r o  I n d u s t r i a l ,  de n a c io n a l id a d  e s ­
p a ñ o la  d o m ic i l ia d o  en l a  c a l l e  de  P rim , 
núm. 14 de  B ad a lo n a  (P ro v . B a rc e lo n a )  r e ­
l a t i v a  a :

"NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION 
DE TINTAS DE IMPRENTA DE ALTA CALIDAD PAR­
TIENDO DE ACEITE DE SEMILLAS DE UVA".
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Las t i n ta s  empleadas para Imprenta, l i to g ra f ía  y 
a r te s  g rá f ic a s  en general constan esencialmente de un 
cuerpo colorante propiamente dicho y de un medio aglo­
merante# Este tie n e  por objeto dar a l  primero un e s -  

6. tado apropiado para la  impresión, es  dec ir hacer de 61 
una masa líq u id a  o pastosa que pueda ser absorbida por 
lo s  aparatos de e n tin ta r  y desde é s to s  se r tren  emitida 
a l  molde o taco  Impresor# Otra misión del aglomerante 
es  que la  impresión transm itida  desde e l  molde a l  fondo 

10# de impresión quede adherida a éste  de un modo permanen­
te  pasando con c ie r ta  rapidez desde e l  estado líquido 
a l  só lido , es d e c ir  secándose y conservando a s í  incor­
porado en é l  e l  m ateria l co lo ran te . Paralelam ente a  es­
t a  f a c i l i t a d  para e l  secado e l  aglomerante debe poseer, 

15# especialmente en la s  t in ta s  l i te g r é f ic a s ,  un c ie rto  gra­
do de v iscosidad que haga posib le  su adherencia a la s  
p a rte s  de l a  p iedra  d ispuestas para e l lo  y desde e l la s  
pueda tra n sm itirse  a l  p a p e l . ------------------ -  .------------

Para l a s  ap licaciones mée c o rr ie n te s  viene em- 
20. picándose como t a l  aglomerante e l  a c e ite  de lin aza  con­

venientemente espesado, e l  cual expuesto a l  a i re  en ca­
pa delgada, a causa de su contenido en ácidos fu erte ­
mente no saturados ( l in ó lic o , lino lén ico  e ia o lin o lé -
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R ico), absorbe e l  oxígeno y se seca, cumpliendo a s i 
l a  misión a s i l a d a .  Si no guara por sus d if ic u lta d e s  
de importación,mejor resu ltado  dá todavía e l  llamado 
ace ite  de Tung o de madera de China cuya rapidez de se­
cado es superior a la  d e l a n te r io r  por e s ta r  compuesto 
por lo s  g lie á r id c s  de lo s  ácidos o leoesteóricos con do­
b le s  enlaces conjugados del tip o : - - ----------- -----

CHgOH su OH#CH ** OH#CH ^  —

cuya afin idad  para e l  oxígeno es superior que la  de 
le a  g lie e rid o e  de le s  ácidos c itad o s , p ro v isto s  de do­
b le s  enlaces conjugados más d is ta n te s  en tre  s i .  A cau­
sa de su le jano  erigen y a pesar de sus excelentes pro­
piedades, es te  a c e ite , sin  embargo, sólo puede ser em­
pleado para t in ta s  de calidad  excepcional. Por o tra  
p a r te , siendo España p a ís  d e f ic i ta r io  mi la  producción 
de a c e ite  de lin aza  la  fabricación  de t i n t a s  para a r te s  
g rá fic a s , que además requiere a c e ite s  de primera c a l i­
dad usualmente no producidos en e l  p a ís , viene supedi­
tada a la s  p o sib ilid ad es  de la s  im portaciones, con la s  
consiguientes d if ic u lta d e s  y p e rju ic io s  económicos. -

A la  v is ta  de ta le s  c ircunstanc ias e l  que suscribe 
se prepone dar a conocer a tra v é s  de la  presente Patón- 
te  un nuevo procedimiento de fabricación  de t in ta s  par­
tiendo de ace ite  de sem illas de uva, en v irtu d  del cual 
e s te  a ce ite  de escasas p o sib ilid ad es  in d u s tr ia le s  es
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transformado en un compuesto de c a ra c te r ís t ic a s  ó p ti­
mas, cas i comparable a l  a ce ite  de Tung, y desde luego 
completamente superio res a lo s  de l a c e ite  de lin a z a . -

E l a c e ite  de sem illas de uva se compone p rin c i­
palmente de ácidos grasos saturados, de ácidos grasos 
no saturados (principalm ente ácido lln o lé ie o )  y de á c i­
dos h idroxilados o sea conteniendo grupos OH en su mo­
lé c u la . La idea básica  del procedimiento consiste  en se­
parar primeramente lo s  ácidos grasos saturados, que man­
charían e l  papel, y luego en la  mezcla re s ta n te  tran s­
formar lo s  ácidos h idroxilados en ácidos no saturados 
p rev is to s  do dobles enlaces eenjugades análogos a  lo s  
que posee e l  a ce ite  de Tung. Las operaciones que in te ­
gran e l  procedimiento son la s  s ig u ie n te s . ----------------

Bn primer lugar se procede a l a  indicada separa­
ción tra tando  e l  ace ite  de p ep ita s  de uva con una mez­
c la  formada por une c varios d iso lv en tes p e lares  (pre­
ferentemente bencina o benzol) y por uno o varios d iso l­
ventes no p e la re s  (preferentemente alcohol e t í l i c o ,  me­
t í l i c o  o fu r fu ro l) .  En e s ta s  condiciones,dado que la  
afin idad  de un d iso lvente po lar para un g lic á rid e  o á c i­
do graso aumenta a l  ereeor su grado de in sa tu rac ián , 
m ientras que l a  de un d isolvente no p o la r es  ind iferen ­
te  del todo a la  d ife ren c ia  de sa tu rac ión , es  posib le , 
mediante una decantación de la s  fa ses  po la r y no po lar,
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separar lo s  componentes grasos saturados, que son 
a rras trad o s  con la  primera, de lo s  componentes no sa­
turados o h ld r6r ila d o s , que permanecen en la  segunda.

Se^oaracteriza además e l  procedimiento en que se­
guidamente, por d e s tila c ió n , se e fec táa  la  recupera­
ción de lo s  d iso lven tes po lares y no po lares que par­
tic ip a n  en cada fa se , separándose asimismo en e l  cur­
so de cada d estilac ió n  lo s  eompenentes grases sa tu ra­
dos y lo s  componentes no saturados e h id rox ilados. Los 
prim ores, que vienen a  c o n s ti tu ir  un subproducto dol 
procedimiento de fabricación  que se describo, pueden 
ser u ti l iz a d o s  para su in d u s tria liz ac ió n  (p .e . fa b r i­
cación de jabonea), m ientras que le s  segundos pasan 
seguidamente a se r sometidos a l  c itado  proceso de deshi- 
d rox ilac ión . -  -  -  — ------- ------------------------------ --

Esto preeeso, so basa en que per cada grupo CH 
e l  compuesto p ierda una molécula do agua, apareciendo 
un doble enlace en donde e x is t ía  dicho gm pe. Su rea­
lizac ió n  tie n e  lugar a una tem peratura comprendida en­
t r o  228 y 800c 0 . empleando ca ta lizad o res  c o n s ti tu i­
dos preferentem ente por óxidos m etálicos, t i e r r a s  s i ­
l íc e a s ,  snhídrlde fo sfó rico , o bien mezclas de unos 
y o t r o s . ---------------- ------------------------------ ---------------

E l a c e ite  integrado per lo s  compuestos grasos no 
saturados precedente de es te  tra tam ien to , re s u lta , con-
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forme a# ha indicado, cea unas c a ra c te r ís t ic a s  compren­
didas entro  la s  del a c e ite  de lin aza  y la a  del ace ite  
de Tung, y a l  igual que éstos dehe se r  sometido a un 
proceso de oxidación y polim erización consisten te  en 
un tratam iento  en caldera a b ie r ta  calentada a fuego d i­
recto  de maneFa que e l  producto tra tad o  permanezca a 
una tem peratura superio r a 250c C. e in fe r io r  de 360a 0. 
siendo l a  duración del proceso inversamente proporcio­
n a l a la  rapidez del secado de l a  t i n t a  que se desóe 
obtener. Asimismo, combinando convenientemente la  dura­
ción é in tensidad  del proceso de deshidroxilación con 
la  del proceso de polim erización puede log rarse  un gra­
do de viscosidad que f a c i l i t e  l a  adherencia de l a  t i n ­
ta  en la s  condiciones a que an tes se ha hecho mención.

110. tn a  VéZ alcanzado un grado conveniente de espe­
samiento del ace ite  se term ina la  fab ricación  de la s  
t in ta s  aportando e l  cuerpo colorante propiamente dicho 
y efectuando la  mezcla y  re fin o  do uno y otro  con o l 
empleo do máquinas, mezcladoras, amasadoras y /o  r e f i -  

116. n a d o r a s .------------------- ---------------------------------------------

Como ven ta jas que se alcanzarán con la  explota­
ción del nueve procedimiento que constituye e l  objeto 
de la  presento Patente , deben señalarse  la s  s igu ien tes: 
p o sib ilid ad  de empleo de una primera m ateria nacional 

120. (ace ite  de p ep ita s  de uva), revalerizándo la  compara-
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divamente can la s  ap licaciones usuales a que la  mis­
ma se p re s ta  en l a  actualidad ; disminución de la s  
importaciones de a c e ite  de lin aza  y sem illas de U no; 
disminución de la s  importaciones de t i n t a s  de impren­
ta  de primera calidad  obtenidas en e l  ex tran jero  a 
p a r t i r  del a c e ite  de Tung o prim eras m aterias de ca­
r a c te r ís t ic a s  sim ilares; obtención de t i n ta s  cuya, 
rapidez de secada a l  se r ap licadas en e l  papel es  no­
tablemente superior que la  de la s  t i n ta s  a l  ace ite  
de lin a z a ; elim inación completa de g rasas no secantes 
en la  composición de l a  tin ta*  evitando totalm ente l a  
aparición  de monchas grasas tra s lu c id a s  alrededor de 
le s  t ip o s  impreses; reducido espesor de la  p e lícu la  
de aglomerante una vez efectuada l a  impresión, lo  cual 
juntamente eon la  no tab le  transparen c ia  del misao per­
m ite e l  emplee de cuerpos co loran tes de tenes c la ro s 
sin  pe lig ro  alguno de enmascaramiento; mayor permanen­
c ia  da le s  ca rác te ras  impresos, evitando su corrim ien­
to  a consecuencia de recea sn p e rf ic ia le s , e tc .  e tc .

D escritas  convenientemente la s  c a ra c te r ís t ic a s  
de l procedimiento que se da a conocer con e s ta  Patente 
y la s  p rin c ip a le s  ven ta jas que se derivan de su exploP 
tac ión , debe hacerse constar que en e l mismo podrán 
in troduc irse  todas aquellas mejoras y m odificaciones 
que la  experiencia y la  técn ica  puedan aconsejar, siem­
pre que con e l lo  no so a lte ro  o desv irtúe  su esencia-
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lid ad , que ee la  que ae resume en la  sigu ien te  ----  -

N O T A

Se declaran de propiedad, novedad y u ti l id a d  pa­
ra  todo e l  t e r r i to r io  espado!, aua eo len iaa y protec­
torado de Marruecos, l a s  s igu ien tes  : ---- ---------------

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 * .-  Nuevo procedimiento para l a  fabricación  de 
t in ta s  de imprenta de a l t a  calidad , partiendo da acei­
te  de p ep ita  de uva, caracterizado en separar lo s  g l i -  
cáridos de lo s  Acidos grados saturados y  lo s  g l ie é -  
rid o s  de lo s  ácidos grasos no saturados o h id ró x ila -  
dos que in tegran dicho ace ite  mediante tratam iento  del 
miaño con una mezcla formada por uno o vario s d iso l­
ventes po la res  (preferentemente bencina o benzol) y por 
uno o varios d iso lven tes no po la res (preferentemente 
alcohol e t í l i c o ,  m etílico  o fu r fu ro l) ,  precediéndose 
seguidamente a l a  decantación de la s  fa se s  po lar y no 
po la r, que a rra s tra n  respectivamente lo s  componentes 
grasos saturados y lo s  componentes no saturados e h i-  
d ro x lla d o s .-------------------------------------------------- ---------

26 . -  Nuevo procedimiento para la  fabricación  de 
t in ta s  de imprenta de a l ta  calidad , según la  primera 
re iv ind icac ión , en e l que por d es tilac ió n  se recuperan
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170. lo a  d iso lven tes po lares y no po la res  que p a r t ic i ­

pan en cada fase , separándose asimismo en e l  curso 
de cada d es tilac ió n  lo a  componentes grasos saturados 
y  lo s  componentes no saturados e h id rox ilados. -------

SC.- Nuevo procedimiento para la  fabricación  de 
176. t in ta s  de imprenta de a l ta  calidad  en e l  que la  mez­

c la  de componentes grasos no saturados e hidroxilados 
separados según la  segunda re iv ind icación  son someti­
dos a un proceso de deshidroxilación rea lizado  a tem­
peratura  comprendida en tre  866 y 600a C. empleando ea- 

160. ta lis a d o re s  co n stitu id o s preferentem ente por óxidos
m etálicos, t i e r r a s  s i l íc e a s  y /o  anhídrido fo sfó rico , 
teniendo lugar en e l curso de e s te  procedo la  tra n s ­
formación de lo s  compuestos h id rox ilados en sus ho­
mólogos no saturados desprovistos de h id r o x i lo s .----

4a . -  Nuevo proeedimiente para  la  fabricación  de 
t in ta s  de imprenta de a l t a  calidad en e l  que lo s  com­
puestos grasos no saturados procedentes del tratam ien­
to  indicado en la  precedente re iv in d icac ió n , se some­
ten a  un proceso de oxidación y polim erización consis­
ten te  en un tratam iento  en ca ldera  a b ie r ta  calentada a 
fUego d irec to  de manera que e l  producto tra tado  per­
manezca a una tem peratura superior a 850c 0 . e in fe ­
r io r  a $60? 0 . ,  siendo l a  duración del proceso in -

186.

190.
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195.

ver sámente proporcional a l a  rapidez de secado de l a  
t i n t a  que se desea obtener. -  - -----------------  -  -  -

5 * .-  Nuevo procedimiento para la  fabricación  de 
t i n ta s  de imprenta de a l ta  calidad  en e l  que una vez 
alcanzado, según l a  re iv ind icación  a n te r io r , un gra*" 

20C. do conveniente de espesamiento del a e e ite  se precede 
a la  adición de co loran tes y a l a  mezcla y re fin o  de 
uno y o tro s  een e l empleo de máquinas mezcladoras, -  
amasadoras y /o  re fin ad o ras. - ---------------------- -----------

*

6* .- "NUEVO PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE 
205. TINTAS BE "IMPERTA BE ALTA CALIDAD PARTIENDO DE ACEI­

TE DE SEMILLAS DE UVA". -----------  - -------------------- ------

Todo e l lo  confoime se describe y re iv in d ica  en 
la  presente memoria que consta de diez hoj&a fo liad as  
y  m eoanografiadas^or una so la  de sus c a r a s . ----------

M adrid 26 de ju n io  de 1 .9 5 1 .
P . A. de
AISCONDEL, 3 .A.

íuis Tríana Arroyo
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