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D E

I N V E N C I O N

por "SISTEMA DE PRENSA PARA LA FABRICACION DE ARTICULOS DE CALZADO 

EN MATERIA MOLDEADA", a favor de Don Gilbert Engine LESCUYER, de na- 

oion¿Aidad francesa, residente en LR-CROIX-EN-TOURAINE (indre et Loi- 

re ), Francia.

LEi-iORIA DESCRIPTIVA.

La presente invención se refiere  a un sistema de prensa, para la  

fabricación de artículos de calzado en materia moldeada, pudiendo fa­

bricarse botas, zapatos, e tc ., y siendo la materia moldeada, por ejem­

plo, caucho vulcanizado.

Es sabido que, para la  fabricación de articulo de calzado, una 

bota, un zapato, e tc ., constituido, en su totalidad o parte de ól, 

por una materia a base de caucho, materiales termoplásticos u otros 

vuloanizaoles o polimerizaoles, es de uso corriente el servirse de 

un molde que oomprende, un elemento central o núcleo, des elementos 

laterales y un elemento superior, o cubierta, cuyo molde es denomina­

do "cuatro-piezas" a causa de su descomposición en cuatro elementos 

distintos. Para la  fabricación propiamente dicha de un artículo de
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calzado, e l precitaao molde está situado soore una prensa de un tipo 

particular, concebida de manera de permitir ejecutar todo lo  mas rá­

pidamente posiDle e l cierre y la  apertura del molde.

Actualmente, en las prensas destinadas a los moldes "cuatro-pie­

zas" que acabamos de defin ir, se u tiliza  para la  manioora de los mol-, 

des, uno de ouyos elementos, en principio el núcleo, permanece f i jo ,  

sean mandos mecánicos complejos, sean meoanismos hidráulicos de trás 

pistones, controlanuo cana uno de estos trés pistones a uno de los 

trás elementos móviles de dichos moldes.

EL principal inoomvaliente de las prensas conocidas es el de que, 

el cierre de los moldes se hece por operaciones separadas.

La invención tiene por objeto esencial la  realización de una pren­

sa que permite asegurar el cierre en un solo tisnpo, no solamente de 

un molde "cuatro-piezas", sinó tambián de un molde descompuesto en un 

número suficiente de elementos para que sea posible rea lizar en una 

misma operación la vulcanización de los dos artículos de calzado que 

constituyen un par, piás derecho e izquierdo.

Otro objeto de la  invención es el de rea lizar una prensa constan­

do de medios que permiten asegurar el reglaje y armonización de pre­

siones respectivas según un ciclo dado.

La prensa, según la  invención, está caracterizada porque, consta 

de un plato sometido a la acción de un órgano elevador, provocando au­

tomáticamente, la  carrera ascendente de dicho plato, el cierre de los 

diversos elementos constitutivos del molde, y en la  descendente la  a— 

pertura de los citados elementos.

En el caso de un molce "cuatro-piezas", el elemento central o nú­

cleo del molde, está fijado sobre el plato, mientras que loe elementos 

laterales de dicho molde están montados deslizantes respecto a ese 

- plato, y e l elemento superior está fijado al uastiaor de la  prensa por 

encima del elemento central.30
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, En el caso de un molde que permite la fabricación en una sola ope­

ración de un par de artículos de calzado, los dos núcleos del molde es­

tán montados sobre el plato de la  prensa, sea de una manera f i ja ,  sien­

do móviles todos los elementos laterales, sea de manera que pueda des­

lizarse bajo la  acción de dos elementos laterales exteriores del molde 

que son móviles, estando entonces montados fijo s  sobre el plato los 

dos elementos laterales interiores.

Para la  mejor comprensión del invento, vamos a describir, a títu ­

lo  de ejanpío nó lim itativo , dos casos de realización del mismo, va­

liéndonos de las figuras de las dos láminas adjuntas, poniendo así tam­

bién de maiifiesto otras características y ventajas de esta invención*

En las láminas:

La f ig .  is  es una vista  esquemática en elevación, parcialmente sec­

cionada, de una prensa, según la  invención, provista de un molde "cua­

tro-piezas", y

La f ig .  23 es une, v ista  en elevación ilustrando parcialmente una 

prensa análoga a la  de la  f ig .  13, provista de un molde para fabricar, 

en una sola operación, un par de artículos de calzado.

Según el ejemplo de realización representado en la  f ig .  13, la  

prensa consta de, un bastidor 1 que soporta en su parte in ferior un 

cilindro hidráulico en el que está deslizantemente montado un pistón 

¡¡3. Este es solidario, por su extremo superior, del plato 4 de la, pren­

sa, plato que está dotado con una corredera 5., que puede ser de cual­

quier tipo conocido, simple o doule, y que está perpendicularmente dis­

puesta respecto a dicho plato.

Sobre la corredera ¿ y  a cada laño del plato 4 están montados los 

soportes 6 y 6,* que son simétricos.

Cada uno de los soportes jo y <5* está ligado al montante correspon­

diente del bastidor 1 de la prensa por un par de pequeñas bielas de 

longitud regíaole, oonstando cada una de un elemento elástico 8
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.cuya, presión es regladle y que intervienen para armonizar la presión 

en el momento de la  subida del pistón j). Como se vé en la figura 18, 

las pequerias bielas de cada par pivotean sobre un eje solidario del 

soporte 6 o del ó,* y sobre un eje 10 solidario del bastidor de la  pren 

5 sa. '

Del montaje ecaoado de describir resulta, que cuando el plato 4 

se eleva durante la  carrera ascendente del pistón 3., los dos soportes 

É Y á* que participan del movimiento de este plato, se aproximan uno 

a otro porque están oblíganos, de una parte, a desplazarse soore la  

10 corredera y, de otra parte y a acompañar el movimiento circular alre­

dedor de los ejes 10. Inversamente, cuando el pistón desciende, los 

dos soportes 6, y 6,* se separan uno de otro participando del movimien­

to.de descenso del plato

La prensa está completada por un oloque 11 fijado soore la travie- 

1$ sa superior del bastidor 1 de la  prensa, y en el eje del cilindro hi­

dráulico 2.

Si sobre la prensa acaoada de describir se monta un molde "cuatro- 

piezas" de manera que su elemento central o núcleo 12 sea fijado so­

bre el plato que sus elementos laterales lj5 y 13'  estén fijados s o- 

20 bre los soportes 6, y 6̂ ,̂ respectivamente, y que su elemento superior 

o cubierta 1^ esté fijado, elásticamente o nó, al bloque 11, se com­

prende que el oierre y la  apertura de dicho molde se realizará en un 

solo tiempo según que la  oarrera del pistón 2 en su cilindro 2 sea 

ascendente o descendente*

25 Es de resaltar que los diversos reglajes en longitud y en presión

de los que pueden estar provistas las pequeñas bielas 2. y si bloque 

11, permiten ajustar las presiones laterales ejercidas por los sopor­

tes 6, y 6.* de acuerdo oon la  presión vertical que se ejerce sobre la  

suela del articulo de calzado, y esto en potencia y en tiempo. En o- 

30 tros términos, los precitados reglajes permiten provocar el cierre la—
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-tera l del molde antes o después de su cierre vertica l y, viceversa, 

provocar la apertura del molde según modalidades correspondientes^

Gracias a su particular concepción la prensa, según la  invención, 

puede ser utilizada, no solamente para moldes "cuatro-piezas", sinÓ 

5 también para moldes descompuestos en un número de elementos suficien­

tes (s ie te  u ocho) para permitir efectuar en una sola operación la 

vulcanización de un par de artículos de calzado.

Este último caso está ilustrado sobre la  í ig .  2̂  en una de sus 

formas de realización posioles, designando en el plato de prensa 

10 provisto de dos soportes o, y b/ deslizantes, precedentemente indica­

dos.

Como se represalia, el plato ^ soporta a los dos núcleos 15, con 

cada uno de los cuales cooperan dos elementos laterales 16 y Ib ' y 

un elemento que for ma la  cubierta. Los dos elementos 16'  son so li-  

15 darlos, cada uno, de uno de los soportes y los dos elementos

17 están fijados sobre la traviesa superior de la  prensa, por lo  que, 

en este caso, es necesario que los elementos 16, estén declizantemen- 

te montados soore el plato 4  y que cada uno de ellos esté ligado al 

bastidor de la prensa por un órgano de mando del género de la  pequeña 

20 biela 2.* convenientemente articulado para que los desplazamientos de 

estos elementos 16 se efectúen en sentido inverso al de los desplaza­

mientos de los elementos 16,' .

Otra forma, de realización que permite í'aoricar en una sola ope na­

ción un par de artículos de calzado consiste, en f i ja r  soore el pla- 

25 to ^ los dos elementos 16 y en montar los núcleos 1_5 de manera que

puauan desplazarse en dos direcciones perpendiculares. En es re caso, 

el plaro está dotado de ¿os ranuras 1S en las que pueden desplazar­

se los núcleos 1¿ bajo la  acción de los elementos 16 '.

- Se sobreentiende que la prensa no ná sido descrita y representa- 

30 da sinó a titu lo  puramente explicativo, nunca lim itativo, según yá
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se hizo constar, y que podrán ser introducidas diversas modificacio­

nes de detalle en la  forma de realización indicada sin salirse por 

e llo  del dominio de la invención. Así, por ejemplo, se podrán u t i l i ­

zar varios pares de pequeñas bielas para reunir cada soporte 6, o 

5 al bastidor de la prensa, y se podrá igualmente provocar los despla­

zamientos del plato ^ por medio de órganos que no sean precisamente 

a base de pistón hidráulico.

N 0 T A

Hecha la  descripción del presente invento se hace constar, que 

esta solicitud se acoge a los oeneficios de prioridad de la. solicitud 

10 de patente francesa V. 594.S96 depositada en 4 de Agosto de 1950

y que se declaran como nuevas y de propia invención las reivindicacio­

nes siguientes:

1. -  Sistema de prensa para la fabricación de artículos de calzado 

en materia moldeada, constituidos, total o parcialmente, por materia

15 a base de caucho, materiales tármoplásticos u otros vulcanizables o 

polimerizaoles, con ayuda de un molde descompuesto, por lo  menos, en 

cuatro piezas, caracterizado por el hecno de que la  prensa consta de, 

un plato sometido a la  acción de un órgano elevador, provocando auto­

máticamente, el recorrido ascendente de dicho plato, e l cierre de d i- 

20 versos elementos constitutivos del molde y, el recorrido descendente, 

la  apertura de los citados elementos.

2. -  Sistema, según se reivindica en la  1, caracterizado por el he­

cho de que, el plato de la  prensa .t&cide de manera, deslizante dos so­

portes laterales reunidos cada uno, por,lo menos, por un pa,r de peque-

25 ñas bielas al montante correspondiente del bastidor de la  prensa..

3. -  Sistema, según se reivindica en la i ,  caracterizado por el he-
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. cho de que, un bloque dispuesto en el eje del árgano elevador del 

plato está fijado a la  traviesa superior ael bastidor de la, prensa* 

4*"* Sistema, según se reivindica en las 1 y 2, caracterizaao 

por el hecho de que, las pequeñas biela,s a.e caca par aseguran la l i — 

5 gazón de un soporte la tera l a su montante, estando provista oada u- 

na de dichas bielas de un árgano elástico que permite reglarlas en 

longitud y en presión.

5*- Sistema, según se reivindica en las 1 y 3, caracterizado 

por el hecho de que, un órgano permite reglar en longitud y en pre— 

10 sión al cloque fijauo a la  traviesa superior de la  prensa.

b .-  Sistema, según se reivindica en la 1, caracterizan o por el 

hecho de que, en el caso de un molde "cuatro-piezas", el elemento 

central o núcleo está fijado sobre el plato de la  prensa, mientras 

que los des elementos laterales del molde lo  están soure los dos so— 

15 portes laterales y porque el elemento superior o cubierta está f i j a ­

do soore e l bloque solidario de la traviesa superior de la prensa.

7*- Sistema, según se reivindica en la 1, caracterizado por el 

hecho de que, en e l caso de un molde que permita la  fabricación de 

un par de artículos de calzano en una sola operación, los nos nú- 

20 elees del molde están montanos sobre el plato de la  prensa, sea de 

manera f i ja ,  siendo móviles todos los elementos la tera les, sea de 

manera de poder deslizarse bajo la acción de nos elementos latera­

les exteriores del molde, estanno entonces montanos fijo s  los dos 

elementos laterales interiores sobre el plato de la  prensa.

25 b.— Siscema, según se reivinoica en la 1, caracterizado por el

hecno de que, el órgano elevanor del plato de la prensa está formado 

por un pistón montano en un cilindro hidráulico.

9.- Sistema de prensa para la fabricación de artículos de calza­

do en mate ria  moldeada.

30 Según se describe y reivindica en la presente memoria que consta



üe ocho nojas foliadas y mecanografiadas por una sola cara y de dos 

láminas de dioujos.

Madrid, a vein tiséis de Junio de mil nove cientos cincuenta y

uno.

Giloert Eugbne LESCUYER.

p.a

A ME ;SEKM MiRALLEE
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