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PATEN?T?E DE MODELO DE UTILIDAD

por VEINTE AfloS

afavorde Don Josdéd LARENA 611,
de nacionalidad espafiola, domiciliado en Barcelons, ca~
1le Dos de Mayo, nfmero 281y p o r 3

" DROQUEL PARA LA PABRICACION DE ETIQUETAS AUTOADHESIVAS".

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente Modelo de Utilidad hace referencis, segin

ge indiom en su enunciado, a un troquel que, sun pmenc}o
tanbién eventuslmente admitir otras muchas aplicacionss,
ha sido especialmente disefiado en vistas a la fabrioacién

de etiquetas autoadhesivas, utilimando méquinas o instale~

ciones dotadas de un alto grado de automatismo.

En la febricaoién de las etiquetas del expresado tipo,
gsezin o8 sabido, se parte de dos bandas contfnuss de papel
o material similar que se adhieren entre sf en toda su lon-
gitud por medio de un adhesivo spz?opiado que conserve per-
manentemente asus cualidades. Una de estas bandas constitu-
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tuye el soporto; sobre el que quedan fijadas las etiquetas |
hasta el momento queminterese llevar & oabo su desprendi-
miento y posterior adhesién sobre la superfioie de que se
trate, Y la otra bands es troquelada, en una fase del |
proceso de fabrioaéién; dsfiniendo las etiquetas =que que-
dan adheridas al soporte~ y unas tiras o desperdicios que "f";
son sutomdtiocamente arrancedos y eliminadosd
Se oompreonde que la operacién de troquelado rgferd,da
debe realizarse con un altfsimo grado de precisién, con
objeto de que en la misua Se¢ recorten tnica y exoluasive~
mente las etiguetas, dejando intacto el soporte. Ademés,
en una buens proporoién de casos, estas bandas coutinuas
de etigustas se destinan a alimentar miquinas automiticas
de envasas y etiquetar, revistiendo trascendental impor-
tancia, en vistas gl correcto funcjonamiento de la n&qni— o
na, que aquellas se hallen nxaotuunto alineadas y presen- g
ten una rigurosa identidad de medidas e interdistancias.’
El troquel qus constituye objeto de la presenta so~
licitud de registro, ha mido 6spooialrhente proyeotado g
disefiado en vistas & la expresada funeibn, y, consecuente-
mente, en vistas a poder sex obtenido oon una rigurou exe.o- ‘,
titud de medidas. A este efecto, de manesa esencial, y tal j‘
como se verd olaramente a continuaociln, el troquel que se
preconiza, en lugar de comporiar las ecuchillas directamen-
te encada';ss en @mapondientos regatas ‘serradas en la
placa de woporte, segin es 1o normsl, presenta estss cu-
chilles encajadas en una rejilla de material oalibrado, -
obtenida con una total exactitud de medidas, Que @6 encaja
& su vesz, en un vaciado @ aberturs proviste en la. mresada
placa de soporte. Este enreJillado, no solamente garantiza
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el exacto centraje de las cuchillas, gind también la sepa-
racién entre 10s mismos.

Por lo demas, la oaanoialidad y principales oaraotaris-

ticas y.ventajas del troguel que @e preconiza, regultardn
mas féoilmente gomprensibles a la vista de los dibujos ad~
juntos, en los que «en forma paqum&tiea y; desde luego,
gin caracter limitativo de ninguna olase~ se:.ha represen-
tado un ejemplo eonoreto de realizacifn préotica dei nismd,.

En estos dibujoss " ‘

La figura 1 es un doapﬂ.soa en perspectiva del oondunto
del troq,uel. '

La figura 2 es un corte tranaversal a mayor asoala' del

mismo conjunto re prnontada en la £igura anteriory wmreu
nientemente moutado. realizado sogﬁa 1I-II de la ﬁ.gura 30

La figura 3 ea un eorte longitmnal realizado segln
III-III de la ﬁsura pm.dohte.

Ys finalnente, la figura 4 es un detalle en perspeoti-»
va; mostrando 3a estructura d¢ la rejilla que guia ls colo-
oacifn de las ouchillas, de acuexrdo oon una caracterfstioca
esencial de la 1nven016n _ '

Reﬁriﬁndonoz, pues, a estos dibuaoas

CEl 'broqual que motiva la presente sollcitud &0 registro
compraende, en primaey 1usa.rk une placa de soporte 1, plens
y dotadas de forma recta.ngular. Esta placa, en lugar de ob-
tencree a base de madera, ®egin ee lo nomal, se obtiene a
partir.de un materisl que permita garantizar una alta exao-
titud de medidas, pexmitiendo rvealizar cortes perfectamente
rectilinecs y permitiends garvantizar que las caras princi-
pales sean totslmente planas y gusrden entre sf un exacto
paralelismp. A oste efecto pueden ventajosamente utuizmg;s
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por ejgmplof;-: placas de resinas fa;.ntf&s;‘lcaé. aunque oabria. -
tambi’én perfecfsmentemutilizar piam metélioaa. por ejem=-
plo, de determinadas eleaciones de alumiu:l.o, u obtonidss
& pariir de otros materigles. L
segx'm una oaracterfstica de la 1nvene16n. 1a plm 1
rafer!.da, presenta al menos dls bordes opuestos 2«27 aaha-
flanados, con objeto de facilitar su edsptaciln al’ pla'bo de
la correspondiente méquina, presentando, a eqte migmo efeo-

to, al menos en unos de los expresalos bordes, unas 9geotam
duras 34 |

Do manera esenoial. la place 1. en lugar ée prouentar R
simples 1{ineas gorradag pars encaje directo de las cuehu;aa.
seglin es normal, prementa —en la sons en que deben situarse
fstas~ un amplio vaciado o abertura 4. In esta amplis aber-
tura 4 encaja en foma aaustads ¥ queda oonvenientmnte O~
tenido e inmovilizado un emaillada &e elementos eanbradou.
que constituye rasgo esencial deltroquel que @e preooniza.Bs-
tos. elementos calibrados podrén ventajosanente hanarae cong-
tituidau por barras de latén de seccién rectangular, perc ca- 1:‘:.
br&a, desde luego, utilizar sin inconveniente, otyos materia-
les calibrados ocualesquiers apropiados. En la posioifn de mon-
taje, la rejilla queda exactamente enrasada con las d0s caras -
de la place de soportes ) : |

'En una forma prefevente y partioulammente ventajosa, aun~ .
que no necesaria, de: malizacﬂn; lag expresadas barras oalie -
bradas -sefiladas en los aibujos con las referencidas § y 5%,
reapeotiva;cnto‘. segin que se hallen dispuestas en aentido
longitudinel o transversale ge acoplan entre sf miiante la
provieién en los puntos de oruce de unos cortes transversales
coincidentes 6, dispuestes para pemiﬂr su encaje mutus,
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Cada uno de 10s huecos o sberturss ~idéntioas entre sf ¥
exactamente distribufdes- definidas por este enrejillado,
queda en condiciones de permitir el encaje de una ouchillal

Oada una de las expresadas ocuchillas s¢ halls -oongti=
tufda por un fleje 7. de acero de caracteristicas spropie~
das, doblado sobre sf mismo hastae definir un anillo cerredo,
de forms y dimensiones exactamente,coinoidentss oon las que
deben presentsr las otiquetas que gse trate de tmquelar- Eg~-
tas cuchillas se introducen a presién em los expresaios hue- | -
008 0 aberturas, por ejemplo, por medio de una ligers acoifn .
de prensado o medianté¢ unos golpes con una mecita o utensi~
lio a.nélose. ¥y quedan retenidas en la poas.oién de montaje por
sinple presién de ajuste, En esta posiciln, el borde posterisr )
de las ouchillas queds enyesado oon la oars posterior de la .
rlaca de soporte, quedando en condiciones de apoyarse contra
el correspondiente plate de la miquina, mientras que el bor-
de enterior, dotado de £ilo cortante, sobresale de la cara .
frontal, quedando en oondiciones de e¢jerder la 6por‘8nna ac~
oidn de corte. ) . _

‘Para cooperar al exaoto ventraje y a la retencién de
las cuopillaé en la posioién de montaje sobre la ‘plaéa de
soporte, en el interior de squéllas se aituan unas plezas
8, preferentemente, muaque no necesariamente obtenidas 8
partir del mismo material que integra la expresada placa,
y debidamente recortadas y od:l—.ibmdas. Estas plesas encajan .
en los indiocados alojamientos en‘ferm,a ajustada, preso con
presién muy reduoids ~en general, justo la necesaria para
que quedan inmovilizados en posicifne con objeto de que no
ejerzan acoién alguna de acufiade gobre las ouchillas, permi-
tiendo el exacto posioionamiento de las mismas g su norymal
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trabado; una vez. mbntado el conjunto del troquel sobre la
correspondiente néquinad . |

~ N4 que decir tiene que el mimero de cuohillas que COI-
pronda el troquel, asf{ como la forma y dimensicnes de lae
etiquetas que las mismas quedan en oonaicionoa de raoortar.
ppdrén variar entre los mas smplios 1{nites sin aparbarsa

del marco de la mvepo:l.én. En ocualquier ocaso, de mm}grg esen- 'j

cial, el ogntrgje{ex_aotg de estas quohil_lae en ol oon;]gx_:t‘o

de la placa de soporte, y la exacta separacién entye las mig-

mes, vendrd determinado por los elementos calibradom 5-5',
que inegran el enra;)illadd.

Pinslmente, segin une. disposioiln en sf ya eonoc:lds. gom

bre la placa de soporte 1, y sobre ellomdi;ledn 55 se al~

tua y £ija convenientemente un marco plano 9, de goma u Otre
material del miemo tipo elésticp, provisto de tires internss

10, y sobre las piezas 8 se situan y fijan unas placas 11 del

mismo material. Estos elementos desarrollan une funcién de

expulsores, evitando que queden adheridas al troquel las pie-

zas laminares. troqueladas: J

Res¥a ya. dnioamente haoer constar de una manera general
y expresa que, como se comprende y es légioq. ¥ aparte de
las que han gido ya cpnoretamen’be v:.nd'iéadaa. en la realize-
oibn préotica del troquel que ha quedado demorito oabrd in-
troducir todas amguellas sdiciones y modifioacionia de deta~
1le que aa efeoten & 1o que oonstitm la esenciaudsd del
registro que se solicited

SE REIVINDIOA:-
1 - Troguel para la fahricaci6n de etiquetas a.u‘boadhe-
aivas, oaracterizado por comprender una placa rigida dé o=
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p@rte;:de‘oarasﬁpwincipalea»e;aotamqnte»planaa ykparaleias;
on 1a que, de manera gsencial, se ha praoticado una amplie
ebertura, que queds en vondiclones Go recibir un enrejilia-
do de elementos oalibrados que enoajan en forma exactamente
ajustada en la posicién de montaje y queda convenientemente

£ijado en esta posicién, quedando enrasado oon las dos cerss =

de la expresada placaj een las aberturas de ouyo enrejillado ¥;

encajan, a su vez, en fomma gustada y tembién de maners esen-"__*'j-

cial, las cuchilles ~de fleje doblado y oerrado sobre st
mismé~ gque realizan la acoidn de troquelado, las ocuamles -

quedan retenidas en la posioién de montaje por la propia pre—if

sién de ajuste, quedando.enraaaéaq con la oara posterior de
la place y sobressliendo convenientemente de la cara Zrone
tal de la miema) finmlmente, estas cuchillas reciben unas
piezas independientes, de ‘igusi o andlogo material que la
placa soporte e iddntico espesor que la migma, que endajan
en las aberturas definidss y enmarcades por las mismss.

2 -~ Troquel, ocaraotelzado porque.la placa de aoports.reéﬁ?

ferida en 1aArevindioaoiéh precedente, presenta el manos dos ff

de sus bordes opuestos sensiblemente achaflanados, oon obje- L

to de facilitar su fijaoidn al plato de la corroapondiento
méquina‘ S
3 !roquel pars. 1a.fabr10a016n de etiquetaa au&oadha-

1V380 eQngta la proaente Memoria B@ﬂmp"

tiva de egigte hojas mecanografiadasy escritas
por uns @ola ceva, numsradas del 1°al 7 y con

sus 1 egs numeradas, & 8u vez, decinco en oinoogf

y de dibuaoa,anexnu.

%‘jﬁ?’m‘“' 26 NOV, 1973
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