BAA T E';RODUGC;?N
F&N&iﬁﬁ%ﬂ:TO DtL‘)“>

it ’ | - DE \o e

INTRODUCCION &.
°
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Bl objeioc de la presents invencién'es un procedimien
t0o para la fabricacibn de una placa enchapada con, por lo
menos, un abovedado en su superficie.

Haste whora se habiu ubtilizado para placa enchapadas

5, con abovedado una place de carpinteris, en la cual se huabla
tenido que fabricsr el aboveduado desegdo por medio de traba
jos costosos, por los cusles primero se hubla fijado por pre
gibn el enchavado sobre la placa de carpinteria abovedadsas
Heate procediniento tiene la desvenitaja adicional de gue, por

10. 'ejemplo, al enchapar una plscs de carvinteria biselada en ca
nal u ondulgdo, se rovenitaba la chaps v se zbria, o encimabe,

o
+

en las orillas.
Por medio de otros procedimientos bicn conocidos de
fabricacibn de placas abévedadas enchapadas se construye la
154 capa medianera, engomzndo varias chapas abovedades y aplican
v do por presibn dgspués, sobre luas mismas, ci enchapado exte-
rioxr Qeseado,'sobre esta cava medianera, por presibn y engsom,

do o encolado. El producto obtenido asi es excelente de cali

s PRI e 585,51
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dad, pero resulsa sunwumenice cara su fabricacibn,

Sezln otro procediniento tanmbifn muy conocido, se
fabrice brimeramente wiz buse nedisners, aperiilada de ng
dera artificiszl, se humedece la chapa deéeada antes de su £i

jaeibn & la capz mediaeners ¥ sc hnce la fijocibn despubs de

-

l

la capa de chapa trabtada por vanor. Lste procedinmiento resu
e damnaad aA « 1 A0 11 e, - ;

5a demesiado costoso ¥ la cape de chiapa se revienta a menudo
desoubs de su secamien’o.

131 nrocedimiento de esta invencibn para fabricur uns

plzoa enchspad &, beniendo, por lo menos, un abovedado sobre

e

su superficie, se significa por la uwplicacibn de, por lo me—-
nos, uns placa de cihiupa, dhndole simultfncamenste la conforesa
cibn desenda, junbamente con uma nezcls compuesta de naterial
Tibroso picédo finamenfe ¥ de un medio de ligumiento, ¢ue se
aplica a la placa, bajo calentaniento de todo, por medio de
presibn, solidifichndose asil le meucle y formundo una base
Sﬁlida sobre la cual la capa de chapu op adicrida. Como lea
mezcla no ligada afin al ser aplicada por presibn la capa de-
chapa, cede, no ocurre cl guc la chapae se reviente ni que
lus orillas se encimen.

En una forma egpecial de cjecucidn del procedimiento
se puedsn colocar, unag sobre otra, dos capus de chapa con Ii
bras crizadas, desuuls de haber aplicado colz, por 10 RNENOS,
sobre une de las capas, con objebo de encolarlas une a la

otra, v coloear, por lo menos, una de las superficles, des-

[*4

v

oubs de Hzberla encolsdo, sobre la mezels, conformando poste
piormente tunto lo capa de chapa como la mezcla adinerida ¥
14 obra cupn, simulitfnesmente por ledio de presibun.

Bl ordenamiento de ambas capas de chapa con Tibras

entrecruzadas entre si, tiene la ventaja de que ninguna de

D g R
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las dos capas de la placa ternminada se ouede mover o ladb
alguno, pues anmbas capas de chaps se contrarrestan entre si.
3i, por ejemplo, la base medianera hecha de la mezcle resul
tara con un vaclo indeseado, solamente atraeria uns de las
Placas de chaps a este vacio, cuando ambag tienen sus fi-
bras en ;a nisma direceibn. Isto no pasa cusndo las dos capas
de cligpua se contrarrestun. Como durante la nmanufmctura se en

cuentra, adenfs, entre wabas capas de chupa, una masa todavia

8in adherencia & ninguna, por ejemplo, resina zrtificiel, se
deslizgn arbas capas de chapa al ser sujetos a presibn hasta
acomodarse, lo que evita ¢ue se rasguen.

Bl digpositivo para ejecutar el procediniento pueds
mogbrar un mecunismo de calefacci@n de alte frecuencia, en sl
cual figuren, por lo nenos, dos electrddog, los gue.deberén
estar unidos por una liga vdicional entre si, adenhs de estar
sobre wun generador de aiﬁaAﬁrecueucia.

81 ditajo adjunto nuestra en la

Pig. 18, en representocibn espueinl, une Fforua de éjg
cucibn por via de ejemplo de lu place abovedads.

Las Pigs. 28 o 48, son corbes esquenfiticos a través
de una parte de un arreglo presentado por via de ejeuplo,
por medio del cual se puede cjecubar ung muestra del pProce=

dimiento.

1

Le PMg. 58 muestré, en forms esquenitica, prensa vy
mecanisno de calefaccibn de frecuencis de este dispositivo.

La placa de la Fig. 12 tiene, ademés, una orilla aca
nalada en bisel -l-, varios zbovedados en formm de purtes on
duladas -2-. Su base mediwners -=3-, consiste de materizl gr—
tificial. Bste material artificial esté integrado por liga-

niento de una mezcla de un medlo de ligar con maberisl Tibro

IR A R T
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80 picado finamente. Lste material fibroéo puede ser (e A
versas indoles, por ejemplo, mgteriel £ibrosc orghnice, como
haring de aserrin de maders, virutu resultante de picay o
aplenar madera, desperdicio de ligninaz, basura 0 desperdicig
de turba o de césped, Taullos de plentas secos pleados o mpyy
dos, especialmente s(uellos cue son pobres ex pulpa, cong
nor ejemnlo, tallos de paja, cadas de malz, de hono, age,

sst0s tallos pueden, POr ejemplo, ser TEJUCOS @ L0 laurgo gy

ch
o2}

es de ser plecados. Iinaulmentse, pueden Usilizarsc tﬁmbiéu ﬁa
terizles fibrosos inorglmicos.

un la parte superior de la base mediuners -=%- ggti
tng capl. de chnpi ~b=, con Tibrus =5=-, la cusnl e o encoly,
do 2 la misna, mientrus que ésba nisma ho sido encolads g

olra cepa de cliapa =0-, vuc banbiln Viene Fibres ~T7-, Las

fibrug =7- corren haclendo Angulo con las Iibrus =5-, eg
decir, abravesadss tas a las obtraos. v ¢l lado opuesio de

e

as capes de chapu =4= y =0=, a la cavpa Dediuarers, 56 encuen

| i

<t

ra unz cape de chaps ~U— plone, enccleds g la nlemo, cuvaes

fibres corren atravesadas a las fibras de la cups de clhape

-0=e Places abovedsdns 0 moldoudas de esiu ngturalezz u otre

A

o

narecida, pueden, por ejemplc, SEr cous

1%

trufdas por nedio del
dispositivo mostrado en las Figs. 28 a 59.

Las partes mosirodss en las figs, 22 g 42, pertence
cientes azl dispositivo, son uns Placa de forms ~10- (hecua,
vor ejemplo, de madera sblica), con clevaeciones -1ll~, un
nareo de llengy -12-, tnu placa de zprefar -15- ¥ unw ply
ca de prenser -l4-, perw prensar de entenxno la mezela. Ll

I A
o

marco de owillo =14-, sobze ¢l cual osil nontado en las

Figs. 28 3 3%, el marco o molde de llenur, y ¢l mansuitbo de

moldear, son pars construir naries »erienecientes 2 lg pla

A T P 5 5 e
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en nedisrers de meberial sriificisl cue nay due Tabricar.
. X s . y - o FSEe Ha
L parite ¢el mecanismo mostrudo ei la #ig. 5%,

esquengticarento tienc una prensa y un calefactor de olta

fpecuencis, #n la parte superior =17- de la prenis
cuentra uns placa aislanie -16- (por ejemplo (6 Raderz
ru, Masiva o tratadoe, de wos 6 & 8 centimetros de grueso),

en cuye Parte inverior esth rijado uno cc los clecirodos

~18=~, Por inFluencia del calor se generanld Jases (Ue apre-

guran la polimerizacibn de los medios de ligoeibdn. Para

conge suir una busnc o inseida de los gascs ¥y vapor de asun

no utilizados Siene el clectrodo =18- uxn cierto nfinero de

perforsciones no nostrudas, yae lo atraviessn ds lado a lg
do, ¥ ls placz do aislucibn =10- tiere on el lado wus 44 2
los elcetrodcs, Una seric de cansles, 10 nogtruados Sunpoco,

gue permiten que los gjages y el vapor de agua Que ha salido

por las periforaclones del electrodo =139-, sean elimingdos

. 3

hacia el exterior

La parie baja de lp prensa =20~ llcva una plac: als

lante -21- (por ejemplo de rigders dura, masiva 0 tratada,
como de unos & a 8 ceniinciros de grueso), v &sta coporta
un electrodd =—22-. Cuasndo cec necesario pueden lus parites
~21l- y =22- tener pericraciones o cansles vora dar salida =

los gases ¥ al vapor de agua. De un generodor de alta Tre-
cuencia 525- varie, por lo nmenosz, una linea de conducciég
~C4= a1l electrodo =19~ ¥, por lo menos, uns line: de conduce
cibn -25- »l electirodo —22-. Lu parte suporior -17- v 1o

narte interior =20« de la prensa, cestin unidus PO bhandes

»,

ry

st g e 3 S 4
onductonns LY ntre s,

3

hacer le conduccibu o 4ie

rra. w1l lari0 ¥ ancio de cgibas dandas -20~ gson de Leyvom

[P ¥ 4 gy o Taa .
tuneiy y deben elegirse sesfin la indole y tanuiio ge 1s pla

impoyr

P
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ca de naterial grtifi
consvruccibn,

Con onjeto de distrivuir bien parejo las vibracioneé
w ondas de las frecuenciss en la placa gue hay gue ligar
bajo condiciones ventajosas, y por ser indispensable, hay
que unir los electrodos =19- y -22-, ademhs de por conducto
del generador--23%-, también, por 1o menos, una linea de conduc
cibn adicional -27-, lo que puede efectuarse también en cugl
guisr otro lugar adecuado que el mostrado en el dibujo.

En lugar del generador fnico se pueden elsgir dos o
nés de log mismos. Tambibn pueden darse a la prenssz las ca-
rocteristicas de prensa de escalz, es decir, que esté cons-
trulda éon dos o mfs pares de clectrodos superpuestos. 3zjo
ciertzs condiclones habr? en este caso cue proveer log elegc—~
trodos de enmedio, con perforaciones ¥y tas plocuos nedizneras
de aislacibn con canales.

Bl procediniento puede llevurse & cibo como sigue

Lintericles fidbrosos, couo por ejeivlo, herinus de
agerrin o cuzlcuicry cleosc de degperdicios de madera, o

bien ftcollos secos de plentas, de prefercicla sgucllos pobres

en pulpa, conc ln puje, el hono, lag callzs de noiz, ete.,

v
las due de antoenono se han gi ~do finmmenie )y luezo en su

can en uns rnescledor gue no esth

caso nolido

o lus nAsnns, mvﬂ“wu dos Liy se
oenDos componentes $6 nesclsr perlechonmente
cn 1o nezcledors. domo pedios de ligeniento se pucden elegir

los cue nejor convensw entre los gignieonies: Resinas qriifi-

ST
cieles, por ojewmplo, compuestos de Formmuldehidu con fenol,

e} N

orinu,'meﬁ~mina, eniling, o eoln andintl, cols de nuesoy, po

e —

gibleomente con herins de cenbeono o de IriZl como nalterial de

R AT b P, ot g v e
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con ratorisl fibroso picodo ¥

relloncr,.

vuede gilzair, sesln

yles de heidos, lejilas, sa

les cuc obren bhsicauenic, 50dn, bbros, azoniaco)‘al conteni
do de formaldelidu..
Tenbiln hay otru nuanc

revaelven on un sutocleve lag znoriflculas de nmaberisl o

con materiales de ligmeibn Liguidos. Desnuds de prensse 1o
£

)
w
0]
o

Y]
o
o)
2]
o
G

nezcle mojadu, s 3, Sin preoducizr por lo proato
un liganiento. Esba nezcla secs ge olimscens © se colocs en
el mercado.

Despubs de cue 1o nesela oyz sldo hweche do al una
de las nmaneres snies descritos, se colocs cobre la superii

obre

(4]

o

cie depigual de la placs noldesndors -10-, un papel, ¥

e

[ 4 : | S . . | - Rl
egic dos chapas =280~ ¥ ~1Y9=-, de tal ngneruy gue sus £idb

&}

as
se crucen. Con anterioridud se hwbilsn uniado las »lacas de

chape con cola., inscruida se goloea el marco de orills =1i-
gobre lz chapa =20~ v ge ©ija este marco =15- Trenbte gl « ey
co =30~ de la »laca noldeadory —1(0—, por nedio de Laruazui-
Jos de nadera dure -31-, o de vornillos de ajuste. fn su ez
50 se pucden Ganbisn golocur denitro del narco de la orilla

marcos de =juste. Desouds ge colocw el narco de llensy =1C-

s ¢l narco de oxilly -15- 7 ge lleng con 1o mewcl: =%32-, heds

a

orilla sunexricr del

1 lacu de wonrebor 0 ajustar =13%3-, cury superficie de zceibn

es lg conitrupesrbe_de lu placo Jdo neldsnr =10-, cobre la ez

cle =32~ v se hace presibdn con la nuno sobhre Lo
28) . inoesuida se leverta lo placs de sjuste o aprevamiento

-1%-, de zlisa la surnerficic de la capa =%2-, colocundo nds
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maberial mezclado en los bzjos y se coloca despubs laz placa

de presibdp -l4- sobre ls cone ~%2-. Como lu pluce —li- esth

rosada en la orillsz, se consiue »ox cllo «ue no se aue
den ninsunas pvartleunlas de 1iezcla sobre ¢l marco de orilla

-18=, mnoeruida se coloca tode en lz prenss ¥y se prensa sin

w

calentaniento, por ejemplo, a une presibn de 10 atmbaferas,
hasta que lg cana de mescia =%2- tensa el Jrueso gsolomente

gue muestra la M. 4%. Des

ca de prengar ~li- ¥ el marco Zue 0 3e colo
ca sobre el nmarco de 1g ““lld ~15~ log nansuisos de clin

na ~-15- (des *ues de heoherlos provisto de cola), ¥y se coloean

proeceso de prenssy, €l narco —-it- de 1z orill:s no se seilzle
en lzsg placas =353— v =%4— de chiona. dobre lz plsea de chopa

- S e e 3 1! -y . e
yoonperulds ge nete el todo

“enn lo prenss y se prenss olli (como w 10 ainbsierasz), calen

tAndose o alta frecuencis un btiempe determinsdo, nientras

. - s o . 0,
se efecilia la lisa. nl dalantanienio suede hucoerse a B80-~100" Ce

o 150-160° Jey duracnte unos 5 g 3C ninutos. La temperaiura y

1ls durascibn devenden del fio de la nlzcaz que hay cle o

cer, de log medlos de ligamlento, de iz neturelesza del ru

rial fibroso y del rendiiiiento del gelerudor.

todo de la misma 3y e Ltoma 1=z
o

de moldesr ~10—~. &0 vez de

ds maders mociza, e puede usar ung placa -de nmaterial

-

ficinl drevarada seslin el procedinicnito sryiba descrito,
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gin chopas, de naterial Tibroso lizado, 3e puede hRacer nu
cno s dura por adicibn de nayor canbidad de material re
sinoso (Resina de nelunina), que ¢l ue venga la Placa de
base de material avtificicl de las plucas Que;se ven a Te
bricar con su ayuds.

Por el procedinienioc se pusden wabricur btanbifn

placas provistas solamente dec un lado con chupa. i 10 se

tiene un marco de orills ~ib-, o0 81 el papril de prensur
esté coubinado con este nismo, 1o g6 necesiturf el manzui
110 ~16~e 5i no ez nccesario vrensar de anienanoc, »uede

prescindirse del marco de llenar.

31 se emplean vtullos de plantas (como, por ejemplo,

caiiz$ de naiz), se pueden partir estas 4 1o lzrzo anies de
picairlas.

E1l endureccdor se puedc afindir psi g 1o nezscla de

material fibrosoc picadc, v medlo de 1igamiento seco, nezclen

do despubs &stos con endurecedor seco, o bien nojarla con en

durecedor liquido, o se puede Mmezclar el material Tibroso

picado con maberial de ligamiento 1licuido, al que con ante-

rioridad se le he alledido el endurccedor.

‘EBn anbos cascs, cuando se sdlcions un endurscedor
liyuido, es gsuricicnte hacerlo a una tomperatura de unos
70 a 8000., de naznera guc ﬁo Se produscy vapor.

En vez de un dispositivo de alts frecuenciz se PO
dria utilizar cuslouicr otro medio de calefuccibn que se
adaptara al proceso, por ejemplo, uno que empleara placas
calentadas g vupor o por agnra caliente.

in lugar de usar dos placas de ciwmpa de un lado O
de =0bos de ly base nmedisners, se podriag tanbibr uvilizsar

solamente ung placa de chaps. También se pneden uitilizar
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solancntoc wna vloea de chana. Tambibn se pueden uitilizar

whs de dog, pero hay wue cuidur de suo las fibras de las

placss de chuve Veclines se enilecrucon. Taubiln se pue&en
moldsur lag plscus de chepa de las mureras nis diverscs v
con abovedudos diferentes. Yor ejenplo, se podrisn fabricer
Placus cuya parte inferilor esituviepr, sbovedadz. Jomo cjeunlo
se cita el hecho de que se pueden hycer placas de ciapa POX
este proceso, gue sirvan pars construir czbecerss redondea
das de canue .

La invencibn, dentro de su esenciulidad, podri ser
llevada a la prfictice en olrus Tormas de ejecucibn, a las
cuales alcanserd lgualuenie la Droteceibn cue se rooabu.
Podrl, pues, construirse en cuulcuier farme y bamailo, el
pleando pzrs su fabricacidn 108 moteriales nbhs adecuados,
por quedar todo &llo comprendido deniro del espiritu de

1o reivindicaciones.

Nor A

Hecha la descripcibn del presente invento, 10 que
go declareg cono no nracticado ni divulssdo en fspailz, com
prende lus sijuientes relvindicaciones:

18 .- Procediniento nsra la Fubricacibn de una pla-
ca enchapada con un mbovedado POr lo menos, ¥ dispositi
correspondiente para la puesta on prictica del procedimien
50, caracterizado porCue gl pronsar una capu de clhabd, a la

que s8¢ le da Torma gimulthneamente junto con una mesucla cons

tmida de nmaterial fibroso y medios de lizamiento, la kezcla

e ORI e
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se liga y vuelve una bass sblida v la cupa de chuapnz gueda
adherids & esta Dasc.
22 ,- Procsdimiento sejfin cliusuls -l-, cue ge gizni

flca por colocar, por lo ucnos, dos plscus de chaps de Lo de

1

‘e con Iibras entrocrusedes entre si, despubs de que, con
objelo de encolar las calus de chepa se hwa untudo cola, por

i

- . ' z - s R
lo menos, a una de €lleus, colcechndolas de rmomera cue una de

las superviclcs due sc vocun de une de log copus de chapan ¥
de lz mezclo, cuede sobyro este nezclo, y porcue despubs das

capszs (e chape de nodera ¥ io-umcuzcls, se 120ldecn por medio

de oresibn, simulitfnespento.

32 ,= Procgediniento sesdn las
22, bajo uiilizacibn de uns placu de noldesr, cue se sijniri

ca porgue seo pueden ullllizsr como nlacu de noldear un: pluaca

obtenida por presibn y calc
de ligesmiento ¥y material fibroso, la cusl es nls dars gue

la base medianera gue se oblondri por ligemiento de 1la nez

cla de lz placa gus hoy gue

£ = . ~ s SN AN - o e el e R 1 3 oA
42 ,~ Frocedindense seshn las cidadas relvindicacio-

et

nes, curacherisado por incorporsr por Dregibn,

te, el nrenser lo mezcls, wil wareo maciso a la placs de cha

crillz,.
B T R A b VR S S
JIoceCimielyit Se gl Aoy TeLVAn

Pl N Y - S . L= I S T . D | - i " p
riomuenlte ciltodus, caracierizado norous se
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rebirando el mwircod de llenar sntes de efeetiunyry

p—
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T2¢= Procedinmiento sesln las preivindicaciones 28,

52 0 62, caraclerizado norcic se colocz sobre el marco de

orilla, un mansuito

=

e moldesr, en el cual se meten las
chapas lisas.
82,-~ Procedimiento de acuerdo con las reivindioadig

nes precedentes, caracterizado porque la placa obtenida
tiene, por 1o menos en ung de sus superfilcies, una base me
dianera construlda de material fibroso y medios de ligamien
to, & la cual estén adheridas, por lo menos, dos capaside
chapa, que muestran, por lo menos, un embovedado y cuyas
fibres se entrecruzen.

’ 8,- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacibn
88, caracterizado porgue en dicha placa, las dos capas de
chapa que estén encoladas entre si, esthn prensadas sobre
la capa mediasnera, compuesta de naterial fibroso y medios §
de ligamiento y porque la placa colocads sobre esta base

medianers esth encolads a la misns.

X v pa—

102 .~ Procedimiento para la fabricacibn de una placa
enchapada con un abovedado, por 1o nenos, y dispositivo co
rrespondiente parie la puests on prflictica del procedimiento,
carsceverizado por bener un nedio de calefeccibn de alta ire

cuericiz, con poxr lo mcuneos, dos elcelrodos, l0s gue, por eiicl

no de, por lo nenos, un gencrador de alta frecuencia, cestha

unidos por ung linea de conduccibn adiciopszl, uno con el

T o s,

o0t1r0.
118,- Procediniento pura la Fabricucibn de unc vlacu

enchapada con un avovedato, por 1o menos, ¥y dispositivo co-

. [ AR X

. o s T sy T cude SO S . PR S
respordienie pars L2 buesva en nraciicy del procedliilonio.

]

e r . 3 ey <At PR PR =3 - " . -
Segln se desceribe y seivindics en lo nresende nemo—

ria deseripiivea,que conseta de doce n0jas, Toliadus v escri-—
tas o phquina por unz sola cara, wcompaiicdas de ung Lhuning
de dibujos.

'?ﬁgﬂﬁﬁgg
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