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MEMORTIA DESCRIPTIVA19844U
DE UN A :
PATENTE DE INVENCION

por veinte afios.

Cuyo registro se solicita a favor de D.PEDRO JOSE OGALLAR MICO,
de nacionalidad espafiola,residente en Abanilla(Murcia),y hace re-

ferencia a:

- "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CAPACHOS Y
CAPACHETAS PARA LA EXTRACCION DE ACEITE" emmee————wee

Constituye la presente solicitud de patente de invencién que se
solicita,el perfeccionamiento en la fabricacidn de los capachos

¥ capachetas,que vienen utilizéndose hasta la fecha,en la moltura-
cidn de 1la aceituna,introduciéndose modificaciones que mejoran sus-—
tancielmente cuanto a éste respecta es conocido hasta el dfa,ob-
teniéndose como resultado industrial pnéctico,capaehos y capachetas
que reunen sobre sus similares tangibles e innumerables ventajase
Hasta la fecha todos los capachos o capachetas que se emplean para
el prensado de la aceituna,en las prensas de extraccidn de aceite
movidas a mano o por fuerza hidrdulica,estdn fabricados por un so—
lo cuerpo y a veces por dos,sobre los cuales,es depositada la aceil
tuna colocandose uno sobre otros para gue el prensado sea unifor-
mee -

Esto adolece del defecto de su poca duracidn,porgue al colocarse
un capacho de un solo tejido de esparto,aumgque sea grueso,entre

dos capas de aceitunas,a las presiones en que se trabaja por las
prensas hidréu&icas,éstas capas de aceituna,consiguen abrir el ca-‘

pacho de dentro a fuera,hasta que lo rompen.

En evitacidén de ésto,se pensd y ha puesto en préctica el capacho

o capacheta doble,el cual tiene efectivamente una mayor duracién,
pero adolece del defecto de filtrar més deficientemente,esto apar-

te de que por su excesivo grueso,no permite cargar la prensa con
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los kilos de aceituna que se hace con los capachos corrientes.
Otro procedimiento que se ha puesto en préctica,para evitar el
excesivo grueso del capacho doble y obtener una gran duracidn,
motiwd la fabricacidn del capacho con nervios radiales también
de esparto,sujeto por dos cuerdas en espirale )

Ello tampoco resuelve de un modo definitivo el problemaj,habida
cuenta que el filtrado no es perfecto,a causa de que la unidn de

las dos capas del capacho o capacheta,adhiriéndose o pegéndose

la una con la otra,forman un blogue con la pasta,que hace defi— ;

ciente la salida del lfquidos

En evitacidn de todo esto,es indudable que la patente de inven-

cidén que se solicita,mejora todo lo conocido hasta la fecha,evi- }

. tando los defectos e inconvenientes anteriormente apuntadose.

DESCRIPCION

Es base de las mejoras objeto de £€sta patente de invencidn que
se solicita,utilizar un tercer cuerpo(Fig.l,B),coloca@o entre
las dos capas exteriores del capacho capacheta( A y C,Fig.l)
gue se fabrica con una cuerda de esparte u otra fibra similar,
que partiendo desde cualquief punto vé en direceidfn radial des-
de el centro a la periferia(Fig.Z,H),volviendo de nuevo al cen-
tro y otra vez a la periferia y as{ sucesivamente haste comple-

tar el tejido total de la eapachetay

Se complementa elloycon otras vueltas que no llegan més que des—

de 1z periferia hasta la mitad aproximadsmente del radio de la
capacheta(D,Fig+2),y este tejido se entrecruza en los puntos
convenientes,por otras cuerdas también de esparto,en forua cir-
cular(D+E,G,Figs2),con el fin de dar consistencia al conjunto
¥y evitar la rotura del capachoOe

Estos tres cuerpos,o sean los dos exteriores con el interior

o central acabado de deseribir,van cosidos por el agujero cen~
tral y por el per{metro exterior,y después basteados,para que
queden las tres capas unidas.

La ventaja prinecipsl de este perfeccionamiento,estriva en que
el capacho doble que viene utilizdndose hasta la fecha,aun te-

niendo el mismo peso que el sencillo,estéd demdstrado que su du-

!



racidn es mucho mayor perc no se ha podido hasta la fecha fabri-
car el triple por su gran grueso.
Con el perfeccionamiento que significa este tercer cuerpo,anterior-
TOew mente descrito colocado entre las dos superficies exteriores que
determina ocupa solamente el grueso de una sola cuerda,se ha con-
seguido le fabricacidn triple,sin que el grueso sea excesivo,per=-
mitiendo por su forme en canales que reune este cuerpo central,
una mayor facilidad para la salida del aceite,aprovechdndose més
75 o el aceite que queda en el orujo,y evitando #ste tejido interior
colocade entre las dos capas,que estas se adhieran totalmente,fa-
cilitendo sensiblemente la salida del lfquido e igualmente evitan-

r. do la rotura de los capachos.
\5 Reste decir,que la fibra del esparte gque se utilize para la fa-
-
«80e- bricacidén del tejido del cuerpo central,ha de someterse varios

dfas a ser sumergida en una solueidn concentrada de la férmula
CLZNA,lavéndolo despuds perfectamente y poniéndolo a separ,con
lo cual adquiere una mayor consistenciay y flexibilidade

REIVINDICACIONES

85e= le.~ Se reivindica perfeccionamientos en la fabricacidn de capa-
chos y capachetas para la extraccidn de aceite,caracterizado por
un cuerpo central,fabricado tambidn de esparto,con una cuerds
de éste material u otra fibra similar,que partiendo desde cual-
gquier punto de la periferia al ceptro,o del centro a la periferia,
90em y volviendo de nuevo en la misma disposicidn y as{ sucesivamente,
hasta completar el tejido total,cuyc tercer cuerpo vA . colocado
entre las dos capas exteriores del capachoe
28.~ Se reivindica perfeccionamientos en la fabricacidén de cape~
chos y capachetas para la extraccidn de aceite,caracterizado por-
95 em que complementando cuanto queda expresado en la reivindicacidn
precedente,simulténeamente con el tejide que se indica,vé otro
que complementa como antes se dice aquél,con varias vueltas,que
no llegan més gque desde la periferia hesta la mitad aproximada
del radio de la capacheta,entrecruzédndose el tejido asi obtenido

100+0 en los puntos convenientes,por otras cuerdas también dé esparto,
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en forma circular,con el fin de dar consistencia el conjunto
¥y evitar la rotura del capacho,como igualmente gue estos tres
cuerpos o sean dos exteriores,con el interior o central,acaba- :
do de describir,van cosidos por el agujero central y por el
perimetro exterior,y basteados despuds para quedar las tres
capas unidase.

38 .=~ Se reivindice perfeccionamientos en la fabricacién de ca-
pachos y cepachetas para la extraccidn de aceite,caracterizado
porque la fibra del esparto gue se utiliza para la fabricacidn
del tejido del cuerpo central,ha de someterse varios dias,sa

le inmersidén en una solucifn concentrada de la fdrmula CL,NA,
lavéndolo después perfectamente y poniéndolo & secar,con lo
cual adquiere una mayor consistencia y flexibilidade.

42.- Se reivindica PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
CAPACHOS Y CAPACHETAS.PARA LA EXTRACCION DE ACEITE.

La presente memorke descriptiva,consta de cuatro hojas,escri-
tas a mégquina y por una sola carae.

Madrid,22 junio 1951
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