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LELMORIA DESCRIPTIVA
para sclicitar
PATENTE DE INVENCION
en
Esraita
por VEINTE afios

a noubre de HARRY ASDOUR KULJIAN, de nacionalidad norteame
ricana, residente en 131 Raynham Road, llerion, Montgowmery,
Pensilvania, Estados Unidos de América, por:

" UN MBETODO DE FABRICAR HILOS LULTIYLES "e=
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En la fabricacidn de hilo sintético o en el txa
tamiento de hilo, =sintéitico o no, el hilo recien coagulado
o yue se ha de soneter a uun proceso se envuelve alrededor
de un dispositivo de avance del hilo y, mientras se mueve
ai través de este dispositivo, es tratado coa varios ligui-

dos desti.auvs a couapietar la regeneracidn del hilo o a darle
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el acabado necesario. ¥l nilo se scca con preiferencia en la
porcidn de dicho dispositivo de avance prdxima a su extrenmo
de descarga, y es recogido en un cono o similares. Esto

se llama el procedimiento continuo y se realiza. exn uno o uds
dispositivos de avance del hilo.-

Que yo sepa, 1w sido siewmpre p:dctica fabricar o
fratar wn solo hild a la vez, esto es, envolver el extremo
de un solo lilo recien coagulado o de uwn sclo hiilo dispuesto
para tratarlo, alrededor del dispositivo de avance del hiloe,
v tratarlo luezo como pueda ser conveniente. Lste sistena

o

es préctico 7 eficaz, pero existe un limite de la velocidad

a que pueden funcionar dichos dispositivos, y por tanto, de
la produccidn gue puede obtenerse. .

Despuds de mucho estudio y andlisis, he descubisr-
to gue es posible duplicar o triplicar la capacidad de pro-
duccidn siguiendo un nuevo método de Ffuncionamiento y modifi-
cando ligeramente el aparabo usaio ahora en la produccidn o
en el tratamiento del hilo,

A gcrandes rasgos, mi invento consiste en producir
o tratar dos o uds hilos simultdneamente, con lo cual la ca-
pacidad del aparato aumenta corresgpondientemente sin un aumen—
to provorcional en el coste del aparato o de la operacidn.

La plena naturaleza del invento se comprenderd por
la siuiente deseripeidn v los dibujos adjuntos, en los cua-
leg:

La rfigura 1 es una vista en alzado lateral diagfa-
tica de un aparato de fabricar o tratar hilo que nuestra una

realizacidn del invento.-
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La fizura 2 es un corte fragmentario Y diagrandti-
co dado .or la 1fnea 2 - 2 Jde la figura l.-

La Figura 3 es vna vista en corte dado por la 1i-
nea 3 - 3 de la figura 2.-

- La figura 4 es sinilar a la 2 pero muestra una
segunda realizacidn.-

La figura 5 es una vista en corte dado por la 1~
nea 5 - 5 de la figurs 4.-

La fisura 6 es similar a la Tigura 2, pero muestra
una tercera realizacidn del invento.-

Bn la siguiente descripcién, miestro por via de
ejemplo un carrete de avance del hilo formado por un nlmero
de rodillos R1l, R2, R3, R4, R5, R6, RT y R8, cuyos ejes es-
+4n montados para girar en placas extremas interior y. exte-
rior P1 y P2. Los-ejes de los rodillos con oblicuos con
referencla a un eje central horizontal, de manera que cuan-
do se devana un hilo alrededor del extremo receptor o soste-
nido del carrete, una vez que los rodillos hayan girado sobre
sus ejes, se moverdé en la forma de una hélice que abarca todos
los 1odildos, desde los extremos sostenidos de los nmismos
a los no sosten;dos-o'de descarga. Los rodillos giran por
la accidn de un mobor I, pero los engranajes y otras piézas
1no se representan porgue no iorman. parte del invento ni son
necesarios para su debida inteli encia. Conforme el hilo se
mueve al Lraves del carrete, se le aplican los deseados 1{-~
quidos de tratamiento desde un nimero de toberas N, y cuando
el hilo se acerca al extremo de dcscarga del carrete, se

gsece antes de devanarse en un cono Ce.-
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La estructura hastsdioza descrite no forma parte del
presente invento, pero representa un tipo de aparato en el
cual el invento puede oracticarse, y es por tanﬁo necesaria
pare la devids comprensidn asf como para la debida definicidn
del invento.- .

Pare llevar a la prdictica wi invento, empleo una
pluralidad de cabezas de hilatura 10, 12 y 14 destinedas a
exprinir una solucidn de viscosa en un bafio coarulante 16
para producir los hilos 18, 20 y 22. Se comprenderd gue si
se gulere puede usarse nﬁmero.mayor 0 enor de dichas pie-
zas de hilstura v gue cuando se guiere soueter a tratamiento
hilos ya existentes, se puede »rescindir tanto de dichas pie-
zas como del bailo coagulador.=-

Cuando se Ffabrican hilos, los hilos nacientes pasan
sobre wn rodillo 24 gue tiene unas muescas espaciadas para
recibirlos v que sirve para nanbtener los hilos espaciados has-
ta que su regeneracidn ha pro:sresado lo bastante paia asezu-
rar que dejen de adherirse para siempre.=-

Después de pasar sobre el rodillo 24, los hilos pa-
san un nimero de veces sobre un cangildn 26 ¥ un rodillo 28.
Los hilos pasan lue o sobre un rodillo de suia.30, por una
artesa 32, sobre un rodillo de zuia 34 ;' se envuelven alrede-
dor de los extremos sostenidos de otro cangildén 36 ; su rodi-
llo cooperante 38. ILa artesa 32 se abastece del liquido de-
seado por el tubo 40. Ios ejes de los cangilones 26 v 36 son
oblicuos con respecto a los ejes de los rodillos 23 y 38, o
viceversam cobh lo cual los hiloy enrollados en .tornoc de los

extremos sostenidos de los cangilones y sus respectivos rodi-
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llos, se moverdn al girar los cangilones en forme de una hé-
lice gque abarca los cangilones y sus respectivos rodillos,
desde los extremos sostienidos a los no sostenidos de los
cangilones ¥ rodillos. ILos rodillos 24, 30 y 34 giran li-
bremente v los cangilones 26>y 36 son impulsados en la forma
bien conocida para comunicar al hilo =1 estirado deseado.

Se observard en la Iizura 3 que la artesa 32 estd dispuesta
de maners gue reciba los hilos que dejan los extrenos no soa-
tenidos del cangildén 26 y el rodillo 28 » los gufan a los
extremos sostenidos del ca%gilén 36 v el rodillo 38.-

BEn las Tisuras 4 y 5 represento otra realizacidn

que dafiere de la de las figuras 1 a 3 sdlo en que se dis-
ponen tres artesas 324, 32B y 32C-para recibir los hilos 18,
20 y 22 respectivarente y rodillos con muescas 24A y 24B si- -
milares al rodillo 24, en lugar de los rodillos 30 y 34 de
la figura 1. Las artesas 324, 32B y 32C son abastecidas de
1{guido desde las toberas IA, I'B » KC. Con esta disposicidn,
los hilos que dejan el canzildn 26 y el rodillo 28 se sepa-
ran y nasan sobre el rodillo de ufe 24A, Yy pasan por baiios
preparados asezurando ufs asi contra la posibilidad de gue
los hilos vengan a adherirse permanentemente.— )

En la Iigure 6, represento otra realizacidn gue
difiere de la de las fisuras 1 & 5 en gue se diszonen cangi-
lones seperados y wn bafio separado para cada hilo. A4si, el
hilo 18 pasa alrededor del cangildn 26A, el rodillo 28A, so-
bre el rodillo 304, wor la artesa 32D, alrededor del rodillo
344 v alrededor del cangildn 364 y el rodillo 38A, y los hi-
los 2C y 22 se hacen pasar sobre juegos de partes correspon-
dientes 263, 285, 304, 328, 348, 36B, y 26C¢, 28C, 30c, 327,
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34C, 36C vy 38C respectivamente.-
Despuds de dejar el cangildn 36 de las figuras 1
4, o los cansilones 364, 36B y 36C de la fizure 6, los hi-
los son cuiados & un anillo enlazador 46 (véase figura 1).
Bl znillo enlasador 46 se wone eun movimiento por el motor M
nediante engranajes no representados, alrededor del eje de
un poslte central 48, simulténeamente con la rotacidn de los
rodillos sobre sus ejes individuales. TLos hilos, por estar
hinedos, se zdierirdn al anillo 46 y Tozmardn un envoltorio
& su alrededor, como se ve en 50. Lste envoltorié 50 se
emvuja lue o al extreno contiguo del carrete, ¥ como los ejes
de los wodillos estan oblicuos, el envolthrio se umeve hacia
el extremo derecho no sostenido del carrete de avance del
nilo. wHste movimiento del envoliorio hace gue los hilos se
devanen en Horno del carrebe en rorme de tres hélices que
se rueven simultdneziente hacia el extremo no sostenido o de
scarga del carrete. vespués de pasar a la derecha de las
toberas N, los hilos se secan por cualgiiier medic adecuado,
no representalo, ¥ luepso se separan I s llevan & conos C,
U0 para cada nilo.-
Con egta estructura, ;7 con este método de trabajo,
produgeo O trato tres nilos simuvltfnesrente, triplicando asi
roduccidn del aparato. Zsto se lhace sin ningsdn equipo

cnal, coio en la Fisure 1, o sor la uera adicidn de dos

[¢]
o

i
artesas como en la figura 5, o disroniencdo cangilones ; arte-

sas separados para cada hilo, cono en la fijurae 6.-

En En la préctica los Liilos =e formen enn el bafio coa-
sdador 16 a ;ran velocidad  es Gificil gue el operario




10

20

25

toxrno Ge los reg-—

oo e mey e =y e - 2 N .

pectivos cangilomes , vodillos, con bastante zapldez para 1n
NP Aradnds

pedir la Foruacidn ¥ soumulacidn e masa envelada de cabos.

L n )
Para vencer esia dificultad ofrezco un reoepbucalo 52 en el

(=2
cual los nilos i
se ve por la Zlecha 54 de la figura 2. Bsto implde la acum-
lacidn de cavos y permite al op
del hilo entve el receptfculo 50 y las cabdezas de hilatura y
devanarla zlrededor de los diversos cangilones ¥ rodillos como
se representa. Una vez hecho esto, losg hilos se cortan y sgs
ewtremos se conducen al anillo enlazador 46., Tios nilos scumu-
lados en el receptdculo 52 se tiren como desperdiclo. EL dis-
positivo enlezador en si nismo no rorua perte del presente in-
vento x nor tanbto no se represeata ni se describe nis en de-
tallee=-

Couo el procedimiento y el uparato pueden euplearse

< 3 a3 ] o «r ~ -y 4 a 3
para fabricar hilos o para tratar los va.existentes, los térmi

A

nog Mfabricacidn® y "tretamiento® dewen entenderse cono
wsado de wodo intercanmbiable.—

Las cabezas de hilaitura pueden estar todas en un
bafio coazgulador o en bafios separados. I ualicente los hilos
puedeir devarnarse en el eulremo Teceptor del carrete sirultdnea

0 sucesivauente, el ndicro y Gisposicidn de los ceaun;ilones

sug adjuntos puede variar, porgue el invento en este caso

’ 5

consiste en producir o tratar dos o nds hilos sinultdneanente

N
o

en . un solo carrete.-—
Aungue para ilustrar el invento he representado un

aparato gue se usa perea producir hile de una solucidn de vis-
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cosa, debe enteaderse gue el nétodo arriba descrito puede

usarse tzmbidn en . el arte de la hilatura en seco.-
- NOT A -

Logs puntos de invencidn propia y nueva gue se pre-
sentan para gue sesn objeto de la presente solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafla, por VEINTE afics, son los si-
guientess v ’

12.- En el nétodo de fabriear hilo, la operacidn
de devanar una pluralidad de hilo en torno del extremo recep
tor de un solo carrete de almacenaje y avance del hilo, para
formar una hélice miltiple gue se mueve hacia el extrewo de
descarga del carrete.—

22.~ Un mnétodo segin se reivindica en el punto
1¢, gque comprende ademis la operacidn de separsr dichos hi-
los e: el extre.o de descarga del carrete y devanarlos en
dispousitivos de recogida sepsarados.—

32, in ei aétodo de Faovyicar hilo, la operscidn
de devauar simult ueaente una plurglidad de hilo en un solo
carrete de almacenaje y avance de hilo, y la operacidn de
tratar simultineanente dichos hilos.=~

42.,~ En el uétodo de fabricar hilo sintdtico, la
overzecidn de producir hilos recien coagulzdos e incompleta-

nente regenerados, la operacidn de nantener dichos hilos se-
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perados hasta gque su regeneracidn ha avanzado lo bastante
pare impedir la adherencia permanente de los hilos entre af,
y la operacidn de devanar dichos hilos en el extremo recep=—
tor de un solo carrete de ualmacenaje y avance del hilo para
formar una hélice miliiple que se mueve hacia el extremo de
descarga de dieino carrete.-—

52.~ Un wétodo segln se reivindica en el punto
42, gue comprende ademnis la overucidn de compleiar sirulté-
neamente la regenerzcidn de los hilos cuando se mueven a lo
largo del carrete.-

62.- Un nétodo sertdn se reivindica en el punto
42, yue comnrende ademis la operazcidn de hacer pasar simul-
tdneamente dichos hilos en torno de un cangildn antes de de
vanarlos en el euwtremo de recepeidn de dichos carretes.-

72.~ Un métouo seglin se reivindica eun el punto
4¢, jue coiuprende ademds la operacidn de hacer pasar los
hilos alrededor de un cangildn y al través de un bafic dntes
de devanarlos en el extreno receptor del carrete.-—

82.~ Un método sezin se reivindica en el punto
48, gue comprende ademis la operacidn de hacer pasar cada
wo de dichos hilos por un bhaflo separado antes de dévanarlo
alrededor del euwtremo recepltor del carrete.-

92.~ En el nétodo de fabricar hilos, la operacidn
de producir simulténeamentc hilos recien coagulados, incom-
pletanente resenerados, la operacidn de devanar cada uno de
dichos hilos en un cangildn separado, y la operacidn de de-
vanar los hilos en el extremo receptor de un dispositivo de

almacenaje y avance del hilo, para Fforwmar una hélice milti-
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ple gque se nueve hacia el extremo de deccarga del carrete.-

102.- Un mftodo segin se reivindica en el punto
92, que comprende ademds la operacidn de hacer pasar cada uno
de dichos hilos por un baflo separado antes yue log hilos se
devanen alrededor del extremo recepltor del carrete.-—

112.~ Un wuétodo de fabricar hilos miltiples.-

Tal y como se ha descrito en la llemoria gue ante-
cede, ilustrado en los divujos que se acoupafian y para los
fines yue se nan especiiicado.-

La preseate ilemoria consta de diez hojas escritas

a mdguina por una sola de sus caras.-

Uadrid, -9 Oy 1959
P. A. :
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