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PATENTE DE MODELO DE UTILIDAD

por VEINTE ANOS

a favor de la compafifa mercantil espafiocla " B A C H, S. A. ",

domiciliada en Barcelona, calle Cércega, ndmero 73, po r :

" ENVASE PARA BOTELLAS "

e e

MEMORIA DESCRIPTIVA

— D . s

El presente Modelo de Utilidad tiene por objeto un enva-
se, estudiado. para ser obtenido a partir de un desarrollo pla- f.
no troqueladd de material laminar semirrigido, tal como cartén, .
cartoncillo, cartulina u otro cualesquiera andlogo apropiado, B
y destinado a permitir el acondicionamiento de una botella y,'
mgs particularmente, de una botella del tipo que normalmente
se utiliza para la presentacidén de vinos, bebidas espirituosas
y gimilares,

El envase que se preconiza, segﬁn se veréd claremente g
continuacidn presenta una estructura relativamente muy simple,
pudiendo ser obtenido con empleo de un minimo de materia prima, .’

vy pudiendo ser armado, montado y puesto en servicio con absolu=- .
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ta facilidad. Merece, ademds, destacarse que el envase puede

ser almacenado y transportado en posicibén aplanada, ocupando
un volumen realmente minimo, ¥ queda en disposicidn de ser
armado en tiempo realmente minimo en el momento Yy lugar en

que deba procederse a acondicionar en su interior la correspon- -

triple e importante funcidn, facilitando, en primer lugar, de

J
diente botella. El envase ha sido disefiado para cumplir una i‘ j
maners muy sensible, el transporte de la botella, constituyen— ff |
do, en segundo lugar, un importante elemento de proteccibn de | |
la misma, y mejorando, por §ltimo, la presentacién del conjun~ -
to, por ejemplo, en vistas a la realizacién de campafias espe- :
ciales de promocidn, o0 en vistas a la constitucidn de obse~
quies navidefiog, o de otro fipo, etc., etc.

Por lo demés, la esencialidad y principales caracterfsti- :ﬁ
cas y ventajas del envase en cuestién, resultarin més féeil-
mente comprensibles a la vista de los dibujos adjuntos, en
los que - en forma esquemdtica y, desde luego, sin caracter
limitativo de ninguna clase - se ha representado un ejemplo
concreto de realizacidn préctica del mismo.

En estos dibujos:

La figurs 1 es ung vista en planta del desarrollo plano

troquelado a partir del que se obtiene el conjunto.

La figurae 2 es una vista en perspectiva del propio desa-
rrollo representado en la figura precedente, supuesto situado
en una posicién intermedis de armado.

Y, finalmente, la figura 3 es una vista en perspectiva
del envase, ¥a totalmente montado, conteniendoc en su interior
una correspondiente botellae '

Refiriendonos, pues, a estos dibujos:

El envase que se preconiza se obtiene, seglin dicho, g

partir de un desarrollo plano troquelado, de mgterial laminar‘;;
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semirrigido. Este desarrollo presentas una zonacentral 1, de

forma general rectangular, y dos zonas laterales simétricas

2-2', agimismo de forma general rectangular, dispuestas para
ger rebatidas sobre la primera, solagpandose, a través de una
zona o pestafia marginal 3, prevista a continuacidn de una de

ellas, y fijandose entre sf en esta posicion por medio de un

pegamento adecuado 0 tambien por medio de grapas u 0tro siste- "
ma cualesquiers gpropiado. En la posicién de montaje, con las
zongs 2-2' rebatidas sobre la zona 1 y convenientemente soli-
darizadas entre si a través de la pestafla marginal referids, ,
el conjunto adopta, consecuentemente, lg forma de un tubo apla;lﬂ
nado, en cuyo interior puede enchufar la correspondiente bote- if
1lla.

De manera esencial, en la parte superior de la zona cen-
tral 1 se prevé una amplia abertura 4, de forma general apro-
ximadamente rectangular u otra cualquiera apropiado, miermtras
que en las zonas latersles 2-2' se prevén sendas escotaduras
5-5', dispuestas para coincidir al llevar a cabo el montaje,
definiendo una aberturas de forma y dimensiones coincidentes con
las de aquella, con la que queda convenientemente enfrentada.
Estas dos aberturas enfrentadas se destinan al paso de la mano if

del usuario, y las tiras superiores 6-7=7', que se aplican una

sobre otra y se fijan convenientemente entre sf, constituyendo

un asa que facilite el manejo del conjunto. Preferentemente
para reforzar este asa, la tira 6 comportaréd una solapa 8, des-;f
tinada a rebatirse y fijarse sobre el conjunto, contribuyendo, o
adehés, a inmovilizar a las semitiras 7-7' en la posicidén de
montaje, rebatidas sobre aquélla. |

La botella se ihtroduce por la parte inferior - abierta - o
en el tubo aplanado constituido en laforma expuesta, en el que

gjusta convenientemente, y, de manera esencial, gqueda retenida ..
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en esta posicibn por un par de estribos inferiores 949'; dig~

metralmente opuestos, definidos por sendas lineas horizontales??i

de corte simétricas con respecto a las 1lineas de doblez que
limitan lateralmente la zona central 1, y dotadas de lineas
verticales centrales y extremas de doblez, coincidentes con
aquellas, que permiten doblar en dngulo estos estribos hacis
el interior del envase, constituyendo los apoyos de retencidn
de la botella.

El envase adoptard, pues, la forma de un tubo aplanado,
que podrd ser transportado ¥y almacenado con toda facilidad. En;
el momento que interese, bastarsd introducir la botella por la
base inferior de este tubo (introducecidn que vendrd facilitada -
por la forma natural de aquella) y montar, finalmente, los es— i.
tribos de apoyo 9-9', doblandolos en éngulo hacia el interior,
en la forma expuesta, para obtener el envase ya totalmente ar—-
mado, en disposicidn de ser cbémodamente manejado.

Finalmente, en una forma preferente de realizacidn, en
las zonas que limitan lateralmente las aberturas 4-5 se prevén f
unas lineas inclinadas de pliegue 10, convenientemente enfren-
tadas, que, al realizar el armado, determinan que estas zonas
adopten automdticamente una seccidn aproximadamente en V, que
les confiere un alto grado de rigidez. '

Resta ya fnicamente hacer constar de una manega general ¥
expresa que, como se comprende y es léigico, y apafte de las que. -
han sido ya concretaemente indicadas, en la realizacidn practica j
del envase que ha quedado descrito, cabrd introducir todas aque-f;
llas adiciones y modificaciones de detalle que no afecten a lo

que constituye la esencialidad del registro que se solicitae
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SE REIVINDICA:

1 - Envase para botellas, caracterizado por obtenerse a
partir de un desarrollo plano troquelado, de material laminar
senirf{gido, que conforma una zona rectangular central y dos
zonas laterales simétricas, dispuestas para rebatirse sobre
la zona central y solaparse y fijarse entre s en esta posici6n”.5
a través de una zona o prolongacidn marginal prevista en una
de ellas; habiendose previsto en la parte superior de la zona
central una amplia abertura, y en las zonas laterales sendas
escotadurag qge en la posicibén de montaje definen uns aberturaf'§
que coincide y queda enfrentada con aguella, permitiendo el ‘
paso de la mano y definiendo el asa de manejo del conjunto; ¥y
efectuandose esencialmente la retencidn de la botella, que se
introduce en forma ajustada por la parte inferior, en el inte- ;
rior del tubo aplanado constituido en la forma expuesta, por
medio de dos estribos inferiores diametralmente opuestos, de-—
finidos por sendas lineas horizontales de corte y sendas 1{neas
verticaeles centrales de doblez, que permiten realizar el dobla;3j
do en éngulo hacia el interior. :

2 - Envase para botellas, segdn la reivindicacidn prece-
dente, caracterizado porque el asa del conjunto viene definida;iﬂ
por la parte de la zona central del desarrollo que queda situa-
da por encima de la abertura superior prevista en esta zona, |
por las partes superiores de las zongs laterales, que se rebar?t'
ten y fijan sobre aquella, y por una pestaiia de refuerzo dis-
puesta en prolongacién de la misma, que se rebate y fija sobre 1
el conjunto.

3 - Envase para botellas, segin las dos reivindicaciones

precedentes, caracterizado porque en las partes del desarrollo

que limitan lateralmente las aberturas enfrentadas para paso
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de la mano, se prevén lineas inclinadas de doblez, dispuestas
de manera que @eterminan que estas partes adopten una seccidn
aproximadamente en V al realizar el armado.

4 - Envase para botellas.

Consta la presente liempria Descrép~
tiva de seis hojas mecanografiadés, es-
Critgs por une sola cara, numeradas del
1 al 6, con sus 1lineas numersdas, a su

vez, de cinco en cinco y de dibujos ane-

X088,

20 Nov, 1973

Barcelona,

P. A.

==




1984¢¢

Hoja unica

BACH, S. A.

Escala variable
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