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Infkénue@ION

por "?ERFLCCIONE&IENTOS EY LOS HETODOS PARA LA OBTEFGIOﬂ ﬁEﬂ;
APRESTOS PEHhAHEKTE&"; a favor de Doh Jorge ¥y Don Antonip, -
Freixas Cortés, ambos de nacionalidad espaticla, residente

en Barcelonsa.

MEMORIA DESORIPTIVA

TLe presen?e invencibn se refiere e unos perfecciqqg t'
nientos en los métodos pers la obtencibn de aprestos“parmagigi
nentes. ' o ; :2

Son conocidos actualments, algﬁnos métod@s PBI&-OhE{"
tener tejidos dotados de cierto apresto permaﬁen@e, cuyong;f
tejidos, al ser lavados y planchados, conserven las prop;gz*i
dades de gue les ha hecho participes el apregtado. | v‘ﬁ‘m

' Sin embarﬂo, cuando estos tegldos se les emplea cemc%
entretelas, su condicibn no afecta a los tejidos de recubri
miento, razbn por la cual el conjunto, el ger lavado_y plqg f

ohado, comprende una accidn distinte para la entretela qué~_}~

"..~para los te;idos exteriores, oon lo cual se halla. siempre f'"

';=_ex§uelto el resultado a 103 aefeetos de estlrado 0 de encog;'

o de estas tejidos, perdiéndose las ven‘bajas que se trata—
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En el extranjero se hsa conseguidorun nétodo para
obtener gprestos permgnentqs, cuys circunstancia caracte~
ristica consiste en qQue el magterial aprestante Queda.camo
elemento soldante entre los tejidos, a odyo Tin este ele-
mento gprestante, puéde afectar gl fejido de éhtretela,
que ror tratemiento, se hace extensivova los tejidos de
recubriniento, puede afectar a los tres tejidos de la cQE
fecelbn, o puede hallarse inicialmente en la propia urdhﬁ
bre, o en la trama, 0 en ambas, de todos los tejidos oitg
dos, o0 de unb de &llos, preferentemente el de entretela.

| Resulta de lo expuesto, que la invencibn compreﬁde
dos fases operatorias derivadas del producto inicial de con
feccibn, cuyss fases comprenden, ya sea uns impregnacibn
pare lograr una polimerizacibn "in sitis"™ en tejidos no pre
paredos, ya logrando un efecto soldante ﬁediante accibn_tég
mica, en tejidos especlalmente dispuestos, por oomprender.‘
hilos mixtos de fibras ordiharias y de fibrassintétices.

En la fape general de tratamiento de tejldos ording

rios, se.procede a una impregnacibn del tejido, ym sea del

‘tejido que ha de constituir la entretelsa, ya de los trés

tejidos de la confeccibn, o #e dos de &llos si se prescinde

de la entretela, utilizando como bafio impregrador, una resi

ne artificial, tal como el acetato o el cloruro de polivini
lo, © cobpolimeros de los mismos, cualgquier resina acrili-

ca, como el metacrilato de metilo, resinas vinilicas, resi-

- nas defenolformsldehido, cresol~formol o urea~formol, incluy

yendo eﬁ £1las la nitrocelulosa, acetato de celulosa, hidro

celulose y resinas de melamina. En lugar de impregnacibn

puede reslizarse una aplicacibn con ragqueta u otro medio,

pudiendo combinérse‘estas materias con otras adicibnales,
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como son los sulforesmnatos, para el caso de aplicacibn por
rasqueta, o bien con adicibn de almidbn, para economia de
lu materis base.

4 las resinasﬁcitadas, especiaimenté las polivinili
cas y acrilicas, se les ‘incorpora un plastificante, con agre
gacibn de catalizadores, polimerizantes, para proporcionar B
& la resing la dureza y adhesividad adscuadas ¥ precisas
Pare cada caso,

En esta preparacibn se pueden obtener aprestos de qg
yor o menor_dureza y de meyor o menor elasticidud, siendo
los altos polimeros los que dan mayor adherencia, fanto pa
ra las resinas acrilicas como bara las vihilicas, mientras
que los bajos polimeros dan msyor dureza y, por lo téhto,’
neyor elasticidad. o

La plasticidad precisa y la termoplasticidad conve-
niente, se obtiene por la intervencibn de los plastifican~
tes, tales como los ftalgtos, los fosfatos orghnicos, etc.,
a £fin de lograr que les resinas citadas tengen adecuada
aplicacibn industrial, o ,

Con la masa resinosa preparada segin se ha indicado,

se impregnan el tejido, de entretela, o los tejidos que hanl

- de constituir el cuello, puilos y simiiares, cosidos antes

de la impregnactbn o confeceionados’despuée de &lla; se s0
mete despuds el conjunto a una fuerte presibn con planéhado
y elevaci6n de temperatura gl vapor, para que, al llegar a
unos 120° C., tenga lugar la polimerizacibn "in situ", soldan
te de los tegidos, pPara dar lugar sl apresto permanente de
seado.

En otra fase operatorié, ge procede a efectuar este

efecto soldante, haciendo intervenir los elementos-de que es .
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esth constituido el tejido o’tejidoé, & cuyo fin se proceds
a la confecoibn del tsjido, utilizando en su urdimbre, en
su trame o en ambaes, hilos mixtos de fibra textil natural,
como el glgodbn y fibra textil artificial, como la seda acg .
tada, u otras fibiqﬁ;;inoluyendo les de resinas artificialés.

Los tejidos se confeccionan, en su urdimbre, ﬁedianr
te la alterancia de hilos de algodbn, con uno o varios
hilos de seda acetada o de fibra sintética, pudiendo afectar
a la urdimbre solagente, o hacer intervenir también en la
trama un hilo artificial; 0 hilos artificiales glternados
con fibras naturales. |

Para facilitar la explicacidn, se aclaran los con-
captos con_lqs sigunientes ejemplos,. |

EJENPIO I

Se toma una cantidad préCisa de delulosa (algodbn)
y se acetils despuds con anhidrido acbtico. Se obtiens asi
ung seda con un punto de fusibn de ﬁnos‘240° C.

Este punto, de fusibn pueds ser modificado a volun~-

tad, afiadiendo plastificentes al final del proceso de fabri

cacibn, con lo cual se pusden lograr propiedades més adeoué
dag para el tratamiento ulterior.

También puede modificarse el punto de fusibn, reba
jando‘més o menos el grado de acetilacibn. |

Con esta seda se procede a‘tejer el tejido seglin se
ha indicado, resultando en &1 incluidos ya los medios apres—
tantes y adherentes.

Para graduar las caracteristicas de este tejido, de
be tererss en cuenta’ que la'sedg acetada emnpleza a ieblandé—
cerse a unos 100°C., y se halla casi liquida a unos 160°¢C.,

por lo cual, estos tejidos utilizados en la confeccibn de
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cuellos, pufios y similares, se someten a un traba;o final
que comprende un planchado a presmbn a temperaturs interme
dia, logréndose una goldadura 0 pegamento de las telas, dos,
tres o mas, que enﬁren en la confeccibn de la prenda.

EJEM?LO II

Con el tejido mixto indicado en sl ejemplo antericr,
sé confeccilonan cuellos, pufios y similares y, en el_mpmento-
de plancharlos, ge sumergen en un disolvente, durante un
tiempo, desde luego menOr, gue el preciao para.lavliouaci6n
derla seda, a fin de obtener un reblandecimiento de la seda
acetada. Seguidamente se planchyg en caliente a pr6316n pars
lograr un reaultado satlsractorio.

EJE{PL0 IIT

il cuelio, pﬁﬁo 0 similar, confeccionado con el teji
do mixto, se someto, desde luego, a una elevacibn de teﬁpg '
ratura, valiéndose del vapor de agua a presibn y, una ves
logrado, se le hace sufrir la accibn de una presibn de unas
20 a 60 atms., ayudando si es preciso a la accibn soldante,
utilizandd alghn disolvente. |

T In la prenda a confeccionar, 0 ya con;eccionada, se

puede apllcar ambos métodos operatorios, conjuntanente, o

sea, bien impregnando la tela mixbta, con resines, bien la

cara interns de los revestimientosg externos, o bien una im.

pregnacidn en ambas, entendibndose que'glguno de estos‘proqg
gog o fases, puede efectuarse antes‘de conieccionar la pren
da, 0 ya una vez confeccionada.

- Ia invencibn, dentro de su esencialidad, podrhk ser
llevada a la prhetica en otras formas de realizacibn que di

fieran en detalle de la indicada a titulo de sjemplo, .a las

cudles alcenzarh igualnente la proteccibn que se recaba. o
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drb, pues, construlrse en.cualquier fonma y tamafio, con losg
nateriales mas adecuados a cada caso, utilizs.ndo los ‘aiem—-
pos temperaturas y medios més adecuadoa a. cads ocaeso, uti
lizando los tiempos,, y concentraciones Que mejor convengan
para el fin proyuesto. por quedar todo §11lo comprendido aqg
tro del eapiritu de las reivindicaciones.

HOTA

Hecha la descripeibn del presente invento, ge decla
re, como nuevas. y de propia invencibn, las siguientes reiv@g
dicaciones: |

1¢,~ Perfeccionamientos en los métodos para la obten
cibn de.aprestos permanentes, caracterizados por el hecho '
de. comprender una pblimerizacibn‘”in situs o con resinas ter
moplésticas,‘para~§onseguir un efecto soldante entre\las te

las que constituyen la confeccibn de cuellos, puilos y simi

~ lares, obtenido dicho efecto soldante, mediante un trabaje

. térmico, prefercntemente utilizundo el vapor de agua a pre

8ibn, y un trabajo meehnico de prensado a unas 5 a 60 atm.,
realizfndose este trabajo, sea a partir de tejidos impregng
dos en adecuados bafiog de resinas temmoplhsiicas u olras, en

los que se ha hecho aplicacibn de estas resinas por cualquiex

medio sobre su superficie, 0 bien gue esta realizacibn sesa

a partir de tejidos en los cuales existen ya parte de los
elementos propios para lograr dicho efecto, concretamente,
los tejidos mictos en los cuales, en la urdimbre, en la

trama o en ambag, se hallan intercaladss fibras sintéticas,
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entre dtraa_fibrasbnaturales, cono las de‘élgodén umotras;
resultundo en todos los casos, una soldadura entre los.teji
dos gque forman la prenda, cuya consistentia puede‘ser‘blggi‘
da, semiblanda‘q dura. N

28 ,~ Perfeadiﬁnamientos segln la anterior reivindi-
caai6h, en log gue se reivindica el hecho de tratar los te

Jidos integrantes de la prenda a confeccionar, seg por im-

pregnacibn, por aplicacibn, por extensibn o por otros nedios,

.con haiios de resing polimerizada o sin polinerizar, cuyas

resinas pueden ser los polimeros vinflicos de acetato o cig
ruro, o coopolimeros de ambosg, resinas acrilieas,‘tales.como
6l metil agcrilato de metilo, resinas de melamineg, nitratos y
acetatos de celulosa, resinas de urea, formol, formaldeihido,
cresol, formol u otras.,

%8 .~ Perfaccionamientos segln lass reivindicaciones
precedentes, curacterizados por el hecho de la impregnsoibn
0 aplicacibn de los tejidos mediante lus resinas polimeriza-
das o gin polimerizar, a las cuales se afladen plastificantes,
catelizadores y medios similares, para lograr la adecuada
dureza y adhesividud, siendo los plastiticantes, entre otros,
los ftalatos, los fogfatos orgénicos, y los catalizadores,
pusden ser sales aﬁ&nicas, perbxidos u otros.

48,~ Perfecclonamientos segln la reivindicacibn 12,
caracterigados porque el proceso soldﬁnte‘se realiza tambibn
8 partir de tejidos»en los cuales, en su urdimbre, en su
trama 0 en ambas, se hallan intercalados hilos de fibras
naturales, tales como de algodbn, con hilos o fibras artifi

cisles, tales como lg seda acetadas, 0 fibras artificiesles de

‘otra procedencia.

58.- Perfeccionamientos segln las reivindicadiones
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que preceden, en los cuales, el efecto soldaﬁte'reiviﬁdi§§ if
do, tiene lugar utilizando como fibra activa, la éeda aceﬁg
da intercalada en la urdimbre, en la trama, o en'ambas,wfor-
rando ol tejido de comfeccibn, procedibéndose, para lograr

aquél efecto, a un reblendecimiento de la citada seds, some

tiendo al tejido a une temperatura intermedia entre los

| ;oo°~y los 160° Cey con un trabajo complementario de planchg

do a presibn, logrfndose asi la soldadura entre las $elas

gue han servido para confeccionar ls prends.

6% ,~ Perfeccionenientos segzfin las reivindicaciones
que‘anteceden, en los que se reivindica el tratamiento de
los referidos %ejidos mixtos, para lograr el efecto soldan
te indicado, sometiéndolos, .despuds de confedcionada le pfgg
da, en el momeﬁto del planchado de la_gisma; a la accibn deﬁ

un disolvente; durante un tiempo, desde lusgo menor que el

que corregponde a la licuacibn de la seda acetada, obtenifn

dose un reblandecimiento de 8sta, planchando después en ca-
liente y & presibn, pars lograr el efecto desesdo.
| 8,- Porfeccionamientos segfin las reivindicaciones
citadas, en log que se reivindica un tratamiento de los tg
jidos mixtos para lograr el citado efecto soldante, medisn
te la operacibn de someter directamenie; desde luégo, a la
éccibn‘de ung elevacibn de temperatura, a las prendas des-
puds de confeccionzdas, valifndose para tal fin del vaporv
de agua a presibn, siguiendo a &llo una operacibn de plancha
do con una presibn de unas 5 a 60 atm., seghn los casos, eyu
dfndose 8l es preciso, para lograr dicha aoéibn soldante,
con el empldo de un disolvente.

88.~ Perfeccionamientos segin las reivindicaciones

12 g 42, en log que se reivindica un trataniento en la pren
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da confeccionada 0 a confeccionar, mediante la apliéaoiéﬁ
sobre el tejido mixto, de los dos métodos de impregnacibn
de dicho tejido con resinss, sea por la cara interna &ailaq
piesas extoriores, sin realizarlo en la intermedis, o bien
una impregnacién en anbas, o éolamente en la intermedia, en

tendiéndose que, despubs de este tratamiento, pueden seguif

las operaciones complementarias o nb, para lograr, sean los

‘telidos preparados para confeccionar la prenda, Sea ésta

totalmente terminada, por haberse partida de prends confeg

clonada.

98,~ Perfeccionzmientos en Llos métodos para la obten
cibn de aprestos permanentes.

Segﬁn.se describe y reivindica en la presente memo~-
ria descriptiva, que consta de nueve hojas, foliadas y es-
oritas a méqpina‘pbr una sola cara, scompafiadas de la docu~
mentacibn reglumentaric. |

Madrid, a 18 de junio de}l951.—
De 8o
JAME ISERN MIRALLES

* f. ¢ ] :
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