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las ladorparas ale étnicas incandescentes delj
tipo de filamento concentrado de alto vataje se usan coméji-
mente en la aotualidad como fuentes luminosas para proyeoj-
tores, reflectores y otros aparatos diversos. Tales lamparas,
por lo general, comprenden una envolvente cerrada o ampolla
dentro de cuyo cuello va encerrada herméticamente una estruc-
tura de montaje que comprende un armazén de soporte dentro
del cual esta soportado el filamento de la lampara, consis-
tiendo el armazan de soporte en un par de conductores de
alimentacion rigidos o varillas laterales a las cuales esta
oonectado el filamento en sus extremos, y un par de puentes
de soporte aislantes unidos a los conductores laterales en
posioiones, respectivamente, enolma y debajo del filamento *
y que llevan gandios de soporte que cogen y soportan adicic-
nalnsnts el filamento en puntos intermedios del mismao.

Como se construyen ordinariamente, los puen-
tes de soporte superior e inferior para el filamento de
estas lamparas van sujetos a los conductores laterales eh
puntos de los mismos espaciados relativamente muy separados
y respectivamente encima y debajo del filamento, para re-
duolr *1 minimo el estirado y la resultante distorsiéon del
filamento por los soportes de puente ~oausadoa por la expan-
sion y la contraccion durante el funcionamiento de la l4a?-
para, de aquellas partes de los conductores de slimenfa-
oi6bn que intervienen entre los puntos respectivos de sopor-
to de los puentes sobro los mismos, ha sido préactica comion,

o emplear conductores de alimentacién que tienen porciones
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intermedias que estan hechas con un metal muy refractario,
tal come mOlibdeno o tungsteno, per ejemplo, y que se adajp-
tan mejor o peer con la expansion y contraccion totales del
filamento en las condiciones de funcionamiento de la lampa-
ra, o emplear un puente inferior que esta montado on forma
deslizable sobre los conductores. A caus”Lel coste relativa-
mente elevado de tal material de molibdene o tungsteno y

do la dificultad de hacer soldaduras entre miembros de tungs-
teno y/o0 melibdeno, también se ha acostumbrado a emplear
conductores de alimentacién de secciones multiples, compues-
tos de una pluralidad de secciones,es decir, una seocién in?-
termedia corta de molibdeno o tungsteno y las secciones e:a-
tremas restantes de cualquier material ordinario y relati-
vamente barato, que se sueldan a tope entre si (uaualmente
por operaciones manfnuelas) para formar el conductor comple-
to, y formar luego o doblar talos conductores de alimenta-
cién de seccionas maultiples a su forma definitiva por medio
de un dispositivo conformador alimentado a mano, sin embar-
go, no obstante el emplee de tal construcciéon con conduo-
teres de seccionas multiples para economizar el molibdenjo

0 tungsteno usados en ellos, las operaciones de soldadura
adicionales necesarias para formar tales conductores com
puestos junto con las operaciones, manualmente controla-
das, de formacion de los conductores, hacen, no obstante,
gue tales conductores de seccion multiple sean relativa-
mente costosos.

También, al disponer los montajes de talos
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ldmparaas del tipo de proyeccidnm, 1a prdctica preferida, ge-
gin se expone en le Patente norteamericsna Fo. 2.473.ﬂ9i

del 21 de Jurie de 1949, ee lu de mantener primero el fila-
mentc y el puente smperior en relacidn reunida con los oén—
Zucteras leterales del montaje en una plentille espec!.sl%di— .
gefiada pera tael fin, y soldgr luego por puntos sl puenteésu—
perior y lg unidad de filemento sn su sitic sobre los co:i-
ductores mieritrgs son retenides asi pbr la plantilla en ze-
lacidn apreplada, despuda de lo ocual le estructura de monta-
jo as{ formada, parcialmente completa, ase reuns lusgo en

felacién aproplade con el puénte inferior en otra plantiila

~dlsefiade para tal finelidad y el puente inferior se suelq.a.

luego por puntos en su sitie sobrs los conductores. Tal ope~
racidn de montaje an dos fases requiers evidentemente . do-
ble menejo y reunidn de las partes de la montura asf como

e juates a&ioionaiee del ombezal de soldadurs, todo lo cugl
sirve para asumentar el coste de fabricmcidn de la montur-é
completa de la 1émpua‘. . ‘

Un objeto de este invento, por consiguiente,
63 del de ocrear une estruotura de montaje de une ldmpare del
tipo gensrel arriba descrito, que sea de ocngtruccidn simpli-
ficmda y menos-costosa y gue sea relativamente fdoil y mde
barata de fabricar‘. _ , )

Otro objeto 46l invento es &1 de orear vn mé-
todo mejoradc de hacexr uns estfuctuxa de montaje del tipo
genaral arriba descrite.

8n 1e montura de ldémpara, de acuerdo con el
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invento, el puente inferior se sujeta, por miembros de eo™
porte prolongados, a los conductores laterales en puntos
muy oeroanos a los de soporte o conexién a los mismos d™L
puente superior y los extremos del filamento, y los conduo-
toras laterales aa hacen oada uno de un trozo continuo de
alambre del mismo material todo él, cuyos conductores pueden
estar hechos a forma por medios conformadores que funcionan
automaticamente. Todas las partes componentes de la montura,
que comprende &1 filamento, los puentes superior e inferior
y los dos conductores laterales de alimentaciéon, se montan
luego y se rednen entre si en una sola operacién de montaje.

Otros objetos y ventajas del invento aparece-
ran por la descripcién detallada siguiente de un ejemplo del
mismo y del dibujo anejo.

jEn al dibujo, la figura 1 es un alzado par-
cialmente en seoo0i6on de una lampara eléctrica incandescente
provista de una estructura de montaje de acuerdo con el in-
vento, y la figura 2 es una vista en perspectiva fragmenta-
ria a escala ampliada de la estructura de montaje represen-
tada en la figura 1+

Con referenoia al dibujo, la lampara eléctri-
co incandescende en él representada, y a la cual se refiere
de modo particular el invento, es del tipo de filamento con-
centrado ds alto vataje que comprende una envolvente o ampc-
Ha de vidrio tubular cerrada 1 dentro de cuya extremidad
correspondiente al cuello va unida herméticamente una montu-

ra 2 de acuerdo con el invento. La montura 2 comprende un
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vastago As vidrio 3 que se extiende dentro de la ampolla 1
y que esta provisto de una porcion de oierre aplastada:4 a
través de la cual se pasan herméticamente dos conductolres
de alimentacion E,5. Los extremos exteriores de dichos;con--
ductores 5,5 estan conectados al oasquillo 6 y al contacto
extremo 7 de una base de lAmpara 8 del tipo corriente cementada (
0 asegurada de otra forma adeouada al extreme correspondiente
al vastago de la ampolla 1. jgL vastago entrante 6 esta! pro-
vista ademas del tubo de evacuacién 9 que comunica con! el
interior de la ampolla por una abertura 10 del vastago y a
travos del cual se hace el vacio en la ampolla y, si se de-
sea, se llena de un gas apropiado, tal como nitrégeno, por
ejemplo. Deapuaa de tal evacuacion y carga con gas de #a
ampolla, el tubo de vacio 9 se cierra o despunta en la for-
ma convencional para obturar asi herméticamente la ampolla.
Los conductores da alimentacion 5,5 estan
formados con partes de cierre 11,11 relativamente rigidas
pasadas herméticamente a través de la parte aplastada 4
del vastago y ae hacen de un material que ae adapte mas o
menos al coeficiente de dilataoién del vidrio del vastago
3, por ejemplo, tungsteno cuando se usa un vastago do vi-
drio dure. Los extrafios interiores do las partos de cierre
0 aplastadas 11 de los conductores 5 estan soldados a tope,
como se indioa en 12, con los extremos de partes intefio-
res 13, 13 que son también de caréoter relativamente fuerte
y rigido y que, de acuerde con el invento;, se hacen cada

uno Ae un solo trozo de cualquier motal ordinario, tal oomo
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niquel o una aleaocién de hierro y niquel, por ejemplo, que
ea relativamente pooo costoso. 8n el caso particular re-j
presentado, por ejemplo, los conductores interiores 13 Se
hacen de alambre de un didmetro de 1,85 milimetros de una
aleacién de hierro y niquel gue contiene aproximadamente
52% de niquel y 48% de hierro.

Dentro de la parte aplastada 4 del véastalo
los conductores 5,5, se extienden dentro de la ampolla !
tubular 1 en relacion espaciada lado a lado longitudinalmen-
te a la ampolla y sustancialmente en un plano axil de la
misma* junto e sus extremos inferiores o mas exterioreag
las partes interioroa 13, 13 estadn dobladas o desplazadas
hacia afuera apartdndose una de otra como se indica en '54
y en sus extremos superiores o mas interiores estan dobla-
das hacia adentro acercdndose una a otra para formar por-
ciones extremas interiores opuestas dobladas hacia dentro
15, 15* .81 uso de conductores de alimentacién 5,5 como
antes es ha descrito, con porciones interiores 13 gque es-
tan hechas de una pieza de un material ordinario y relati-
vamente barato, por consiguiente, disminuye considerablemen-
te el coate de loa conductores de alimentacion en compara-
cién con los conductores de secciones multiples que hasta
ahora se han usado y que tienen secciones insertadas de
molibdeno en sus partes interiores. Ademés, tales conduc-
tores de alimentacion interiores de una pieza se presten
por si miemos a su formacion y doblado plenamente automa-

ticos, lo cual reduce temblén Igs gastes del conductor
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complete.

Montado sobre loa conductores de alimenta-
cion 5,5 en una posicién que queda entxe alloe hay un fi-
lamento 16 del tipo de segmentos multiples que comprende
un alambre de tungsteno arrollado en una pluralidad de
secciones o segmentos verticales 17 que estan Iinter conec-
tadas por partes en p intermedias no arrolladas 18, 19.
Los segmentos 17 del filamento pueden disponerse en ouql-
quier relacion mutua que se desee. Por ejemplo, pueden dis-
ponerse todos virtualmente en un plano para formar un fi-
lamento de los llamados monoplanos o, como se ha represen-
tado, pueden alternarse de modo que queden alternativa-
mente en dos planos virtualmente paralelos para formar un
filamento”)iplano. Como se ha representado, el filamento 16
se monta sobre loa conductores 5,5, quedando su plano sus-
tancialmente en el plano de dichos conductores.

¢a filamento 16 es soportado an su sitio
sobre un armazén que comprende las porciones interiores
13,13 de los conductores 5,5 y miembros o puentes de so-
porte 20 y 21, aislantes, superior e inferior, respecti-
vamente, soportados por dichas porciones 13,13 de los con-
ductores y unidos a ellas. Los extremos del filamento 16
estan soportados y conectados eléctricamente con jiaa por-
ciones interiores 13,13 por alambres oonectcrea 82,22 de
molibdenc o de otro material adecuado, que se sueldan por
puntos en un extremo a las extremidades interiores vuel-

tas hacia adentre 15,15 de los oonduotores internos 13,13

. 8.
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y estdn conectados sn sus otras extremidades a las del fi-
lamento per una junta o conexion del tipo descrito en la
patente norteamericana ndmero 2.449.679, ectando proviato
el alambre 22 de ana rosca helicoidal y estando roscado
dentro de una pata extrema 23 del filamento, corta, y arro-
Illada heliooidalmante, pasando completamente a travas de
ella, coya pata 23 esta oonectada al segmento exterior
arrollado adyacente 17 del filamento por una seccian no
arrollada 24. ;a filamento 16 esta soportado ademas en las
porciones 18,19 del mismo por los miembros o puentes de
soporte 20y 21 superior e inferior, j@Q puente superior

20 comprende un travesano aislante 25, tal como un corto
trozo de varilla de vidrio o de otro material vitreo que
Illeva una pluralidad de ganchos de alambre 26 de material
adecuado, tal como tungsteno o molibdeno, oogiendo los ex-
tremos de los ganchos las porciones superiores 18 del fi-
lamento y estando los otros extremos de los ganchos empo-
trados por fusién en los lados del travesana 25. 31 trave-
safia superior 25 esta soportado por alambre 27 empotrados
por fusion dentro de su cara inferior cerca de sus extre-
mos y soldados a las extremidades interiores dobladas ha-
cia adentro 15,15 de los conductores interiores 13,13 juiw
to, pero per dentro, a las conexiones soldadas de los alam-
bres 22,22 a dichos conductores. 31 puente inferior 21 com
prende analogamente un travesafio aislante 28 similar al
superior 25 y que lleva una pluralidad de ganchos de alan™-

bres similares 29 cuyos extremos cogen las porciones iniem
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rieres 19 del filamento, y cayos otros extremos estan amp(}-
traeos por fusion dentro de los lados del travesase 28.

De acaardo con el invento el travesase infe-
rior 28, en lagar de estar soportado en sn sitie por alamg-
brea de soporte anidos a las porciones laterales desplazad-
las 30,30 de los conductores internos 13,13 en la forma acos-
tumbrada hasta ahora en esta técnica, esta soportado en ¢u
sitio por miembros o alambres de soporte extendidos 31,31 que
son de nn metal adecuado muy refractario, tal como &olibdeno
y que tienen una dilatacién total que es aproximadamente la
del filamento de tungsteno 16. ios soportes 31 tienen con
preferencia la forma de an alambre de molibdeno de an diame-
tro adecuado (0,6 milimetros de diametro en la lampara par-
ticular representada) y estan empotrados por fusién dentro
de la oara superior del travesano inferior 28 junto a sus
extremos y se extienden mas o menos rectilineamente hacia
arriba desde el mismo, a lo largo del filamento 16 y éntre
al y las porciones laterales desplazadas 30,30 de losicondao-
tores internos 13,13 y estan soldados sn sus extremos! sapa-
rieres a las extremidades interiores dobladas haoia djentro
15,15 de los conductores internos sn puntos situados haoia
fuera achacantes a las conexiones acidadas de los alambres
22,22 a los mismos, Bl soporte del puente inferior 2l en la
forma descrita, por el uso de alambras 31,31 rigidam&nte su- .
jetos a los extremos superiores o interiores de los conduc-
tores internos 13,13 en puntos muy cercanos a loa de sopor-

te- de los alambres de conexion del filamento 22-22 y el paen-
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te superior 20, y con una dilataciéon total que os virtual-
mente la misma que la del filamento 16, garantiza contra

nn estirado exoesivo de los segmentos 17 arrollados del fi-
lamento dorante el funcionamiento de la lampara, tal comp el
que causaria una deformacion definitiva y on fallo prematu-
ro del filamento.

Ha montura 2 ae redne con preferencia median-
te ua plantilla en una forma similar a la desorita en la
Patente norteamericana nom. 2.473.919, siendo todas las jpar-
tes componentes de la montura, es decir, la unidad del fila-
mento que comprende*&l filamento 16 y los alambres 22,22, el
vastago 3 y los conductoras 6 y los puentes superior e infe-
rior 20 y 21, retenidos en relacion apropiadamente reunida
entre si en una sola plantilla similar a la representada en
las figuras 18 a 20 de la citada patente numero 2.473.919
mientras son soldados entre si para formar una estructura
unitaria, gl hecho de que los puntos de unidon o conexiones
soldadas del puente inferior 21 a los conductores de alimen-
tacion 5 estén situados sobre los extremos 15 interiores y
doblados haoia adentro de los conductores en puntos muy ad-
yacentes a los de unién o conexiones soldadas a los miamos
de las otras partes de la montura, (es decir, el puente su-
perior 20 y los alambres de conexién del filamento, 22»
permite el montaje de todas las partes componentes de la
montura en una sola operacién en aparatos soldadores simi-
lares al mostrado en la figura 17 de la citada patente nor-

teamericana ndm. 2.473.919 ya que todas las conexiones sol-

11
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dadas que se Tequiaren para reunir entre si las partea de
la montura se ponen con ello al facil alcance o dentro de ila ga-
ma de movimiento del cabezal soldador de dicho aparato. Sajra
evidente, por tanto, que tal operacién Unica de montaje slim-
pliiica mucho y reduce ademas el coste de fabricacién de la
montura 2.

Aunque ee ha descrito una realizacién prefe-
rida del invento, ae comprendera que éste no ha de quedar li-
mitado a la construccion especifica y a la disposicion de aun
6rganos que ee han mostrado, sino que pueden haoerse modifi-
caciones en ellas sin apartarse del espiritu y del alcance
del invento segun se define en las reivindicaciones anejas#
Asi, si se desea, pueden disponerse soportes laterales adi<-
oionalea 32, oomc se representa en lineas de puntos y trazos
sn la figura 2, para el puente inferior 21, a fin de impedir
o limitar el movimiento de oscilacion del mismo lateralmente
al plano da sus soportes principales 31, Batos soportes adi-
cionales 32 pueden tener la forma de ganchos de alambre, de
niquel o de otro material adecuado, soldados por puntos a ”~os
conductores internos 30 y con extremos 33 enganchados alrede-
dor de los alambres principales de soporte del puente 31, en
puntos adyacentes a sus extremos inferiores, es decir, cerca
del travesano 28, donde la magnitud del movimiento de oscila-
cion del puente inferior seria normalmente méaxima.

Bsta solioitud, que corresponde a la presen-
tada en los Bstades Unidos de América al 10 de agosto de 1950,

bajo el ndmero 178,697, se aooge a los beneficios del artica-

- 12
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-0~ NOTA -0~

Los puntos de invencidn propie y rmeva que
se yresentan para que séen obleto de easta Patsnte de Im‘on—
oldn en Hspafla, pox VEINTE afios, son log sigulentes:

12, - Pne ldmpara eléotrioca, que compreé.do
une empolle cerraede, un per de conduotores rigidcs de aiimsn—
tacl.an, encerradosg: Mntro de dicha ampolle ¥y oxtenﬁienﬂpse
en elle en relacidn espaciade lado & lado, un f£ilamento. monte-
do en dlchs ampolla entre dichos coniuctores y conectadp en
sus extremos con ellos, y un par 80 miembroe de soports alas-
lantesg eitué.dca respectivemente encime ¥y debejo de diche fila~
mento y soportdndelo entre medias de sus extremos, estando
dichos miembros de aoporte unides & través de dichoa conduce
tores con sus puntos de unidn & los conductores reapacﬁiwu
situades cerce une junto el otre. o

28, = Una lémpars sldotrica gue mmprenda uns
ampolla cerxaa.a, un par de conductores rigidos de a.limanta,-
cidn encerredos dentroc de aicha' amposlla v axtenuéndoap en
ella en relacidn espaciuda lado 2 lado, un filamento n#nta-
do en diche ampolle entre dichos conductores y consotafo en
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ana extramoa a loa mismos, y un par de miembros aislantes da
soporte <4e comprenden puentes superior e inferior, situadjos
respectivamente encima y debajo de dicho filamento y sopore-
tandolo entre medias de sus extremos, estando el puente supe-
rior unido a travos de y sujeto a dichos condactorea en pnj&
tea de loa mismos situados encima de dicho filamento y estan-
do el puente inferior sujeto a través de dichos conduotoreja
y soportado desde los mismos por soportes de metal refracta-
rio- prolongados unidos a dichos oonduotorea en puntos muy
adyacentes a dichos puntes de union a los mismos del puente

superior.
33. - una lampara eléctrica que comprende una

ampolla cerrada, un par de conductores rigidos da alimenta-
cion encerrados en dicha ampolla y extendiéndose dentro de
ella en relacion espaciada lado a lado, un filamento montado
en dicha ampolla entre y conectado en sus extremos a dioho”
conductores por alambres 3a soporte unidos a los conductoras
en puntos situados enoima del filamento, y un par de miembrjos
de soporte aislantes que comprende puentes superior e inferjior
situados respectivamente encima y debajo de dioho filamento”®
y soportandolo entre medias de sus extremos estando el puenjte
superior sujeto a través de y unido a dichos conductores en
puntos ceroanos a dichos puntos de unién a les mismos de dig.
ohos alambres, y estando el puente inferior sujeto a través
de diohos conductorea y soportado desde ellos por soportes
metalicos muy refractarios, prolongados, unidos a dichos co&-

ductoree en puntos también muy adyacentes a dichos puntos de

- 14 -
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unida a lee mismos de dichos ala™ahres.

4c. - Una lampara eléctrica que comprendi
una ampolla cerrada, un par de conductores rigidos de ali-
mentacion que tienen poroiones aplastadas pasadas herméti-
camente a través de la pared de dicha ampolla y porciones
de conductor internas de una sola pieza que se extienden
dentro de dioha ampolla en relacion espaciada lado a lado,
un filamento montado en dicha ampolla entre y ooneotado en
sus extremos a dichos conductores por alambres de soporte
soldados a los conductores en puntos situados encima del
filamento, un puente superior de soporte encima de dicho
filamento y soportandolo entre medias de sus extremos y
soldado a dichos conductores en puntos muy cercanos a las
conexiones soldadas a los mismos de dichos alambres, y un
puente inferior de soporte situado debajo de dicho fila-
mente y soportandole también entre sus extremos, estando
dicho puente inferior sujeto a través de dichos conducto-
res y soportado desde ellos por soportes extendidos de me
tal muy refractario que suben desde el puente inferior a
lo largo del filamento y que estan soldados a dichos con-
ductores en puntos también muy cercanos a las conexiones
soldadas a los mismos en dichos alambres*

52. - una lampara eléctrica incandescente
del tipo de filamento concentrado.

Tal y como se ha descrito en la Memoria quie

antecede, representado en los dibujos que se acompafan y



con los finas que ae han especificado.
Esta Memoria consta de quince hojas y la pr<
sente, escritas por una sola cara.
Msana-'igjUN.igSl'
' P. A.
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