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i!9St

la s  láorparas ale étnicas incandescentes del¡ 

tipo de filamento concentrado de a lto  vata je se usan coméji- 

mente en la  aotualidad como fuentes luminosas para proyeoj- 

tores, r e f le c to re s  y otros aparatos diversos. Tales lámparas, 

5 por lo  general, comprenden una envolvente cerrada o ampolla 

dentro de cuyo cuello va encerrada herméticamente una estruc­

tura de montaje que comprende un armazón de soporte dentro 

del cual está soportado e l  filamento de la  lámpara, consis­

tiendo e l armazán de soporte en un par de conductores de 

10 alimentación r íg id os  o v a r i l la s  la te ra le s  a la s  cuales está 

oonectado e l filamento en sus extremos, y un par de puentes 

de soporte a is lan tes unidos a lo s  conductores la te ra le s  en 

posioiones, respectivamente, enolma y debajo del filamento -* 

y  que lle va n  gandíos de soporte que cogen y soportan ad ic ic - 

15 nalnsnts e l  filamento en puntos intermedios del mismo.

Como se construyen ordinariamente, lo s  puen­

tes de soporte superior e in fe r io r  para e l filamento de 

estas lámparas van sujetos a lo s  conductores la te ra le s  eh 

puntos de los  mismos espaciados relativamente muy separados 

SO y respectivamente encima y debajo del filam ento, para re- 

duolr *1 mínimo e l estirado y  la  resultante d istors ión  del 

filamento por lo s  soportes de puente ^oausadoa por la  expan­

sión y la  contracción durante e l  funcionamiento de la  lája?- 

para, de aquellas partes de lo s  conductores de slimenfa- 

25 oión que intervienen entre lo s  puntos respectivos de sopor­

to de lo s  puentes sobro lo s  mismos, ha sido práctica  comíón, 

o emplear conductores de alimentación que tienen porciones
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intermedias que están hechas con un metal muy re fra c ta rio , 

ta l come mOlibdeno o tungsteno, per ejemplo, y que se adajp- 

tan mejor o peer con la  expansión y contracción to ta le s  del 

filamento en la s  condiciones de funcionamiento de la  lámpa- 

5 ra , o emplear un puente in fe r io r  que esta montado on forma 

deslizab le  sobre lo s  conductores. A caus^Lel coste re la tiva ­

mente elevado de ta l material de molibdene o tungsteno y 

do la  d ificu lta d  de hacer soldaduras entre miembros de tungs­

teno y/o melibdeno, también se ha acostumbrado a emplear 

10 conductores de alimentación de secciones m últip les, compues­

tos de una pluralidad de secciones,es d ec ir, una seoción in?- 

termedia corta de molibdeno o tungsteno y la s  secciones e:a- 

tremas restantes de cualquier m aterial ordinario y r e la t i ­

vamente barato, que se sueldan a tope entre s í  (uaualmente 

15 por operaciones mañuelas) para formar e l  conductor comple­

to , y formar luego o doblar ta los  conductores de alimenta­

ción de seccionas m últiples a su forma d e fin it iv a  por medio 

de un d ispos itivo  conformador alimentado a mano, sin embar­

go, no obstante e l emplee de ta l construcción con conduo- 

20 teres de seccionas m últiples para economizar e l  molibdenjo 

o tungsteno usados en e l lo s ,  la s  operaciones de soldadura 

adicionales necesarias para formar ta les  conductores com­

puestos junto con la s  operaciones, manualmente controla­

das, de formación de los  conductores, hacen, no obstante,

25 que ta les  conductores de sección m últiple sean re la t iv a ­

mente costosos.

También, a l disponer lo s  montajes de ta los  
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lámparas d d  tipo da proyección, la  práctica preferida, ge- 

gun ee expone en la  Patente norteamericana No, 2.473.919^ 

del 21 de Junio de 1949, es la de mantener primero el f i la ­

mento y al puente superior en relaoión reunida con loe con- 

daotores laterales del montaje en una p lan tilla  especial i di­

señada para ta l fin , y soldar luego por puntos al puente su­

perior y lg  unidad de filamento en su s itio  sobre los con­

ductores mientras son retenidos asi por la  p lan tilla  en re­

lación apropiada, despeóa de lo  cual la  estructura de monta­

je así formada, parcialmente completa, se reúne luego en 

relación apropiada oon el puente inferior en otra p lantilla  

diseñada para ta l finalidad y el puente inferior se suelda 

luego por puntos en su s it io  sobre los conductores. Tal ope­

ración de montaje en dos fases requiere evidentemente un do­

ble manejo y reunión de las  partes de la  montara asi como 

ajustes adicionales del cabezal de soldadura, todo lo  cual 

sirve para aumentar el coate de fabricación de la  montara 

completa do la  lámpara.

Un objeto do este invento, por consiguiente, 

es del de cregr una estructura de montaje de una lámpara del 

tipo general arriba descrito, que sea de construcción simpli­

ficada y menos'costosa y que sea relativamente fác il y más 
barata de fabricar.

Otro objeto del invento es al de orear un má- 

tode mejorado de hacer una estructura de montaje del tipo 

general arriba descrito.

Rn la  montura de lámpara, de acuerdo oon el
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invento, e l puente in fe r io r  se sujeta, por miembros de eô - 

porte prolongados, a lo s  conductores la te ra le s  en puntos 

muy oeroanos a lo s  de soporte o conexión a lo s  mismos d^L 

puente superior y lo s  extremos del filam ento, y los  conduo- 

5 toras la te ra le s  aa hacen oada uno de un trozo continuo de

alambre del mismo m aterial todo é l ,  cuyos conductores pueden 

estar hechos a forma por medios conformadores que funcionan 

automáticamente. Todas la s  partes componentes de la  montura, 

que comprende &1 filam ento, lo s  puentes superior e in fe r io r  

10 y lo s  dos conductores la te ra le s  de alimentación, se montan 

luego y se reúnen entre s i  en una sola operación de montaje.

Otros ob jetos y ventajas del invento aparece­

rán por la  descripción detallada siguiente de un ejemplo del 

mismo y del dibujo anejo.

16 jÉn al dibujo, la  figu ra  1 es un alzado par­

cialmente en seooión de una lámpara e lé c tr ic a  incandescente 

provista  de una estructura de montaje de acuerdo con e l in­

vento, y la  figu ra  2 es una v is ta  en perspectiva fragmenta­

r ia  a escala ampliada de la  estructura de montaje represen- 

20 tada en la  figura 1+

Con refereno ia  al dibujo, la  lámpara e lé c t r i­

co incandescende en é l  representada, y a la  cual se r e f ie r e  

de modo particu lar e l invento, es del tipo de filamento con­

centrado ds a lto  va ta je  que comprende una envolvente o ámpc- 

H a  de v id r io  tubular cerrada 1 dentro de cuya extremidad 

correspondiente a l cuello va unida herméticamente una montu­

ra 2 de acuerdo con e l  invento. La montura 2 comprende un
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vástago As v id r io  3 que se extiende dentro de la  ampolla 1 

y que está provisto de una porción de o ierre aplastada:4 a 

través de la  cual se pasan herméticamente dos conductores
i

de alimentación E,5. Los extremos ex terio res de dichos;con-- 

5 ductores 5,5 están conectados a l oasquillo 6 y a l  contacto

extremo 7 de una base de lámpara 8 del t ip o  corriente cementada ( 

o asegurada de otra forma adeouada a l extreme correspondiente 

a l vastago de la  ampolla 1. jgL vástago entrante 6 está! pro­

v is ta  además del tubo de evacuación 9 que comunica con! e l  

10 in te r io r  de la  ampolla por una abertura 10 del vástago y a 

travós del cual se hace e l vacío en la  ampolla y , s i  se de­

sea, se llen a  de un gas apropiado, ta l como nitrógeno, por 

ejemplo. Deapuáa de ta l evacuación y carga con gas de $La 

ampolla, e l tubo de vacio 9 se c ie rra  o despunta en la  fo r- 

15 ma convencional para obturar a s í herméticamente la  ampolla.

Los conductores da alimentación 5,5 están 

formados con partes de c ierre  11,11 relativamente r íg id as  

pasadas herméticamente a través de la  parte aplastada 4 

del vástago y ae hacen de un m aterial que ae adapte más o 

20 menos a l coe fic ien te  de d ila tao ión  del v id r io  del vástago 

3, por ejemplo, tungsteno cuando se usa un vástago do v i ­

drio dure. Los extraños in te r io re s  do la s  partos de c ie rre  

o aplastadas 11 de los  conductores 5 están soldados a tope, 

como se indioa en 12, con lo s  extremos de partes in te f io -  

25 res 13, 13 que son también de caráoter relativamente fuerte 

y r íg ido  y  que, de acuerde con e l invento;, se hacen cada 

uno Ae un solo trozo de cualquier motal ord inario , ta l oomo
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níquel o una aleaoión de h ierro y n íquel, por ejemplo, que 

ea relativamente pooo costoso. 8n e l caso particu lar re-j 

presentado, por ejemplo, lo s  conductores in ter io res  13 Se 

hacen de alambre de un diámetro de 1,§5 milímetros de una 

a leación  de hierro y niquel que contiene aproximadamente 

52% de niquel y 48% de h ie rro .

Dentro de la  parte aplastada 4 del vásta lo 

lo s  conductores 5 ,5 , se extienden dentro de la  ampolla ! 

tubular 1 en re lac ión  espaciada lado a lado longitudinalmen­

te  a la  ampolla y sustancialmente en un plano a x il de la  

misma* junto e sus extremos in fe r io res  o más exteriorea¿ 

la s  partes in terioroa  13, 13 están dobladas o desplazadas

hacia afuera apartándose una de o tra  como se indica en i  4
)

y en sus extremos superiores o más in te r io res  están dobla­

das hacia adentro acercándose una a otra para formar por­

ciones extremas in ter io res  opuestas dobladas hacia dentro 

15, 15* .81 uso de conductores de alimentación 5,5 como 

antes es ha descrito , con porciones in te r io res  13 que es­

tán hechas de una pieza de un m aterial ordinario y r e la t i ­

vamente barato, por consiguiente, disminuye considerablemen­

te e l  coate de loa  conductores de alimentación en compara­

ción con lo s  conductores de secciones m últiples que hasta 

ahora se han usado y que tienen secciones insertadas de 

molibdeno en sus partes in te r io res . Además, ta les  conduc­

tores de alimentación in te r io res  de una pieza se presten 

por s í  miemos a su formación y doblado plenamente automá­

t ic o s , lo  cual reduce temblón lqs  gastes del conductor
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complete.

Montado sobre loa  conductores de alimenta­

ción 5 ,5 en una posición que queda entxe a llo e  hay un f i ­

lamento 16 del tipo de segmentos m últip les que comprende 

5 un alambre de tungsteno arro llado en una pluralidad de

secciones o segmentos v e r t ic a le s  17 que están Ín ter conec­

tadas por partes en p intermedias no arro lladas 18, 19.

Los segmentos 17 del filam ento pueden disponerse en ouql- 

quier re lac ión  mutua que se desee. Por ejemplo, pueden d is- 

10 ponerse todos virtualmente en un plano para formar un f i ­

lamento de lo s  llamados monoplanos o , como se ha represen­

tado, pueden alternarse de modo que queden a ltern ativa ­

mente en dos planos vírtualmente paralelos para formar un 

filamento^)iplano. Como se ha representado, e l filamento 16 

IB se monta sobre loa  conductores 5,5 , quedando su plano sus­

tancialmente en e l plano de dichos conductores.

¿a filamento 16 es soportado an su s it io  

sobre un armazón que comprende la s  porciones in te r io res  

13,13 de lo s  conductores 5,5 y miembros o puentes de so- 

20 porte 20 y  21, a is lan tes , superior e in fe r io r ,  respecti­

vamente, soportados por dichas porciones 13,13 de lo s  con­

ductores y unidos a e l la s .  Los extremos del filamento 16 

están soportados y conectados eléctricamente con ¡iaa por­

ciones in ter io res  13,13 por alambres oonectcrea 82,22 de 

25 molibdenc o de otro m aterial adecuado, que se sueldan por 

puntos en un extremo a la s  extremidades in te r io res  vuel­

tas hacia adentre 15,15 de lo s  oonduotores internos 13,13

-  8 -



i 98406

5

10

15

20

25

y están conectados sn sus otras extremidades a la s  del f i ­

lamento per una junta o conexión del tipo descrito  en la

e l alambre 22 de ana rosca h e lico id a l y estando roscado 

dentro de una pata extrema 23 del filam ento, corta, y arro­

lla d a  heliooidalmante, pasando completamente a travás de 

e l la ,  coya pata 23 esta oonectada a l segmento ex te rio r 

arrollado adyacente 17 del filamento por una seccián no 

arro llada 24. ¿a filamento 16 está soportado además en la s  

porciones 18,19 del mismo por los  miembros o puentes de 

soporte 20 y 21 superior e in fe r io r ,  jáO. puente superior 

20 comprende un travesano a is lan te 25, ta l como un corto 

trozo de v a r i l la  de v id r io  o de otro m aterial v it r e o  que 

l le v a  una pluralidad de ganchos de alambre 26 de m aterial 

adecuado, ta l como tungsteno o molibdeno, oogiendo los  ex­

tremos de lo s  ganchos las  porciones superiores 18 del f i ­

lamento y estando lo s  otros extremos de lo s  ganchos empo­

trados por fusión en lo s  lados del travesaña 25. 31 trave­

saña superior 25 está soportado por alambre 27 empotrados 

por fusión dentro de su cara in fe r io r  cerca de sus ex tre­

mos y soldados a la s  extremidades in te r io res  dobladas ha­

cia adentro 15,15 de lo s  conductores in ter io res  13,13 juiw 

to , pero per dentro, a la s  conexiones soldadas de los alam­

bres 22,22 a dichos conductores. 31 puente in fe r io r  21 com­

prende análogamente un travesaño a is lan te  28 sim ilar a l 

superior 25 y que l le v a  una pluralidad de ganchos de alam -̂ 

bres sim ilares 29 cuyos extremos cogen la s  porciones iníem­

pátente norteamericana número 2.449.679, ectando proviato
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r ie re s  19 del filamento, y cayos otros extremos están ampo-
j

traeos por fusión dentro de los lados del travesase 28.

De acá ardo con e l  invento e l travesase in fe ­

r io r  28, en lagar de estar soportado en sn s i t i e  por alam¿- 

5 brea de soporte anidos a las porciones la te ra le s  desplazad­

las 30,3o de los conductores internos 13,13 en la  forma acos­

tumbrada hasta ahora en esta técn ica, esta soportado en ¿u 

s i t io  por miembros o alambres de soporte extendidos 31,31 que 

son de nn metal adecuado muy re fra c ta r io , ta l como &olibdeno 

10 y que tienen una d ila tac ión  to ta l que es aproximadamente la  

del filamento de tungsteno 16. io s  soportes 31 tienen con 

preferencia  la  forma de an alambre de molibdeno de an diáme­

tro adecuado (0 ,6  milímetros de diámetro en la  lámpara par­

ticu la r representada) y están empotrados por fusión dentro 

15 de la  oara superior del travesano in fe r io r  28 junto a sus 

extremos y se extienden más o menos rectilíneam ente hacia 

arriba desde e l  mismo, a lo  la rgo  del filamento 16 y  éntre 

á l y  la s  porciones la te ra le s  desplazadas 30,30 de losícondao- 

tores internos 13,13 y están soldados sn sus extremos! sapa- 

20 r ie re s  a la s  extremidades in te r io res  dobladas haoia djentro 

15,15 de los conductores internos sn puntos situados haoia 

fuera achacantes a la s  conexiones acidadas de los alambres 

22,22 a lo s  mismos, B1 soporte del puente in fe r io r  2Í en la  

forma descrita , por e l uso de alambras 31,31 rigidam&nte su- .

28 je to s  a los  extremos superiores o in te r io res  de los  conduc­

tores internos 13,13 en puntos muy cercanos a loa  de sopor­

te- de los  alambres de conexión del filamento 22-,22 y e l  paen-

-  10 -
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te superior 20, y  con una d ila tac ión  to ta l que os v ir tu a l­

mente la  misma que la  del filamento 16, garantiza contra 

nn estirado exoesivo de lo s  segmentos 17 arro llados del f i ­

lamento dorante e l funcionamiento de la  lámpara, ta l comp e l  

5 que causaría una deformación d e fin it iv a  y on fa l lo  prematu­

ro del filam ento.

Ha montura 2 ae reúne con preferencia median­

te  una. p la n t i l la  en una forma sim ilar a la  de sorita  en la  

Patente norteamericana nóm. 2.473.919, siendo todas la s  ¡par­

lo  tes componentes de la  montura, es d ec ir , la  unidad del f i l a ­

mento que comprende*&l filamento 16 y lo s  alambres 22,22, e l  

vastago 3 y lo s  conductoras 6 y lo s  puentes superior e in fe ­

r io r  20 y 21, retenidos en relación  apropiadamente reunida 

entre s í en una sola p la n t illa  sim ilar a la  representada en 

15 la s  figuras 18 a 20 de la  citada patente número 2.473.919 

mientras son soldados entre s í para formar una estructura 

unitaria, g l hecho de que los  puntos de unión o conexiones 

soldadas del puente in fe r io r  21 a lo s  conductores de alimen­

tación 5 estén situados sobre lo s  extremos 15 in te r io res  y 

20 doblados haoia adentro de lo s  conductores en puntos muy ad­

yacentes a lo s  de unión o conexiones soldadas a lo s  miamos 

de la s  otras partes de la  montura, (es  dec ir, e l puente su­

perior 20 y lo s  alambres de conexión del filam ento, 22  ̂

permite e l  montaje de todas la s  partes componentes de la  

26 montura en una sola operación en aparatos soldadores sim i­

la res  a l mostrado en la  figu ra  17 de la  citada patente nor­

teamericana nóm. 2.473.919 ya que todas la s  conexiones so l-

11
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dadas que se Tequiaren para reunir entre s í  la s  partea de 

la  montura se ponen con e llo  a l fá c i l  alcance o dentro de ila ga­

ma de movimiento del cabezal soldador de dicho aparato. Sajrá 

evidente, por tanto, que ta l operación única de montaje slim- 

5 p l i í i c a  mucho y reduce además e l coste de fabricación  de la  

montura 2.

Aunque ee ha descrito  una rea liza c ión  prefe­

rida  del invento, ae comprenderá que éste no ha de quedar l i ­

mitado a la  construcción espec ifica  y a la  d isposición de aun 

10 órganos que ee han mostrado, sino que pueden haoerse m odifi­

caciones en e lla s  sin  apartarse del esp ír itu  y del alcance 

del invento según se define en la s  re iv ind icaciones anejas#

A sí, s i se desea, pueden disponerse soportes la te ra le s  adi<- 

oionalea 32, oomc se representa en lín ea s  de puntos y trazos 

1S sn la  figu ra  2, para e l puente in fe r io r  21, a f in  de impedir 

o lim ita r  el movimiento de oscilac ión  del mismo lateralm ente 

a l plano da sus soportes principales 31, Batos soportes adi­

cionales 32 pueden tener la  forma de ganchos de alambre, de 

níquel o de otro material adecuado, soldados por puntos a ^os 

20 conductores internos 30 y con extremos 33 enganchados alrede­

dor de lo s  alambres principales de soporte del puente 31, en 

puntos adyacentes a sus extremos in fe r io res , es d ec ir , cerca 

del travesano 28, donde la  magnitud del movimiento de o sc ila ­

ción del puente in fe r io r  sería  normalmente máxima.

25 Bsta so lio itu d , que corresponde a la  presen­

tada en lo s  Bstades Unidos de América al 10 de agosto de 1950, 

bajo e l número 178,697, se aooge a lo s  benefic ios del a rtica -

__
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lo  61 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

- O - N O T A - o -

los puntea de invención propia y nueva que 

ae presentan para que aean objeto de oata Patente de inven- 

6 oían en España, pez VEINTE añoa. sen loa siguientes:

l s .  -  TTna lámpara electrioa, que comprendo 

una ampolla cerrada, un par de conductores rígidos de alimen­

tación, encerrados dOntro de dicha ampolla y extendiendo se 

en e lla  en relación espaciada lado a lado, un filamento mónta­

lo  do en dicha ampolla entre dichos conductoras y conectado en 

aua extraños con e lloa , y un par do miembros do soporto a is ­

lantes aituadea respectivamente encima y debajo do dicho f i la ­

mento y soportándolo entre medias do sus extremos, estando 

dichos miembros do soporte unidos a travás de dichos cenduo*

15 tersa con sus puntos de unión a loa conductoras respectivos 

situados carca uno junto a l otro.

2 B, -  nna lámpara eléctrica que comprendo una 

ampolla cerrada, un par de conductores rígidos de alimanta­

ción encerrados dentro de dicha* ampolla y extendiendo so en 

20 e lla  en relación espaciada lado a lado . un filamento menta­

do on dicha ampolla entre dichos conductores y conectado en

-  13
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ana extramoa a loa  mismos, y un par de miembros a is lan tes da 

soporte <%ue comprenden puentes superior e in fe r io r , situadjos 

respectivamente encima y debajo de dicho filamento y  sopo re­

tándolo entre medias de sus extremos, estando e l puente supe­

r io r  unido a travos de y sujeto a dichos condactorea en pnj&- 

tea de loa  mismos situados encima de dicho filamento y estan­

do e l puente in fe r io r  sujeto a través de dichos conduotoreja 

y soportado desde lo s  mismos por soportes de metal refracta ­

rio- prolongados unidos a dichos oonduotorea en puntos muy 

adyacentes a dichos puntes de unión a lo s  mismos del puente 

superior.

33. -  una lámpara e lé c tr ic a  que comprende una 

ampolla cerrada, un par de conductores ríg idos  da alimenta­

ción encerrados en dicha ampolla y extendiéndose dentro de 

e l la  en relación  espaciada lado a la d o , un filamento montado 

en dicha ampolla entre y  conectado en sus extremos a dioho^ 

conductores por alambres 3a soporte unidos a lo s  conductoras 

en puntos situados enoima del filam ento, y un par de miembrjos 

de soporte a is lan tes que comprende puentes superior e in ferjior 

situados respectivamente encima y  debajo de dioho filamento^ 

y soportándolo entre medias de sus extremos estando e l  puenjte 

superior sujeto a través de y  unido a dichos conductores en 

puntos ceroanos a dichos puntos de unión a le s  mismos de di¿. 

ohos alambres, y estando e l  puente in fe r io r  sujeto a través 

de diohos conductorea y soportado desde e llo s  por soportes 

metálicos muy re frac ta rios , prolongados, unidos a dichos co&- 

ductoree en puntos también muy adyacentes a dichos puntos de

-  14 -
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unida a le e  mismos de dichos ala^ahres.

4c. -  Una lámpara e lé c tr ic a  que comprendí 

una ampolla cerrada, un par de conductores r íg idos  de a l i ­

mentación que tienen poroiones aplastadas pasadas herméti­

camente a través de la  pared de dicha ampolla y porciones 

de conductor internas de una sola pieza que se extienden 

dentro de dioha ampolla en re lac ión  espaciada lado a lado, 

un filamento montado en dicha ampolla entre y ooneotado en 

sus extremos a dichos conductores por alambres de soporte 

soldados a los  conductores en puntos situados encima del 

filam ento, un puente superior de soporte encima de dicho 

filamento y soportándolo entre medias de sus extremos y 

soldado a dichos conductores en puntos muy cercanos a la s  

conexiones soldadas a lo s  mismos de dichos alambres, y un 

puente in fe r io r  de soporte situado debajo de dicho f i l a ­

mente y soportándole también entre sus extremos, estando 

dicho puente in fe r io r  sujeto a través de dichos conducto­

res y soportado desde e llo s  por soportes extendidos de me­

ta l muy re fra c ta rio  que suben desde e l  puente in fe r io r  a 

lo  largo del filamento y que están soldados a dichos con­

ductores en puntos también muy cercanos a la s  conexiones 

soldadas a lo s  mismos en dichos alambres*

52 . -  una lámpara e lé c tr ic a  incandescente 

del tipo de filamento concentrado.

Tal y como se ha descrito en la  Memoria qu¡e 

antecede, representado en los  dibujos que se acompañan y
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con lo s  finas que ae han especificado.

Esta Memoria consta de quince hojas y la  pr<
-

sente, escritas por una sola cara.

Msana-'igjUN.igSl'
' P . A.

d̂a
' P<¿3*f
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