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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
_ d e
PATENTE DE INVENCION
» ~ formulada el 15 de Junio de 1951, bajo el N2, 198,366,

-/

e n
ESPARN A
. por VEINTE afios N
a nombre de N.V. PHILIPS'GLOEILAMPENFABRIEKEN, entidad holan-

desa, establecida en Emm#singel 29, Eindhoven, Holanda, por:

"UN METODO DE FABRICACION DE REJILLAS PLANAS®.
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La presente invencidn se refiere a vdlvulas de

descarga eléctrica y mis particularmente a méfodos de fabri-
cacidn de grillas devenadas sobrs m#rcos planos y a tales gri-

1las, mis particularmente del tipo ttilizado en vdlvulas de

5 descarga eléctrica para ondas gortas y ultracortas, estando
formadas estas grillas por alambres muy delgados con ung pa-

so muy reducido.

Es prdctica comin devanar tales grillas planas
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en pares, constituyindose una horma para el dsvanado de las

grillas al disponerse dos marcos, cads uno ds los cuales po-
see una abertura, sn una plantilla de devanado, sisndo luse-
go arrollado el alambre de grilla en la horma ds devanado,
por encima de estos maArcos y de las mencionadas.aberturas.
Despuds de asegurarvel alambre a los marcos, preferentemen-
te con sl uso de soldadura, por ejemplo oro, ¥y después dea
elininar las partss de los alambres qu2 sobresualen mas allé
de los marcos, las grillas esn forma de marcos pusden rsti-
rarse de lu horma de devanado.

Sin smbargo se ha sncontrado que, cuando ss
utilizan alambres con un espesor inferior que 25 micrones,
el arrollumiento del alambre con un paso inferior que 50 mi-~
crones da lugar a dificultadass, dado gque no puedén evitar-
se irregularidades de la separacidn sntre los alambres a
pesar de todas las precaucionss miz elaboradas gue pusden
tomarse para mantener 2l paso constante. Invariablemente
se sncuentra que ss producen variaciones incomprensiblemen~
te grandes de la ssparacidn sntre los alambres.

De acuerdo con la prasente invencidn se ha en-
contrado que estua dificultad puede =liminarse de una manera
sorpresivamente simple si, en un ndtodo de fabricacidn de
grillas planas qﬁe comprandan un marco plano a un lado del
cual sstén asesgurados alambres que possen un espesor infe-
rior gue 25 mierones con una ssparacidn inferior qné'50 mi-
ecronas, ¥ en ques sl alambrz de grilla es dsvanado sobres una
harma qu2 2st4 constitulfda por lo m=nos en parte por unc o
mds marcos de srilla,

siendo luego asegurados los zlambres
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d3 grilla a los murcos ¥ luego retirados parcilalmente de la
horma de devanzado,esta horma de devanado poses una forma tal
qua, durante la atopa de dsvanado 2l alaghre de grilla en-

tre los planos da la grilla dsscunsa solamente sobre bordes

~agudos, Consescuantemants, al ser devenado el alambre de gri-

1la 21 mismo d42scansa an cada lado de cada griil& principal-
mente sobra dos bordes agudos. asi rszulta pogible obtener
un paso parcialmanta uﬁiforme; Debido ul difmetro del alam-
bre ¥y 21 asfverzo de tensidn que actds sobre =l alambrs du-
rente la etapu de devanado, los bordes ugudos deben estar re-
dondeados sn formu tal, ¢ua durante la otupu de devunado du-
rants sl culentamiento del murco, =l slambre no es cortado.
Por lo tanto sl término "borée agudo" debas entenderse an es-
ta relacidn como refiri’niose u un borde 2n el cual el #pi-
ce del &rea transversal =3 inferior que 999, astando sin =n-
bargo asts dpice redondsado en grado tal como parz evitar
que el alambrs sea cortado. Tl término "plano de grilla de
la horma de devanado"™ dsbe entsnderse coumo rofiriéndoss a
cada plono de esta horms an la cusl estd ubicads una super-
ficie del marco de grilla provista de alambres.

21 sfecto obtenido por la prasente invencidn
se dsba sl hecho d= ¢u2 un alambre aestirado muy dslgade po-
see una =uperficle deo seceifn trunsvaer--1l desparsja, que
puede varier localment». Icte variacidn puede producirse
debido a divergencias loczleas an la slasgsticidad del mate~
rial del alambrs, de modo gus después de pasar por una hi-
lera, el alambre de expende radialmente 2n mayor O menor

grado en distintos puntos.



i

15

20

25

debido al hacho &2 que pura difmstros tun paqusios, lus abar-
turas 2n lus hilsras no pusden fobricarss con toda la presi-
0idn necesaria ds modo que pueden existir divergsencias con-
parativamsnte grandas d2 ln forma circular de la séccién
transversal del alanmbra,

Al devanarsa un alambre tal en la forma usual
sobrs un: horma de dsvanado que posa3s bordes planos, ol alam-
bre descansa sobre la supsrficis del bords a lo largo de to-
do el ancho de la horma de dovanado, do modo quz ~1 alambre
puade ladearss i sste trozo de alambre =1 mismo Dosée una
irregularidad en vista de gue el slumbrs pricticaments no
dascansa sobre los }&dos planos de grilla ds log marcos. EBn
vista de que con una horwi d= dasvanado provista de bordes
acanalados de zcuerdo con la prasents invencidn, el alambre
descunsa nolamsnts sobre bordzag agulos, la nosibilidad que
una parte desparcia del alambrs descanss exéctamanta sobre
21 borde agudo as considerablements menor, de modo quse a2l
ladso o desviacidn del alambre as evitado =n forma substan-
cial. 2&Bn muchos casos la horma de dsvanado compfanda dos
marcos ¢z grills gue se relacionan =ntre si cén zus lados
posteriores. ¥Bn ests cuso sus bordes deben estar achafla-
nados hacia su lado posgterior, forwmando ambos bordss una ra-
nura =z forma da V por ancima de la cual as arrollado =1
slambra de grilla. 3Sin embargo, como slbernativa la hor-
ma de devanado puede sstar cogstitu{da‘por una plantille
substuncicliisnte rectansular, los bordes d4s la cual por en-

cimas de los cunles es arrollado el zlambre sstén provistos
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ds una ranurf, estando sujstado un marco de grilla a ﬁna de
las supsrficies latsralss 8¢ la pluntilla, o sstando asegu-
rados dos murcos ds grilla & cuds una de las dos superfi-
cies luteralss de lu plantilla. =1 ulumbre de grilla antes
v después da pusar por =sncima de cada mereo, 25 dobludo so-
bre un borde agudo., En oste caso pueden =zmplaarse marcos
de grilla de lu formu convencional es d=cir marcos despro-
vistos ds bordes achaflanades., 3Pa plantilla de dsvanado pue-
ds %tener rebajos capaces ds alojar los marcoé de grilla.
| A Tin de que la presents invencidn pueda ser
comprendida y fdciluente llevada a la prdctica, se descri-
bird la misma a continuacidn més detalladamente con referen-
cla a los dibujos que ss acompafian en los cuales:

La figura 1 es uns vista frontal de una grills
de acusrdo con la pressnte invencidn;

La figura 2 es una vista luteral de la grills
de la figura 1.

La figura 3 ilustra ecquenmfdticamente como s=on
arrollaaas grillas de acuerdo con la presente invencidn;

La figura 4 ass una vista con corte de un alam-
bre ds grilla muy dslgado; -

La figura 5 ss unaz vista lateral parcial de un
tal alambrs delgado, ¥y

Las figuras 6, 7, 8 y 9 muestran otras redaliza-
clones de una plantilla de devanado de acuerdo con la prs-
sante invencidn.

Rofiridndose a la figura 1, el marco 1 que pre-

ferentemsnte ostd constitufdo porfmilibdeno soporta en uno de
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los lados una pluralidad de alambres de grills 2 con un es-
pesor de vor ejcmplo, 5 micrones. Por sjemplo, el marco es-
t4 constitufdo por un disco de un difmstro de 9 milfmetros
del cual han sido cortados dos segmentos, con lo cual se for-
man bordes rectos pars sl arrollamlientos d=1 zlambre ds gri-
1la. 81 espesor del marco ass por =jsmplo 0.5 milfmetros y
se proveesn por =jsmplo una abertura rectangular de 4 x 4 mi-
limetros. Cuando se constitiye unu horma de devunado en ba-
se de dos ds tales marcos al disponer estos marcos uno adya-
centsmente al otro de la mansra comin, el alambre de grilla
de=s3cansa sobrs una parte de los marcos gue es igual a>2 ve-
ces el espesor de los mismos, es decir 1 milfimatro en el pre-
sente caso, sobre los bordes latsrales planos. Consecuente-~
mente, el alambrs descansa no solamente sobre los bordes agu-
dos, pero, en vista d= qus astos bordes tienen una seccidn
transversal substancialmente rectangular, tambidn a lo lar-
go de todo ol ancho del borde, Débido a eato, si parte del
ulambrs gpe poses una saceidn transversal como la ilustra-

da 2 tftulo de ejemplo en la figura 4, se encuentra justa-
mente descansando sobre asts borde lateral, el alambre gse
ladea ligeramente, con ¢l resultado de qus se producs uns
radiacidn =n <l paso. Tales divergencias se producen sola-
ments en porciones cortas dsl alambre, tal como estd ilus-
trado en la figura 5, pero se ha encontrado que la pos-ibi-
lidad del ladeo =3 tan grande que précticamente no pueden
arrollarse una grilla uniforme, en vista d2 que tal grills
frecuentsmante estd constitufda por 88 visltas, lo que co-

rresponde on este caso a un la rgo del alambrs de 160 cm.



- e

o]
i %é
Q...

10

15

20

25

eng

1 98366

para dos grillas misntras qus estas irrsgularidades frscuen-
tements se suceden una a la otra con distancias de algunos
dec{matros o menor. Si tal como estd ilustradgbn las figu-

ras 2 y 3, dos marcos 1 y 4, que posesn bordes achaflanados

'3 ¥ 5, ostdn dispuestos uno contra el otro en forma tal que

los bordes achaflanados constituyen una ranura en forma de
V, las porcionss 6 del alambre descansan solamente sobre dos
bordes agudos. La posibilidad de que una de las irregulari-
dades dsl alambre del tipo ilustrado en la figura 4 entra-
ri{a en cbntacto jJustamente con uno de estos bordes, es con-
siderablemente menor que si el alambre fuera soportado en
cada vuelta =n un trecho igual'a dos veces el espesor de

los marcos. Debido a estos bordes achaflanados se ha an-

‘ contrado que ahora resulta posible arrollar grillas con un

paso extremadamente regular. Despuds de la otapa de deva-
nado, los alambres de grilla son sodados, por ejemplo con
oro, é los marcos de modo que se obtienen dos grillas pla-
nas una vez que los marcos son rstirados de la plantilla de
devanado, ’

En la realizacidn mostrada en las figuras 6 y
7, dos marcoé 9 ¥ 10 estdn sujetados contra los lados pla-
nos de una plantilla de devanado 8 despuds de lo cual el
alambre 2 es arrollado sobre la plantilla, La plantills 8
poses bordes acanalados 1l de acuerdo con la presente in-
vencidn, de modo que ol alambre estd soportado entre los
planos ds grilla solaments por dos bordes agudos. 3i fue-
ra deseabls, los murcos 10 pueden deslizarse por debajo de

los alambres de grilla, despuds de hubsr arrollado sl alam-
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bre sobre la plantilla, para este fin la plantilla de deva-
nado dabe ir provista de rebajos, que permiten deslizar los
marcos por debajo de los alawbres, sin que los mismos entren
en contacto con los alambres. BEn este caso los marcos pueden
tener la forma convencional. Tal como se ilustra en las fi-
guras 8 v 9 las plantillas de devanado pueden tener como al-
tarnativa, una ssccidn transversal en 1z forma de un poli-
gono. Es obvio que los marcos pueden tener otras formas y,
si fusra dessable pueden ir asasguradas parciaslmente uno al
otroe en la forma de una tira pudiendo utilizarse una planti-
1la de devanado con una pluralidad deﬁarcos.k Para este fin
la plantilla de devanado pueden tener un &rea transversal,
rectangul-ar o poligonal.

fsto solicitud, que corresponde a la prasenta-
da eﬁ Holanda, =1 15 ds Junio de 1,950, bajo =l Mnsro
154.215, se acoge a los beneficios dal artfeulo 51 d=l vi-

gents Mstatuto Loy sobre Propledad Industrial.

\ #
Los puntos de invaneion propia y nusva gue se
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preazeantan para gue szan objsto dz esta Patente e Inveneidn
en Lspafia, son log siguehtes:

19, Método des fubricsecidn 2~ ~rillas planas que
comprende un marco plano a un lado del cual lleva agesura-
do alambres que poses un aspesor inferior que 25 nicrones ¥
una separacidn inferior de 50 micrones, sizndo davanado un
alambre de srills sobre una hormz ds devunado gue estd cons-
titufda por lo menos en parte por unc o m’s mu rcos ds rri-
1l ¥y =iendo aszourados lungo los alumbres de grilla a los
marcos y luego retirados de la horma ds devanado, caracte-
rizado por el hacho de qus lo horma de devanado poses una
forma tal que durunte la etapa de devanado =l alambre de
grilla descansa, entre los planos de grilla solamsnte zobre
bordss agudos.

28, édtodo de acuerdo con 1z reivindicacidn 1,
con la particularidad d- gue la horm2 ds dsvanado estd cons-
titufda por wns plantillu provista de un nlmero de lados pla-
nos sobra los cuales sstfn sujstos mercos de grilla, descan-
sundo 2l slambre de grilla, despuds de la etaps de devanado
vy entre dos planos de grillas solamente sobre por lo msenos
un borde agudo.

.3¢, udtodo de acusrdo con la reivindicacidn 1,
con la particularidad de que la horma de devanado astd cons-
titufda por dos mercos de grilla quse se relapionan entre sf
con sus lados posteriores, sisndo achaflanados los lados an-~
gostos de los muxeos hacia sus taras posteriores, de modo gue
los bordess angostos de la horma ds devanado, sobre los cua-

leos son arrollados sl alambre ds grilla, presenta una ranurs
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en forma de V.

4e, Un mitodo de fabricacidn de rejillas pla-
nas.

Tal v como se ha descrito sn la llemoria que an-
tacede, ilustrado en ol dibujo qus se acompaila y para los
tines ques se han zspecificado.

Bets liemoric conasta de diez hojas'escritas a
miquina por una sola cara. . |
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