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MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar MODELO DE UTILIDAD

a nombre de BENT JZRGEN PANKER

de nacionallidad dQanesa

.. por: "UN ELEMENTO DE BASE PARA ALFOMBRAS"

(Clase Internacionel R&#E)

por VEINTE afios

‘.. con domicilio en 3450 Allergd, Bregnergdvej, Dinsmarca
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La mayor parte de las alfombras y tapices del mer-
cado estan hechos como productos industriales en telares me-
cénicos grandes y caros. Ciertos tipos de alfombras, sin em—
bargo, tienen una estructura que los posibilite para hacerlos
por métodos méds manuasles. Esto se aplica, por ejemplo, en cons
trucciones de pelo, particularmente en alfombras y felpudos
de Rye y Smyrna, que comprende un tejido de respaldo, en el
cual son tejidos o anudados hilos de pelo. Lios hilos de pelo
son frecuentemente insertados en el respaldo en forma de filas
de bucles de pelos en la cara superior de la alfombfa, Yy los
bucles son entonces cortados de manera que los hilos de pelo
formarén mechones.

En la mayoria de los métodos manuales de hacer al-
fombras y felpudos, es usado un respaldo acabado, por ejem—
plo, un tejido de cafiamezo, en las dimensiones deseadas, y los

hilos de pelo son cosidos o anudados en él. Para realizar eg

. te procedimiento sers necesario frecuentemente extender el res
"* paldo de alfombra o felpudo, o cualquier parte del mismb, 80
- bre una mesa o0 suspenderlo en un marco, y la propia construc-

* cién consume uns gran cantidad de tiempo. Sin embargo, es tam

bién conocido hacer alfombras y felpudos en secciones mayores
0 menores que son entonces cosidas juntas o unidas de otras
msneras. La divisién en pequefias unidades implica una serie
de vetajas précticas, pero no afecte al tiempo de produccidn

en grado apreciable.
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Esta invencién se refiere a un método de hacer una

alfombra o felpudo de pelo, que comprende une pluralidad de
secciones de alfombra que son unidas juntes ¢ & una base
comin, y es la finalidad de esta invencidn crear un método
que pueda ser realizedo manualmente mucho més fécil y ré-
pidamente que los métodos conocidos.

Egte objeto ha sido realizado creando seccilones
de alfombre hechas introduciendo hilos de pelo en incisio~
nes de los bordes de una tira de material de respaldo de
la élfombra. La insercién de los hilos de pelo en incisio-
nes previstas para esta finalidad en una tiras estrecha de
un material apropiedo, por ejemplo, pléstico, es un prboe-
so muy sencillo, que puede ser realizado rdpidamente y sin
gran esfuerzo por parte del operario. Las pequeiias seccio-
nes de alfombra de las que ha de ser hecha la alfombra a-
cabada, hacen posible adeptar la alfombra a cualquier re-
quisito y facilitan también le produccidn de dibujos en
ella. Es una venteja més de dicho método el qﬁe varias. per
sonas puedan hacer similtaneamente secciones de alfombre
pare la misma slfombra, de manera que puede ser reducido
més el tiempo de produccidn.

En el empleo del citaedo método, los hilos de pe-
1o‘pueden ser cortados de antemano en trozos correspon-
dientes a la altura de pelo deseado, con lo cual se hace

posible la variacidén de color en el miembro de tira indi-




vidual, pero el proceso méa fécil y més rdpido consiste
en el arrollamiento de un haz de hilos de pelo sobre la
tire y el corte subsiguiente de los hilos en la direccién
longitudinal de la tiras Aquf puede ser obtenida la altu-
5 ra de pelo deseada de una manera muy sencille por medio
de un miembro de separacidén preferiblemente en forma de
carril, que se extiende a lo largo de la cara superior
de la tira de respaldo en'apretado contacto con la misms,
‘ siendo extrafdo dicho miembro de separacién después del
10 arrollamiento y corte de los hilos de pelo.

La invencidn comprende también una tira para
usar en la reelizacidén de dicho método, y esta tira se
particulariza porgue estd provista a lo largo de ambos

- bordes laterales de una serie de incisiones que estén
15 dimensionadas pars permitir que uno o ﬁés hilos de pelo
sean empujados dentro de cada incisién para ser menteni~
"-.7  dos fijemente en ella. Como material de tira puede ser
convenientemente usado un material pldstico apropiado, por
ejemplo polietileno, que es barato y también mantiene
20 ..... 1los costos de produccidén en un valor bajo. Ademds, este
... material presenta un grado de flexibilidad y elasticidad
' apropiado, quehhace que sea fécil empujar los hilos de
pelo dentro de las incisiones y asegurar una buena re‘ten

cidn en ellas.

25 "f Formendo cada incisidén como un orificio espaQ
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ciado por uaen pequefia distancia del margen del borde de

. la tira y comunicando con el borde a través de una estre

cha hendidura, es asegurade una seperacidén precisa y uni

forme de los mechones de pelo, ¥y, 8i la incisidn se abre

como uneg entalladurs en formgs de V, desde el fondo de la

cusal se'extiende la hendidura, serd facilitada la inser-

cién de los hilos de pelo, debido & que dicha entalladura
actuard como una gufa para los hilos.

La unién de los elementos de tira acabedos en
secciones de alfombra mayores puede ser efectuada de mu
chos modos. Una junta particularmente simple y sin embar
g0 robusta puede ser obtenida, sin gumentar el costo de
las tiras eprecisblemente, proyeyendo a las tiras, a lo
largo de un borde lateral, de pltones o machos entre las
incisiones, que se qxtienden en éngulo recto con respec-—
to al plano de la tira, y, & 10 largo del otro borde la-
teral, de orificios entre las incisiones, para acoplamien
to con orificios y machos de tiras adyacentes. Cuando las
tiras adyacentes estdn al tresbolillo unass con relacién
a otras, no es necesario unir los extremos de tiras, pe-
ro, en la prictica, serd ventejoso poder producir juntas
extremas y, para estae finalidad, también estdn provistos
los bordes extremos de la tira respectivamente de orifif
cios y muchos. Si las regiones de la tira en las que es-—

tén previstos los orificlos estén deprimidas por debajo




10

15

20,

18+2.74

25

del nivel del resto de la superficie de la tira, las tiras
unides presentaridn unae superficie enteramente lisa.

Las tiras pueden ser unidas también de otros
modos. Por ejemplo, puede ser provista una cinta de me-
dios de cierre por salto eldstico a lo largo de los bor-
des, cada borde puede estar formado como un margen de un
clerre de cremallera, o pueden ser usados medios de cie-
rre de bardana como medios de unién. Existen todavia otros
modos de unir las tiras, por ejemplo, cosido, pegado o
soldedura. Una posibilidad mds consiste en sujetar las t1
ras unas a otras por medio de elementos particulares de
conexién en forme de tira o ‘de corddn, por medio de los
cuales puede ser obtenida una estructura muy compactae

Para facilitar la aplicacién y retencién del
citado miembro espaciador antes del arrollamiento de
los hilos de pelo sobre la tira, esta puede estaf provis—
ta ademés de una pluralidad de orificios, preferiblemente
dispuestos en la 1inea central longitudinal y destinados
& recibir los machos de un miembro espaciador. Como una
ventaja més, la tire puede estar provista de selidizos de
sujecidén de hilos en el lado inferior.

La in&encién seré explicada con més detalle
a continuacién con referencia a los dibujos, en los cue-
les:

La figura 1 ilustre una realizacién de une ti-
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ra de respaldo para alfombra de acuerdo con la invencién
vista desde abajo; |

La figura 2, la misma, viste en alzado lateral;

La figura 3 presenta une seccién tomada a lo
largo de la li{nea III~-III de la figura 1;

Las figures 4 y 5 muestran un carril espaciador
pera utilizar en la realizacién del método segin la inven-
cibn, visto, respectivamente, lateralmente y desde un ex-
tremo, y | '

La figura 6 es una vista esquemdtice y en pers—
pective de parte de una tira, con un carril separador si-
tuado en posicién y arrollade con hilos de pelo.

La tira 1 mostrada en las figuras 1 - 3 puede
gser, convenientemente, de un material termppléstico, por
ejemplo, polietileno, y puede ser producida por moldeo.

A lo largo de ambos bordes laterales, la tira estd provis-

" ta de una serie de incisiones, cada una formade por uns

entalladure en forme de V,2, un orificio circular 3 alineg

do con, y ligeramente separado de, la parte inferior de

. la entalladura, y una hendidura 4 que conecta la parte in-

ferior de la entalladura y el orificloe. Los orificios 3

sirven para retener los hilos de pelo en la alfombra aca=-

bada y su didmetro puede ser de, por ejemplo, 3 mme. En la
realizacién mostrada aqui, les esquinas entre los bordes

laterales de la tiras y los margenes de la entalladura 2




10

15

20. -

25

192,74

.
os e
L]
L)
.
]

19836°

en forma de V, estén redondeadas.

Junto a la punta de los salientes sustancial-

~mente triangulares 5, definidos por cada par de entalla

duras adyacentes 2 en un borde marginal, la tira esté
provista de un pitén o machos cilindrico 6 que se extien
de hacia abajo, dispuesto en dngulo recto con respecto

e la cara de la tira. El extremo libre de dicho macho
estd formado como una cabeza 7 de didmetro ligeramente
mayor que el véstago y de configuracidén trunceda. Le
longitud del véstago es ligeramente mayor que el espesor
de la tira, la cual puede ser, por ejemplo, de un mflf-
metro. E1 didmetro del véstago puede ser de, por ejemplo,
242 mme .

En el otro borde lateral, los salientes sustan
cialmente triangulares 5' definidos entre entalladuras
adyacentes, estdn deprimidos por debajo del nivel del
cuerpo de la tira, de maners que el lado infex'ior de los
mismos estd a haces con la cara superior de los salien=-
tes5', como se muestra claramente en la figural. Los
citados salientes 5' estdn provistos de orificios 8
junto a las puntas y del mismo didmetro que el vastago
de los machos 6. ElL borde lateral 9 del cuerpo de la
tire, que se une gl saliente deprimido 5' estéd forma-
do como un segmento de circulo para recibir los extre-

mos de los salientes 5 de una tira adyacente. La unidn de




dos tiras 1 es efectuada insertando los machos 6 de una-
tira en los orificos 8 de la otra tira desde el lado su-
perior de esta Ultima. Como consecuencis de la depresién
de los salientes 5', las caras superiores de las dos ti=-

5 ras estardn dispuestas en el mismo plano y formardn una
superficie lisa.

Las secciones extremas 10 y 10' de la tira 1
son sustancialmente rectangulares, y una de dichas sec-
ciones 10 estd provista de dos machos 6' correspondientes

10 a los machos 6, mientras que la otra seccidén 10', que
estéd deprimida de le misme menera que los salientes 5',
como se muestra en la figura 2, estd provista de dos
orificios 8' para recibir los machos 6' de una tirs adya-
cante.

15 En el lado inferior, la tira 1 tiene un lomo
centrel, bajo, que se extiende longitudinalmente 11, pro

‘-:f" visto de grupos espaciados de pitones cénicos 12 que sir-
ven para retener las partes de los hilos de pelo en pb—
sicidén en el lado inferior de la alfombra acabeda. En

20 .. . el lado superior frente al lomo 11, la tira estéd provista
de una ranura_longitudinal para gular un carril espaciador.

Separados a 1o largo de la linea central lon-
gitudinal de la tira, estdn, ademés, previstos una plura-
lidad de orificios 13 destinados a recibir machos 21 en

25 “f a la cara inferior del carril espaciador 20, mostrado en

19.2.74 -9 -
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las figuras 4 y 5. Este carril puede ser de pléstico
o de metal. En la cara superior del carril estd for-
mada una ranure 22 que se extiende en Ja longitud to-
tal del carril y ouyo objeto resultaré evidente de
los siguiente.

La construceidén de una elfombra por el mé-
todo de acuerdo con la invencidn puede ser dividida
en dos operaciones principales, a'saber;

1) La formacién de une pluralidad de elemen-
tos de almebra'o felpudo que comprenden cada uno una
tira 1 provista de hilos de pelo, ¥y

2) La unidn de dichos elementos de alfombra
0 felpudo.

Para realizar la primers operacidén, el ca-
rril 20 es colocado sobre la cars superior de una ti-
ra 1, como se indica en la figura 6, y sus machos 21
son introducidos dentro de los orificios 13 de la ti-
ra. Entonces el extremo de un haz de hilos, preferible-
mente de un grupo de hilos que comprende, por ejemplo,
cinco hilos, es empujado dentro de uno de los orifids
extremos 3 de la tira a través de la entalladura perti-
nente 2 y la hendidura 4, extendiéndose los extremos
del hilo hacia arriba a lo largo del lado del carril
20. Los hilos son entonces llevados a través del lado

inferior de la tira y empujados dentro del orificios

- 10 -
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extremo 3 del otro borde marginal de la tira, para ser
llevados hacia arriba a través del carril 20 y hacia
abajo, al,siguiente orificio 3 del primer borde la-
teral, donde es de nuevo empujado a su posicibn, y
as{ continua la operacidn hasta que el conjunto
total que comprende la tira 1 y el carril 20 haya si-
do arrollado con hilos de pelo, los cuales, g sSu véz,
han sido fijados firmemente dentro de todos los ori-
ficios 3 de la tira. Un conjunto arrollado de esté mna-
nera esté mostrado en la figursa 6, donde el haz de hi-
los estd designado por 15. A continuacidén los hilos de
relo son cortados por una cuchilla introducida dentro
de la ranura 22 en la cara superior del carril, en
un extremo, y desplazada a través de la ranura hasta el
otro extremo. Despuds de cortar, es extraido el carril
20, y el elemento de alfombra estd listo para la unidn.
Los hilos cortados estarén dispuestos en dos filas de
mechones y formarén un pelo companto de mucho- cuerpo,
cuya altura estd determinada por la altura del carril 20.
La segunda operacidn, que es la parte de aca-
bado del proceso de produceidn, es realizada presionen-
do los machos 6 de un elemento de alfombra dentro de
los orificios 8 de otro elemento, cuyo material es
suficientemente eléstico para permitir que las cabezas

de macho 7 seen introducidas a presidén en los orificios

- 11 -
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y llevadas a contacto con el lado inferior de la tira, de
manera que proporcionen un efecto de fijacidn apropiadoe.
Cuando las dos bandas de alfombras hayan sido hechas de es-
ta manera, comprendiendo cada una uns pluralidad de elemen-—
tos de tire unidos en relacién de laedo a lado, las bandas
pueden ser unidas juntas extremo con extremo por medio de
los machos extremos 6' y de los orificios extremos 8's. Y
como estos machos y orificios extremos son de las mismas
dimensiones y estén separados por las mismas distancias
que los machos laterales 6 y orificios laterales 8, serd
también posible unir una tira transversal a los bordes ex-
tremos de las tiras de una banda. Serd evidentemente po=-
sible también disponer tiras adyacentes alternadas unas con
respecto a otras y variar asi el color del dibujo. Las par-
tes salientes que resultan de tal disposicidn alternada pue-
den ser simplemente cortadas para obtener un borde recto
con regpecto a la alfombra.

Las tiras 1 pueden ser variadas de muchas for-
mas con respecto al material, tamafio y forma, para ser a-
daptadas al oaracter de la alfombra deseada. Especialmente,
los medios de unién pueden estar formados, como ya se ha
indicado, de otros modos que los mostrados en los dibujos
vy descritos aqui; incluso se puede prescindir de ellos en
absoluto cuando los elementos son pegados o soldados con-

Juntamente. Puede ser deseable aplicar una capa de una cola

- 12 -
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de endurecimiento al lado inferior de la alfombra producida,
para fijar los hilos de pelo.

Esta solicitud que corresponde a la presentada en
Dinamarca el 23 de Diciembre de 1969, bajo el N2 6817/69, se
acoge a los beneficios del articulo 51 del vigente Estatuto

gsobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Modelo

de Utilidad en Espafia, por VEINIE afios, son los que se reco

...8en en las reivindicaciones siguientes:

18,~ Un elemento de base para alfombras en forma

‘de tira que tiene aberturas para sujetar hilos de pelo ¥y
- "que estd destinado a formar Junto con otros elementos simi-

tlares una superficie de alfombrs de mayores dimensiones,

caracterizado porque cada aberturas se extiende en forma de
una ranurs hastas el borde del elemento de base.
28,- Un elemento de base para slfombras segin

la reivindicacién 12, en el que cada ranura comunica con

- 13 =
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el fondo de una muesca en V formada con el borde lateral de
la tira.

38.,- Un elemento de base para alfombras segin la
reivindicacién 1%, caracterizado porque esté provisto, a lo
largo de un borde lateral, de véstagos dispuestos entre las
ranures y que se extienden en 4ngulo recto con el plano de
la tira y, a lo largo del otro borde lateral, de agujeros
entre las ranuras para cooperacidén con los védstagos de una
tira adyacente.

42,~ Un elemento de base para alfombras segin
la reivindicacidén 38, caracterizado porque estd provisto
de véstagos y agﬁjeros también a lo largo de los bordes
extremos.

584~ Un elemento de base para alfombras segin la
reivindicacién 32, caracterizado porque las regiones de bor-

de de la tira en las que estén practicados los agujeros,

-- estédn desplazedas con relacién al nivel del cuerpo de la ti-

. Tae

68.,~ Un elemento de base para slfombras segin la

reivindicacidn 18, caracterizado porque estd provisto de

piezas de medios de sujecidén que se estienden longitudinal-

"mente a lo largo de los bordes.

78+~ Un elemento de base para alfombras segin la
reivindicacién 12, caracterizado porque cada borde de la

tira estd formado como un lado de un cierre de cremallera.
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" méquina por una sola cara.

s

82,~ Un elemento de base pares alfombras segin

la reivindicacién 12, caracterizado porque los bordes de
la tira estén provistos de medios de cierre de bardana.

98.~ Un elemento de base para alfombras segin
la reivindicacién 12, caracterizado porque esté pro-
visto de més de una pluralidad de agujeros dispuestos pre
feriblemente en la linea central longitudinal y destina-
dos a recibir los véstagos de un miembro espaciador.

108,- Un elemento de base para alfombras segin
la reivindicacidn 12, caracterizado porque estd provisto
de véstagos de retencidn de hilo en el lado inferior.

118,- Un elemento de base para alfombras.

Tal y como se ha descrito en la Memorisa que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian,
vy con los fines que se han especificado.

~ Esta Memoria consta de quice hojas escritas a

Madrid,
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