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En numerossos aparatos, fabricades <o aluminio o de

aleacidnde aluminio, cuyas piczas son reunidas por soldadura

de baja temneratura por medio de una aleacidn de aluminio, -
@S necesario cue ciertas piszas ocupen una posicidn tanto -
axil, comeo angular, hien precisa respecto @ otras piezas. Es
-¢ es el caso particular en ciertcs canpiadores, especialmen
te rzdiadores para la refrigeracidédn del aceite o del agua de
notores de vehfculos, en los nue las tubuladuros de entrada
v de salida deben colocarse con precisidn en los colectores

de estos aparatos.

»

. B

Iluy narticularmente en clertos radicdores Qé xefrl
'
feracidn de aceite las tubuladuras de entrada v de saliaé, -
» o

gue no son rectilineas, debazn montarse con uan precisiéﬁfri-
gurosa, v por ello, hasta el oresente, era necesario @ééver
montajes de sostén de dichas tubuladuras resnecto a los -co--
lectores del cambiador, impidiendo estos montajes de- ubgtén
todos los desplazamientos de dichas tubuladuras, tad£@~9xil-
mente como angularmente, hasta =l final de la ejecu§§§n°de -

la soldadura de baja temparatura.

Es muy diffcil realizar mont~jes e sostén preci--
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cue nermitan una fabricacidn industrial v estos monta--
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on pesados, lo cue complica la ejecucidn de la soldadu-
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a temperatura, perque los nismos refrigeran los ba-

fios Ze sales de soldadura o impide

KL

3

la subida dJde temperaturd
de las piczas a soldar segun que laldadura se ejecute al -
bafio de fundente o al horno.

1

Tl presente invento crea una nucve disposicidn de

reunidn vy hace posible suprimir estos montajes, hzciendo un
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las tubuladuras v otras plezas no corran el wne2ligro de ser

sesmlazadas, tanto ancular como axilmente, durante las opera-

cionns de soldadura a baja temperatura. Ademds, @l invento -
aumenta la calldad de les soldaduras realizadas cumndo se po
ne en arlicacidn pare el enlace de piszas de todas formas -
con los colectores.

Seqin el invento la reunidn entre una pieza vy un -
soporte, ambos de aluminio o de aleacidn de aluminio, se ca-
racterizan, porque el soporte presenta una apartura de dimen

sidn, cue corresponde a acueslla de la nared interna de la pis

¢
o

- 3 0] ¢ -
za, c¢ue deba sercolocada en su sitio por este soporte y’nor-

4

cue astdn forma 'as acanaladuras y renuras indiferenteménte -
sobre el contorne de la vieza, en su parte, cus deba épﬁgve—

sar el soporte, por la pared que delimita la abertura -.del so

~

|

porte, de modo ¢ue la pieza est

9

encajada a la fuerza.eg, di-
chas acanaladuras, estando sometido el conjunto de pieza;y -
de soporte a una soldadura de bzja temperatura, dque hqéq sol
dadura lfcguida sea asplrada por capilaridzd en las rapggas,
To »
rellendndokas completamente y que un anillo de soldad&ra se
forme al nivel de la interszccidn de la superficie de tubo -

vy se una por lo menos con la cara del soporte.

Otras diversas caracteristicas del invento surgi--
rdn ademfs de la descripcidén detalladn, que sigue,

Tormas de realizacidn del objeto del invento estdn
representadas a titulo de ejemplo no limitativeo en el dibujo
adjunto,

La fig. 1 es una seccidn-alzado esquemdtico de un

tubo v de una placa, reunidos por solcadura de baja tempera-
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tera, conforme al inventco, representdndose la soldadura‘no
hecha a la izguierda v terminada a la derecha,

Las figuras 2 v 3 son secciones andlogas a la fig.
1, ilustrznde dos vuriantes.

n el dibujo, 1 desicna una pieza constituida por
un tube, cue presenta un ¢odo 2 v que delimita mfs alld de
este codo, una parte rectilfnea 3 debiendo ser unido este tu
bo por soldadura de baja temperatura a un soporte constitui-
do por una placa 4, haciendo que la parte rectilinca 3 del -
tubo 'se extienda a una distancia 4 precisa cde la partg.ipfe—

e
v

rior de la placa 4 haciendo un 4dnqulo igualmcente precisd res

pecto & uno de los ejes de dicha nlaca 4, ®
"':' . ;
Tanto el tubo 1, como la placa 4, estdn fabridados
de zluminio o cde aleacidn de aluminio. T

Para aszgurar 1o reunidn por soldéadura de baja -
temperatura se practica en la placa 4 una agujero 5 de forma
v de dimensidn correspondicontes tambidn estdticomente-en lo

N
rosible a la forme y dimensidn del tubo 1. fn eleﬁemp}q re--

-
8
o
s
]
a

present-do, s=2gdn el cual'el tuho 1 es de scccidn c
entonces el agujero Ses de seccidn circular v <de igual did-
metro cue ¢l didmetro exterior de dicho tubo 1.

Con preferencia, la placa 4 estd roavestida, por -

lo menos sobre una cara, con una capa 6 de una aleacidn de

soldadura, especialmante de unz capa plagueas:s cn aluminio si
licio, cue puede contener de 2 a 12% de silicio.

La parte del tubo, que debe atravesar la placa 4,
est? rulemda en su contorno, como se muestra en 7, pudien-

do realizarse este ruleteado ventajosamcnte por medio de ro-
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dillos, de manera cug las partes de dicnos ruletenzdos sean -
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snpacte al didmetro ~rimitivo del tu

bo. La pared del “ubo 1, cue rebordea el

aguiere 5 estd exen
ta de aleacidn de soldadura, 1@ Fecusre por lo manos una de

las caras de la placa 4, porcue el aqujero 5 estd preforado

evidentemente desnués del depndsito de dicha capa 5.
La colocacidn en su sitio del tubo 1 se efectda -
simplemente, puesto -ue puede estar corrido a romamiento sua

ve dentro del agujero 5 hasta el momento en rue la rarte ru-
leteada 7 esté encajada en este agujero. Por el contrario, -

v
T

el encaje se efectda cortando ligeramente curndo cl rulé%éa—

do ¢s introducido en dicho agujero 5. Por ¢l hocho de e te -

& s
anclaje a la fuerza es posible regular con precisidén Ia‘ﬁis;

© v
tancia d, asi como el Zngulo, que deve delimitar la parte -

recte 3 del tubo respecto a wno de los ejes en la placa‘d.

El conjunto de placa v tubo es sequid Pﬁﬁntc solda—

do a baja temperatura, por ejemplo, sumergiéndole en im -bafio

»

de sal en fusidn o despuds de someterse al fun&ente,“ﬂaqién—
dole pasar por un horno 4e soldadura a baja temperatura. La

temperatura,.a'la cual el tubo v la placa son llevados, tie-
ne por efecto el hacer fundirse la capa ¢e soldadura 6. El -
ruleteado 7 del tubo delimita ranuras y acanaladuras de dé--
bil relieve y tiende a aspirar la scldadura en fusidn por -~
efecto de capilaridad, de modo que la soldadura rellena las

acanaladurns del ruleteado en la parte de dste quo se encuen
tra en el agujeoro 5. formando la soldadura adem#s, un anillo

8 sobre la perte del ruleteado, que forma saliente por enci-
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La fig. 2 muestra que, cuando el tubo 1, designado

entonces por la, no deba former saliente sobre el costado de

5
i

la nlaca 4a que por una medida pequefia, como es el caso para
los tubos de radiadores encajados en colectores, entonces es

posible cue sea solamente la pared que delimita el agujero -

5a, la ¢que debe estar ranurada éomo se muestra en 9, mien- -
tras cue el tubo.permanece con pared lisa. La ranuracién 9 -
puede ser obtenida directamente por medio del Wtil de recor-
tes, que sirve para perforér el agujnro 4. 321 cidmetro del -

agujoro 52 es entonces ligeramente menor que el didmetro ex-

s

terior del tubo la, de modo que el extremo de dicho tubo’la,

es encajado a la fuerza, lo que tiene por efecto el soldar -

N LT
las scanaladuras 9 marcando ligeramente la phrod del tubd la,
L] - T oae
como se muestra en l'a. También alli, cuando el tubo y ila pla
ca son soldados, las acanaladur=ms vy las ranuras delimitadas

por la pared del agujero 5a v las marcas, formade

pared del tubo la, forman canales muy pequ
tienden a aspirar la soldadura, que forma entonces ugjénillo
8a. Auncue esto no sea necesario, es preferible, sin embargo,
e la capa de aleacién de soldadura 6a, se oncusntre sobre
el costado de la plzaca 4a, a2 partir del cusl el extremo del
tubo forma saliente, cusndo dicha placa 4a es revestida con
una sola capa de aleacidn de soldadura. Ademds, es indiferen
te cue dicha capa de aleacidn de soldadura 6a se encuentre -
sobre 1n cara inferior o superior de la placa 4a.

La fig. 3 ilustra una ligera variante, seqgdn la -
cual la placa 4b es delgada, como es el caso frecuentemente

para aquellas placas, que scn utilizadas psra la constitu- -
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cidn de los colectores en los cambiadores de calor. En este
ceso, para aumzntar la superficie de contacto entre la pa--
red, cue delimita el acujero 5b y las acan=zladuras 7b del -
tubo 1b, se forma por embuticidn una cubeta 10, en el fondo
de la cual estd perforado el agujero 5p. La altura de la -
loncha, asi realizada, es evidentemente superior el espesor
de la placa 4b, puesto que esta loncha se efectda por una -
pared oblicua de la placa. De esta manera el tubo 1b puede

ser colocado con precisidn v ser sdlidaments obtenido hasta

el momento, en cue se realice la soldadura de baja tempera-

‘
S e

tura . ahge

Y oo
En la figura 3 se ha demostrado cue una capa de -

"‘(l o t
soldadura 6h recubre las dos caras de la placa 4b, logqueé -
permito obtener, ademds del llenado de las ranuras delimita
das por las acanaladuras del rulecteado 7b, dos anillos-de -

S Y

soldadura lla y 11b. L

La reunidn, descrita en lo que precede, puédqite-
ner numercas aplicaciones, paro si encuentra una apl%éagién
muy particularmente ventajosa en la colocacidn de conductos
de entrada y de salida de vuelta del fluido de circulacién
en cambiadores de calor zn el género de los radiadores de -
aceite v de agua para veniculos,

El invento no estd limitado a los ejemplos de rea
lizacidn representados y descritos en detclle, porgue pue--
den aportarse al mismo diversas modificaciones sin salir de
su alcance. %n particular es posible igualmente realizar la

soldacdura sin utilizar placas revestidas previamente por -

&

una capa de aleacidn de soldadura, pudéndose epertar esta -
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aleacidn en forma de hilo e incluso puede estar contenida en
un bafio de sales en fusidn. Igualmente, los tubos u otras -
piezas, tales como tornillos, tuercas, regstones, toberas, y
otras, evidentsmente pueden ser de cualquier forma, redondas,

-

cuzdradas, rectangulares ovoides, etc.

=3

1 vresente modelo de utilidad comprende las si- -

caciones:

=

gulentas reivind

(]

l.- Disposicidn de acoplamicento entre un elemhento

A
* 2

tubular y una pieza soporte, caracterizada porque el soporte

)

presenta una aberture de dimensidn, que corresponde a aque--

. 3
e o]

llas de la parad externa de la pieza, cue deba ser colocada
vl-..

o

en su sitio en este soporte v porcue acanaladuras y ranuras

ormadas indifierentemente sobre el contorno de la pie

rh

estdn

1

za en su parte, gque deba atravesar el soporte o en la'béged,

LN .

gue delimita la abertura del soporte, de manera ¢ue la pieza
o

«

.
r3

seca encajada a la fuerza en dichas acanaladuras, estando so-
metido el conjunto de pieza-soporte a una soldadura de baja

temperatura, cue hace cue soldadura liguida sea aspirada por
capilaridad en las ranuras, rellendndolas completamente y -
porsue un anillo de zoldadura es formado al nivel de la ine--
terseccidn de las superficies de la pizza v de por lo menos

una de ias caras del soporte.

2 .- Disposcicidn segin la reivindicacidn 1, caracte

borcue las acanaladuras estdn formadas por ruleteado

H
-
N
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B

de 1~ parcd de la pizza para formar sallente, en un trozo de

esta pieza, rasvecto a su difdmetro enterior primitivo.

U
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3.- Disposicidn seqin una de las reivindicaciones
1 v 2, caracterizada porque estdn formadas.las acanaladuras
en la pared del soporte cue rebordea la abertura, saliendo
dichas acanaladuras en dicha abertura a lo largo e una cur

va de dimension=zs menores, que acuellas delimita por la

parosd externa Ze las pnia
4.- Disposicidn seqin una de las reivindicaciones
1 & 3, porcue la abertura estd formeda en =l Zondo de una -

embuticidn del soporte por seccionamiento de una parte obli

3

cua de dicha ambuticidn, de modo cue la parel, us rebordea

.
>

dicha abertura, es de oltura mayor que el cspesor del ‘sopor
te, -

5.~ Disposicidn seqién las reivindicaciones i-'a+4,’

carzcterizada porque la pieza es una tubuladura v el ééﬁor-

te es la pared de una caja de un carbiador de calor, his -

2 n

rarticularmente de un radiador de acua y Je aceite

niculos. e

(&)

6.- Disvosicidn de acoplamiznio entre un :—_z,fg"m_ento
cubular v una pisza soporte.
Seqﬁﬁ se describe y reivindica en la nrazsente me-
moria descriptiva v se ilustra con los planos
rios que o la wisma se acompaiian.

Consta la presente memoria de ocho

v escritas a mfgquina por una scla de sus cara
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