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"  PROCEDI MENTO PM ^ La FABRICACION DE TUBOS MH?, JICOS EN 

ESH l U  ^ .

Fuente de o r ig e n : Este tubo se fa b r ic a  en lo s  p a íses  d e l 

Benelux y en F ro n d a  l a  Casa B oc ié té  de Vente e t  D 'E x p lo i-  

ta t io n  de Machines.
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La f in a l id a d  d e l proced im ien to r e fe r id o  es obtener un 

tubo de gran r e s is te n c ia  mecánica, que puede s e r  de l a  lo n ­

g itu d  y diámetro que se desee. Este tubo se forma en e s p i­

r a l ,  s in  soldadura de ninguna c lase  y con m etales <%e pueden 

v a r ia r ,  s ien do , por e jem p lo , h ie r r o ,  la tó n , cobre , c in z ,  a lu ­

m in io, e t c .  E l tubo a s í fa b r ic a d o  t ie n e  innumerables usos 

y es especia lm ente u t i l i z a b le  como tu b e r ía  de bajada de e d i ­

f i c i o s ,  conducción de l íq u id o s ,  elem ento ornam ental, e t c .

E l procedim iento de fa b r ic a c ió n  es a l  s ig u ie n te :

La m ateria  prim a es f l e j e  de h ie r r o , z in c , a lum in io , e t c ,  

pasa prim ero por un tren ,d e  r o d i l lo s  en lo s  que re c ib en  l a  

forma adecuada la s  esquinas d e l f l e j e .  Después de r e c ib id a  

e s ta  form a, e l  f l e j e  es a r ro lla d o  en forma de e s p ir a l ,  ha­

ciendo c o in c id ir ,  un lado  d e l f l e j e  con e l  o tro  y como la s  

esqu inas, según queda in d icad o , están  ya  preparadas, se 

ap r ie tan  con unos r o d i l l o s  haciendo un agrá fado  que a l a  v e z  

que hace un c ie r r e  estan co , da r e s is te n c ia  a l  tubo que se 

form a.

La d esc r ip c ión  que an tecede, se comprende perfectam ente 

a base d e l d ibu jo  que se acompaña, cuyas fig u ra s  muestran 

lo  s ig u ie n te :

F igu ra  1 § , f l e j e . -  F igura  2§, resu ltad o  de l a  prim era 

operación  por e l  t r e n  de r o d i l l o s . -  F igu ra  3á, en ro llad o  d e l 

f l e j e  en e s p ir a l ,  que es la  segunda o p e ra c ión .-  F igu ra  48, 

agrafado de lo s  bardes, que es la  te rc e ra  operac ión . Esta 

operación  se completa con un segundo agra fad o , esquem ática­

mente representado también en l a  f ig u ra  5§.

La r e s is te n c ia  d é l  tubo a s í formado es c on s id e ra b le , d e ­

bido a lo s  n erv ios  de que es tá  p r o v is to ,  que son lo s  que f o r ­

man e l  e s p ir a l  en gra fado . Aparte de e s ta  r e s is te n c ia ,  e l  tu ­

bo óe recomienda por su completa estanqueidad y  porque apenas
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n e c e s ita  puntos de su je c ió n . Por añad idura, no requ ie re  im­

p u lsos , pues e l  tubo puede fa b r ic a rs e  en l a  lo n g itu d  que se 

d esee , s iendo muchísimo más bara ta  su fa b r ic a c ió n  y c o lo ca ­

c ión  que lasde  lo s  tubos conocidos.

Por cuanto an tecede, e l  proced im ien to d e s c r ito  con s titu ­

ye un verdadero progreso en l a  in d u s tr ia  d e l ramo, m otivo p o r  

e l  que se l e  desea p ro te g e r  con un p r i v i l e g i o  de e xp lo ta c ión  

que e v i t e  p o s ib le s  im ita c io n es .

Hecha l a  d esc r ip c ión  precedente es p re c is o  añad ir que lo s  

d e ta l le s  de r e a l iz a c ió n  de l a  id ea  expuesta pueden v a r ia r ,  

s in  que por e l l o  cambie l a  esencia  de l a  in ven c ión , que es 

le. que se desprende de lo s  párra fos  que anteceden y la  que 

se r e iv in d ic a  en l a  s igu ien te

N O T A

En resumen: La Paten te de In trodu cc ión  que se s o l i c i t a ,  

recaerá  sobre la s  r e iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

1 3 Procedimiento para l a  fa b r ic a c ió n  de tubos m e tá li-  

- eos en e s p ir a l ,  ca ra c te r izad o  porque se p a r te  de una l á ­

mina de m etal de cu a lqu ie r  c la s e , a l a  que se hace pasar por 

un tre n  de' r o d i l lo s  que preparan sus bordes, doblándolos ade­

cuadamente para e l  agra fado  y ,  a con tinuación , se a r r o l la  la  

lám ina en forma de e s p ir a l  haciendo que un lad o  d e l  f l e j e

co in c id a  con e l  o tro  y que sus bordea se enganchen para e l  

agra fado  r e fe r id o ,  e l  cual se e fec tú a  apretando d ichos b o r­

des con unos r o d i l l o s ,  de lo  que re s u lta  un c ie r r e ,  en e s p i­

r a l ,  muy r e s is te n te  y estan co .

¿i3 .-  Se r e iv in d ic a ,  

ha de re ca e r  l a  Paten te 

"PROGRnlPlBPTO imam LA F 

PIRAL.

por ú ltim o , como o b je to  sobre e l  que 

de In trod u cc ión  que se s o l i c i t a :  

EBRIO^CIOB LE TUBOd METRICOS EN ES-

Todo conforme queda d e s c r ito  en l a  p resen te Memoria, que





Hoj^ únicaSmparonza Gast¿ñaga
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