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MENORI A DHE3CRITFrTIVA

gue se wccompdiia 8
lz solicitud de
una FATENTE U5 INTHOLUCCICOR por UIES AF0S en Eskalla
& fuvor de A
Don IGN .CIO Lif.it.Kii GuST.L.GA, residente en OF..TE (Gui-
plzcoal, Zumalzcirregui -10,
p o r

SETCLCICN D TUBCL 1D IICCS BN

BOFT iy »,

Fuente de origen: Bste tubo se fubrica en los palses del

Benelux y en Froncia lo Cusae Société de Vente et D Exploi-

tation de lachines,
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Lz finalid 24 del procedimiento referido es obtener un
tubo de grin resistencie mecinica, que puede ser de la lon-
S ae ? — v ..
gitud y diswetro que se deses. Este tubo se forma en espi-

rel, 'sin soldudur: de ninguns cluse ¥

con metiales @ pueden

variar, siendo, por ejemplo, hierro, lutdn, cobre, cinz, alu-

- minio, etc. L1 tubo =sf fzbricudo tiene innwserables usos

v €3 especialmente utilizable como tuberia de bujade de edi-
ficios, conduccidén de 1lfquidos, elemento omamentsl, etc.

El procedimiernto de fabriczcidn es el sigulente:

La materia prine eg fleje ce hierro, zinc, zluxninio, ete,
pese priuero por un trsn,dé rodillos en los que reciben la
forma adecuada las esquinss del fleje. Después de recibida
este forma, el flsje es arrollado en forma de espiral, ha-
ciendo coincidir, un lwdo del fXeje con el otro y como las
esquinas, seglin gueds indicade, estin ya preparadas, se
aprieten con unos rodillos naciendo un wgra fado gue & la vez
que hece un cierre estanco, do resistencia wl tubo que se
forma,

La descripeidn que entecede, se comyrendé perfectamente
a base del dibujo que se wcompaiie, cuyzs figuras muestran
lo sigulente:

Figura 18, fleje.- Figura 22, resultzdo de lz primera
operacidn por el tren de rodillos.- Figurwa 6§,Aenrollado del
fleje en empiral, que es la ssgunda operccion,- Pigurs 48,
agrafado de los bardes, que e: la tercerc operscidn, Esta
operacidn se completa con un segundo agrafado, esqmemética-
mente representudo tumbién en la figura 58,

La resistencia dél tubo wsi Tormado es considérable, de ~
bido & los nervios de que estl provisto, que son los que for-
man el espirel engrafado. aparte de estz resistencia, el tu-

bo 8e recomienda por su completa estunqueidad y porque apehas
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necesita pustos de sujecidn, Tor uiladidurs, no requiere im-
pulsos, rues el tubo puede fabricarse en la longitud que se

deses, siendo ruchfsimo nmis burste su fobricacidn y coloca-

cién que lasde los tubos conocldos.

Por cucnto zntecsde, ¢l procedimiento descrito constitu-
ye un verdazdero progreso en lg inéustria del ramo, motivo por
el que se le desec probeger con un privileglo de ezplotacién
gue evite posibles lmituciones.

Hechz la descripeidn precedente es preciso afizdir gue los
detulles de re:lizucidn de lu ideu expuesta pueden variar,
sin que por ello carble lu esenciw de lu invencidn, que es
la que s¢ desprende do los péryatos que zntecedsn ¥y lu que
se reivindicz en lsa sizuiente

NoT A

In resumen: L. Fotente de Introduccidn que se solicita,
recuers sobre lus reivindicuciones siguientes: '

12 ,- ¥rocedimiento pera le fubricacidn de tubos netdli-
- éos en espiral, coructerizado porque se purte de una 1lé-
nine de metal de cuslqulier clase, « lu gue se huce puscr por
un tren de rodillos que preparan sus vordes, dobléndolos =de-
cuzdamente para el agrafudo ¥, & continuwcidn, se srrolla la
1émine ¢n forms de espirsl hociendo que un l:zdo del dleje
coincida @n el otro ; gus sus vordes se engunchen pare el
sgrafzdo referido, el cuzl se sfectis upretando dichos bor-
des con wros rodillog, de lo gue results un cierre, sn‘eépi—
ral, muy resiztente y estonco.

28,~ Se reivindicw, por ultimo, como objeto sobre el gwe
ha de recser lu latente de Introduccidn que se soligit@:
#EROCKULITELTO 1.k, LA FaBRIGACION DI 1UBGS tof.oTCOS kN ES-
TIXAL,

Todo conforme quedu descrito e la presente lemoriz, que

g g
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consts de custre piginis escrites ¢ maquina y Al

S8 GCOomp=i&n.

Fadrid, 14 junio de 1,951,
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