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1a r.s.Henkel & Oie G.m.b.H.

residente en
Diisgeldorf -~ Holthausen (Alemania) Henkelstrasse 67

por:
*"Procedimiento para la obtencion de un rolve para
'fregar,ilimpiar ¥y pulir ™
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La presente patente se refiere a la‘obténcién
de polvo para fregar, limpiar y pulir cuyos componentes lim
pladores mecénicos, insolubles en ague poséen una finura tal
que pasah por un temiz con malla de 0,3 mm de luz,. Tal cle
ge de polvos consisten en general en componentes minersales
insolubles en agua presentes en cantided predominante ¥y éen
componentes soluble s en ague presentes en cantidaed menor.

Los polvos de la clase mencionade se utilizan
ademds de la limpieze de metales frecuentemente tembién pere
limpiar manos sucias. A este objeto las materias minersles
tienen yue mostrear un tamafio de granulacién redusido, porgue
en ecaso contrerio se producen lesiones de la piel‘o rayedos
sobre los metales pulidos. En los medios pers le limplezs
de menos se he gonsiderado necesario un tameaiio de greno pa:‘
los medios fregadores insolubles de accidn mecénice par de_.
bajo de 0,3 mm para que adn en uso permenente no se presenten
lesiomes de la piel.

Se ha hallado ahora gue no s0lo los componen
tes insolubleé, sino tembidn los solubles en egua, como por
ejemplo cristales de cantos agudos de sosa o de sulfato 86 _
dioco, en una correspondiente magnitud de granulacidén pueden
ocasionar arafiazos y que el valor en uso de medios pars fre_
gar, limpiar y pulir con un contenido predominante de tél>

clase de componentes insolubles en el agua, de granulacidn
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fina es considerablemente mayor cuando los componentes solu_
bles en agua estén presentes en un tamafio de granulacidén mds
reducido que los insolubles en ague.

La eleccién del componente insoluble en agua
a emplear de un tamefio de granulecién por debejo de 0,3 mm
se rige segin la finalidsa de utilizacidn del polvo. Pars
fines de limpieze he dado buenos resultedos harina de cuar_
zo, pero también puede elaborarse en Dolvo de pulir, en tan
to se empleé un producto de granulacidn especialmente fins
o se eleva la cantidad de los componentes solubles en agué.
Otros componentes minerales adecuados son, por ejemplo, oao0_
1ina, harine de piedre de pémez, harinade mérmol y andlo_ '
£08.

Como componentes solubles en agua entran en
consideracién ante todo sales de reacoidn alcalina, como
por ejemplo, cerbonato sddico, bicarbonato sddico, bi- o tri-
fosfato sddigo, pero también son adecuados pirofosfato sédi_
co, metafosfato sddico, tri-polifosfato sddico o bien hexa_
meteafosfato sddico. La accidén de estas sales es apoyade por
un contenido de mamerias actives oapilarmente, aomo por ejem |
plo, jabén, sulfonatos alquil-srilfcos, sulfonatos de olefi_
na o parafinma y otreos.

La obtencidn de los medios para fregar puede
efectuarse de diferente manera. As{ por ejemplo pueden lle_
varse las sales de dlcall, que han de affadirse a los polvos
pera fregar, mediante moliendsa durente largp.tiempo, eriba
do y -0 tamizado & la finura deseads. Especialmente 2l uti
1 izar molinos basculantes se llege a obtener un producto de
molienda extraordinariamente fino. Los componentes solubles

en ague pueden molerse Lambién en presencia de centidades
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mesuradas de componentes minerales y solubles en sagua, Pro_
cedimiento que se regomiende especislmente &1 emplear mate_
rias minerales muy durss, como por ejemplo, harina deé cuar_
zo. En este caso el polvo mineral auiilia de modo muy efi
caz el proeceso de molienda, de manera gue se llega en tiem
po més breve a un polvo de fina granulacidn.

Como se ha menoionado anteriormente, los me_
dios para fregar y limpiar cOntienqn camo componentes solu
bies en agua, frecuentemente cambinaciones dé mate riale s,
gue, por ejemplo, pueden consistir en sales de reaccidn al_
calinea, distintas clases de fosfatos y jabones o en materias
sintéticas de activided capiler. Estas combinaciones se hen
transferido a la forma de polvo hasts &hora, como es usual
en la fabricecidn de medios lavasdores, frecuentemente por
pulverizacidn de la mezcle de las materias de partida en
forme de una masa pastoss caliente, conteniendo agus, con
elevado contenido de materias sdlides. Este proceso es me_
nos una desecacidn de la pasta, sino més bien una oristali_
zecifn de los componentes indérganioos disueltos en el calor,
g2l enfriarse. Ante to0do las sales neutras, como por ejemplo
el sulfato sddico o el eloruro sddico que proceden de laz ob_
tencidn de los sulfonatos de aleoholes grasos, de sulfon@
to8 algquil.arilicos, de sulfonatos de parafina o de otras
materias ﬁe ectividad capilgr. fomen cristeles grandes de
oantos relstivamente agudos y engruesan frecuentere nte el
producto pars fregar de granulacidn fina de manera indeses
ble.

Como se ha halledo ademas, tales polvos son
edeguados muy especlielmente como componentes solubles en

egua de polvoe para fregar, limpiar y pullr gque se obtienen
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por desecacidn de pulverizacidn de soluciones en 10 posible
completas de las materias de partide. Las gotitas de 1{quido
tfﬁamente distribuides en la corriente de aire caliente se
secan formando un polvo fino sin que pueda llegarse e la
formacidn de cristales grandes. Cuanto més diluidajsea la
solucidn y cuanto més fina la distribucién por las toberas
pulverizadoras, tanto més blando y de‘grano més fino serd

el polvo obtenido. Naturalmente que en interés de la econo_
mife del procedimiento no se utilizardn soluciones iniotales
excesivamente diluidas, pero al sonducir el instrumenterio
de pulverizacidn de manera adecuada & s1 objeto se obtiens
también de soluciones inteisles prdcticamente saturadas, que
y& no contienen materias sélidaes no disueltas, un polvo to_
talmente suficiente para las necesidades del procedimiento
segin la patente. Si durante la pulverizacidn de la solucidn
1nicial se inyectan pequefias cantidaedes del fino polvo mine
rel en la torre, se obtiene una mezcle Intime de embos com
ponentes gue se deja mezclar muy fécilmenté oon la cantidad
principal del componente minersl y suministra ya después

de breve tiempo de mezcla un polvo muy homogéneo.

El objeto de la presente patente no se limi_
ta de ningdn modo a medios para limpiar y ffegar. ouyo com_
ponente soluble en agusa reaccione alcalinamente; también
pueden utilizarse con €xito materias de reaceidn neutrs o
écida. Como pomponentes dcidos pueden mencionarse por ejem
plo dcido amido.sulfdnico, nitrato de drea, dcido oxdlieco,
asf como dcidoe orgdnicos, ante todo dcidos amino;sulrdn;_
cos arométicos. También pueden emplearse otras sustancies
sélidas de reaccidn doide de clases de materfas andlogas o

diferentes, como por ejemplo, bisulfato sbédiso, conjuntamen
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te con componentes minerales finamente pulverizados, eomo
productos de lfmpieza ante todo para gquitar impurezes solu_
bles en doido.

como los alcalinos, asf gomo también los me__
dios para limpiar y fregar neutros o £cidos pueden contener
ademds de los anionactivos también medios humectantes o es_
pamantes cation-activos o eleotro-neutros. Al lado de medios
humectantes anidn-aetivos dcido-permanentes son adecuadas
ante todo determinadas sustancias cation-activas como adicio_
nes & los medios para limpiar y fregar dcidos, porgue las
mismas al lado de une aceidn de desinfeocidén deseable pare
la utilizacidn como medio pera la limpieza de las manos,
tambidn despliegan une accidn inhibidora en el tratemiento
de metel. Naturalmente que pueden afiadirse a 1os medios doi_
dos, neutros 0 alcalines témbién otras materias de accién
desinfectante.

las ventajas de los medios para fregar, lim_
piar y pulir segin la patente se muestran tanto en la limpie_
z& en seeomo como también en himedo. En la limpieze en seco
que ante todo se recomiends al limpisr aluminio o cobre, las
finas partfoulas del medio para fregar y pulir se insertan
de tel modo en los componentes mds finos solubles en agusa,
que los polvos para limpiar aplicados sobre la base al fro_
tar, yea después de poeas pasadas obtienen una superficie de
aspecto liso, que despuds de quitar impurezas susrficiales
de la superfigie metdlica desypliega una exprese accidn de
pulido. Esto se demuestra con esps ciel olaridad en las maxe_
rias sintéticas relativamente blandas y transparenfes, 6 omo
por e jemplo plexiglds. Un medio para limpiar, con 17 % de

componentes solubles en agua, ocuyo tamafio de grano es igual
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81 el componente soluble en ague es de granulacidén fina y

al de la harinsa de cusrzo contenida en el mismo, deja tras
sf el limpiar, une pluralided de finos arafiazos mlicrossépi_

cemente visibles que hacen ¢opaco al material. Por contrario,

es blando, tal como se le obtlene ante todo por pulverizacidn
de soluciones acuosas, se observan en el mioroseopio mughos
menos arailazos. Este efecto del medio de limpiezs segin el
invento fabricado de harina durs de cusarzo no era de esperar,
porgue pera teles fihes hasta ahora se daba preferencie e
meteriales bleandos, como por ejemplo polvo de esteatita.
Pero también en medics frotantes mecdnicos de accidén més
suave, como Yor ejemplo, 6xido de hierroc rojo, verde de oro_
mo, minerales de arcillas, ete., es recomendable una ediocidn
de camponentes solubles en agus deé menor tamefio de granula
eidn, porque entonces se hacen més adeguados para la limpie_
ze de materieles blandos, por ejemplo de metales precioabs.
En la limpieza hdmeda, la accidn mecénice
de limpleza de los medios frotentes ha de ser apoyada por
1a accidn qufmice de las materias disueltas en el agua, Dbor
10 tanto es deseable une alta velocidad de disolucion de
las materias de adioidn solubles. Aungue los polvés de un
tamafio de grano de 0,3 mm ya poséen una velogidad de disq_
luoién en agua relativamente elevadsa, de manera gue en une
ulterior reduccidén del tamaiio del grano ya no podff& espe__
rarse ningdn incremento de la accién limpiedora; sin embar
g0, la solicitanté ha comprobado un conslderable aumento
de eficacia de tal clase de medios de limpieza. La explice
eidn a esto ha de buscarse en las condisciones especiales,
presentes en la limpieza en humedo, de aifusidn y de disolu_

¢idn. Mientras qﬁe la disolucidén de une sustancie soluble

en agua de 0,3 mm de tamaflo de grano al lanzarla dentro de.:
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‘de 0,09 mm de lug. Después se afiade una parte de pesoc dJde

agua,, apoya&a por difusién y movimiento del agua, en general
se efectda rdpidamente, este no es el -casc de un medio de lim]
pleza humedecido con un poco de sgua. Por la gran cantidad
de ceomponentes insolubles se rebaje notablemente el mcnr:!.mien.__1
to del agua y la difusidn de las materias disueltas y la’d;_
solueidn se hase méds lenta. La gran venteja de los polvos
de limpiezs segin la patente consiste ahora en gue los com
ponentes solubles en agua, muy finos, se disuelvqn cesl ~hns
téntaneamente y asf suministran un lfquido limpiader relati
vame nte goncentrado gue es capéz de apoyar muy eficazments
la acci én mecdnica de limpieza de 1os gomponentes insolubles,
Esto e8 muestra ante t0do en el hecho de que las lmpurezas
exlstentea ya se disuelven a las primeras pasadas.

EJemplo 1.

83 partes de peso de harina de ocuarzo de una
finure tal que 80 % pasa a través de un tamiz con malla de
0,09 mm de luz se mezclen con 17 partes de peso de una mez_
cle finemente pulverizade de sosa, carbonatq sddico y sal
de Glauber gue por moliende y tamizando se llefan & uns gre

nulacidn tal que 99,5 % pese a través de un tamiz de malla

sulfonato de alcohol graso de iguel granulacién. Se obtiene
un medio pare freger que gl tacto es muy bland y sedoso y
ain en un uso prolongeado no ataca la plel de las manos.
Ejemplo 2.
25 partes de peso de sulfonmto slguilico o
de sulfonato slgquil~arflieo se mezclan en forma de una paste
de 20-30 % de contenido de sal neutre con 35 .partes de peso
de sosa calcinada. A este pasta se aiiade tanta agua ealiente

que se forme una disoluecidn totel de las sustancias. La so
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lucidn contiene alrededor de 40 - 45 % de materias solidas.

La ecomposicidn de este producto inicial pue_
de variarse. Asf puede sustituirse la sosa, por ejemplo, to_
tal o parcialmente por orto-.fosfatos o por fosfatos anhidros,
como por ejemplo piro., meta-, o poli-fosfatos. Ademds pue_
den adicionarse sales de poli-carboxiaminaes como formadores
de somplejos. La solucidn caliente se pulveriza empleando
une tobera que 44 gotas finas, conduciendo en contrario aire
caliente. Se obtiene un polvo muy finamente granulado, que
aproximademente tiene la siguiente composicién:

20 % de sustancla sctiva capilar

35 % Nach3 .

2 -3 9% de Ague
Resto Na,S0, y/0 NaCl.

No es posible determinar el tamafio de la
granulacién de este polvo por temizacidn, porque las distin_
tas partfieulas de este polvo, & causa del elevado gontenido
de sustancias activas capilares, al agitar sobre el temiz,
fdcilmente se apelotonan en cuerpos mayores.

Pero sl se mezcla este polvo con un POlvo

en formsa de arens de cuarzo o harine de piedra pdmez, las
partfoules aglomeradas se separan entre s{ y se dividen
entre el polvo mineral insoluble. hsfi se produge el polvo
limpiador segin la patente que puede contener 5 - 256 % del

polvo soluble en &gua arriba mencionado.
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Ia presents patente de introducecidén por diez
eflos, en Rspaﬂa,‘tiane las siguientes reivinﬁioaoiones:

Elwobjoﬁo de esta patente se basa sobre la pa-
tente alemana p 13333 IVe/a23g del dia 1 de Octubre de 1948, a
los efectos de esta solicitud.

1.~ Procesdimiento para la obtencidn de un pol-
vo parea Iregar, limpiar y pulir, caractsrizedo porque se mez-
clan materias minerales ingolubles en agua, Tinemente pulveri-

zadas, oon pequeilas cantidades de tales materias solubles en

agua, cuya magnitud de¢ partfoules se halla por debajo de la ;
magnitud de la materia mineral. g

2.~ Procedimiento segin la reivindiocacidn ante-
rior, caracterizado por el empleo de meteri@s solubles en agua
que se obtuvieron por duvsecacidn de pulverizacidn de une solu-
cién en lo. posible completa de los materiales de partida,

3.~ Procedimiento segin las rsivindiocaciones
anteriores, caracterizudo porque 83 partes de peso de harina
de ocusrzo de uns fiunura tal que 80 % pasa @ trevds de un tamiz
con malla de 0,009 mm.de luz se mezclan son 17 partes de peso
de una mezola finamente pulvsrizada de sosa, bicarbonato sédi-
¢o y sal ds Glauber que por molienda y tamizando se llevan a

una granulacidn tal que 99,5 j pasa & travds de un temiz de ma-

1le de 0,09 mm. de luz, afladiendo daspues une parte de bpeso de

sulfonatc de aleoohol graso de igual graaulacidn con lo que se
obtiene un medio para fregar que al tacto es muy blando y sedo-

S0 y aun en un uso prolongade no ataca la plel de i18s manos.
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4+~ Procedimiento segin les reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque 25 partes de peso de sulfona-
to alguflico o de sulfonzto alquil-arilico se mezclan en forma
de une paste des 20-30 » de contenidc ds sal neutra con 35 par—
tes de peso de sosa caloinada, siledidndose a esta pasta tanta
agua caliente necesaria para formar una disolucidn total de
las substancias, cuys solucidén contiene alrededor de 40-45 %
de materias sdélidas.

5.~ Procecdimiento segin la reivindicacidn an—

terior, caracterizado porque la sosa puede sustituirse, por

ejemplo total o parcialmente por orto-fosfatos o por fosfatos
anhidros, como por ejemplo piro-,meta-, © poli-fosfatos, pu- i
didndose adicionarse ademds sales de poli-carboxieaminas como
formadores ds complejos, pulverizando la solucién caliente em—
pleando una tobera que dd gotas finag, coﬁduciendo en contra-
rlo aire caliente, con lc yue se obtisne un polvo muy finemen-—
te granulado, que aproximadaiiente tiene la siguiente composi-
cidn: '

20 jo de sustencia activa capilar

35 w NEZCOS

2-3 % de agua

Resto Na SO, y/o NaCl,

no siendo posible deterninar el tamafio de la granulecidn de es-
te polvo por temizacidn, porque las distintas partfoulas de es-
te polvo, a causa dsl elevado contenido de sustancias activas
capilares, al agitar sobrebel tamiz, facilmente se apelolonan

en cuerpos mayores, perc si se mezcla este polvo ocon un polvo

mineral de fina granulacién, insaluble en egua, por ejemplo en

ey
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forma de arena de ouarzo o harina de piedra pomez, _Las parti-
culas aglomeradas se sepesren entre si y se dividen entre el pol-
vo mineral insoluble, producidndose agi el polvo limpiasdor que
puede contener 5-35 % del polvo soluble en agus antes menciona-
do.

6.~ Procedimiento para lea obtencidén de un pol-
vo pare fregar, limpisr y pulir.

Segun se describe y reivindica en esta memoria

Y cuya memoria descriptiva consta de doce hojas, foliadas y es+

eritas & mgguina por una sola de sus careas.

Madrid, a 13 de Junio de 1951,
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