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La presente patente se r e fie re  a l a  obtención 

de polvo para frega r, lim piar y p u lir  cuyos componentes lim _ 

piadores mecánicos, insolubles en agua posáen una finura ta l 

que pasan por un tamiz con malla de 0,3 mm de lu z ,.  Tal cla_ 

se de polvos consisten en general en componentes minerales 

insolubles en agua presentes en cantidad predominante y en 

componentes solubje s en agía presentes en cantidad menor.

Los polvos de la  clase mencionada se u tiliza n  

además de la  lim pieza de metales frecuentemente tambián para 

lim piar manos sucias. A este objeto las materias minerales 

tienen que mostrar un tamaño de granulación reducido, porque 

en caso contrario se producen lesiones de la  p ie l  o rayados 

sobre los  metales pulidos. En lo s  medios para l a  lim pieza 

de manos se ha considerado neoesario un tamaño de grano para 

los medios fregadores insolubles de acción mecánica par de__. 

bajo de 0,3 mm para que adn en uso permanente no se presenten 

lesiones de la  p ie l.

Se ha hallada ahora que no solo los componen_ 

tes insolub les, sino tambián los  solubles en agua, como por 

ejemplo cr is ta les  de cantos agudos de sosa o de su lfa to  só_ 

dioo, en una correspondiente magnitud de granulación pueden 

ocasionar arañazos y que e l  va lor en uso de medios para fr e _  

gar, lim piar y p u lir  con un contenido predominante de ta l 

clase de componentes insolubles en e l agua, de granulación



f in a  es considerablemente mayor cuando los componentes solu_ 

bles en agua están presentes en un tamaño de granulación más 

reducido qu.e los insolubles en agua.

La elección  del componente insoluble en agua 

a emplear de un tamaño de granulación por debajo de 0,5 mm 

se r ig e  según la  fin a lidad  de u tiliza c ió n  del polvo. Para 

fin es  de lim pieza ha dado buenos resultados harina de cuar_ 

zo, pero también puede elaborarse en polvo de p u lir , en tan_ 

to se empleó un producto de granulación especialmente fin a  

o se eleva la  cantidad de los  componentes solubles en agua. 

Otros componentes minerales adecuados son, por ejemplo, oao_ 

lin a , harina de piedra de pómez, harinade mármol y análo_ 

gos.

Como componentes solubles en agua entran en 

consideración ante todo sales de reaooión a lca lin a , como 

por ejemplo, carbonato sódico, bicarbonato sódico, b i-  o t r i ­

fo s fa to  sódico, pero tambión son adecuados p iro fosfa to  sódi_ 

co, metafosfato sódico, t r i-p o li fo s fa to  sódico o bien hexa^_ 

metafosfato sódico. La acción de estas sales es apoyada pee 

un contenido de materias activas oapilarmente, como por ejem_ 

p ío , jabón, sulfonatos a lq u il-a r ií io o s , sulfonatos de o le f i _  

na o parafina y otros.

La obtención de los  medios para fregar puede 

efectuarse de d iferen te manera. Asi por ejemplo pueden l l e _  

varse las sales de á lc a l i ,  que han de añadirse a lo s  polvos 

para frega r, mediante molienda durante largo tiempo, eriba_ 

do y  -o tamizado a la  finura deseada. Especialmente a l  ati__ 

l i z a r  molinos basculantes se l le g a  a obtener un producto de 

molienda extraordinariamente fin o . Los componentes solubles 

en agua pueden molerse tambión en presencia de cantidades
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mesuradas de oomponentes minerales y solubles en agua, pro 

oedimiento que se recomienda especialmente a l ecoplear mate 

r ías  minerales muy duras, como por ejemplo, harina dé cuar__ 

zo. En este caso e l  polvo mineral aux ilia  de modo muy e f i  

caz e l  prooeso de molienda, de na ñera que se l le g a  en tiem 

po más breve a un polvo de fin a  granulación.

Como se ha mencionado anteriormente , lo s  me 

dios para fregar y lim piar contienen como componentes solu 

bles en agua, frecuentemente combinaciones de m ateriales, 

que, por ejemplo, pueden con s is tir  en saie s de reacción a l 

calina, d is tin tas (¿Lases de fos fa tos  y jabones o en materias 

s in té ticas de actividad cap ila r. Estas combinaciones se han 

transferido a la  forma de polvo hasta ahora, como es usual 

en la  fabricación  de medios lavadores, frecuentemente por 

pulverización de la  mezcla de las materias de partida en 

forma de una masa pastosa ca lien te , conteniendo agua, con 

elevado contenido de materias só lidas. Este proceso es me__ 

nos una desecación de la  pasta, sino más bien una c r is ta l i_  

zación de los  componentes inórganioos d isueltos en e l  ca lor, 

a l en friarse. Ante todo las sales neutras, como por ejemplo 

e l  su lfa to  sódico o e l cloruro sódico que proceden de la. ob 

tención de los  sulfonatos de alcoholes grasos, de sulfona_ 

tos a lq u il-a r il io o s , de sulfonatos de parafina o de otras 

materias de actividad cap ilar, forman c r is ta les  grandes de 

cantos relativamente agudos y engruesan frecuentemente el 

producto para frega r de granulación fin a  de manera indesea_ 

b le .

Como se ha hallado ademas, ta les  polvos son 

adecuados muy especialmente como oomponentes solubles en 

agua de polvos para frega r, lim piar y p u lir  que ae obtienen
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por desecación de pulverización de soluciones en lo  posible 

completas de las materias de partida. Las go titas  de líqu ido  

finamente distribu idas en la  corriente de a ire ca lien te se 

secan formando un polvo fin o  sin que pueda llega rse  a la  

formación de c r is ta les  grandes. Cuanto más d ilu ida sea la  

solución y cuanto más fin a  la  d istribución por las toberas 

pulverizadoras, tanto más blando y de grano más fin o  será 

e l polvo obtenido. Naturalmente que en interás de la  eoono__ 

mía del procedimiento no se u tiliza rá n  soluciones in ie ia le s  

excesivamente dilu idas, pero a l conducir e l  instrumentario 

de pulverización de manera adecuada a su ob jeto se obtiene 

tambión de soluciones in ic ia le s  prácticamente saturadas, que 

ya no contienen materias sólidas no disueltas, un polvo te _  

talmente su fic ien te para la s  necesidades del procedimiento 

segán la  patente. Si durante la  pulverización de la  solución 

in ic ia l  se inyectan pequeSae cantidades del fino polvo mine_ 

ra l en la  to rre , se obtiene una mezcla íntima de ambos com_ 

ponentes que se deja mezclar muy fácilmente con la  cantidad 

principa l del componente mineral y suministra ya despuás 

de breve tiempo de mezcla un polvo muy homogáneo.

El objeto de la  presente patente no se lim i_  

ta de ningán modo a medios para lim piar y frega r, cuyo ocm_ 

ponente soluble en agua reaccione alcalinamente; tambión 

pueden u tiliza rs e  con óxito materias de reacción neutra o 

ácida. Como componentes ácidos pueden mencionarse por ejem 

pío ácido amido-sulfónico, n itra to  de área, ácido oxá lico , 

asi como ácidos orgánicos, ante todo ácidos amino-sulfóni 

eos aromáticos. También pueden emplearse otras sustancias 

sólidas de reacción ácida de clases de materias análogas o 

d iferen tes, como por ejemplo, b isu lfa to  sódico, oonjuntamen
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te con componentes minerales finamente pulverizados, como 

productos de lim pieza ante todo para quitar impurezas solu_ 

bles en ácido.

Como los a lca lin os , así como también lo s  me__ 

d ios para lim piar y fregar* neutros o ácidos pueden contener 

además de los anionactivos también medios humectantes o es_ 

pumentes oation-activos o electro-neutros. A l lado de medios 

humectantes anién-activos ácido-permanentes son adecuadas 

ante todo determinadas sustancias catión-activas como adicio_ 

nes a los medios para lim piar y fre ga r  ácidos, porque las 

mismas a l lado de una acoién de desinfeocién deseable para 

la  u tiliza c ién  como medio para la  lim pieza de las manos, 

también despliegan una acoién inhibidora en el tratamiento 

de metal. Naturalmente que pueden añadirse a lo s  medios ác i_  

dos, neutros o a lcalinos también otras materias de accién 

desinfectante.

la s  ventajas de lo s  medios para frega r , lim _ 

piar y pu lir  según la  patente se muestran tanto en la  limpie 

za en seoomo como también en húmedo. En la  limpieza en seco 

que ante todo se recomienda a l lim piar aluminio o cobre, la s  

finas partículas del medio para fregar y p u lir  se insertan 

de ta l modo en los componentes más fin os solubles en agua, 

que los  polvos para lim piar aplicados sobre l a  base al fr o _  

ta r , ya después de pocas pasadas obtienen una su perfic ie  de 

aspecto l is o ,  que después de quitar impurezas su erfic ia les  

de la  superfic ie m etálica despliega una expresa acoién de 

pulido. Esto se demuestra con especial claridad en las mate__ 

r ia s  s in té ticas relativamente blandas y transparentes, como 

por ejemplo p lex ig lá s . Un medio para lim piar, con 17 % de 

componentes solubles en agua, cuyo tamaño de grano es igual
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a l de la  harina de cuarzo contenida en e l  mismo, deja tías  

s í a l lim piar, una pluralidad de fin os arañazos mioroscópi__ 

cemente v is ib le s  que hacen ppaco a l m aterial. Por contrario, 

s i  el componente soluble en agua es de granulación fin a  y 

es blando, ta l  como se le obtiene ante todo por pulverización 

de soluciones acuosas, se observan en e l microscopio muchos 

menos arañazos. Este efecto  del medio de limpieza según e l 

invento fabricado de harina dura de cuarzo no era de esperar, 

porque para ta les  fin es  hasta ahora se daba preferencia a 

materiales blandos, como por ejampio polvo de es tea tita .

Pero también en medios frotantes mecánioos de acción más 

suave, como por ejemplo, óxido de h ierro  ro jo , verde de cro_ 

mp, minerales de a r c i l la ,  e tc . ,  es recomendable una adición 

de componentes solubles en agua dé menor tamaño de granula_ 

oión, porque entonces se hacen más adecuados para la  lim pie_ 

za de materiales blandos, por ejemplo de metales preciosos.

de lim pieza de los medios frotantes ha de ser apoyada por 

la  acción químioa de las materias disueltas en e l agua, por 

lo  tanto es deseable una a lta  velocidad de disolución de 

las materias de adioión solubles. Aunque lo s  polvos de un 

tamaño de grano de 0,3 mm ya posóen una velooidad de d iso_ 

luoión en agua relativamente elevada, de manera que en una 

u lte r io r  reducción del tamaño del grano ya no podría espe__ 

rarse ningún incremento de la  acción limpiadora; sin embar_ 

go, la  so lic ita n te  ha comprobado un considerable aumento 

de e fic a c ia  de ta l clase de medios de lim pieza. La explica__ 

oión a esto ha de buscarse en las condiciones especia les, 

presentes en la  lim pieza en húmedo, de difusión y de disolu  

oión. Mientras que la  disolución de una sustancia soluble 

en agua de 0,3 mm de tamaño de grano a l lanzarla  dentro de¡.

En la  lim pieza húmeda, la  acción mecánica
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agua, apoyada por difusión y movimiento d e l agua, en general 

se efectúa rápidamente, este no es e l caso de un medio de lim  

pieza humedeoido con un pooo de agua. Por la  gran cantidad 

de componentes insolubles se rebaja notablemente e l  mo*vimien_ 

to de l agua y la  d ifusión  de las materias disueltas y la  di^_ 

solución se hace más len ta . La gran ventaja  de lo s  polvos 

de limpieza según la  patente consiste ahora en que los oom 

ponentes solubles en agua, muy f in o s , se disuelven casi 'ins__ 

tántaneamente y a s i suministran un líqu ido  limpiador r e la t i_  

vamente concentrado que es capaz de apoyar muy eficazmente 

la  acción mecánica de lim pieza de los  componentes insolubles. 

Esto se muestra ante todo en e l  hecho de que las impurezas 

existentes ya se disuelven a las primeras pasadas.

Ejemplo 1.

63 partes de peso de harina de cuarzo de una 

finara  ta l que 80 % pasa a través de un tamiz con maila de 

0,09 mm de luz se mezclan con 17 partes de peso de una mez_ 

c ía  finamente pulverizada de sosa, carbonato sódico y sal 

de Glauber que por molienda y tamizando se llevan  a una gra_ 

nulación t a l  que 99,5 % pasa a travás de un tamiz de malla 

de 0,09 mm de lu z . Despuós se añade una parte de pese de 

sulfonato de alcohol graso de igual granulación. Se obtiene 

un medio para fregar que a l tacto es muy blancb y sedoso y 

aún en un uso prolongado no ataca la  p ie l  de la s  manos.

Ejemplo 2.

25 partes de peso de sulfonto a lq u ilic o  o 

de sulfonato. a lq u il-a r í l ie o  se mezclan en foima de una pasta 

de 20-30 % de contenido de sal neutra con 35 partes de peso 

de sosa calcinada. A esta pasta se añade tanta agua calien te 

que se forma una disolución to ta l de la s  sustancias. La so
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lución contiene alrededor de 40 - 45 % de materias solidas.

La composición de este producto in ic ia l  pue__ 

de variarse. Así puede sustitu irse la  sosa, por ejemplo, to 

ta l o parcialmente por o rto -fos fa tos  o por fos fa tos  anhidros, 

como por ejemplo p iro -, meta-, o p o li- fo s fa to s . Además pue 

den adicionarse sales de poli-oarboxiaminas como formadores 

de complejos. La solución ca lien te se pu lveriza  empleando 

una tobera que dá gotas fin a s , conduciendo en contrario a ire 

ca lien te . Se obtiene un polvo muy finamente granulado, que 

aproximadamente tiene la  sigu iente composición:

20 % de sustancia a c tiva  capilar

35 % Na„C0_
' 2 3

2 - 3 % de Agua

Resto Na^SO  ̂ y/o Nací.

No es posible determinar e l tamaño de la  

granulación de este polvo por tamización, porque las d i s t i n j  

tas partícu las de este polvo, a causa del elevado contenido 

de sustanoias activas cap ilares, a l  a g ita r  sobre e l tamiz, 

fácilmente se apelotonan en cuerpos mayores.

Pero s i  se mezcla este polvo con un polvo 

mineral de fin a  granulación, insoluble en agua, por ejemplo 

en forma de arena de cuarzo o harina de piedra pómez, las 

partículas aglomeradas se separan entre s i y se dividen 

entre e l polvo mineral insoluble. Asi se produce e l  polvo 

limpiador segdn la  patente que puede contener 5 - 25 % del 

polvo soluble en agua arriba mencionado.
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La presente patente de introducción por d iez 

años, en Sspaña, tiene las siguientes reiv indicaciones:

R l objeto de esta patente se basa sobre la  pa­

tente alemana p 13333 IVc/32g del dia 1 de Octubre de 1948, a 

los efectos de esta so lic itu d .

1 .- Procedimiento para la obtención de un pol­

vo para fregar, lim piar y p u lir , caracterizado porque se mez­

clan materias minerales insolubles en agua, finamente pu lveri­

zadas, con pequeñas cantidades de ta les materias solubles en 

agua, cuya magnitud do partíoulas se halla  por debajo de la 

magnitud de la materia mineral.

3 .-  Procedimiento segdn la  reiv ind icación  ante-t 

r io r , caracterizado por e l empleo de materias solubles en agua 

que se obtuvieron por desecación de pu lverización de una solu­

ción en lo posib le completa de los m ateriales de partida.

3 .-  Procedimiento segdn las reivindicaciones 

anteriores, caracterizado porque 83 partes de peso de harina 

de ouarzo de una finura ta l que 80 pasa a travós de un tamiz 

con malla de 0,009 mm.de luz se mezclan con 17 partea de peso 

de una mezcla finamente pulverizada de sosa, bioarbonato sódi­

co y sa l de Glauber que por molienda y tamizando se llevan  a 

una granulación ta l que 99,5 % pasa a travós de un tamiz de ma­

l la  de 0,09 mm. de luz, añadiendo después una parte de peso de ! 

sulfonato de alcohol graso de igua l granulación con lo que se ! 

obtiene un medio para fregar que a l  tacto es muy blando y sedo­

so y aun en un uso prolongado no ataca la p ie l  de las manos.
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1 .-  Procedimiento segdn las reivindicaciones 

anteriores, caracterizado porque 25 partes de peso de sulfona­

to a lqu flioo  o de sulfonato a lq u il-a r í l ic o  ae mezclan en forma 

de una pasta de 20-30 de contenido de sa l neutra con 35 par­

tes de peso de sosa caloinada, añadiéndose a esta pasta tanta 

agua ca lien te necesaria para formar una disolución to ta l de 

las substancias, cuya solución contiene alrededor de 40-45 % 

de materias sólidas.

5 .-  Procedimiento segdn la re iv ind icación  an­

te r io r , caracterizado porque la sosa puede su stitu irse , por 

ejemplo to ta l o parcialmente por orto -fos fa tos  o por fos fa tos  

anhidros, como por ejemplo piro-,m eta-, o p o li- fo s fa to s , pu­

diéndose adicionarse ademés sales de poli-carboxiaminas como 

formadores de oomplejos, pulverizando la solución ca lien te  em­

pleando una tobera que dé gotas fin as, conduciendo en contra­

r io  a ire ca lien te , oon lo que se obtiene un polvo muy finamen­

te granulado, que aproximadamente tiene la  siguiente composi­

ción:

20 % de sustancia activa  capilar

35 ^ NagCOg

2-3 ^ de agua

Resto Na SO. y/o NaCl.

no siendo posib le determinar e l  tamaño de la granulación de es­

te polvo por tamización, porque las d istin tas partículas de es­

te  polvo, a causa de l elevado contenido de sustancias aotivas 

cap ilares, a i  ag ita r sobre e l  tamiz, fácilmente se apelotonan 

en cuerpos mayores, pero s i se mezcla este polvo con un polvo 

mineral de fin a  granulación, insoiuble en agua, por ejemplo en
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forma de arena de cuarzo o harina de piedra pómez, las partí­

culas aglomeradas se separan entre s i y se dividen entre e l pô -r 

vo mineral insoluble, produciéndose asi e l  polvo limpiador que 

puede contener 5-25 % del polvo soluble en agua antes menciona 

do.

6 .- Procedimiento para la  obtenoión de un pol­

vo para fregar, limpiar y p u lir .

Segdn se describe y re iv ind ica  en esta memoria 

descrip tiva , se de ta lla  e ilu stra  con los ejemplos reseñados, 

y cuya memoria descrip tiva  consta de doce hojas, fo liadas y es­

critas  a máquina por una sola de sus oaras.

Madrid, a ip-de Junio de 1951.
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