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PATENTE DE INVENCION 
por 20 saos

a favor de Don José ESTRADA ALMORIN 
de nacionalidad  española
re s id e n te  en PREMIA DE MAR (B arcelona), General Mola, n- 68 
po r:

"UN NUEVO PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE MOLDES O CU­
SES REPRODUCTORES EN PAPEL ESPECIAIMENTB PREPARADO 
PARA SU USO EN LA IMPRESION A LA SEDA".

MEMORIA DESCRIPTIVA
Desde macho tiempo es conocido e l  procedim iento de im­

presión  llamado a la  seda u ti liz a d o  principalm ente en l a  estam­
pación de te j id o s .

El método actnalm ente seguido para  obtener lo s  moldes o 
6 . c l is é s  reproductores necesario s para im prim ir a l a  seda se ba­

sa en e l  empleo de g e la tin a  bieromatada ap licad a  directam ente 
a  ana p ieza  o s a p e rf ic ie  de dicha f ib r a  qne es la  qne s irv e  
de molde o e l is é  rep ro d ao to r.

E l re fe r id o  método r e s a l t a  algo d e f ic ie n te  en sa a p lie a -  
. cién caando e a lje  na baea r e s a l te  en lo s  contornos d e l d ibn-10
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go, ya que l a  l in e a  siempre s ig as  l a  forma de la  tex to ra  de 
la  seda más o meaos pronunciada seg&a e l  tamaño de l a  trama 
o espesor de é s ta .

A f in  de obviar lo s  inconvenientes c itad o s , e l  r e c a r r s a -  
á .  te  ha ideado e l  procedimiento que es ob jeto  de l a  pa ten te  que 

nos ocupa basado en hacer la  impresión por tra n s fe re n c ia , es 
d e c ir , en grabar o re c o r ta r  e l  molde sobre un papel p repara­
do de antemano qne reana todas la s  condiciones ap tas  para ob­
tener nn baen p e r f i l  y an c la ro  d e ta lle  a s i  como que sea f é -  

10. c i l  su tra n s fe re n c ia  a  l a  seda .
E ste procedimiento da un re su ltad o  no sélo  en su a p l i ­

cación sobre te jid o s  siné en cualesqu iera  s u p e rf ic ie s ,s e a  
cual sea su grado de porosidad.

Re aquí la s  c a ra c te r ís t ic a s  y fa se s  de l procedimiento 
15. en cu estión :

Se toma en primer lu g ar an papel f in o , tran sparen te  y 
de só lid a  eo n sis ten o ia  de l que se encuentra en e l  comercio.

Se le  a p lic a  seguidamente mediante brocha o a  máquina 
una mano de cola compuesta de una mesóla a  m itad de almidón 

20. y goma a ráb ig a  adicionada de un poco de g l ic e r in a  para d a rle  
e la s t ic id a d .

Uha vez seco e l  papel y por e l  lado encolado se le  a p l i ­
ca una mano de colodión a o tra  composición c e lu ló s ic a  liq u id a  
y e lá s t ic a  lo  cual puede hacerse a p i s to la  o coa ayuda de 

25. cu alqu ier medio manual o meoánico de b a rn iz a r . A l a  mezcla
c e lu ló s ic a  se l a  t iñ e  ligeram ente con una a n i l in a  de cualqu ier 
c o lo r .

Guando e l  producto e s tá  seco, forma una f in a  p e líc u la  
c e lu ló s ica  adherida sobre l a  oo la .

30. Por áltim o y por e l  propio procedim iento se a p lic a  a l
molde un adhesivo formado por una l ig e r a  mano de goma laea
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algo e lá s t ic a  d i la id a  en a lco h o l, l a  enal ana vez seca sobre 
e l  papel dá lo g ar a l a  term inación to t a l  de l molde.

P ara u t i l i z a r  e l  molde ae a p lic a  sobre l a  im presión o 
d ibajo  qae se desea rep ro d ao ir, f ijá n d o lo  a  lo s  bordes median- 

8 . te  chinches o papel engomado. A pesar d e l colorido qae ha to ­
mado e l  papel se ve por tran sp a ren c ia  e l  d ib a jo , procedióndo- 
se por medio de rascador o d t i le s  e sp e c ia le s  c o rtan te s  a r a s ­
par o c o r ta r  la s  p a rte s  qae forman e l  le t r e r o  o dibajo  por 
e l  eaal l a  t i n t a  im presora tie n e  qae p a sa r . De e s ta  manera 

10. solamente desaparece del papel l a  p a rte  de composición qae 
le  ha sido ap licada , en lo s  lag a res  convenientes s in  qae e l 
raspado haya afeotado para nada e l  papel an teriorm ente engo­
mado qaedando la  tran sparen cia  prim era delpapel en la s  p a rte s  
cortadas qae f a c i l i ta r a n  e l  paso de la  t i n t a  y e l  re s to  im per- 

16. meable y coloreado ya qae e l  co lo r s irv e  para d ife re n c ia r  la s  
p a rte s  raspadas de la s  qae no lo  son.

En e s ta  s ita a c ló n  paede ya a p lic a rs e  e l  papel sobre 
l a  seda lo qaal se e fe c tá a  poniendo a ambos en oontaoto y pa­
sando por encima ana plancha o ro d i l lo  c a lie n te  l a  c a a l fa n -  

20. de l a  goma la c a  penetrando e s ta  en l a  seda y qaedando so lda­
da con l a  p a líe n la  c e la ló s lo a  qae e l  c a lo r  no ha afectado en 
lo  más mínimo. La adhesión paede también e fe c ta a rse  en f r i ó ,  
a tiliz a n d o  on trapo o algodón impregnado de an d iso lven te  
apropiado, pasándolo ligeram ente sobre la  te la  qae a l  f i l t r a r -  

36. se en e s ta  ablanda la  goma—o eln lo sa , qnedando e s ta  inertem en­
te  adherida a l a  seda despnés de seca y completamente v o la t i ­
liz a d a  e l  d iso lv e n te . La im presión qneda ya hecha fa ltan do  so­
lo  elim inar e l  papel so p o rte .

Para e fe c to a r  la  elim inación d e l papel soporte  se moja 
30 . ó ste  simplemente oon agaa, l a  caa l actaando sobre l a  co la de 

qae e s tá  onbierto  le  hace perder sn fa e rza  adhesiva despren-
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diéndose fácilm ente de l re s to  de l a  composición. Por e s te  
hecho quedan la s  p a rte s  raspadas s in  obstácalo  alguno para 
f a c i l i t a r  e l  paso de l a  t in ta ,  no ocarriendo lo  propio con 
la s  p a rte s  cu b ie rta s  con l a  ce la lo sa  coloreada que son im­
permeables por lo  qne puede procederse segaldamente a e fe c -  
to a r la  im presión.

E l procedim iento d e sc rito  tie n e  la  v e n ta ja  de qne s i 
se desea volver a n t i l i z a r  e l  molde de seda o sea e l  soporte 
en domde se c o lo c a ,la  goma la c a , no tie n e  más qne a p lica rse  
sobre é s te  un d iso lven te  con lo  qne dicha la c a  desaparece, 
ahorrándose e l  coste de nn nnevo so p o rte .

En vez de l papel soporte engomado podemos serv irnos 
con ign ales re sa lta d o s  de nn papel encerado o paraíiaado  ya 
preparado, e l  caa l despaés de pasada la  plancha en c a lle n te  
tien e  l a  p a r tic u la r id a d  de desprenderse s in  necesidad de mo­
ja r lo  con agua no variando en nada l a  ap lica c ió n  del m ate ria l 
ce lu ló s ico , goma laca  y adhesividad sobre l a  seda.

N O T A
R E I V I N D I C A C I O N E S

Se re iv in d ic a  como objeto  de l a  p resen te  P aten te  de 
Invención:

l a . -  Un procedimiento de obtención de moldes o c l is é s  
rep rodacto res en papel especialm ente preparado, para  sm aso 
en la  im presión a  l a  seda ca rac te rizad o  por u t i l i z a r s e  oc 
papel fino  y tran sp aren te  de só lid a  c o n s is ten c ia  a l  qme se 
a p lic a  ana mano de co la  y ana vez seoa, ana mane de colodión 
a o tra  composición c e lu ló s ic a  l iq u id a  y e lá s t ic a  teñ id a  l i ­
geramente oon una a n il in a  de cu alqu ier co lo r formando una 
vez seca una f in a  p e líc u la  c e lu ló s ic a  adherida sobre la  cola 
y por f in  un adhesivo formado por una l ig e r a  mano de goma l a ­
ca d ilu id a  en a lco h o l, l a  cual una vez seca dá lug ar a l a  t e r -
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minaoión to ta l  del molde.
2&.- UR nuevo procedimiento de obtención de moldes o 

c l is é s  reproductores en papel especialm ente preparado para 
sn aso en l a  impresión a l a  seda, ca rac te rizad o  porqae para 
a t i l i z a r  e l  molde, se a p lic a  sobre l a  im presión o dibajo qae 
se desee rep rodao ir raspándose o cortando coa ay o. da de h e rra ­
m ientas a  proposito  la s  p a rte s  qae forman e l  le t r e r o  o dibu— 
jo  por e l  onal l a  t i n t a  im presora t ie n e  qne pasar, desapa­
reciendo a s i  d e l papel l a  p a rte  de composición qne le  ha s i ­
do ap licad a  y s in  a fe c ta r  a l  papel engomado, qaedando l a  
tran sp aren c ia  de l papel en la s  p a rte s  co rtadas para  f a c i l i ­
t a r  e l  paso de l a  t i n t a  qaedando e l  re s to  impermeable y co­
loreado .

g a . -  un noevo procedim iento de obtención de moldes o 
c l is é s  reprodnctores en papel especialm ente preparado para 
sn aso en l a  impresión a la  seda, ca rac te rizad o  porqae ana 
vez raspado o reco rtado  e l  papel conforme á l a  re iv in d icac ió n  
2 t ,  puede a p lic a rse  e l  papel sobre l a  seda y pasar por en c i­
ma ana plancha o ro d il lo  c a lie n te  la  caal fonda l a  goma la c a  
penetrando é s ta  en la  seda y qaedando soldada con l a  p e lícu ­
l a  c e lu ló s ic a  que e l  ca lo r no ha afectado en lo  más mínimo y 
qaedando re a liz a d a  l a  im presión.

4& .- Un nuevo procedim iento de obtención de moldes o 
c l is é s  reprodnctores en papel especialm ente preparado para 
sn aso en l a  impresión a l a  seda, ca rac te rizad o  porqae l a  
adhesión a l a  seda conforme a  la  re iv in d ica c ió n  3*, puede 
re a l iz a r s e  en f r i ó ,  n tilizan d o  un trapo o algodón impregnado 
de on d iso lven te  apropiado pasándolo ligeram ente sobre la  te ­
l a  qae a l  f i l t r a r s e  en e s ta  ablanda l a  gom a-oelalosa, qaedan­
do e s ta  fuertem ente adherida a l a  seda despaes de seca y vola­
t i l iz a d o  e l  d iso lv e n te .



&B.- un nuevo procedimiento de obtención de moldes o 
c l i s é s  reproductores en papel especialm ente preparado para 
sn nso en l a  impresión a l a  seda, ca rac te rizado  porque para 
e fe c tu a r l a  elim inación d e l pape l,sopo rte  se moja é s te  sim­
plemente con ag u a ,la  cu a l, actuando sobre l a  cola le  hace 
perder su fn erza  adhesiva desprendiéndose fácilm ente del re s­
to de l a  composición, quedando de e s te  modo la s  p a rte s  ra s ­
padas s in  obstáculo para  f a c i l i t a r  e l  paso de l a  t i n t a  y rea­
l i z a r  de e s te  modo l a  im presión.

66.— Uh nuevo procedim iento de obtención de moldes o 
c l i s é s  reproductores en papel especialm ente preparado para 
su uso en l a  Im presión a l a  seda, ca rac te rizado  porque fa c u l­
tativam ente y en vez de l papel engomado puede u t i l i z a r s e  con 
ig u a les  re su lta d o s  un papel encerado o parafinado , e l  cual, 
después de pasada la  plancha en c a lie n te  t ie n e  l a  p a r t ic u la ­
rid ad  de desprenderse s in  necesidad de m ojarla  con agua, no 
variando la  ap licac ió n  d e l m a te ria l c e lu ló s ic o , gema la c a  y 
adhesividad sobre l a  seda.

7 6 .-  UN NUEVO PROCEDIMIENTO DE OBTENCION DE MOLDES 0 
CUSES REPRODUCTORES EN PAPEL ESPECIALMENTE PREPARADO PARA 
SU USO EN LA IMPRESION A LA SEDA.

Sean cuales fueren  la s  c irc u n stan c ias  que concurran 
con l a  esen c ia lid ad  prop ia de l a  misma.

Consta l a  p resen te  Memoria d e sc r ip t iv a  de s e is  páginas 
fo lia d a s  y meoanográfiadas por una so la  c a ra .

M a d r i d ^ J u n i o  de 1961 
P . A.
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