MEMORIA DESCRIPTIVA

pare soliciter ' ,
PATBNTDR DE INVBNENCION
en
EsrPafa

por VEINTE- afiog ‘ ,
& nombre de WHSTINGBOUSE EILRCTRIC CORPORATION, entidad
norteemeriosne, establecida en Bast Pittsburgh, Pensil-
venie, lmta;os Unidos de América, por:

~

"UN METODO DE TRATAR VIDRIO™,

~0-0-0-0-0=0=0=0=0=0=0=0=0=20=

Este lavento ge refiere a la fabricacién
de artfculos de vidrio y, mds partioularmente, & la fa-
bricacidén de tubos convenientss para’ampollae‘&e,1émparae _
fluorescentes y, tembidn, de tubo adecnado para fines Qe
ovapuaat&ﬁ.
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Iﬁ objeto principel del 1nvénto, coneide~
ralo en general, es el tratamientc de tubo de vidrie para
hecerlo mds resbaladize, con lo cnal, ouando se use pere
fabricar lédmpares fluorescentes, se evita el estillemien~

to del fdsforo desde el mismo y se mejora el mentenimiento

. de los lumenes, mientras gue, cuaendc se unsa para tubo de

evacuacidn, el mercuric que se introduce & través de 61,
no se pegE & su super:flcio‘.

.con} este objeto & la vista, el invento con-
siste primordisimenie en ﬁn método de tratar vidrio, espe-
clalmente pare ‘au uso en lémparaa fluorescentes, cuyo
método me caracteriza porque el vidric se celiente en pre-
sencia de diéxido de aznﬁei.

A1 eplicar el invento & tubo de viario,
tel como el de lémperas fluorescentes, el ges diéxido de
ezufre es obligado a ponerse en ocontacto con la superficie
del tubo mientras esid calliente y, deseablemente, antes
de le eplicaecidén de un reombrimiento de fdsforo sl mismo,
formendo &e este modo un sulfito o sulfate alcalino gue
puede eer eliminmdo por agua:. Bl tratamiento con aidxi-
do de azufre forms tamblén une superfiocis de vidrio rica
en sflice, scbre la cual puede apliea:csle material fluve-
rescente, con lo¢ que se mejora el mentenimiento de los
ldmenss de tal materisl. Como gulera que el tubo ge hsoce
mds deslizeble por el tratamientc con dldxido de mznfre,
tambidn serd mes resistente &l arafiado y &l rayado.

El invento puede practicarse reforzando
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con 4icoxido de azufre &l ges usade pere calentar el viarie
durante las operaciones de fabricaeién, siendo le propor-
cidn del didxido de azufre con el contenido natural de &zu-
fre del gas en dlcho gas, con preferencia el equivalente
de aproximedemente 1,6 gramos de S04 por metre octbico de

ges, sungue puede ser meyor, rero a riesgc de contaminar

inns cessrismente el aire,

Se desoribirdn ahora diversas reslizaciones
preferides del invento, & modo de ejemplo, con refsrencis
& loa dibnjos anojos‘.

Ie figura 1 es un diagrama que muestre odmo
yuede usarse el didxido de azufre geseceo en la prdctica
del invento.

Ie figure 2 68 una viste i’ragmantarien gue
muestre la &pliocacidén del invento en relaocidn con la fabrie
cacidén de partes emsanchadse,

la figura 3 6s une viste en alzedo fragmen-
tario que muestra el uso del invento &l haoer véetagosj.

: Ia figure 4 s uma viste en corte fragmen-
teric del horne de lehring o de recccido segin puede usar-
se en la prectice del invento.

- ba figura § es uns vista fragmentaris en
elzado que muestra el empleo del invento en relecidn com
la operacidn de cierre al hacer ldmparas finorescentes.

Ia figura 6 e8 un alzado fragmentario gque
1lustra cdmo pusde emplearse el invente el evecuar lgmpa-

ras fluorescentes,
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Ie figura 7 es una vista fragmenteris en
elzedo ds perte de me méquina pera esfirar tubos, gue .
muestre cémo pueds usarse el didxido de ezufre gasecso de
tratemiento en el tubo & medida gue estd siendo estirado;

8e hsn hecho diversas tentativas para tra-
tar las smpollas de lémparas fluorescentes pere eviter le
fragmentacidn del material fluorescente ¢ fésforo desde

~ellas. D acuerdoc con el invento, esta fragmentacidn se

disminuye cuendo didxide de azufre gasecso se pone en fn-
timo contacto con la superficle extserior de vidrioc de tu-
bos calentados, recublertos o no con el poivo de fésforo;

| Tal contacto se hace mlentras la sampollae ¢
tube de vidric estd callente por encime de 300°C y, desea-
blemente, por encima de 450°C, pero no & mds de 700¢C. Bl
resultado del contacto es la accidén mitua del dldxido de
azufre con el £locall del vidrioc en sn superficle y, proba-
blemente, &1 menos en clerta medida, con el oxigenc del
aire, para former un sulfito y/o sulfato aloslino, Ia ssl
agf producida, sl estf sobre la superficie'éuo lleve el
fédeforo, si puede tener efectes perjudicinmles, se elimina
con agut, despuds de lo onal los tubos de vidric recorren
los procescs normales para la produccidn de las lémparas,
El resultado netoc de tal tratamiento de la aﬁparfioie del
vidrio es el de hmoerle més rica en sflice y més pobre en
su contenido de metal alcalino‘._ . |
Bl di6xldo de azufre gaseoso puede aplicar-

ge @ las superficies interiores del vidrio; & las superfi-
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cles exteriores de dicho vidrio; o & ambas superficies.
Cuendo ge tratan agf las superficiesg exteriores, alcenzan
un menor coeficiente de friccion, es decir gue resultan
més resbaladizas, més tensces o més duras y, con ello son
més reglstentes al arafiado superficisl, &l rayado y al
corte,

328 lédnpaeras fluorescentes normelimente tra~
tadas pueden menipularse por los tdonlcos de modo que se
hage gue el recubrimiento fosférice se desprenda de la su-
perficle del vidrio con facili.dai. 8in embargo, las lémpa-~
ras ouye superficle exterior de la empolle fué tratada con
didxido de azufre gmseoso, de acnerdo con el presente in-
vento, resistieron todas las tentatives, hechas por las
mismas persones, pare desprender de¢ ellas los recubrimién-
tos ersfériooa.. |

Bn cuanto ee refiere a ldmparas fluores-
centeag del tipo "de linea circular®, es decir ldmperas
cuyos tubos estdn curvades en forma de anillo oirculer,
cuando me traten con 4idxido ‘de aznfre gaseoso, de aoner-
do con el invente, no hay fregmentacidén visible del fdésfo-
ro o huelle del mercurio, incluso cuanic se hacen girar
vigorosamente & manc; mientras gue las lémparas "de linee
ciroular™ producides regularmente y no tratadas de egto
modo, sufrieron un desprendimiento del féaforo muy defi-
nido y de huella del mercurio ousndc se hicleron girer
de este modo'. i

Cuando la auferﬂcie interiocr de la empo-

-5-
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1la, mientres estd caliente, se trata oon didxido de asn-
fre, el contenidc en metal aloalino se empobreoce similer-
mente, comoc entes se ha desorito, Anteriormente, el efecto
deletéreo de tal contenido aloalino se reducis el minimo
por le adicién de peguefies centidades 6.9 un dxido &cldo,

tal como dxido de boro o triéxido de antimonio, 81 recu-

brimiento fosférico, el cual reaccioneba con el €lcell y

lo hecfe menos perjmdicial, Con la reduccidn del conteni-

do en élcell en la superficie del vidrio, por el presente

invento, no es necesario usar tanto dxide dcido pare con-
sezuir el resultsdo deseadc‘.

Bl didxido de mznfre gmseoso puede aplicar-
ge e ls ampoila de la lémpara en uns de las siguientes -
formas:

l. & todam las superficies mtériores de
los tuboa de vidrio mientras esidn calientes y girando,'
en forms pura ¢ en mezcle con aire u oxigeno,

_ 2..-,.&-, todas las superficies exterioresg de
loe tubos czlientes y en rotacidn, en forms pura o en mez-
cla con el gas usado para el aalontamientebo

' 3. & une regidn en ceds extremo de cmie

tubo sobre las superficies exterior y/e interior, en for-

Ee pura o en mezcla con un gas de calentamiento, en re-

lecidn con el clerre &l fuego de los extremos de les tu-
bos en la operacidn de corte = longitud, o en ia*epera-
oién de formaocidn del saliente,

4. & les superficles interior y/o -exterior

-6-
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un2 llema ie gas 23, signﬁo dicke llama de gas combuati-
ble natural o fabricsdo, reforzasdo por uwna mezdla de dio-
xido &8 =zufre gaseosc, oomo se explicd en relacidn con
la figura 1, '

tna proporcidn preferida de didxide de azp-
fre gaseoso en &l ges de calentamiento, sl se emplea un gas
48 verledad netural con contenido de azufre cere este en-
tre 0,4 8 2,4 gramos por metre oubico, pero con preferen~
cla, en ls escela de 0,8 & 1,6 gramos por meiro ctbice,.
conaiderdniose le \ltima proporcidn como la dptime, Como
ejemplo, si hen de consumirse 68 metros cdblcos de ges ne-
turel, gse requerirfan 108 gramos de 80,.

8t este fuerz el consumo horario, se lesrfie
es{ en el medidor 15‘.

m ensanchamiento 21 se formarfe a partir
del tube 22 y seris separado por el disco cortador 24 y
la llame agunda assocliada 24' en formes por lo demds conves-
c.lcnaI‘. Bl didxide de azufre del gas tiens el efecto de-
seado de producir une peliculs rice en silice sobre la
superficle del vidrio calentwdso, con los deserbles resgsul-
tados que se mencionaron antes, L& proporcidn de didxide

e szufre en el gas, sin embarge, es tan peguefiz que no

-eontaminse indeseablemnis el aire en cuanto se refiere &

sus pro,pied.adéa pare la respiracidn,
Ia figura & indica gue la misma clasge de
gas reforzadc con diéxido de azufre puede usarse en rele-

cidn con le obtencidn de véstagos de vidrie, uno de los

-8 -
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ocuales se designe con 25; Ie llame 26 usada &1 hecer la
perte prensada 27 del vestago soportado es de gas refor-
zads con d1éxido de mzufre como se ha desorito ante;.

la figure 4 representa un horno de lehring
30 en el cual varios tubos 28 de vidrio recmbierto con
fésforo, de un temefic sdecuasdo pare le fabricacidn de ldm-
peras fluoresocentes, estén soportades sobre rodillos ro-
tativos 29, como parte de un transyportador mévil, dentre
del hornn; Bs insuflado aire a travéds de dichos tubos mien-
tras son sometides a calor irradiasdc desde los quemadores
31, alimentedos oon gas reforzade con didxido de aznfze
como se desaribid en la figura 1, siendo dicho ges, desee~
blemente, alimsntedo & un mezclador de ges y aire antes
de pasar s dichos qnemadores; Bstos calienten todes las
partes de loa tubos rotativos de mode uniforme, descompo-~
nen el aglutinante dsl recubrimiente fosférico, y el ocon-
tenide en diéxido de ezufre del combusiible aporta &l in-
terior del horno ls deseada atmésfera de diéxido ds azn-
fre, efectuande con ellc, no 2dlo un tratamiento de le
superficie exterior, sino también de la interior de cads
tubo, hesta que son retirasdos del herno por los rodillos
méviles, en la direccién de la flecha 54;

' Le figura 5 mnestra la operacidn de cerrar
ung montura 25 en la extremidad des “un tube 28 tratado
opmo se he ilusirado respectivamente en las fignras 3 y
4, Ie2 montura es reunidas con el tuboc 28 en forme conven-

clonel y leos bordes adyacentes de les partes asccisdas
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g9 callenien por medio de la llemes 32 de gas reforzado oon

a1éxide de aaufze; como se describid en relacidén con la fi-

gure 1, ‘

Ia figure 6 Trepresenta ure operacidn pogte~
rior en la cual el tubc 28 estd siendo evacumdo a travds
del tube 33, cuyo tubo es recibido en un miembro de evacna~
cién de ocaucho (no representado) encerrado en el cabezal 34
de la mdqnina evacuadora 36, ilustrada en yparts, teniendo
dicho cabezsl un dosificador de mercurio 36 gque, antes de
la operacidén de despuntado por medic de la lleme 37 de gas
reforzado con didxido de ezufre, introdnce laz cantidad de-
seade de merourio por el tubo de evacuacidén 33 dentro del
tubo 28 de le lédmpara., Dicho tubo de evecuecidén hebrd sideo
fabricede deseablemente mientras es sometido a uns atmésfe-
ra de dibxido de azufre, de modo gque su &uperficie inte-
rior se= lo suficientemente regbsladiza para que no se
adhiera mercurio & olla;

Con referencia, shora, & la figura 7, se des-
oribe en ells une conatruceidén en le cuel una corriente de
vidrie 38, proocedente de un horno de fusidn donde se men-
tiene deaechlemente & la temperatura de:refino o cerca Ge
elle, fluye como cinta, que puede salir desde uma hilers
del tipo de platino-rodio & encime de un mandril rgfraota-
rioc 39 desde donde es estirade en forma de tubo 40.

El aparato de esta figura, para trabejar el
vidrio, puede consistir ;n une base 41 que lleva mn montan-

te 42 en cuya extremidad superior va dispueste un soporte

-'lo -
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‘ inclinado 43 en el onal ve montado rotativamente un drbol

hueoo 44. Bl £rbol esté provisto en su extremidad superior.
de una rneda obnice 456 y de un acoplamiento adecuado 46 el
ousl oﬁta conectado uxn tubo de alimentacidn 47 3 = traves
del cusl se &limenta aire con o sin mezola de diéxidc e
eszufre, Ia proporcidn de didxido de azufre em el aire unsado )
puede corregponder ala del gas oolm’m_:‘g‘ti_ble, como se ha
descrito en 1o que antecede, o ser suficlente para efectinar
le reacoidn desegda sin afectar iﬁdoseablemnte e los oj:era-
rios, mmtaao -gobre une ménsule 48 hay un aomrte 49 para
un grbol de mando 5o, a .ecuysa oxtremidad superior va conec-
tedo un pifidn’ cénioo 51 que qng:ana con la _rueda 45 por me-
d16 de la onal es impulsado el £rbol 44, llevando este €rbol,
como resultard evidente por el dibujg,' el mandril refracta-
rio 39 sobre el ougl fluoye el vidrio; s

| _Se verd que el vidric fluye & lo large del
mandril 39, siendo e‘nfriado' auficient‘einente, de modo que
pueda ser estirado desde sl extremo infericr de dicho man-

dril y soportado sobre rodillos 52 & través de un reocinte

‘53 .en que ze mantiens une atmésfera gue consiste totel o

parcislmente en d1éxido de aziifre gaseoco, estando la pro-
pqrcién ugada aeseablémsnte, de a&&erdo con la descripaidn
gue anteceée.. Dicho tubo ssle de la otra extremidad el re~
ceinto 53 y se enfrfa gradnalmente, hasta gue es suficien~-
temepte gélido para ser cortado en los trozos d’eseados..

- 8e comprenderd -que, en virind de la opera-
cidn de estirado mencionada, sl tubo prodmucide por el aya-

~
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rato de la figura 7 tiene, con preferencia, sn superfiocie
exterior y/o su superficie intsriocr, modifiocadas de acuer-

do con el invente por tratamiento con une atmdsfera qus oon-

tiene didxide de szufre, con lo cusl una parte del conteni-

do en dlcall de Aicha superficie o superficlies e cambia
@ sulfito y/o & sulfato. Al quitar dicho compuesto o com-
puestcs glcalinoa con agua se forma una pelicula rica en
aflice sobre &1 tubo asf pro&ucido'.

Los bensficios derivedos del empleo del in-
vento en relacidn con la fabricaoién de tubos para ldmparas
fluorescentes y para fines de evacuacidén son como gigue:

1'. EBconom{es en la fabricacidn, dsbidas &
la disminuocidn en lag pdrdidas eﬁ la febricacidn de las
lémparas caunsadas por recubrimientos irasgmentados y rotu-
rasg del vidrio'.

2‘.-»Un producto misjor para el cliente en el
sentido de la spariencia y con respecto al remiimiento lu-
minico y & su conservaciéﬁ.

3.~ Cuendo se usa para tubos &e evacuaocifn,
es innecesario recubrir con ume pelfcula de azceite de silicge
ne u .etro medlo para impedir gue se pegue el mercurio &l
miamo, .

Bn 1&‘préctica reel, el usc de didéxide de
azufre, como e=e propone en ests memorias, Vha dade como Ire-
sul tado uns reduccidn del 80 &1 90% en los re-cubri?nientoa
foafdrices aati.llaaoa’, Por ejemplo, desde el 24 de Bnero
el J1 de Enereo &8s 1950, ouando se usaron tubos sin tratar,

=12 -
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hubo un promedic de 1,925 de recubrimientos estillades pera
todas las lémparas fluorescentes de 40 vatibs; Durante el
periodo de 21 de Febrerc al 26 de Webrere de 1950, el pro-
medioc de recubrimientos fragmentados fué de 2,56%. Para &l
periodo del 10 de Abril al 20 de Abxril de 1950, el prome-
dle fué asl 1,574, |

8in embargo, despuéds de introducir el méto-
dc de tratamiento con diéxido de ezufre pera les tuboe de
teles lémparas flnorescentes, resultd un promedic de recu-
brimientoe fragmentados, para el perfocdc entre el 21 de
4bril y €1 3 de Mayo de 1950, de 0,2%3% solemente, para ta-
les lémparas; Como es evidente, esto gignifica que se eho-
rra una proporoién muy grande de los tubos recublertos asf
oomo de lémparas terminsdss, que de otro modo se perderian,
debide & la frag;entacién de los recubrimientos, consiguién-
doge este mhorro graclas & la prdctica del invente; Bate,
degde luego, sin tensr en cusnta el mejorado mantenimiento
de los liémenes gue resulta de la superficie rica en s{lice
sobre 61 interior del tnbo de la ldmpara que, despuds de
guitar el compuesto sulfuroso alcsline, por ejemploc, por

lavedo, goporta el fdefore, Bl levadic de la superficis ex~

terior de ocads tubo, despuds del tratemieutc, no es preci-

se, yu que la peiicula producida es invigible,

Esta solicitud, que corresponde & la presen-
tade en los Batados Unidos de América el 10 de Junio de
1950, hajo 61 ne 167‘.329, se'acoge & loe beneficioa del
artfoule 51 &8l vigente Estatutc sobre Propledad Industrial’.

- 13 =
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Ios puntos de invenoidn propie y‘nuova que
88 presentan para gue seen ebjeto de este Patente de In-
vennidn en Bspeiie, por VEINTE afics, son los sigulentes:

12. - Un método d8 tratar vidrio, especial-
mente pars su usc en lémparag fluorescentes, caracterize~
do por cealentar el vidrio en presencis de dldxide ds ezn-
fre, |

22, - Un métods segin se reivindica en el

punto 1, caracterizado por mezolaer didxido de aszufre u

otros oompuestos de &azufre con un combustible gaseoso y
emplear dicho aoﬁ:bustible pere calentar diche vidrio‘.

59‘. = Un método segun ss reivindica en los
puntos 1 6 2, pera producir tubo de vidrio, con un ascaba-
do resgbealadizo, caracterizade por eatirar dicho tubc desde
une mesa de vidrio fundido y mantener una atmdafera, que’
comprende didxide de azufre, en contacto con dicho tube
mientras estd caliente durante la operacidn de ostiradoi.

42, - Un método segun se reivindica en loas
puntos 1, 2 6 3, espaciclmente para mejorar el mantenimien-
to de los lidmenes de lémperas fluorescentes, caracterizsdo
por tratar la superficle interior de les empollas de vi-
drio para dichas ldmperes, mientras estdn calientes, con
diéxidc de azpnfre, para former un compuesto del mismo con
elge del €lcali de diches ampollas, -y quiter luege diai: |
¢he compussto con &ague.

582, = Un método segtin se reivindice en ousl-

- 14 -
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quieras de los puntos enteriores, especialmente para dig-
minuir el astillamiento del recubrimiento fosfdrice de
lag ampollas de viirio de ldmparas fluorescentes, carscte-
rizedo por calentar dichgs ampollas mientres estdn en con-
tacto con d1dxido de azufre para determinar una reaccidn
gobre sue superfiocles exteriores,

62, - Un método segin se reivindloa en ocual~
guiere de los punﬁos anteriores, caracterizade por llgvar a
cabe la operacidén de ocslentamiento & nnz temperatura entre
300 ¥ 70090'. |

79, - Un método segun se reivindica en el
punto 4 o en el 5, carmcterizado por celentar diches &mpo—
lles de vidrie & una temperztura entre 450 y 7002C, mien~
tzas sus superflicies interiores y/o exteriores se traten
con didxido de azufre. ' ) h

v 8_9‘. - Un método segin se reivindica en ounl=-

gquiers de los puntos enteriores, caracterizadec por sumi-
nigtrar el didxide de azufre a las superficles de vidrio
calentedes en cantidad desde 0,4 & 2,4 gr.amos de didxidec

" de azufre por metro odbico de combustible gesecso o aire,

9%, - Bl método de trater vidrie, en esen-
cis como 8e ha descrito en lo que anieocede y representa-
do en el dibujo e;nejo:.

108, - Un método de tratar viirio,

Tel y oomo se ha descrito en la Memoria

gue antecede, representado en el dibujo gue se acompefia

- 15 =
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