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MEMORIA DESCRIPTIVA 

p ara  s o l i c i t a r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N

en

E  S P A E A 

per VEINTE aRoa
a  nombre de OWENS-CORNING FIBEEMSEAS CORPORATION, entidad 

ñor teamer i  cana, e sta b le c id a  en Toledo, Ohio, Estadoe r a i ­

dos de America, por:

"DN PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR FIBRAS

IB vimie*.

* - 0 - 0  - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O - O -

EL invento se  r e f i e r e  a  en procedimiento 

perfeceicn ad c para producir f ib r a s  de m a te r ia le s  ablan­

d ó l e s  a l  c a lo r ,  por ejem plo, v id r io .

Puede prod u cirse  ü b r a e  de nn m ateria l 

ablandable a l  c a lo r , t a l  como e l  v id r io  aam inistrando
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un filamento o v a r illa  de v idrio  a ana ráfaga de tempera­
tura superior a la  de fusión del vidrio  y de velocidad so- . 
fic íen te  para adelgazar el vidrio fundido en fib ras del ta­
maño aspeoifioado. Una ráfaga de la s  oaraotaríaticae desea- 

5 daa puede producirse quemando una mezcla gaseosa combusti­
ble en un espacio o cámara cerradas, y descargando de la  
cámara lo s  productos de combustión por una abertura estrecha­
da para comunicar una velocidad muy a l ta  a l e s  productos de 
oambustión que salen de la  abertura#

10 El filamento de vidrio puede suministrarse
a la  ráfaga a  lo  largo de un trayecto transversal a l a  di­
rección del movimiento de aquálla . Cuando e l extremo delan­

tero del filamento es proyectado en dicha rá faga , se funde 
por e l calor de l a  misma y e l  v idrio  fundido os arrastrado 

18 en l a  forma de una corriente# Un extremo de l a  corriente
puede quedar anclado a l filamento para poder e s t ira r  o adel­
gazar l a  corriente en una f ib ra  por l a  fuerza de l a  ráfaga# 

Un objeto da este  invente es aumentar consi­
derablemente l a  velocidad de producción de fin as f ib ra s  de 

20 cuerpos de v id rio , en especial filamentos o v a r i l la s .
Otro objeto del invento es conseguir este 

aumente aumentando considerablemente l a  longitud adelgaza- 
dora e ficaz  de la  ráfaga. Aumentando e sta  longitud, l a  
corriente que es arrastrada fuera del extremo de entrada 

28 del filamento se mantiene en estado ablandado o fundido 
en una mayor porción de su longitud, y a s í  permite a la  
ráfaga actuar sobre una longitud mayor de la  corriente
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para e s tira r  ésta  en fib ras fin as*

Un detalle  áe e ste  invento es extender la  
longitud adelgazadcra eficaz de l a  ráfaga protegiendo 
a ésta contra lo s efectos refrigeran tes de la  atmosfera 
que l a  rodea, gato puede rea lizarse  de varios modos d ife­
rentes. Un agente fluido o gaseoso puede d ir ig ir se  hacia 
l a  ráfaga desde un lado o lados opuestos de l a  misma jun­
te a su fuente. Dicho agente puede calentarse dirigiéndo­
lo ,  en relación conductora del ca lo r, a una parte del me­
chero que produce la  ráfaga,y  es llevado a lo  largo de 
é sta  en considerable d istancia por la  fuerza de l a  misma 
para formar un escudo protector entre l a  ráfaga y l a  a t ­
mosfera*

Otro detalle  de este  invento es rodear to ta l 
o virtualmente l a  ráfaga de un agente gaseoso, por ejemplo, 
gas combustible de gasógeno, prcpano, gas natural u o tros 

gases combustibles, o gases mezclados, o gases mezclados 
con a ire * Bate agente gaseoso se suministra a la  ráfaga 
junto a la  abertura de descarga del mechero, y eventual­
mente se enciende para alargar considerablemente l a  re­
glón adelgaza&era de la .r á fa g a . Da d istan cia  que e l gas 
suplementario recorre a lo  largo do la  llama antes de a l ­
canzar la  temperatura de ignición, varía  según que el gas 
introducido en la  ráfaga esté  en forma bruta o mezclado 
con a ir e , o según que e l  gas bruto o el gas mezclado con 
a ire  se calienten antes de introducirlos en l a  ráfaga.
Be hecho una pequeña cantidad de oxígeno puede mezclaros
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con el gas en e l caso de que se desee añadir realmente caler 
a la  ráfaga a le  largo de su porción adelgazadora. l a  pro­

porción a que e l gas se introduce en la  ráfaga tiene tam- * 

bien efecto sobre e l  aumento de longitud resultante de la  
ráfaga adslgazadora, y permite controlar l a  turbulencia en 
la  porción adelgazadora de l a  ráfaga. Ha turbulencia de e sta  
ultima tiene saludable efecto sobre l a  proporción de la  pro­
ducción de f ib ra s .

Bate efecto de l a  turbulencia sobre l a  pro­
ducción de fib ra s  pueda ta l vez exp licarse  a base de que un 
estado turbulento de la  ráfaga hace que la s  corrientes fun­
didas que se extienden desde lo s  extremos delanteros de lo s  
filamentos prim arios, vibren, sean azotadas, o tremolen 
(como una bandera a l viento) y recorran un trayecto serpen­
tino , Bata acción de la s  corrientes puede dar por resultado 
mayor resisten c ia  a l  movimiento re lativo  entre la s  corrien­
te s y la  ráfaga, y por tanto aumentar la  e ficac ia  de esta  
para adelgazar l a s  corrientes en f ib ra s  de extremada finu­
ra . gea o no ésta  la  verdadera explicación, se ha compro­

bado que e s  importante controlar la  turbulencia de manera 
que l a s  f ib ra s  no vibren ni sean azotadas en ta l medida 
que sean expulsadas por lo s lados de la  rá faga , y de ma­
nera que la s  fin as fib ra s  no se rompan por l a s  fuerzas 
turbulentas en longitudes menores que l a s  deseadas, la  
turbulencia puede controlarse dentro de lo s  lim ites de­
seados regulando l a  proporción a l a  cual e l agente gaseo­
so suplementario se introduce en la  rá faga .
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Otro d e ta lle  del invento es situar un mechero 

suplementario en un lado da la  ráfaga, con e l o r if ic io  da 
descarga precisamanta en frente del trayecto por el cual 

a l filamento o filamentos -se suministran a l a  ráfaga. La 

disposición es t a l  que lo s  productos da combustión del me*- 
ohero suplementario aumentan también el grueso efectivo de 
l a  ráfaga en la  zona de penetración de lo s  filamentos en 
la  misma, y a s i  permiten sam inistrar filamentos primarios 
de diámetro relativamente grande a la  ráfaga a  mayor velo­
cidad sin  peligro da que lo s  filamentos pasen a l través 
de la  ráfaga. Además, loe productos de combustión que sa­
len del mechero suplementario son arrastrados por el lado 
in ferior de la  ráfaga y reducen a l mínimo e l  enfriamiento 
de l a  misma por la  atmósfera. Como resultado la s  caracte­
r í s t i c a s  adelgazadcras de l a  ráfaga aumentan en gran manera 
y aumenta también la  cantidad de fib ra s  capaces de produ­
c irse  por un solo mechero primario.

Lo an terior, a s í  como otros ob jetos, se  verán 
más claramente conforme avanoe la  descripción, especialmen­
te en relación  con lo s  dibujos adjuntos, en lo s  cuales:

La figura 1 es una v is ta  diagramáti oa en 
alzado la te ra l  de un tipo de aparato para producir fib ra s 
según el invento.

La figura 2 e s una v is ta  en perspectiva 
fragmentaria del conjunto de mechero representado en l a  
figura 1 .

La figura & es una v is ta  en corte longi-
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tudinal que maestra e l conjunto d̂ ü. machaco y la  guía del 
filamento primario.

La figura 4 ea una v ia ta  en corte de atea
realización  de este  invento,

6 La figura 6 ea una v is ta  en alzado de extre­
mo de l a  construcción de la  figura 4í y

La figura 6 es una v is ta  en. corte fragmenta­
rlo  de o tra construcción modificada,

B1 presente invento se re fiere  más espeoial- 
10 mente a la  fabricación de f ib ra s  de un material ablandable 

a l calor, por ejemplo, v id rio , suministrando éste  a una 
rófaga que se mueve a velocidad su fic ien te  para adelgazar 
e l  v idrio  fundido en fib ra s  de diámetros de una miera o 
menos a varias m ieras.,fogón e l producto que se haya de fa- 

15 bricar de la s  f ib ra s . Una pluralidad del filamentos de v i­
drio primarios se suministran en el sentido de su longitud 
a la  ráfaga, per un lado de l a  misma, y l a  temperatura de 
óata es su ficien te para ablandar lo s  extremos delanteros 
de lo s  filam entos. 31 vidrio fundido es apartado da dichos 

30 extremos de lo s  filamentos en forma de corrientes por l a  
fuerza de la  ráfaga. Betas corrientes pueden permanecer 

ancladas en la s  porcienes no fundidas de lo s  filamentos 
y l a  velocidad de la  ráfaga es tan grande que l a  misma 
a rra stra  la s  corrientes en fib ra s f in a s . El tamaño de l a s  

85 fib ra s secundarias o fin a le s producidas puede variarse 
modificando la s  c a rac te r ís tic a s  de la  ráfaga, o variando 
e l diámetro del filamento prim ario, o por ambos medios.

- 6 -
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t a  ráfaga puede producirse quemando una 

mezcla gaseosa combustible en una cámara cerrada y extra­
yendo lo s  productos de combustión por un o r if ic io  estrecha­
do que guia y acelera lo s  gases para formar ráfaga de 
gran velocidad y calor intenso. El tipo do gas combustible 
puede ser de cualquier diase adecuada, pero por razones de 
economía es con preferencia un gas combustible ordinario, 
natural o de gasógeno. Este gas se mezcla con la  debida canti­
dad de aire  por medio de un mezclador ordinario de a ire  
y gas. l a  mezcla de gas y a ire  se quita del mezclador a 
presión moderada de aproximadamente 0,07 o 0,35 kg. por 
cm2, o mucho más s i  se desea, y es llevada por un conducto 
ordinario a una cámara de ignición cerrada donde se quema 
l a  mezcla gaseosa.

En la s  figuras 1 a 3 de lo s dibujes, se verá 
que la  mezola gaseosa es suministrada a un mechero 19 que 
tiene un cuerpo 20 de material re fractario  y una cámara de 
combustión 21 en su in terio r . Un extremo de la  cámara de 
combustión termina en la  pared perforada 23 atravesada por 
una pluralidad de pequeños c r i f io io s , y e l otro extremo de 
la  cámara tiene una pared con una sa lid a  o paeo de descarga 
estrechado 23. EL cuerpo re frac tario  puede estar rodeado 
por una concha de chapa m etálica 20a que se extiende más 
a l lá  de un extremo del cuerpo para formar una cámara de 
entrada 25 entre el extremo de la  concha y la  pared per­
forada 22. Un conducto adecuado 26 se conecta con la  con­
cha para suministrar l a  mezola gaseosa combustible a la
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cámara de ehtrada 26. La mezcla- gaseosa entra en esta  cá­
mara 28 y pasa por lo s  o r if ic io s  de l a  pared 22 a la  cáma­
ra de combustión 21 donde se enciende y quema con un a lte  
grade de d ilatación  resu ltan te . Durante e l funcionamiento 
la s  paredes de la  cámara 21 son oalentadae por e l  gas de 
combustión, y la s  paredes calientes tienden a aumentar l a  
velocidad a que se quema a l  gas que entra en la  cámara. ' 
La a l ta  proporción de combustión resultante determina una 
gran dilatación  de loa productos de combustión que, a l pa­
sar por e l  paso de sa lid a  23, son acelerados hasta una rá­
faga de calor intenso y velocidad muy a lta .  BEL objeto ea 
suministrar a la  cántara 21 tanta meada gaseosa como sea 
posible sin  hacer que la  combustión re su lte  in estab le, o 

tenga lugar en e l exterior de la  cámara, o cese en abso­
lu to .

31 paso de sa lida  23 es alargado y de área 
de sección transversal mucho menor que la  cámara 21, de 
manera que lo s  productos de la  combustión que se rea liza  
dentro de la  cámara se aceleran a l pasar por l a  abertura 
o paso 23 para dar una ráfaga de lo s  gases que se mueve 
a muy gran velocidad. A este respecto puede indioarse que 
el área de sección transversal del paso 23 puede variarse  
en c ierta  medida con relación  a l  área de sección trans­
versal de la  cámara 21, según el calor requerido en l a  rá­
faga que deja al paso de sa lid a . Lasos de área de sección 
transver sa l mayor que la  de la  cámara 21 permiten quemar 
una cantidad mayor.de gas y dan per resultado un calor
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E¡ay3T da le  ráfaga, pera también determinan ana disminotoián 
en la  velocidad de la  ráfaga. Pero con preferencia el área 
de sección transversal del paso de sa lid a  23 no ea mayor 
que la  necesaria para obtener en la  ráfaga e l calor requeri- 

5 do para elevar e l  v idrio  a su temperatura de adelgazamiento. 
l a  mejor relación de eeta área de aección transversal del 
paso 23 y e l área de eeoción transversal de l a  cámara 21 
puede determinarse por simple ensayo, pero se verá que e stá  
comprendida entre loa campos de 1:8 a 1 :4 . Nata disposición 

le  permite obtener l a  a lta  velocidad de la  ráfaga jmnte con el 
calor su ficiente de la  misma para fundir rápidamente e l 
v idríe  a adelgazar.

lo s  filamentos prim ario* p  pueden producirse 
rápidamente sobre una base comercial por e l  aparato repre- 

15 sentado diagramáticamente en la  figura 1 de lo s  dibujos.
Un suministrador de vidrio  o caja 27, que puede tener la  
forma' de una. artesa  larga y relativamente estrecha, tiene 
en au pared de fondo una pluralidad de o r if ic io s  de carga 
28. Ha tanda u hornada de vidrio  se suministra a l a  oaja 

20 de cualquier manera adecuada, y se calien ta mientras está  
en la  caja hasta que se funde. S i v idrio  fundido fluye de 
loa e r if io io s  28 en pequeñas corrientes que se adelgazan 
para formar filamentos primarios 2 por medio de rod illo s de 
carga cooperantes 29 y 30 situados a  d istancia de la  ca ja  

28 27, lo  bastante para asegurar e l enfriamiento de la s  fib ras
hasta la  so lid ificac ió n  antea de ser cogidas por lo s  rodi­
l l o s .  ECL ro d illo  de carga 29 puede ser impulsado por un
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moto.r e léctrico  15 indicada diagr eméticamente en la  figura 

1 de le s  a lh ajes*
Se ha comprobéde que la  velocidad y tempera- 

tara de la  ráfaga e s  máxima en la  inmediata proximidad de 
la  abortara de sa lid a  23 y disminuye tanto en temperatura 
como en velocidad conforme samanta la  d istan cia  del o r i f i ­
cio* para obtener l a  plena ventaja de la  máxima temperatu­
ra y velocidad de l a  ráfaga, loa filamentos primarios P 
son suministrados a la  ráfaga todo lo  cerca de la  acerta­
ra de descarga 21 qae permitan la s  consideraciones prácti­
cas* Con arregio a este invento le s  filamentos primarios 
p son guiados a l a  ráfaga por ana guía 33 sostenida debajo 

de lo s  ro d illo s de oarga cooperantes 13 y 14* l a  guía 32 
oemprende ana placa 33 alargada en e l sentido dal trayecto 
de recorrido de la s  fib ras prim arias, y que tiene ana plura­
lid ad  de muescas 34 espaciadas lateralm ente, cuyo numero 
corresponde a l  í e  f ib ra s  prim arias* HL espaciamiento la te ­
r a l  de la s  maesoaa 34 es ta l  que e sta s  muescas reciben 
respectivamente la s  fib ras prim arias que dejan Ie s  rodi­
l l o s  de carga y l a s  maesoaa se extienden en toda la  longi­
tud de la  placa 33. l a  peroián in ferior 35 de la  placa 33 
se extienda hacia abajo en yuxtaposición hasta la  pared 
delantera del mechero, y termina virtualmente a lo s  haces 
de le  pared superior del paso -23. se advierte a e ste  res­
pecto que la  longitud del paso 23 corresponde a l  ancho de 
l a  placa 33, de modo que todas la s  fib ras prim arias que 
salen del extreme de suministre de la  placa o guia son
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proyectadas en la  ráfaga gaseosa que sa la  ddl pasa 23.

Según este invente, la  longitud efectiva 

de la  ráfaga adelgaza dora aumenta ccnaiderablenante pro­
tegiendo l a  misma contra lo s  efectos enfriadores de la  

S atmósfera ambiente. Para conseguir esto , ee sujetan o
sostienen de otro modo en la  pared delantera del mechero 
19 un par de inyectores 40 encima y debajo de la  aber­
tura de descarga alargada 23. Cada inyector 40 comprende 
una cámara alargada 41 con un ensanchamiento 42 en un 

10 extremo destinado a comunicar con una fuente de agente 
gaseoso mediante un tubo de suministre 43. lo s  inyecto­
re s  están colocados de manera que la s  cámaras alargadas 
41 se extienden a lo  largo de la  abertura de descarga 23 
de la  pared delantera del mechero 19+ y el agente gaseo- 

15 ee contenido en l a s  cámaras 41 se descarga por una serie  
de o r if ic io s  o ranuras alargadas practicadas en la s  pa­
redes in terio res de l a s  oámaras 41. l a  realización  
esp ec ifica  del invento representada en la s  figuras 1 a 
3 inclusive, el agente gaseoso se descarga de la s  cámaras 

20 41 por ranuras 44 de curso paralelo  a la  abertura de des­
carga 23 y de longitud ligeramente mayor que la  de e sta  
abertura, l a  velocidad del agente gaseoso suplementario 
que sa le  de lo s inyectores 40 hacia lados opuestos de 
l a  ráfaga B depende en c ierta  medida de la  naturaleza 

28 estrechada de la s  ranuras de descarga 44, y en el pre­
sente caso es mucho menor que l a  velocidad de lo s  pro­
ductos de combustión o ráfaga descargados por la  aber-

- 11 -



198243
taca de sa lid a  23 dad. machaco 19.'

Oualquim?a de oierto número de d is tin ta s  

t ip a s  de gasee combustibles, puede introducirse en lee  
inyectores 40; por ejemplo^ ^ e  n atural, gas de wmbus- 

6 tión de gasógena, propano c gasea mezclados, o gases mes- 
dad os con a ire . Rn todos casos la  mezcla gaaw sa se dirige 

per lo s  inyectores 40 contra lados opuestos de la  ráfaga 
B inmediatamente junto a l origen de la  ráfaga o a la  aber­
tura de a d id a  83. Asi el agente gaseoso es arrastrado en 

10 considerable trecho a lo  largo de la  ráfaga^ B por la  fuer­
za de esta ultima, y ofrece una cubierta protectora para la  
ráfaga B indioada en la  figura 3 de lo s  citados por el nú­
mero de referencia 46.Rata cubierta protectora 45 de gas 
suplementario denota la  transferencia de calor desde la  

15 ráfaga B a la  atmósfera ambiente, y mantiene l a  temperatu­
ra de la  ráfaga por encima de la  de fusión o ablandamiento 
de lo s  filamentos de vidrio  en una buena porción de la  lon­
gitud de l a  ráfaga.

BS. agente gaseoso suplementario combustible 
20 se encenderá eventualmente por e l calor de la  ráfaga, y 

lo s  productos resu ltantes de combustión aumentan mucho 
la  anchura de la  ráfaga en una área espaciada a b a atante 
d istancia del mechero e indicada en la  figura 3 de le s  di­
bujos por e l núme-re 46. l a  d istancia del mechero en que 

25 tiene Iug§r la  ignición del agente gaseoso suplementario 
puede variarse  empleando un agenta de gas bruto o uno que 
este  mezdado con a ire . Si se usa un agente de gas bruto,

- IB -
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l a  ignición del gas se desplaza hasta que ha pedido venir 
a mezoíanse en el una santidad su fic ien te  de a ire  de 
la  atmosfera. Por supuesto, este  peíiodo de retraso  puede 
reducirse introduciendo gas mezclado con a ir e  en loa hayse­

is torea 40  ̂ De hecho, en algunos casos, puede ser ventajoso 
mezclar en efecto un pequeño porcentaje de oxígeno con el 
agente suplementario, no sólo para fomentar la  ignición, 
sino también para aumentar la  temperatura.

l a s  f ib ra s  primarias p son suministradas 
10 a la  ráfaga por lo s ro d illo s cooperantes 13 y 14 a lo  la r ­

go de la  guía 32. lo s  extremos delanteros de la s  f ib ra s 
sobresalen por la  porción superior de la  capa de gas su­
plementario y van dentro de la  ráfaga en un punto inmedia­
tamente contiguo a l a  abertura de descarga 23, para aloan- 

18 zar toda la  ventaja de la  máxima temperatura y velocidad de 
l a  ráfaga. Dos extremos de lo s filamentos se funden por el 
calor de la  ráfaga y corrientes f  de vidrio fundido son 
continuamente arrastradas fuera da lo s  filamentos por l a  
fuerza de l a  ráfaga, l a s  corrientes permanecen andadas 

SO a lo s  respectivos filamentos y se adelgazan en fib ra s  en 
extremo fin as por la  fuerza de la  ráfaga que actúa en lo s 
lados de l a s  corrientes. Debido a  l a  presencia del agente 
gaseoso suplementario, la  longitud ablandadora efectiva 
de la  ráfaga aumenta considerablemente oorne se ve en la  

25 figura 3 de lo s  dibujos, de manera que la s  corrientes 8 
se mantienen en mayor cantidad de su longitud en estado 
Cundido y ablandado, y como resultado la s  fuerzas cineti-

- 13 -
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cas de la  ráfaga pueden'actuar en mayor longitud d$ la s  co­
rrien tes para e stib a r la s  en fib ras más fin as. 3R periodo 
de ignición del gas suplementario puede acortarse precalen­
tando este gas antea de d ir ig ir le  contra ladea opuestos da 

5 l a  ráfaga B*

Tambión es posible aumentar la  longitud e fec­
tiva de la  sena adelgazadcra de la  ráfaga descargando pro­
ductos de combustión en lugar de gases combustibles hacia 
lados opuestos de la  ráfaga cuando sa le  del mechero 19* Bn

10 l a  figura 4 del dibujo se observará que un par de mecheros

50 van sostenidos en la  pared delantera del mechero princi­
pal 19 encima y abajo de la  abertura de descarga 23 del me­
chero p rin cip a l. 3& mechero superior 5o e stá  espaciado la te ­
ralmente hacia delante de la  pared delantera contigua del

15 meohero principal 19 para dar una ranura 51 de su ficien tes 
dimensiones para poder suministrar la s  fib ra s  primarias P 
a la  ráfaga B que sa le  de la  abertura del mechero principe! 
23. (Bada uno de lo s mecheros 5o comprende una cámara de com­
bustión 51 #n la  cual se quema un agenta combustible gaseo­

so so , y lo s  productos de combustión se descargan de la  cámara
51 por aberturas de sa lid a  estrechadas 52 formadas en la  
pared in terior del mechero junto a la  pared delantera del 
mechero principal 19* HL agente combustible gaseoso se  in­
troduce en la s  cámaras 51 por p o rtillo s  de entrada adecua-

25 dos 57, y este  gas puede ser del mismo tipo empleado en el 
mechero p rin cipal, o cualquiera de lo s  otros tipos de gases 
antes mencionados a l  describir la  primera forma ds este in-

14 -
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vento.

l a  d istancia entre la s  payados in teriores do 
lo s  dos mocharos SO os algo mayor que la  anchura de la  aber­
tura de descarga 33, y la s  paredes in teriores forman, en 

6 efecto , una continuación de la  garganta de descarga del me­
chero p rin cipal, l a  d ilatación  de la  ráfaga B entre lo s  
mecharos So es r e s is t id a  por lo s  productos de combustión 
descargados de dichos mecheros, y e sto s productos de com­
bustión forman un escudo protector contra el calor intenso 

10 encima y Rebaje de la  ráfaga B para re trasar  el enfriamien­

to de l a  misma por la  atmósfera, l a  temperatura de lo a  pro­
ductos de combustión que salen de loa quemadores suplemen­
tario  a So puede aumentarse considerablemente me solando un 

pequeño porcentaje de oxigene con e l agente combustible 
18 gaseoso introducido en lo s  mecheros So. Bn cualquier caso 

lo s  productos de combustión que salen da loe quemadores 
suplementarios 50 reducen a l mínimo la  radiación de calor 
desde la  ráfaga B en una considerable distancia desde e l 
punto de introducción de lo s  filamentos primarios p en la  

20 ráfaga y a s í  extienden la  longitud a&elgaaadora 'efectiva 
de la  ráfaga.

También se observará que lo s mecheros su­
plementarios están dispuestos de manera que le  abertura 
de sa lid a  82 del mechero in ferio r  So está  colocada frente 

28 a lo a  extremos delanteros de lo s  filamentos primarios en
la  aona en que óates se introducen en la  ráfaga B. Así lo s  
productos de combustión que salen del mechero in ferio r 8o

- 18 -
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aumentan la  profundidad de la  ráfaga en la  zona de intro­
ducción de lo s  filamentos primarios en l a  misma y contra­
rrestan l a  posib ilidad de que lo s extremos delanteros de 
le s  filamentos primarios sean proyectados totalmente a l  tra- 

5 ves de la  ráfaga antes de ser fundidos por la  temperatura 
de l a  misma. Como resultado da esto pueden sum inistrarse a 
la  ráfaga filamentos primarios de mayor diámetro a mayor 
proporción, y aumenta l a  producción del aparato.

Ba la  figura 6 de lo s  d ibu jos, un solo me­
ló  choro suplementario-66 ya sos tenido debajo del extremo de 

descarga del mechero principal 19, con la  abertura de sa ­
lid a  67 d irig id a  haoía el lado in ferior de la  ráfaga B que 
sale  de la  abertura de sa lid a  23 del mechero p rin cipal. H3L 

mechero 66 puede funcionar según e l mismo principio que el 
18 mechero 19, y l a  abertura de sa lid a  67 e stá  estrechada para 

descargar lo s  productos de combustión contra e l lado in fe­
rior de la  ráfaga a velooiáad mucho menor que la  velocidad 
de la  ráfaga B* ^ s i  lo s  productos de combustión del meche­
ro suplementario 66 son llevados a lo  largo del lado infe- 

20 rio r de la  ráfaga por la  fuerza de esta, ultim a, y no sólo  
protegen e l fondo de la  misma contra le s  efectos enfriado­
res de la  atmósfera, sino que además aumentan su profun­
didad.

lo s  filamentos primarios P son suminis tra- 
25 dos a l a  ráfaga inmediatamente junto a l a  abertura de sa­

lid a  23 a lo  largo da un trayecto virtualmente normal a  la  
ráfaga, y el mechero suplementario 66 e stá  colocado de modo

- 16 -
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que lo s  productos do combustión ao descargan oontra e l  fon­
do de la  ráfaga precisamente enfrente de lo s  extramoa delan­

teros de lo s  filamentos prim arios. Así lo s  productos de. 
combustión que salen del mechero suplementario 66 ayudan a  

6 fundir lo s  extremos delanteros.de lo s  filamentos primarios 
y evitan toda tendencia de estos a s a l i r  fuera de la  ráfaga 
antes de fundirse. Bn otros termines, loe productos de com­
bustión del mechero suplementario 66 aumentan efectivamente 
la  longitud de la  ráfaga $n l a  regida c r ít ic a  en que so le  

10 suministran lo s  filamentos prim arios, y por tanto aumentan 
el periodo de tiempo disponible para fundir lo s  filamentos 
primarios sin  aumentar l a  profundidad de la  abertura de 
sa lid a  23 del mechero principal 19. 91 aumento en el tiem­
po de fusión ofrecido por el mechero suplementario 66 per- 

15 mi te tambián aumentar la  proporción de producción de f i ­
bras secundarias f in a s , porque permite sum inistrar a l a  
ráfaga filamentos primarios P de mayor diámetro a  propor­
ción más rápida sin  e l peligre de proyectar lo s  filamen­
tos a l  travós de la  rá faga .

80

-O  -  N O T A  - O -

lo s  puntos de invención propia y nueva que 
se presentan para que sean objeto de e sta  patente de Inven­
ción en Bspana, por VHENTS años, son lo s  sigu ien tes:

- 1? -
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i c ,  -  óoL procedimiento de producir fluyes de 
v idrie  que comprende: estableoar una ráfaga gaseosa de tem­

peratura su fic ien te  para ablandar el v id rio , y de velocidad 

su ficiente para arrastrar  el vidrio  ablandado en f ib ra s ;
B suministrar una v a r il la  de v idrio  a un lado de la  ráfaga 

en un punto próximo a la  Atente de la  misma, y mantener la  
temperatura de la  ráfaga por encima de la  temperatura de 
ablandamiento del v id ria  en una parte importante de la  lon­
gitud de la  ráfaga , haciendo f lu ir  un agente gaseoso sobre 

10 la  superficie  de la  ráfaga para disminuir la  perdida de 
calor de l a  ráfaga a l a  atmosfera ambiente,

2B+ -  Un procedimiento según se reiv in d i­
ca en e l punto le  en e l cual l a  ráfaga gaseosa se forma 
quemando una meada de a ire  y combustible dentro de una 

16 cámara cerrada y extrayendo lo e  predactoa de combustión 
de l a  misma por una abertura de descarga restrin g id a,

ge, -  un procedimiento según se reiv indi­

ca en a l punto l e ,  en el cual e l gas que se hace pasar 
sobra l a  superficie  de l a  ráfaga e s  un gas combustible.

20 de. -  un procedimiento según se reivindica en e
e l punto l e ,  en el cual e l gas que se  hace pasar sobre la  
superficie  de la  ráfaga tiene l a  forma de productos de com­
bustión de a l ta  temperatura,

5c. -  un procedimiento según se  reivindica 
25 en e l punto l a ,  en el cual e l gas se hace pasar sobre la ­

dos opuestos de la  ráfaga para cubrirla virtualmente por 
oompleto.

18
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6c. -  En procedimiento según ce reivindica
en a l  panto l e ,  an a l  cual e l gaa ae haca f i a i r  adío on 
on lado de la  ráfaga*

?a . -  Un procedimiento aegun ae reivindica
6 en a l  ponte l s ,  en e l oaal al gaa ae haca i lu ir  en l a  rá­

faga an ana región que está  en lín ea  con el trayecto do 
l a  v a r i l la  de v id rie  que ae anminiatra a  aqnélld, y en an 
lado de l a  ráfaga opaeato a  aquáL por donde ae aominiatra 
la a  v a r il la a  de v idrio *

10 8a* -  un procedimiento aegdn ae reivindica
en e l  ponto 7 c, en e l oaal a l gaa wuminiatrade a la  ráfaga 

eetá formado por proda otea de eombaatidn a a l t a  temperatora*

anteado# repreaentado en loa dibo^oa que ae acompañan y 
con lo a  finca qae ae han especificado*

Zata Memoria conata de dieoinoeva hojaa ea- 
c r itse  por ana acia cara.

9 *. -  Un procedimiento para predecir fib raa
de v id rio *

gal y como ae ha descrito an l a  Memoria qae

Madrid,

P. i *

DG/. -  1$ -
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