a4

P - 8980

) c‘ﬁ&-nﬁ-‘--h—

Docket 8.

MEMORIA DBSORIPTIVA
pera solicitar

PATRBRETR DB INVENCIOXN
.en
eEsrafia

por V'Bimnraﬁoa _
8 nombre de OWENS-CORNWING FIBERGLAS CORPORATION, entidad
nofteamer.‘.eana, esteblecida en Toledo, Ohio, Eastados Uni-
des de América, por:

"ONF PROCEDIMIENTO PARA PRODUCIR PIBRAS
) IR VIIRIO™,

-~
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Bl inventio ge refiere & un procedimiento
perfeccionadc para produoir fibras de materislee eblan-
debles al oelor, por ejemplo, vi_dr.‘.o‘.

Buede proa.u_oir;o fibras de un meteriel
sblandeble &l celor, tel oomo el vidrio suministrando
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un filamento o varille de vidrio & uns rdfega de tempera-
tura superior a la de fusidn del vidrio y de velocidad su- .
ficiente para ade;gaza: el vidrio fundido en fibras del ta-
mefioc especifiocnde. Mua rédfage de les carecterisiicas desea~
das pueds proauc;rsa guemando une mezcla gaseosa combugti-
ble en un espaoio o csmgre cerradas, y desozrgando de la
odmara los productos de oombﬁstidn por ung #Portura egtrecha~
da pera comuniocar une velocldad muy elta = los productos de
combustién que salen de la ebertura,

Bl filomento de vidrio pueds smministrorse
& la rdfage e lo largo de un trayecto transversal & la di-
receién del movimiento de aguélla, Ouendo el extremo delean-
tero del fileamento es proyeotado en dicha rdfaga, se funde
ror el calor de l& misms y el vidrio fundido ee arrestrado
en la forme de uns corrientse, Un extremo de l& corriente
puedé guedar anclado =1 filamento pars poder estirar o adel-
gezer la corriente en una fibra por la fperze de la rdfags.

Un objeto de egle invente es aumentar conei-
derablemente ls velooidad de produccidn de finmzs fibras de
ouerpos de vidrio, an especizl filementos o varillas;

‘ atro obJjeto del invento es conseguir ests

&umentc sumentando considersblemente la lengitud edelgaza-
dora eficaz de la rdfega. Aumentande este longitud, ls
corriente gue ea errsstrala fuera del extremo de entradas
del filemento se mentiene en estado &blandade o0 fundlde
en ung mayor poroidn de su longitud, y asf permite & le

réfage actusr sobre une lemgitud meyor de la corriente
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para estirer éste en fibras finss,
Un detalle de este invento es extsndsr 1a
longitud adelgazedora eficaz de la rdfage protegiendec

8 éste contra los sfectos refrigerantss de la atmdsfera

~ que la rodea. Bsioc puede rezslizarse de varlos modos dife-

rentes. Tn agente fluide ¢ gaseosoc puede dfirigirse hacla
le rdfage desde un lado o lados opuestos de la misms jun~
to & su fuente. Dicho agente puede calentarse dirigiéndo-
lo, en relscidn conductera del oaslcr, 2 una perte del me-
chero que prodmoe la rdfags,y es llevado & lo large de
éste en considerable distancia por la fuerza de le misma
para formar un escude proiector entre le rdfage y la a&t-
mésforé.

Dtro detalle de este invento es rodear iotal
o virtualmente le réfaega de un &gente gessoso, por ejemplo,
gas8 oombuatldle de gasdgeno, propeno, ges naturel u otros
gasss comoustibles, o gases nezoclados, o gaseg mezclados
oon airo; Bate agente gasecso se suninistira a la rdfaga
junte & la sbertura de descerge del mechero, y sventusl~
mente se onclende para zlargar conpslderablemente la re~
gidn adelgazadora de la,réfag&; Ia distemecia que el gsa
suplementaric recarre & lo lergo de la llama antea de &al-
cenzay le temperatura de ignicidn, varia segun que el gas
introducide en 1 réfage esté sn forma brute ¢ mezciado
con aire, o segin que 61 gas brute o el gas mezclade con
sire se ocalienten entes de introdumocirlos en la rdimga,

De hecho unz peguefie cantided de oxigene puede mezdlarse
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otn el ges en el ozao de gue se desee &findir reelmente osloxr

& la rdfege & lo large de eu poroidn adelgazadora, I8 pro-

porcidn a gue sl gas se Lintroauce su ls rdéfage tleme tem- °
blén efacto sobre 81l cumento de longitud resultante de la
réfoge adelgaeszadora, y permite controlar le turbulencie en
12 poroidn adelgezadors de la réfaga; Ya turbulancia de esta
ultime tiene saludeble efecto sobre la proporcidn de la pro-
dvuccidn de fibxaa; '

Bste efsofo de le turbulencla sobre la pro-
duceidn de fibras puede tal vez explicarse & base de gue un
estade turbulente de le rdfsga hace gue les corrientes fun-
dldas que se extisnden desde los exiremos delanteros de los

filamentos primarios, vibren, setn azotadls, o tremolen

'(coms ung bandera &l viente)} y recorran un trayectc serpen-

tinc, Hste accidn de las corrientes puede dsr por resul tuds

mayor resistencia al movimisnto relativo snire las corrisn-

_tes y la réfege, y por tento eumenter la efiocacla de éate

pare adelgezar les corrientes en fibras de exiremeda finu-
re, Sea 0 no éste la verdadera expliocacidn, se ha compro-
bado que es Import2hte contrelar lae turbulencie de manera
que les fibras no vibren ni sean ezotadas en tsl medida
gue sean expulsadas por los ladce de la réfags, y de ma-
nera gque las finas fibras no se rompan por les fuersss
turbulentas en longitudes menores que las &eseadaa; s
turbulencie puede controlarse dentro de los limites de-
geados regulande la proporoidn & la cuzl el agente gasen-
go suplementario se introduce en la rdfage.
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Otro detalle del invento es sl.ﬁuai un mechero
suplementario en un ledo de la réfaga'. con el orificio de
degorrge piecisamenﬁe en frente dsl trayectc por &l oual
ol filsmento 0 filemenios -'e@e suminietren a le rédfage. Ja
dfsposiocién es tal que los producstos de combustién del me-
chero suplementaric sumsntan también el grueso efective de
la rdfega en la zons de penstracidn de los filamentos en
la misme, ¥y as{ permiten smministrar filementos primerics
ds didmetro relativaments grende & le rdfaga a msyor vele-
0idad ein pelisre de gue los filsmentos pasen el través
de la réf&g&l. Adem#s, los productos de combustidn gue sa~
len del mechere suplemsntaric son arrastrados por el lade
inferinr de la rdfage y reducen al minimo el enfriemiento
de ls misme por le etmdefere, Como resultedo las caracte-
ristioces edelgazaderas de la rdfage eumenten en gran meanera
¥y eumenta también le cantided de fibras capsces de prodnm-
eirees por un &ole mechero prs,manov;

3o enterior, asi{ como otres objetes, se verén

. més claremente conforms avence la descripaidn, esape cislmen~

te en relescifn con loa dibujos adjuntos, en los cuales:
Ta figura 1 es una vistae dlagramdtioce en
alzedo latersl de un tipo de eparate para producir fibras
segdn el mventol.
Ia figura 2 es uns viata en perspective
fragmentarig del conjunto de mechero rspresentaio en la
figura ll.

Le figurs 3 es une vista en corts longi-
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$udinel gue muestra el conjunto del mechero y la gufa del
filenento p:imarié.

Ia figuia 4 os une vista en corte de octre
realizacidn de este iuvento, |

Yo figure 5 es une vista en slzado de extre-
mo de la oonstrﬁoeién de la figurs 4; y

Ie flgura 6 es una vigts Qn corte fragmsnte-
rio de otra construcoién modifiocada.

Bl presente invento se refiere més espsoigl-
mente & la fabriocacidn de fibras de un meterisl sblandable
&l calor, per ejemplo, vidrio, agginistrénae éste & una
rdfage que se mweve & velocidad suficisnte para adelgazar
el vidrio funilde en fibras de dldmetros de una micra o
menos & varias micraa;,lsgﬁn 6l producto que se haye de fa-
bricar de lag fibras., Una plurslidad del filamentosde vi-
drio primaries se suministran en el sentido de su longitud
a le rdfaga, por un lado de la mismg, y la tempsratura de
data es suficiente para ablandar los extremos delantercs
de las filamentos. Elifid:io fundido es spartzdo ds dichos
oxtrsmoe de 108 fillamentos en forms de ceorrientes por lea
fuerza de lz réfage, Betas corrientes pueden permengosr
ancladss en les porofones no fundidas de los fllamentos
¥ le velocidad de las réfega ea tan grande gue le misme
arragtire las corrientes en fibras finme. Bl tamsilo de laés
fibras secundariss o finsles pro&ucid&s puede variarse
modificando las caracter{stices de¢ la rdfega, ¢ variande

el didmetro del filamento primsrioc, o per ambos medlios.
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Ia rdfaga puede producirse guemendo una
mezcle gassosa combustible en una odmars cerrada y extra-
yende los productos de combustidn por un orificio estrecha-
de que gufe y acelera los gases para formar una rdfage de
gran veloocldad y caler 1ntense; Bl tipo de ges ocombustible
yuede ser de cualguler class adecuzda, pero por razonea de
economfs es con prefsrsncie un gas combustible ordiﬁario,
neturel o de gasogeno, Batergas ae mezcla con la deblda canti-
dgd de &lrs por medio de un mezclador ordinario de aire
¥ ges. la mezola de gas y aire se guite del mezcleiocr &
presidn moderada de eproximajemente 0,07 & 0,35 kg; poz
cm2, ¢ mucho més i =e desea, y €8s lleveds por un ccaducto
ordinerio @ una cdmara de ignloidn cerrada donde se quena
la mezole gaseosa;

Bn las figures 1 a 3 de los dibujcs, se versd
que l& mezola gaseosa e suministrade & un mechero 19 que

tlene un cuerpe 20 de naterial refractario y uma cémare de

- oombugtidn 21 en su interior. Un extrsmo de la cdmara de

combuatidn termins sn la pared perforada 22 atravesada por
une pluralidad de peguefios orificios, y el oiro extrsme de
la cdmera tiene ﬁna psred con una salide o pase de dsscerge
ostrechade 23, Bl cuerpe refractario puede estar rodsade
Po¥ unzs concha de chapa metélioa 20& gque se exiisnde mds
ellé de un extremo dsl ousrpo para formar una cémara de
entrada 25 entre el extremo de la conche y ls pered psr-
forads 22; Un conduato adecuads 26 se conscta con la cone

cha parg suministiar 1s mezcdle gmseosa combustible & la
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cdmara de ehtrads 25; Ie mezcly gaseosa entra en esta od-
mare 25 y pasa por los orificios de la pared 22 a la odma-
ra e combustidn 21 donde se snciends y quema con un clte
grade de dilatacidn resultante, Durents sl funcionamiente
lag paredes de la cdmara 21 son calentzdna por el gasg de
combustidn, y las paredes calientes tilsnden & aumentar la

velooidad @ que ss gusme sl geas que entra en la cimare.

 Ia alta proporoidn de combustidn resultante determing uns

gran dilatacidn de los productos de combustidn que, &1 pe-
gar por el pesoc de sslida 23, son acelerados hasta unz Té-
fege ds calor intenso y vslocided muy alta, KL objeto eas
suninistrar & la cédmara 21 tanta mezadls gasedea como ge&
posible ein hecer qus la combustidn resulte inestable, o
tenga lugar sn el exterior de la cdmare, ¢ cese en abgo-
1ut0;

Bl paso de salida 23 es elargalo y de frea
de secclon transversal muche menor que la cdmara &1, de
menera gue los productos de lz combustldn que se realiza
dentre de la cdmara se acsleran gl pasar poer la abertura
© paso 23 para dar une réfage de 1los g&ses que 36 mueve
& muy gran veloclidad, A este respecic pusede indicarzse que
el drsa de meceidn transverssl dsl peso 23 pueds variarse
en cisrte medlda con relacidn al éroé de seccidn transg-
versel de la cémera 21, gegin el calor requsrido en l& ré=-
faga gque dsja 8l péso dea salida; Pasos Ge drea de secaidn
transverssl mayor que la de la cémare 21 permiten guemar

une cantidad mayor, de gas y dan per resultado un celor

- -
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mayor de le rdfage, pere tamblén determinam mne disminnoidn
en le velocidad de la ydfaga, Pero oon preferencia el dres

de seocidn transversal del paso de sslide 23 no es mayor
que la neocegaris para obitener en la rifagm el calor regueri-

do para elevaer el vidrio & su temperaturs de edelgazamienteo,

Ie mejor relscidn de este dres de meccidn transversel del
peso 23 y el drea de seccidn transverssl de la cédmars £1
puede determinerse por simple ensayc, pere se verd ¢ue estd
comprendlda entre los campoa de 1:8 & 1:4, Bate disposicidn
permite obtener le &slta velocidad de la réfmge junte con el
calor suficiente de la miems pere fundir répidamente &l
vidrio & sdslgazar,

Yos fllamentos primarios P pueden produocirse
rapldamente gobre une base comercisl por el spaerato repre-
sentadic dlagramédticamente en la figura 1 de los dibujos,

Un suministredor de vidrio ¢ caja 27, que puade tener la
forma de une srtesa large y relativemente ssirecha, tiens
en su pared de fonde une pluralidad de orificios de carga
28; Ia tande u hornsda de vidrio se suministra e la caja

de cuaslquier mensra sadecuada, y 86 calienta misntras esid
en ls caje hasta gue 58 funds. El vidrio fundide fluye de
los orificios 28 sn peguefles corrientes gue se adelgazan
parae formar filemsntos primerios P por medio de rodillcs de
carga cocperaﬁmes 29 ¥ %0 situmdos & distanoig de la cgja
27, lo basiante para assgurer gl enfrfamianto 4e las fibras
hagte la solldifiocscidn entes de ser cogldzs per 1los redl-
lleos. HlL rcdillo de carge 29 puede ser impulsado por um
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metor eléoctrice 15 indicado dlagramdticemente e€n la figura
1 d¢ les dibujes, i v

88 ha comprobade gue la velocidad y tempera-
tura de la »éfege 6s méxima en ls inmediats proximided de
la abertﬁra;de gselida 23 y digminuye tante en temperatura
como 8n veleoldaed conforms zumsnta la &fstencla del erifi-
cio; Para obtensr 1e vlens ventaja de la mdxima temperatu-
ra y velocidad de la réfaga, los fileamentes primsrios P
sen suministrados a la réfage todec lo cerca de la abvertu-
ra de descarge 21 que permitan les conaideraciones précti-
cas, Con arxreglo & esgie 1nven£o los iilementos primerios
P son guiados & le rafege por una gule 32 sostenids debajo
de los rodillos de carga cooperantes 13 y 14, Xa gufe 32
oomprende una plsce 33 elergsde en sl sentido del trayecto
de recorrido de las fibres primeriag, ¥y gue tiens uns plura-
1idad de nuesoss 34 espaciades lateralments, ouyo nﬁmerq
corresponde &1 &e fibrae primsrias. Kl espuclamiento late-
rel de las munesoss 34 e8 tal gque estas muesces reciben
regpectivaments las fibras primarias que dejan los redi-
llos de carge y las muesces se extienden en tode la longi-
tud de ls placa 33. La porcidén infsrior 35 de la placa 33
se extlende hscia abajo en yuxtaposicidn hasta la pared
delenters del mechsro, y termine virtualmente & los hooes
de le pared superior del pase @25; 8¢ advlierts a este Iés—
yecto gue le longitud del pase 285 corresponde &l ancho de
la placa 33, de modo gue todas las fibras primarias que

selen del extrsmo de suministro de la pluca ¢ gufa son

- 10 -
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proyectadas en la réfage gessosa gue sale del pasc ;85;
Segin ests lnvento, la longitud sfgctiva
de le réfage aefdelgezadora aumenta oconsidersblemnte pro=
tegiendo le misma contra los efectos enfrisdores de la
etmdsfere ambiente; Pare consegulr este, se sujetan o
gsostienen de otro modo en la pared dslentere dsl mechero
19 mn pai de 1nyeotaras 40 encima y debajo de la &bar-
tura de descarge alsrgada 23, Cada inysctor 40 comprende
una odmara alargade 41 ocon un ensanchamisnto 42 en un
extremo desiinndio a comunicar con une fueute de agente
gaseoso mediante un tubo de suministre 43, Los inyecio-
res eatén colocados de maners que las cdmeras elargadas
4l se extienden & lo large de le ebertura de fescargs 23
de le pared delantera del mechero 19, ¥y 6l agente gaseo~

sc contenido en las cémares 41 se descarge poX une série

- de orificlos 0 ranuras slargadas practicadas en lag pa-

redes interiores de las ocimaras 4l. Bn la realizacién
espec{fica dsl invento representeda en las figuras 1 &

3 iaclusive, el agente geaseoso se descargs de las cémares
41 por renures 44 de curso paralele & le sbertura de des~
carge 25 ¥ de-lengitud ligeramente meyor gue le de este
gbertura. ILe velocidad del &gente gasecse suplementarioc
que scle de los inyeotores 40 hecla lzdos opuestos de

la rdfage B depende en cierta medida de la naturaleszs
estrecheda de les ranuras d¢ descarge 44, y en el pre-
sente caso es mucho menor gue le velocidad de los pro-

ductos de sombustidn o rdfags desczrgm=des por ls aber-

N
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Guelquiera de clerto nimero de distintos

tipos de geses combustibles, pnede introduoirse en los
inyeciores 49, por ejemplo, ges naturel, gee de combua-
tién Qe gasbgenc, propanoc o gases mezclados, © geees me z~
cladoca aon airov. En todos ocasos la mezcla gaseosa me dirige
poxr los inyectores 40 contra ledos opuestos de la réfege

B inmedistamente junto sl origen de la rdfaga o & la absr-
ture de sslide 5. Asi el egenté geseo0ss es arrestrado en
congidersble trecho @ lo large ds la rdfega B pbr la fuer-
za de esta ultime, y ofrece uns oubierta protectora para lea

réfaga B Indicada sn la figura 3 de los citados por el ni-

.mere de refersncia 45.Bsta cublerta protectora 45 de ges

suplemen%ario denota la transferencis de calor desde la
réfoga B a la atmésfera ambliente, y mantiene la temperatu-
re de la réfaga per encima de la de fusidn ¢ ablandamiento
de los filementos de vidrio en mune buens poroidn de la lon-
gitud de la ré:ﬁaga\.

Bl szente gunseosc suplementario combustible
ge encenderd eventuslmente por el calor de la rdfage, y
los productos resultantes de combuetién eumentan muche
la enchurs de le rifage en uns éres espacieds & bastante
distancles del mechero e indicada en la filgura 3 de log di-
bujes por el nuime -ro 46; La distancle 4el mechero en que
tiene luggr la igniocidn del egente gasecso suplementario
puede veariarse empleendo un sgents de gag bruto o uno que

esté mezclado con sire, Si se usa un cgente de gas brute,

-1 -



1o

15

la ignioidn del gas se desplaza heste que ha podldc venir
& mezclarse en &l gas una cantidad suficlente de wuire de
ls étmdsfnr&. Por supuesto, ests perio&o e retraso puede
reducirse introduciendo gas mezcledo con eire em 1los inyso-
toreshéo; Ds hochn, en algunos cagos, pusde ser ventajoso

mezclar en efecto un pegueiio porocentaje de ox{geno con el

agente suplementario, no sélo para fomentar le ignicidn,

sino tembidn paras aumentar la temperatura,

Ias fibres primarias P sen suministredas
a la rdfege por los rodilles cooperantes 13 ¥ 14 & 1o lar-
go de la gufa 52‘._ Ios extremos dselanteros de las fibras
sobresalen por la porocidn superior ds la caps de gas su-
rlementaric y van dsntro de la rdafege en un punto inmedia-
tamento contiguo a la sbertura de descarga 23, para &l can~
zar tode la ventaje de le méxima tempsratura y velccidad de
la réfaga; los extremos de los filamentos ze funden por el
celor de la rifaga y corrisntes '8 de vidrio fundido son -
contlnuemente arrestradas fuera de los fllementos por la
fuerze de la rdfaga, Les corrientes permanscsn ancladas
& los rgspeotives filamsuios y se adelgazan en fibras en
extremo fines por la fuerza Qe la réfage gue actia en log
ledos de les corrientes; Debldo a la prssenocls del agente
gasecso suplementario, la longitud eblandadora efectiva
de la réféga slimenta considereblemante oome se ve en le
figura 3 de los dibujos, de manera que les corrientea §
se mantienen en mayor cantidad de su longitud en estado

fuhdido y eblandado, y como resultado las fuerzas oinéti-

- 13 - .
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cas de la rdfaga puedsn’zotuar sn mayor longitud de las co-
rrientes para estirarlas en fibrss mds ifinms, Bl per{ode
de ignicidn del gas suplementario puede acorterse predelen-
tando este gas sntes de dirigirlo contra ledos cpuestosg da
la rdfaga B,

También es posible ammsntar la longitud efec-
tive de le zons edelgazadera de la réfaga descargando Pro-
ductos de combustién en luger de gases combustibles haaia
lados opuestoe de la rdfags cuwando sele del mechero 19'. ): <3

1a figura 4 del dlbujo se observard gque un per de mecheres

. 80 van gogtenldos eh la pared delantere del mechsro prinoci-

pel 19 encime y ebajo de la abertura de descarga 23 del me-
ochero prinocipal. Bl mechero superior 50 estd espacicdio late-
raelmente haole delante de la pared delantera contigua del.
mechere principel 19 pera dar una ranura 51 de suficienies
dimensiones para podsr suministrar lezs fibres primeriag P
& la rdfega B que sals d¢ lc zbertura del mechere principsl
23, Cada uno de los mgohsros 50 comprende uns ofmars 4¢ com-

bustidn 51 en la ouzl ss guema un sgentd combustible gaseo-

g0, y los productos de combustidn ss descargan de lz odmara

51 por sbsrturas de szlida estrechadas 52 formadas en iz
pared intericr del mecherc Jjunto & la pared delantera del
mechero principel 19, Kb agenté combustible gtgecso se in-~
troduce en las cémaras 51 por portillos de entrade adecua-
dos 57, y egte gaas puede ser del mismec tipo empleado en &1
mecherc principel, o cuaslquiera de loas ofros tipes de gases

entes mencionados &l desoribir la primera forms de este in-
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vanto.

I8 distancla entre las paredes interiores de
los dos mechsros 50 es 2lge mayor gue la anchure de la absr-

tura de desocarga 23, y las paredes interiores forman, en

~efecto, une continnacidn de la garganta de descarge del me-

chere principel, Xa dilatacidn de la rdéfaga B entre les

mechsres 50 es resistida por los prodnmctos de combustidn

-degoargados de dichos mechsros, y estos produotos de oom-—

bustidn formen un escudo protector contra el oslor iutenso
encime y debajo de le rifsge B pers retrasar el enfriamien~
to de la misme por la etmdafera, Le temperatura de los pro-
ducfoe de combustidn que salen de los quenadores suplemen-
tarios 50 puefe anmentarge oconsiderablemente mezclende un
pequefic porcenteje de oxfgeno con el agente combustible
geseoso introducide en los mecheros 50; Bn cualguler caso
los producteos de combustidén que sslen de los quemadores
suplementarios 50 reducen al minime la radizcidn de calor

desde la rdfage B en una considerable distancia desde el

. punto de intrcduccidn de los filamentos primarios P sn la

réfega ¥ esf extlenden la lengitud sdelgazadora -efective
de la réfaga;

Tambidn se observard guse los macheros su-
plementarios estdn dispuestoe de menera que l& abertura
de salids 52 del mechero inferior 50 estd colocada frente
& los extremna delantaros‘ds los filamentos primsrics en
la zons en %ueiésﬁcs se introducsn en la réfsge B. asf los

productos de combustidn que selen del mechero inferior 50

- 15 =
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eumentan lg profundiﬁad ds la rédfage en la zonas de intro-
duceldn de log filamentos primerlos en 1l misms y contra-
rrestan la posibllidad de gue los extremos delentercs de

lag filementos primeriocs sesu proyecitados tetalmente a8l tra-
vés ds la réfege antes de ser fundidos por la temperatura

de la misma; Como resultado de estic pueden suministrarse a
la rdfege filementos primarics de mayor didmetro o mayor
proporoidn, y aumenta la produccidn del sparate.

B lalfigura 6 de los dlbujos, un solc me-
chero suplementaric -66 va sostsnido deba je del extremo de
dsgocarga dsl mechero prineipeil 19, con la sbertura de se~
11de 67 &irigida‘haoia 6l lado inferior de la rdisga B gue
gale de le sbertura de sel idae 23 del mechsro pnncipal.. B
mechere 66 pusde funcionar segun el mismo principic gque el
mechexe 19, ¥ la shertura de salida 67 eetd estrechada pare
descargar losg productos de aombuatién contra el lsdo infe-
rior de la‘réfgga a velooidad much¢ menor que la veloocidad
de la réfege B. &s{ los precduoctos &e combustidn del mechs-
rc sunplementarie 56 son llevados & lo large del lado infe-
rior de la réfage por la fusrza de esta wltime, y no sdlo
protegen el fondo de le misma bontra loas sfectos enfrisdo-
res de la mtmdsfera, sine qus ademds cumentan su profun-
azaaa;

Xog fllamentos primerios P son suministra-
dos & lu rdfage inmediztamente junto & le ebertura de sa=
lide 23 a lo largo de un trayeoto virt&almsqte normal a la

rdfega, y el mechero suplemsnierio 656 egtd colocade de modo
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gue los productos de combustidn se descargan oontre el fon-
do de la réfage precisemente enfrente de los extremecq dalen-
teros de los filementose prim&rios;.Asi los productos de
combustién que saelen del moqher& suplenentario éé ayudan &
furdir loe extremos delanterocs.de los filamenfos primerios

¥y evitan toda tendencia de éstom a galir fuera de la rdfags

sntes de fundirse. Bn otros términos, los productos de com-

bustidn del mecharo suplementario 66 sumentan efectivamsnte

le longitud de la rdfage én la regidn oritica en que se le

suministren los filamentos primesries, y por tanto aumentan
el periodo de tiempo &isponible para fundir los filamentos
primarios sin suwnentar la profundidad de la sbertura de
sallda 23 del mechero principsel 19. Bl eumento en el tiem-
po de fusidn ofrscids por el mechere supleusntaric 66 per-
mite también sumentar la proporcidn de produccidn de fi-
bras secundariss fihas, porque permite suministrar a ls
réfaga filementos primarios P de mayor didmetre e propor-
oidn mds réplde sin el peligre 4e proyectar los filamen-
toe &l través de la réfaga;

-0 - NOTA&A -0~

Los puntos de invencicon prople y nueva gue
80 presentan pars gque seen objeto de esta Patente de Inven-

oldn en Bspafia, por VEINTE cfics, son los siguientes:
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12, = Uh.prooedimiqnté de producir fibres de
vidrio que comprende: esteblecser une réfaga geseosa de tem-
peratura sufioclente pare ablandar el vidrio, y de velocidad
guficiante para srragirar el vidrio e&blendades en fibras;
suminigtrer wne varilla de vidrio & un leds de la réfage
en un punto préximoe a ls fuente de lea misme, y mantener le
temperature de ls rdfega por encims de la tempeiatura de
ablendamiento del vidrie encuns parte importante de la lon~-
gitud de le rdfega, haciendo fluir nn agenie gasecso sobre

la superficis de lo réfega para disminuir la pérdida de

_ oglor de la rdfage s la atmdsfera ambiente.

22, - Un procedimiento segun se rsivindi-
ca ¢n gl punto 1® en el ousl le rdfega gaseoss se forms
quemando uns mescia 4e aire y combustible dentro de unma
oémare cerrale y extreyendo loe prodmctos de combustidn
de le misma por une ebertura de descargs restringidﬁ.

32, - On procedimiento segin se reivindi-
ce en el punte 15, en 6l cual el gas ¢ue se hace passr

gobre la superficie de la rdfage es un gas combustible,

42, - Un procedimientc segin se reivindios sn ¢

el punte 12, en ol cual 81l gss gne @e¢ heoca pasar sobre le
auperficie de ls réfege tlens la forma de productos de oom-
bustidn de alte tempe:atura;

) 59; -~ Un procedimiento segun se reivindfca
en ol'punto 12, en el ousl el gas se haoce pasar sobre le-
dos opuestos de la réfege para cubrirla virtnalments por

completo,

- 1B -
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62, - tn procsdimiento segin se reiviniioca
en ol punto 12, en el cuel el ges &e hace fluir sélo en
un lado de le ré&ga’. . ,

79, - On procedimiento segtn se reiviniice
en el pmnto 19, en ol ovel el gas 8e hace fluir en la rd-
fege on une regidén que eate en linse ocon el trayecio de
le varills de vidric gue se suministre e aguéllh, ¥ en un
lado de la rdfegm opnesto & aquél por donde se esuministra
les verilles de vidrio, ' |

ea', - Un procedimientc segin ge reivindios
en ol punto 79, en el cmel el gas suministradc e la rdfege
estd formade por productoe de combustidn & elte temperatnra,,'

98, « Un procedimientsc para produeir fibrass
e vidric, - |

_ ‘7al y oomo s ha degorito en le Memorie gue
antecsds, representaic en los Adibujom gue se acempefian y
oon Joes finea gne se han capeo:.ﬁoadc“.

Bete Memoria conate de dieocinueve hojes eg.
crites por unc sole cara‘.' | .

mearsa, - 8JUN.192Y
P, 5;

Altertende Elzebuyra
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