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INVENCIDYN

por "MEJORAS EN LOS TUBOS PARA ENVASES Y CAPSULAS DE BOTELLAS, DE CIE-
RRE AUTOMATICO”, a favor de la Sociedad Anénima G. y A. FIGUEROA, so-

cieuad espafiola, aomiciliada en Madrid, Avenida ae José Antonio, n?® 33,

MENORIA DBESCRIPTIVA

Iia presente invenéidn se reflere & mejoras en los tubos pare enva-
ses y cipsulas de notellas,.de cierre automiticoe.
De todos son conocidos los tubos para envases y cépsulas de bote-
llas, gue hasta ahora se utilizen, formauos los envases por un tubo de
5 metal plomo o estafio aleados, terminando en una cawveza provista de un
tapén roscado, realizado el tupbo por moldeo del metal o sleacién lfqui-
da, o pién, por extrusidén de la aleacién pastosa, siendo necesario re-
pasar la rosca y la tuerca tapén para que, une vez lleno el envase y
‘replegado el fondo, quede hermético el conjunto. Al utilizar estos tu~—
10 bos pare pasta, hay que desroscar el tapdn, que se fabrican de la mis—
ma aleacién o de bakelita, operacibn a veces molesta, pués queaa el ta-
pén pegedo, y una vez evacuada la porcién de pasta, hay que limpiar
oién la rosoa y tapén, para que no guede regado y cierre perfectamente

para evitar por contacto con el aire la al teracién fisica o quimica
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del productos

BEn cuanto a las cg4psulas para votellas, une vez abiertas estas, si
no se quiere que se altere el 1fquido hay que utilizar un tapén de cor-
cho o caucho para el cierre hermético.

lLa patente que se solicita tiene la novsdad de que, aplicada a los

tubos de enveses, al oomprimir estos sale la pasta rodeando la védlvula

aguzada, por 1o que forms un eilindro continuo,minetras se mantiene la

fresidn, y, &l cesar esta, la vilvula autométicamenté cierra el orifi-

oio anular, pués retrocede por la accién del muslle antagonista, bién
calculado, muslle de acero inoxidable, gue se sujeta agin tuerca alguna.
La forma de-la vélvula y la accién del muelle permiten su acoplamiento
al asiento y la fécil limpieza de la vélvula aguzada.

El material de que se formard el envase y cabeza seri de aleacién
apropiada fabricada por extrusién o inyeocién y, segin la clase de ma-
terla a envasar, serd la aleacién, y la vélvula se favricard con plés-—
tico, vidrio u otro material duro e inataoable poOor las pasSta envasada.

En ocuanto a las oépsulas pare botellas de cierre automético, se fa-

~bricarén por procedimientos ané€logos a los tubos, extrusién, inyececién

o moldeo con aleacidén apropiada, sujeta la cdpsula a la botella por el
mismo sisteme de presidn de las cédpsulas corrientes para aguas minera-
les. Pijada la ocdpsula, bastard la presién del liquido, o una saoudida,
para que venciendo al muelle salga interrumpidamente el lfquido, lo que
permite dosificar la cantidad de lfquido a evaouar como cuando se apli-
ca a las botellas con Bitter.

Para el caso de querer sacar sin interrupcién el 1lfguido, con solo
las intermitencias naturales, por la entrada del aire, llevarf la océdp-
sule una pequefla varilla en posicién normel a la vglvula con muelle an-—
tagonis ta, para calzar la vdlvula, y al cesar la presién del dedo sobre
esta pequeiia varilla, guede libre la védlvula, que, por su muelle, la

accpla a su asiento, quedando cerrada la botella. ILa forma’redondéada
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y lisa de 1la vélvula, en la parte visible, permite su limpieze para e~ .
vitar en 1fquidos azucarados la conocurrencis de insectos.

Pare lg mejor comprensidn del presente invento, vamos a desoribir,
a titulo de ejemplo, né limitativo, algunos oesos de realizavién valiéns
donos de las figuraes de la adjunte lémina, en la que:

Le fig. 18 muestra, en corte por plano diametral, la perte de un
tubo destinaedo & envase de pastas unido & la cabeza dotade de la mejo-
ra objeto del presente invento. |

Le fig. 2% es un caso de aplicacidn del invento 2 una odpsula para

" botelle de cierre automitioco, y

ILa fig. 3% es una vista superior de le fig. 2% mitad de ella en

ocorte por la lfnea A-B de esta segin un plano Perpendicular al-eje de

lae botella. -

En la fig. 12 1 es 1& parte superior extrems de un tuvo de envase
para pastas unido & la caveza 2, por fabriocacién, y ouya cabeza lleva
practicada en su centro una abertura de pe rf{l adecuade para que sgirve
de asiento & la cabeza 4 de vélwula eguzade ouyo véstago 5 queda hacia
el interior de la cabsza del tubo én direocidn axisl, ¥ rodeando a éae
véstago hay un muelle en espiral antagonista, hecho en acero inoxida ple.

que apoya por un extremo en la pared interna de la cabega y por el otro

‘en un ensanchamiento del extremo interior del véstago. Este muelle, de-~

signado en 6 en la figura, obliga por lo tanto a2 que la cabeza 4 de la
vélvula esté normelmente cerrando la abertura de cabeza, pero si oprie
mimos la pared deformable dei cuerpo del tubo, la presién de la pasta
impulsard a dioha ocabe za hacia fusra venociendo la accién del muelle, y

la peste saldrf en formz de cilindro continuc rodesndo & dioha caveze
de punta aguzada, y 2l cesar la presién de la pasta, volverd la caveza

de vélvula a apoyarse en su asiento cerrando asf{ el tubo que queda per—
feotamente limpio de pasta en su zona de gslids.

En la fig. 2% le ofpsula 2 8e sujeta a la botella 1 por el sistema
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de cierre de botellas. La cabeza de la oépsula 2 es de trazado seme jan-
te al del caso anterior con su aberture para asientoc de la cabeza de
vélvule 4, esférioca en este ejemplo, y con véstago 5 ¥ muelle antago-
nista 6, llevando en esta reslizacidn la cabeza de oépsula 2 guias 2°
que aseguran el perfecto desplagamiento axial a la vilvula obturadora,
de suerte que, al agitar la potells o por la propia presién del conte-
nido, ®e vence momentfnesmen te la 2ccidn del muelle 6 y sscle élgo de
1fquido rodeeando a 4. Lateralmente & la oabeza 2 vemos una varilla 7
de cabeza 9 & la que un muelle 8 obliga a estar hacia fuere, y que oal~-
zard la vél vula de salida gl la obligemos & introdudirse venoiepdo la
aocoidn del dicho muelle 8 y4 que entonces impedird la acoidn del mue~—
lle 6 y por lo tento 4 quedaré despegada de su asier to mientras ague~
1la presidn‘dure, y asf el 1fquido fluird oontinuadamente._Al cesar

de oprimir a la caveza 3 la varilla es obligeade e salir y dejando li=
bre la vélvule de cabeza 4 quedard en condiciones de actuacién inter-

miteﬁte. En la fig. 3% vemos estos elementos en la parte que les oo~

- rresponde segin el corte.

Ellinvento, dentro de su esenpialidad,’puede ser objeto de varian~

tes de detalle que esimismo quedarén protegides. Asf pués, el trazado

'exterior}rtamaﬁo Y matericles de 1los elementos que intervienen, serén

en cada oas0, 1os adecuados & la finelidad a perseguir, indicéndose an-
teriormente en el cuerpo de esta memorie las distintas formas de fabri~-
cacién y materiasles ms convenientes para ello,vyé que, segin adverti-
mos, los dos ejemplocs desciitos, solamente deben cdnSiderarse como i-

lustrativos, mas né limitativos, exponiendo a continusoién las reivin~

dicacliones que sefinlan el alcance y limites del presente invento.
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- Heche la descripcidn del presente invento se declaran como nuevas
y de propia invencidén las reivindicaciones siguientes.
1.- Mejoras en los tubos para envases y cépsulas de botellas de

clerre automdtico, oaracterizades porque, en la cabeza del tubo, o 4de

"le oépsula de botella en su caso, se practics una abertura de Perfil

adeouédo para que sirva de asiento a una cabeza de vélvula de véstago,
ouyo véstago, dirigido hacia el interior del envase, estd solicitado
por un muelle antagonista pare 0b1igar,‘normalmente,'g que la ocabeza |
de vilvula obture la citada absrtura de salide del contenido.

2.~ Mejoras, segin se reivindica en 1z 1, daraoterizadas porque,

en el oeso de tratarée de tubos de envase pare pastas, hechos con pe-

~red de material deformavle, al oprimir la pared del'éuerpo del tubo

la presién del oontenido, venoiendo la acoién del muelle de vélvula,
despega la ocabega de esta de su asiento, fluyendo la pasta,rodeando a
diohe caveza, en forme de oilindro continuec, de suer te que, al cesar )
la presién sobre la pared del tubo, aotla el muelle de vélvula reinte-
grando la cabeza de esta & su posicidn obtursdore de la abertura de
salida. ' " )

3 owe Mejoras, segin se reivindicsa en la 1, caracter izadas porque,
en el caso0 de'traxarse de botellss dotadas de cépsula de clerre auto-
mético, oada vez que es sacudida la botella poar desplazamiento axisl,
la presién del 1fquido, venciendo momenténeamente la accién del muelle
de vélvula obturadora de salida, permite salge una ciexta cantidad del
eontenido debido el también momenténeo despegue de su easlento de la
cabeze de dicha vélvula. - )

4.~ Mejores, segin se reivindica en la 3, carsec terizadas porquse,
81 ge desea que el lfiquido fluya“continuadamapte, se calza el véstago

de la védlvula obturadore mediente una varilia dispuesta 1a1:era1mht_‘e'
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respecto a la cabeze de ofpsula, cuye varilla, que‘normalmente estd

solicitada hacia fuera por la accidn de un muelle antagoniste, al ser
presionada venciendo dicha acoidn, obliga al véstago de la vélvula ob-
turadora de salida a desplazarse axlalwente despegdndose con ello la
cabeza de la misma de su a25isnto, despegue que dura en tanto se man-—
tenga la presidén sobre la varilla calzadora.

5.~ Me joras, segin se reivindica en las anteriores, caracteriza-
das porgue, la cabeza de vélvule afecta, preferiblemente, una forma
esférica, o similar, para fecilitar, tanto su despegue, oomo la sali-
de del contenido, siendo asf, ademés, berfecta la limpieza de su su-
perficie externa.

6.; Mejores, segun se reivindica en las anteriores, carac ter izadas
perque, los muelles antagonistas son, preferiblemente en espiral de
acero inoxidable.

7 .- Mejoras en los tubé§3§é6%%§%%§g de bétellas,de cierre automid-
tico |

Segin se descxibe ¥ reivindica en la presente memoria que consta
de seis hojas foliadas y mecanograf iadas por una sols cara y de um
14mina de dibujos.

»Madrid} a cuatro de Junio de mil novecientos cincuenta y unoe.

Se. &+ G. y A. FIGUEROA.
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, SA. Gy A FIGUEROA. £scolo varicble.  Hejo unica.
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