
PATENTE
DE

REGISTRO DE MODELO DE UTILIDAD 
por "Dispositivo do rodilladura para máquinas provistas do 
tambor do eonfooei&a do cubiertas neumáticas"
a favor do: INDUSTRIE PIRELLI, SociotA por Azioni, do na­
cionalidad ita liana , con domicilie en Contro P iro lli , Pia- 
zza Daca d'Aosta, na 3, MILANO (Ita lia )*

MEMORIA DESCRIPTIVA
La proaonto invención so refiero  a un dispositivo para 

la  rodilladura do las cubiertas neumáticas fabricadas sobro 
máquinas provistas do tambor do confección*

Como os bion sabido, la  oonfecci&m do las Cubiertas nou- 
5 mátioaa, so ofoctáa goneralmonto aplicando una aorio do somi- 

olaborados (to las engomadas do to jido  cord, hojas do gema, 
estructuras reforzantes on an illo , aros do refuerzo, bandas 
de rodamiento, entro otros),sobro un tambor cilindrico redan­
te  on una preestablecida disposición* La asi dicha confórma­

lo  oión de la  cubierta, con la  eual se imparto a esta ditima
una forma toroidal, puede hacerse sobro la  misma máqui^ ^ ;  
la  cual ha sido confeccionado ol neumático crudo o bien sobre ' 
una sogunda máquina independiente* En cada oaso, Os no obstan­
te  necesario rod illa r las te las y los otros somielaboradoa 
quo componon ol crudo a l fin  de hacerlos adherir entro s i
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d e l mejor mudo. O sea  e s to s  v ienen  comprimidos con tra  e l  
tambor de confección por medio de d isco s  de ro d il la d u ra  mo­
v ib le s  de modo t a l  de ex p e le r e l  a i r e  eventualm ente quedando 
ap ris io n ad o  en tre  un componente y e l  o tro  d e l neumátioo cru­
do durante l a  elaboración*

¿ e s te  f i n  se usan v a rio s  t ip o s  de ro d i l la d o ra s .  Por 
ejem plo, para l a  rodil3.adura d e l neum ático orudo cuando ¡ás- 
t e  se encuentra tod av ía  en forma c i l in d r ic a ,  se usa un p r i ­
mer p a r de d isc o s , lo s  cuales se mueven a  l o  la rg o  de una 
g e n e ra tr iz  de l tambor de confección y un segundo par de d is ­
cos que siguen a su vez e l  p e r f i l  de lo s  hombros d e l tambor* 
-^ara r e a l i z a r  e s te  funcionam iento de lo s  d isco s  de ro d illa d u ­
ra  es n e cesa rio  un cinematismo d e l cu a l forman p a rte  mota­
re s  s im é trico s  y c i l in d ro s  neum áticos o h id rá u lic o s  ju n to  
con d iv e rso s  elem entos, l o  que complica l a  construcción  de 
l a  ro d il la d o ra  haciéndola costosa*

O tro t ip o  conocido de ro d il la d o ra  preve e l  uso de un 
so lo  d isoo  en oada uno de lo s  dos ca rro s  d e s l iz a b le s  sobre 
e l  bancal h o rizo n ta l*  Los d isco s  yacen en un plano perpendicu­
l a r  a l  e je  d e l tambor de confección y se mueven sobre l a  
s u p e r f ic ie  y sobre lo s  hombros de á s te  por medio de un cua­
d r i l á t e r o  a r tic u la d o  mandado por un acoplam iento rueda den­
ta d a  h e l i c o id a l - to r n i l lo  s in  f in  y por un c i l in d ro  de sim­
p le  e fe c to  a á s te  h o r iz o n ta l .  En t a l  oaso no obstan te  l a  
ro d il la d o ra  puede se r  empleada solam ente en máquinas con­
feccio nad oras en la s  cuales se e feo tá e  solam ente l a  prim era 
fa se  de l a  fa b r ic a c ió n  d e l neumático orudo, o sea solamente
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cuando e s te  á ltim o  e s tá  to d av ía  de forma c i l in d r ic a .

La p resen te  invención t ie n e  como f in  dem ostrar una ro d i-  
l la d o ra  p ro v is ta  de d isco s  de ro d i l la d u ra  en grado de moverse 
sobre l a  s u p e r f ic ie  d e l neumático crudo, cu a lq u ie ra  que sea 

5 l a  forma de e s te  en re la c ió n  a l  t ip o  de tambor de confección
empleado en l a  máquina, lo s  d iscos permaneciendo perfectam ente 
a compresión sobre l a  d icha s u p e rf ic ie  ta n to  cuando se mue­
ven a p a r t i r  de l a  p a rte  media d e l tambor de confección ha­
c ia  lo s  hombros como cuando se mueven en e l  sen tid o  opuesto.

10 Los d iscos segán l a  p re sen te  invención pueden además doblar
lo s  bordes de la s  t e l a s  a lre d e d o r de lo s  a ro s  y h acer que se 
adh ieran  la s  e s tru c tu ra s  re fo rz a n te s  en a n i l lo  y l a  banda de 
rodam iento a  l a  armazón.

Forma por co n sig u ien te  e l  o b je to  de l a  p resen te  invención 
15 un d is p o s i t iv o  de ro d il la d u ra  p ara  máquinas p ro v is ta s  de tam­

bor de confección de c u b ie rta s  neum áticas que comprende:
-  una base h o r iz o n ta l
-  dos ca rro s  en grado de moverse sobre d icha base p a ra le la ­

mente a l  e je  lo n g itu d in a l d e l tambor de confección por obra
20 de un prim er accionador en sen tid o  de funcionam iento re v e rs i­

b le , y perpendicularm ente a  dicho e je  por o tra  de un ságundo 
accionador en sen tid o  de funcionam iento re v e rs ib le .

-  dos columnas v e r t i c a le s ,  cada una de l a s  ouales e s tá  so­
l i d a r i a  con una extrem idad prop ia con uno so lo  de dichos ca- 

25 r ro s  y a lo ja  en l a  o tra  extrem idad a lo  menos un d isco  de ro ­
d i l la d u ra ,  e l  e je  de ro ta c ió n  de lo s  d isco s  yaoiendo siem pre- 
sobre de un plano que contiene e l  e je  de ro tac ió n  de dicho 
tambor de confección .



-  medios aptoa de conducir e l eje de rotación de cada dia- 
oe de rod111adura hacia una de doa poaioienea extremas an­
gularmente distanciadas#

«medioa elásticos aptea de hacer rodar de modo el%stioo 
sobre dicho plano el eje de rotaeign de cada diaco de redi-, 
lladura, la  dicha rodilladcra estando caracterizada ñor el 
heoho que!

-  loa movlmiontoa de diohoa carrea a s i  como la  veloci­
dad con que se efeotdan dicho movimientos están en mátua de­
pendencia reciproca de modulo, dlreeoi%b y modo;

-  dichas posiciones extremas del eje de rotación de 
cada diaco de rodilladura están distanciadas entre a i en 
un ángulo mayor de 180* y menor de 360*#

-  diohoa medios elásticos san aptoa de hacer rodar selec­
tivamente e l eje de rotación de cada diaco de rodilladura en 
la  dirección de una o de la  otra de dichas peaieiemea extre­
mas#

-  dichos aocionadores y medica elásticas estando someti­
dos a un programador conocido, por ejemplo de control namii* 
rico , de modo que sus funcionamientos suceden en secuencia 
preestablecida#

Diohoa acoionadcres en sentido de funcionamiento reversi­
ble pueden ventajosamente ser unos motereduetonea# A su vez 
dichos medica elásticos pueden comprender para cada carro, 
en un ejemplo de ejecución de la  invención, un solo cilindro 
de doble efecto cuyo vjfatage acciona la  columna vertica l y e l 
dísono de rodilladura puesto a la  extremidad lib re  de Asta o 
bien, en otro ejemplo de ejecución de la  invención, pueden

*T 3 fr
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comprender también un c i l in d r o  de sim ple e fe c to  y además un 
t e r c e r  m otoreductor para ambos c a r ro s .

En e l  prim er oaso cada c i l in d r o  de doble e fe c to  t ie n e  una 
c a rre ra  eventualm ente rqgmBable pero  su fic ien tem en te  la rg a  pa­
ra  co lo ca r completamente e l  d isc o  de ro d illa d u ra  e n tre  dos 
posic iones extremas d is ta n te s  e n tre  s i  un ángulo p re fe r ib le ­
mente comprendido e n tre  270° y 360°. En e l  segundo caso t a l  co­
lo cac ió n  se oumple parcialm ente tambián por e l  t e r c e r  motore­
d u c to r , m ientras e l  c i l in d ro  de sim ple e fe c to  acciona un á rb o l 
v e r t i c a l ,  co ax ia l a l a  columna, en l a  o tra  extrem idad d e l cual 
se  encuentra  montado a vo lad izo  un segundo d isco  de ro d illas- 
d u ra .

E l o b je to  de l a  p resen te  invención se rá  mejor comprendi­
do por l a  ex p licac ió n  que mediante l a  d escrip c ió n  que sigue 
se dá, l a  cual se r e f ie r e  a  dos de l a s  p o sib le s  v a r ia n te s  de 
e jecu c ió n , con e l  a u x il io  de la s  f ig u ra s  de lo s  d ib u jo s  adjun­
to s .

-  La f ig u ra  1 re p re se n ta  esquemáticamente l a  ro d i l la d o ra .
-  Las f ig u ra s  2 ^ 7 rep resen tan  una primera v a r ia n te  de e je ­

cución , y precisam ente:
-  l a  f ig u ra  2 re p re se n ta  una v i s ta  l a t e r a l  parcia lm ente sec- 

ccionada con un plano p e rp en d icu la r a l  e je  d e l tambor de con­
fecc ió n ;

-  l a  f ig u ra  3 re p re se n ta  una v i s ta  en p la n ta , también e s ta  
parc ia lm ente  seccionada;

-  l a  f ig u ra  4 re p re se n ta  una m itad de l a  ro d il la d o ra  par­
cialm ente seccionada con un plano p erp end icu lar a l  e je  d e l tam­
bor de confección;

-  l a s  f ig u ra s  5 y 6 son dos secc iones de algunas p a rte s  de

...- ............................



la  rodilladora efectuadas respectivamente segón lea pla­
nos V-V y VI-VI de la  figura 4;

-  la  figura 7 representa loa discos de rodilladora monta­
das en una mitad de la  rodilladora aegiin un plano de seo-

5 ción horizontal.
-  laa figuras 8 t  12 representan una segunda variante 

de ejecución de la  invenoión, y precisamente:
-  la  figura 8 representa una viata la te ra l  parcialmente

seccionada con un plano perpendicular a l  eje del tambor
10 de confección*

-  la  figura 9 representa una mitad de la  rodilladora par­
cialmente seccionada oca un plano perpendicular a l eje del 
tambor de oonfecoión;

-  la  figura 10 representa una viata en planta, también
15 esta parcialmente seccionada;

-  la  figura 11 representa algunos detalles de construc­
ción de una mitad de la  rodilladora seccionada aegdn e l 
plano XL-XI de la  figura 10;

-  la  figura 12 representa e l disoo de rodllladura mon-
20 tado en una mitad de la  rodilladora aegdn un plano de seo* 

eión Bopizontal*
-  las figuras 13 + 18 representan algunas fases de fun­

cionamiento de la  rodilladora en la  primera variante de 
ejecución*

25 -  las figuras 19 + 25 reprentan otras fases de funciona­
miento de la  rodilladora en la  segunda variante de ejecución*

En la  figura 1 se ve esquemáticamente una maquina con­
feccionadora que comprende: una estructura 1 q¡ue sostiene a tra -  ¡



vás del mandril hueco horizontal 2 e l tambor de eonfecoián 
3 sobre e l cual entá puesta una armazán 4 (o ana parte de es­
ta  eemo per ejemplo la  primera te la )  deatinada a ser rodilla­
da. La rodilladora ao efeetáa per medio de una rodilladora 
que oemprende: una baste horizontal 5 en la  anal se mueve, 
en dirección perpendicular a l  eje del tambor, una armadura 6 
en la  cual están puestos dos sarros 7 y 6. Los sarros 7 y 8 
soatienen respectivamente la s  columnas verticales 10 y 9, 
en cuyas extremidades lib res catán alojados respectivamente 
unos apoyos de eje horizontal cada une de los cuales sostie­
ne un diseo do rodilladora, respectivamente 11 y 13, 12 y 14. 
Todos los accionamientos de la  rodilladora, y eventualnente 
también aquellos de la  máquina confeccionadora a la  cual está 
aooplada, omtáá sometidos a un programador de oontrol numá- 
rioo, contenido en el armario 15 provisto de un ouadro de 
oontrol luminoso 16.

Los detalles de la  rodilladora en una primera variante 
do realización? apareoen en las figuras de 2 a 7* La arma­
dura 6 ae desliza sobre la  base 5, apoyando en unas guías 
no representadas en las figuran, en cuanto es movida por el 
árbol con to m illo  17. El árbol 17 emboca en afecto con la  
tueroa 18, estando sostenido por la  armadura 6 mediante los 
cojinetes 19 y 20. En correspondiente de la  parte media de 
la  armadura 6 está montado ol motoreductor 22 en cuyo árbol 
de salida 25 está encajada la  rueda dentada 24. Esta transmite 
e l movimiento a traváa la  cadena 23 a la  rueda dentada 21 en­
cajada a una extremidad del árbol con to m illo  17. Aquí a 
oontinuaoiÓn como motoreductor está señalado un dispositivo

*'NWNP!WK""y''<K' -'''.'- I ? -----***r7?*7--^r*r-"rrupp---"
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oonstltuido por un meto? rotativo preferiblemente do oorrionto 
oontinua y do funcionamiento revoraibío acoplado can una ca­
ja  de engranaje# en grado do auminiatrar a la  utilización 
trea  parea do velooidadee igualea pero do sentido,opuesto 

5 entro a i (respectivamente: veloz para la  posición, media pa­
ra e l régimen de ejercicio  normal, len ta  por e l rágimen do 
ejercicio  reducido)# Queda entendido que éatoa funoiomamien^ 
toa pueden también coñaeguirae con medica equivalentes, oo- 
n ocid os por cualquier tronico en la  materia# Do eate modo,

10 cuando el motoreduotor ae hace funcionar la  armadura 6 junto 
con leo carrea 7 y 8 ao mueve en dirección ortogonal a l eje 
del tambor de confección#

Loa carreo 7 y 8, que estjR puestea en posición aimjdtriea 
respecto a la  parte media de la  armadura 6, están reapectivamon- 

15 te aolidarioa con laa tuercaa 26 y 27 laa cualea embocan con
los dos trozos 28 y 29 do un árbol horizontal 30, sostenido por 
los cojinetes 31 y 32, loa dichos trozos estando previstos de 
fileteados iguales pero do sentido opuesto entre SÍ# Sobre la  
armadura 6, en correspondencia de una de las extremidades del 

20 árbol 30, está  montado el motoreduotor 34 en cuyo árbol do 
salida 37 está  encajad#: la  rueda dentada 36 la  cual acciona 
mediante la  cadena 35 la  rueda dentada 33 que está encajada en 
la  correspondiente extremidad del árbol 30!#

Se comprende por oato que, haeiende funcionar e l motores 
25 ductor 34, lea carros ae mueven aobre la  armadura 6 en direc­

ción paralela a l eje del tambor de confección poro en aentido 
opuesto entre si# Loa carros puedan oumplir ta les movimientos 
eon el auxilie de apropiadas vías#



Sobre la  armadura 6, en poaioián opuesta a la  del motore- 
duotor 34 respeoto a la  parto median da slla# está montado un 
tdreer motoroduoter 38 en oayo árbol do salida 39 está onea- 
jada la  rueda dentada 40* Bicha rueda done ada mediante la  c&- 

5 dona 41 aooiona la  rueda dentada 42 que está en oajada en la  
extremidad del árbol acanalado 43# paralelo a l árbol 30# 
opuesta aquella en la  cual ce encuentra la  rueda dentada 33 

sobre el mismo árbol 30* El árbol acanalado 43 está sosteni­
do por la  armadura 6 y per medio de loa cojinetes 49 y 50 

10 transmite la  rotad&jfn e l to m illo  sin f in  48, también este aca­
nalado, permltlándde tambijfn trasladarse a lo  largo del árbol 
mismo* ,

Puesto que la  parte de la  máquina que se refiere a les 
oarres 7 y 8 es slmátriea# aquá se describe solamente uno# haw 

15 siendo referencia principalmente a las figuras 4 + Te Al fin  de 
mostrar mejor los detalles de oonstrmcelán# en la  figura 4 la  
columna 10 está representada mientras se enouentra en una posi­
ción girada respecte a la  do la  figura 2#

Bh el in terio r del oarro 7 se enouentra la  rueda dentada 
20 helicoidal 44 la  cual está encajada en e l árbol vertical 45 que 

está alojado en e l oarro 7 a travás lo s  cojinetes 46 y 47* La 
parte superior 45a del árbol 45 sobresale del oarro 7 y está 
cerrada dentro de la  oaja 56# que está montada leca respecto 
a l  árbol 45* 3n d  in terio r do la  caja 56 ae encuentra la  ruc- 

25 da dentada 51# solidaria con la  parte 45a d d  árbol 45# la
oual engrana con una cremallera 52 que eometituye d  vástago 
de unión de lee dos pistones 53 y 54 de un cilindre de deble 
efecto 55# dispuesto orno ojo horizontal, suyas paredes forman
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parte de la  caja 56; Sa oaja 56 permanece por otra parto blo­
queada respecto a l  árbol 45 cuando e l cilindro de doblo efecto 
55 viene detenido en una posición dada mediante el ílajádo en 
presión, dado que en ta l  cano la  cremallera 52 me encuentra vin*

5 culada con la  rueda dentada, que está solidaria con la  parte 45a 
del áábd  45e

Como ce nota en la  figura 2, la  parte superior 57 de la  oa* 
ja  56 se extiendo lateralmente a modo do constitu ir la  base de 
una segunda caja 56 q¡ae está rígidamente unida a la  base de la  

10 columna vertical 10* La* paredes de la  oaja 56 comprenden aquellas 
del cilindro de simple efeoto 59, tambián áato dispuesto con eje 
horizontal del cual forman parte además e l pistón 60 y el básta­
go 61, en forma de cremallera que engrana con la  rueda dentada
62 que está coaxial eon d  eje de la  edumna 10 y está tambián 

15 data contenida en e l in te rio r de la  caja 58* El movimiento de
retorno del pistón 60 se efeotáa por medio del muelle helicoidal
63 que está vinculado con e l elemento 64 a l a  cremallera 61 y 
con e l gancho 65 a l  exterior do l a  oaja 58* La rueda dentada 62 
está unida sobre la  extremidad in ferio r del á rb d  vertios! 66

20 alojado dentro la  edumna 10 mediante la  interposición de los 
bujes 67 y 68* La parte superior de la  edumna 10 comprendo e l 
ensanchamiento 69 eon tre s  caras aplanadas sobre las  cuales vie­
ne fijada  de modo conocido la  horquilla 70 on la  cual oatá provis­
to  ol alargamiento para e l apoyo 71 de ojo horizontal sobre el 

25 cual está montado un primer disco de rodUladura 13 con la  in ter­
posición del cojinete 73* En correspondencia del ensanchamiento 
69, el á rb d  vertica l 66 sostiene^hediaate la  cruceta 74, el apa*
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yo 75 do ojo horizontal sobre e l cual esté montado un segando 
disco do rodilladura 11 cm la  dntorpoaioión do los cojinotos 
77 y 78* El apoyo 75 sobrásalo a voladizo do la  parto aplana­
da dol ensanchamiento 69 a través do una hendidura no roprosonta- 

5 da*
Sobro la  baso do la  dsaoripoiÓn ahora hooha no o emprendo 

que, poniendocan función e l motoroduetor 38$ empieza a g irar 
e l to m illo  sin fin  48 y ooa ésta l a  rueda dentada helicoidal 44* 

Esta arrastra  en rotación son s i  a l frbol 45 y per oensi­
lo guiante también la s  cajas 56 y 58$ jiu&e con loa raspootives

contenidos, l a  columna vertica l 10 y a i (frbol vertical 66* Por 
esto e l accionamiento ddl metoroduotor 38 hace que las partes de 
la  rodilladora mentadas en cada uno de los dos carros 7 y 8 so 
apremiada y se aloje de la  superficie d d  neumático crudo a rodi- 

15 l l a r  siguiendo unas trayectorias que sen unos arcos de eireunforeq 
eia que yacen sobro e l plano horizontal que contiene el e#o de 
lo s  apoyes 71 y 75 y tienen como centro de curvatura 01 punte de 
intersección d d  cjo d d  %rbd 45 con dioho plano horizontal^
Eo evidente que ta l  aceionamiente ne baeta para los ajusten " f i-  

20 nos" de le s  disess ds rodilladura sobre l a  superficie a rod illa r, 
dada l a  necesidad de efectuar l a  rodilladura dentro qna goma do 
tolerancias dimonsionalss y ds fam a muy disorcta* Adom#s se rc<* 
coaccc la  necesidad de vincular lea  disess de rodilíadara no rio  
gidamonte sinÓ djjCsticamonto a la  armadura y de tenor para oada 

25 uno do los carros 7 y 8 dea diseca ds rodilladura d istin tos entro 
s í  por dimensiones y forma geométrica do modo ta l  que selootiva- 
monto so encuentren en acción ol uno y ol otro par do discos, per 
ejemplo segdn so deba rod illa r la s  tolas do armazón una sobro la



otra o bien doblar loa bordea de estas alrededor de loe 
aroe o bien deaealzar l a  armazón entera del tambor a l  fin a l 
de la  primera faae de confección, Los medien dósticos que 
permiten responder perfectamente a diehma exigencias eom,

5 para cada carro 7 y 8, un cilindro de debió efecto (55) y 
un cilindro de simple efecto (59)* Poniendo en función d  
cilindro de doble efecto 55 (del cual no se han representa­
do, para sim plificar, loa conductos de alimentación y de ata- 
carga del fla%dt motor), la  crémallera 52 hace girar la  ruc­

io da dentada 514 Puesto que e l jfrbd  45 no puede ponerse a gi­
ra r , por cuanto est% impedido per d  acoplamiento h d ic e i— 
dal entre la  rueda dentada 44 y e l  to rn illo  sin fin  48, la  
caja 56 rueda alrededor d d  eje d d  jfrbd  vertica l 45$ en d  
cual cató mentada loca, arrastrando can s í ,  per la  modalidad 

15 de construcción descrita anteriormente, ambos discos do rodi­
l l a  je  11 y 134 Per tato  d  c ilindre de doble efecto 55 tiene 
la  función de hacer rodar sdidarianonto entre s í  los ejes 
do rotación de les  des discos de rodilladura selectivamente 
en un sentido e en d  otro, respecto a la  posición ya deán*

20 zada por afecto d d  accionamiento impartido per d  motor educ­
to r 384

Haciendo a su vez intervenir e l c ilindre de simple efec­
to  59 (del cual para sim plificar no se ha representado e l con­
ducto de dimentaoión y de descarga) sé comprende, sogÓn la  

25 modalidad de construcción expuesta antee, que la  cremallera 
61 hace g irar juntP con la  rueda dentada 62 d  Órbel v e r tie d  
66 alfedodor del propio eje, independientemente de la  edumna

-------



10 dada la  presenoia da loa bajea 67 y 68. Sdiidariamente 
o en al í r b d  66 raeda por consiguiente a l apoyo 75 del disco 
dal rod illa  ja 11 a lo  largo da la  dicha hendidura horizontal 
practicada an al ensanchamiento 69 da la  columna 10* Da es- 

5 te  modo al diaoo 11 pueda aer puesto an función miantraa al 
disco 13 viene alojado dal neumático orado, o bien viceversa* 

Pasamos ahora a oonsidarar ana segunda variante da eje­
cución, caracterizada por ana mayor sencillez da construcción* 

Como resulta de la s  figuras 8 y 10, la  rodilladora com- 
10 prenda l a  baso hsádzpmtal 72 sobre l a  casi se desliza, en di­

rección perpendicular e l aja dal tambor da confección, la  ar­
madura 76 que se apoya an una guía no representada an la s  f ie  
guras* En la  armadura 76, a caballo da la  parta media, est% 
montado al motoreductor 79 an cuyo í r b d  da salida 80 cató 

15 encajada la  rueda dentada 81* Esta transmita al movimiento
a travifa de la  cadena 82 a la  ruada dentada 83 que cató pues­
ta  an una extremidad del í r b d  sen to m illo  84# que emboca son 
la  tuerca 85 y as sostenido a trav ía  los oojinetes 86 y 86' 
da la  misma armadura 76* Por asta razón, cuando d  motoredao- 

20 to r  79 viene héCho funcionar, l a  armadura 76 se mueva en dicha 
dirección perpendicular a l aja dal tambor, can el auxilio da 
adecuadas guías*

En la  armadura 76 satín  puestea los carros 87 y 88, si— 
mítrioamente respaoto a la  parta media da e lla , loa cuales 

25 satín  respectivamente solidarios eon las tuercas 89 y 90 que 
embocan con loa dos trozos 91 y 92 da un í r b d  con to rn illo  
horizontal 93 paralelo a l aja dal tambor da confección, d i-



ohoa trozos estando provistos do fileteados iguales pero en 
sentido opuesto entre si* Sobre la  armadura 76 está fijado 
e l mot oreductor 94 en cuyo árbol de salida 95 está encajada 
la  rueda dentada 96 que acciona por medio de la  oadena 97 la  

5 rueda dentada 98 que está encajada en e l árbol 93* Por esta 
razón, cuando viene puesto en acelga, e l motcreductor 94, ha­
ce mover los carros 87 y 88 en sentidos opuestos entre s i  so­
bre la  armadura 76, paralelamente a l  eje del tambor de cemfee- 

10 cign*
Dado que la  parte de máquina q¡ue comprende loa carros 87 

y 88 es simétrica, aquí se describe solamente un carro con re­
ferencia a lh s figuras 9 4 12* Bl carro 87 aloja en su in terio r 
un primer árbol vertica l 99 y la  parte inferior 100b de un so* 

15 gundo árbol vertica l 100* Bn el árbol 99 está encajada la  rue­
da dentada 101 y, superiormente a áeta y distanciado coa el 
buje 102, un sector dentado 103. I*a rueda dentada 101 emboca 
con la  cremallera 104 que constituye el vástago de unigh de los 
dos pistones 105 y 106 de un cilindro de doble efecto 107, d is- 

20 puesto con eje horizontal, cuyas paredes forman parte dé una 
caja 108 tambigh gata oerrada en e l in te rio r del carro 87S El 
sector dentado 103 emboca oca la  ruddaxdontada 109 que está en­
cajada en e l árbol 100, el cual resu lta  sostenido por e l carro 
87 a travgs de los bujes 110 y 111. En la  parte superior 100a 

25 del árbol 100 está fijado , por medio de los to rn illos 112 , 113 

y 114 (vgase la  figura 12), e l apoyo 115 de eje horizontal so­
bre el cual está montado el diseo de rodilladura 116 con la  in­
terposición de los cojinetes 117 y U 8*



* * 0

3# v# por consiguiente que, dal ponto da v ista  funcio­
nal, las dos variantes da l a  rodilladora que han sido des­
c rita s  resultan ser sustancialmente iguales#

Una elecoi&n adecuada de la  carral** de Isa  pistones 
5 105 y 106 del cilindro 107 obtenido sea nadie* conocido#,

no ilustrados, y de las ruedas dentadas 101, 103, 109 per­
mite hacer cumplir unas amplias trayectorias circulares (de 
amplitud inferior a 360**) a l  eje de rotación del disco de 
rod illa  je 116 sobre d  plano horizontal que contiene d  eje 

10 mismo y ademas aquellos ajustamientos "finos" que sen re­
queridos por la  necesidad de efectuar d  rod illa je  del neu­
mático crudo dentro estrechos lim itad dimensiones y do for­
ma# Estos ajustamiantsS üfinos" son realizables en ouanto 
d  cilindro de doble efecto 107 es un elemento d ís t ic o  y 

15 no rígido de modo que e l disco 116 puede adherirse perfecta­
mente a la  superficie a ro d illa r , cualquiera asm la  forma de 
ís ta ,  sea cilindrica o torcida!*

Como ya se ha dicho, a l  fin  de mostrar la  flexibilidad 
de empleo de la  presento invención, e l funcionamiento do 

20 la  rodilladora viene descrito haciendo referencia a dos con­
diciones de empleo, este es una para oadmuna de las varian­
tes precedentemente descritos, quedando entendido que ambas 
variantes están en grado de satisfacer las  dos condiciones 
de empleo*

25 La primera condición do empleo (ilustrada on las  f i ­
guras 13 + 18) es re la tiva  a la s  operaciones de rodilladu- 
ra de un neumático crudo, que viene inicialmente confecciona-
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-  16 -
do 8obro una maquina do tambor rígido, ofoctuadaa adoptan­
do la  primora varianto do ejecuoi&a do la  presente inven-* 
OÜ&A+ Por las  razonoa do aimetría constructiva arriba ilus­
tradas, para sim plificar dichas figuras consideran s demen­
te  las operaciones cumplidas por lea  discos de rodillazo 
11 y 13 que estém instalados en ol carro 7*

La primera rodiUadara a cumplir os aquella de la  pri­
mera te la  de armazón 120 sobro el tambor de confección 121+
Al in icio  de la  operación, o sea en la  configuración de re­
poso, loa discos 11 y 13 se enouentran vueltos de la  parte 
opuesta respecto a l  tambor, mientras e l carro 7 (representa­
dos por ejemplo en la  figura 3) se encuentra a l exterior d d  
volumen del tambor entre el plano ecuatorial 119 de la  cp* 
b ierta  que es también la  parte media d d  tambor de confec­
ción, y el hombre 122 d d  tambor 121 (figura 13)+ Mientras 
este último viene puesto en rotación alrededor d d  propio 
eje , el carro 7, sdidariamente con los discos 11 y 13, 
viene aoostado a l tambor 121 moviéndose por obra dé los 
motoreduotorea 22 y 34+ ?uando d  carro 7 esté junto a una 
oportuna distancia de la  te la  de aimazán 120, los moteroduo- 
tores 22 y 34 se detienen mientras es hecho funcionar e l 
cilindro de doblo efecto 55 hasta que e l disco 13 viene a 
presida sobre la  te la  de am asia 120 de modo ta l  que e l pla­
no fron tal del disco 13 esté ocrea perpendicular a la  te la  
120+ Tía rodilladura de la  porción c ilindrica  de la  t d a  120 
se efectúa moviendo e l disco 13 sdidariamente a l carro 7 
en dirección paralela a l eje d d  tambor 121 ( d  cual es man­
teo ido en rotación) mediante d  funcionamiento d d  motoreduo-

'3353883^'* i-*-''



-  17 -
to r  34* Por asta razdn al diado 13 ae alaja  dal plano ecna- 
to r ia l  119 an al sentido da la  flacha A (figura 14)*

Cuando al diaoo 13 ha terminado# dal modo ahora visto, 
la  rodilladura da diCha parcijdn cilindrica da la  ta la  da a r-  

5 mazdn 120, al motcroductor 34 aa datiana y d  cilindro do 
dedo afeóte 55) invirtiondo d  mentido do funcionamiento, 
aloja ol diaoo 13 do la  aupérficio apenas rodillada* Bntron 
luogo an función ol motoroductor 22, que alo ja  ol carro 8 on 
al sentido do la  flacha B y d  motoroductor 38 que haca rodar 

10 loa discos an al sentido da la  flecha C (figura 15)* Finalmen­
te  entra an función al cilindro do simple efecto 59 ol oual ha­
ce rodar, an a l sentido do la  flecha B, a l aja dal disco 11 
respecto a l diaoo 13 , (que a au voz permanece parado) praaio- 
ninddo contra la  parto dé la  to la  do armazón 120 que ae en- 

15 cuentra on oorraapondoncia d d  hombre 122* La eondiei%m fun­
damental qua daba ser respetada on la  rodilladara do porciones 
da la  cubierta qua tiene una curvatura no constante oa que 
al plano fren ta l d d  disco qua trabaja ao mantenga perpendicular 
a la  superficie da la  dabierta on cada punto* Per oata ra- 

20 z%n, an esto cazo a lo jo  del diaoo 11 deba aantenarao on cada 
punto a 90** con la  noimal a la  parto da la  to la  do armando 120 
puesta en correspondencia dal hombro 1225, La rodilladura do la  
parta da la  ta la  da armazán que ao onouontra on corraapendon- 
cia dal hambre 122 os efeotuada accionando on aacuonoia pregra- 

25 mada los motoreductoroa 22, 34, 38 y d  cilindro da simple afeó­
te  59* BL programador dol tipo  a central numérico para la  pro-
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santa rodilladora tiene como fin  fundamental aquel dé acomo­
dar dichoa funciónamientoo entro s^ en esta fase de la  ro- 
diUadura, la  oendición do perpondioularidad para e l disco 
arriba expuesta debiendo sor exactamente respetada en la s -  
nemas de curvatura variable del hombre del tambor* Udomjfs, 
do ta l  modo, la  operación puede ser cumplida del mejor modo, 
independientemente de la s  eendioiomes ambientales y de la  ma­
no de obra empleada*

Si a la  te la  de armazón 120 viene aplicado, do modo de 
por s i  conocido, un aro 123$ eén la  presente rodilladora se 
puede efectuar tambijfn d  ro d illa  je  del borde de te la  que ha 
sido doblado alrededor del aro* En ta l  caso la  rodilladw a de­
be ser efectuada a p a r tir  de la  porcina 124 m%a próxima a l  eje 
del tambor, o sea en e l sentido de la  flecha E (figura 16)* Tal 
rodilladura se efoottia mociomando, también ahora en secuencia 
programada como se hace para la  porción de te la  que se encuen­
tra  en correspondencia del hombro pero en sentido opuesto, 
los motersdmctores 22, 34, 30 y manteniendo el disco 11 en con­
tacto  con la  superficie a ro d illa r  mediante el cilindro de sim­
ple efecto 59* Ultimada esta fase, el eje del disco 11 viene 
alejado utilizando antes a l muelle helicoidal de retorno 63 del 
cilindre de simple efecto 59 en e l sentido de la  flecha F ( f i­
gura 17) y luego loa motoreductoree 22, 34, 38 de modo análogo a 
cuanto se ha visto anteriormente*

Con la  presento rodilladora es todavía posible quitar 
la  armazón en correspondencia del talón del tambor 121 al f i­
nal de la  primera fase de confección, utilizando tambigh el 
p e rfil delgado del disoo 11, mediante los motoreductorea 22,



34 se lleva el carro 7 a la  poaioi%b m%a práximaal eje del 
tambor y externa a loa hombrea del mismo* Además, haciendo fun- 
oionar el motoreductor38 y e l Cilindro de simple efecto 59 
ae mete e l disco 14 entre e l hombro 122 y e l lado intemo del 

5 talón 125* Éaciendo luego actuar contemporáneamente# om depen­
dencia de dicho programador a control numérico, los motoreduote- 
rea 34# 22 y 38 de modo de mover e l carro $ respectivamente en 
e l sentido dé la  flecha G, de la  flecha H y de la  f ie  oha K, na 
obtiene por efecto de la  rotación del tambor 121 alrededor a l 

10 propio eje, una rápida, y regular remoción de la  armazón 126 del 
tambor mismo (figura 18)*

La segunda condición de empleo de la  rodilladora (ilu s tra ­
da en las figuras 19 + 25) es re la tiva  a las operaciones de ro­
dilladura, efectuadas (a t i tu lo  de ejemplo), usando la  segunda 

15 Variante de ejecución de la  invención, dq un neumático crudo que, ¡ 
ya parcialmente Confeccionado sobre una máquina confeccionado­
ra de tambor rigido, viene puesto sobre un tambor expandidle a l 
fin  de ser conformado en forma toroidal y despuás de recib ir un 
an illo  de refuerzo no dilatable y la  banda de rodamientos 

20 También en este caso dadas las razones de simetria de cons­
trucción arriba ilustrada, las figuren 19 *4 25 se refieren a 
la s  operaciones cumplidas por e l ánieo disco instalado en el 
carro 87* ^n este caso la  primera rodilladura a cumplir es aquse-..: 
l i a  del an illo  de refuerzo no dilatable 127 que viene puesto ao- 

25 bre la  armazón 128 en la  zona puesta a caballo de su riano ecua­
to r ia l  129* á l  principio de la  operación o sea en la  configura­
ción de reposo, e l disco de rodilladura 116 instalado en el ca­
rro 87 (representado por ejemplo en la  figura 10) ae encuentra



vuelto do la  parto opuesta reepeoto a la  armaz&i 128. EL ojo 
dol sostén 115 que aostieno ol diaoo 116 está a s i diapuoato 
do modo ta l  do formar un ángulo muy pequeHo (10 4 15** a l máxi­
mo) con el plano ecuatorial 129 (figura 19)* Mientras la  arma­
zón 128 viene pueata en rotación a olidarlamente con ol tambor 
expandible (que para simplificar no está representado) ol ca­
rro 87 junto a l diaoo 116 viene movido en dirección perpendicu­
la r  a l eje del tambor por obra del motoreduotor 79 y paralela­
mente a l mismo eje mediante e l motoreduotor 94 hasta quo este 
ae encuentra a una determinada distancia de la  armazón. Cuan­
do el carro ha llegado a dicha posición, entra en función el 
oilladro de doble efecto 107 de modo que el diaoo 116 viene a 
ser presionado elásticamente sobre e l an illo  127 después do que 
su ojo ha rodado junto a l árbol v ertica l 100, a p a rtir  de dicha 
configuración dé reposo, en el sentido de la  flecha L (figura 
20). La posición en la  cual a encontrarse e l carro 87 es pues 
ta l  que, mediante dicha rotación,el disco 116 se encuentra prác­
ticamente en correspondencia del plano ecuatorial 129# ooa e l r 
plano 129 el eje del sostén 116 forma un ángulo de 90°, respetan­
do la  condición ya expuesta antes. L& rodilladura del anillo  
127 sobre la  armazón 128 se efeotáa moviendo el disco 116 junto 
a l carro 87 paralelamente a l eje del tambor y en el sentido de la  
flecha M por obra del motoreduotor 94 (figura 20), hasta que el 
disco 116 viene a encontrarse en correspondencia del canto 130^
Bn este punto el disco 116 es llevado a la  configuración de repose 
haciende funcionar en-sentido opuesto, a la  fase precedente el 
cilindro de doble afeóte 107 asá como loa metoreductores 79, 94.

."" ............................. ........ .



Deapuáa que, del modo oanooido, encima del an illo  de re­
fuerzo no dilatable 127 ha aido pueato la  banda de rodamiento 
131, ae efectúa la  rodilladura de au porción oilíndrioa del 
mismo modo viato para el an illo  127* Cuando no obatante e l 
dieco 116 ha llegado en eorreapondenela del canto 132 (figu­
ra 21) entra en función* además del motoreducter 94# tambión 
e l motoreducter 79* Lss velocidades y loa movimientoa imparti^- 
doa a l diaoo 116 mediante loa motoreduotorea vienen también 
en este caso regulados y controlados por medio de un programa­
dor de control numérico* Be ta l  modo el rod illa je  se efectda 
perfectamente dado que en cada punto e l eje del pomo 115 del 
diaco 116 forma un ángulo de 90^ oon la  normal a l contrafuer­
te  133 de la  banda de rodamiento 131. La rodilladura de dicho 
contrafuerte 133 ea después efeotuada a p a rtir  del canto 132 
en e l sentido de la  flecha N (figura 21)* Al termine de ásta, 
e l eje del disco 116 se lleva a la  configuración de repeso del 
modo arriba ilustrado*

Si la  armazón 128 ha sido confeccionada sobre una máquina 
de tambor rígido ya provista de flancos y de tira s  de material 
no adhesivo (no representados) y e l flanco 134 viene doblado 
aobre el contrafuerte 133 de la  banda de rodamiento 131, la  pre­
sente rodilladora está también en grado de efectuar la  rodilla- 
dura que sirve para hacer adherirse perfectamente e l flanco en 
la  armazón conformada y en la  banda de rodamiento*

De la  configuración de repose (en línea a trazos en la  
figura 22) e l diaco 116 viene aportado con e l carro 87 parale­
lamente a l  eje del tambor mediante el motoreducter 94 y aproxl-

- *' . ....



atado a dioho ajo mediante a l motoreductor 79* El cilindro da 
dobla afecto 107 viene accionado da manera ta l  que a l aja 
dal disco 116 ruada an a l aentidp de la  flacha P an un ángulo 
da más da 270** (segdn a l valor da la  carrera qúese ha impuas- 

5 to  a l cilindro da dobla afacto 107) o alocándose an au segunda
configuración da rapoao an la  cual a l aja dal sostén 11$ resul­
ta  paralelo a l  aja dal tambor (figura 22)* Da t a l  posición (an 
linea a trazos an la  figura 23) a l motoraduotor 94 invierta al 
sentido dal movimiento a s í como a l cilindro da dobla afacto 107 

10 a l cual provoca la  dotación an a l sentido de la  flecha R dal aja 
dal disco 116, que viene presionado dísticam ente sobro a l bou- 
da dal flanco 134# an la  proximidad dal talán 135# manteniéndose 
a l aja dal sostén 115 an un ángulo da 90° con la  perpendicular 
a la  superficie conformada* Viene luego accionado e l motoreduo- 

15 to r  79 contemporáneamente can a l motoreductor 94# las velocida­
des y lo s movimientos por estos impartidos a l diaco 116 estando 
regulados y controlados por a l programador da control numérico 
da modo ta l  que al disco 116 se mueve del talán 135 hacia la  ban­
da de rodamiento 131 manteniendo an cada punto la  dicha condición 

20 geométrica (figura 23)* Ultimada esta rodilladura# el disco 116 
viene primero llevado a su segunda posición de repose haciéndolo 
rodar# mediante e l cilindro da dobla afecto 107# en el sentido da 
la  flacha P (figura 24)* Da aquí viene llevado da nuevo a la  pri­
mara configuración da raposo sogán las modalidades expuestas en- 

25 tas# alejándose da la  cubierta ahora ya completamente confecciona­
da 136 que pueda sor a s í quitada dal tambor da un modo cualquiera 
(figura 25)*

Aán cuando han sido descritas dos variantes da ejecución da
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la  presante invención, se comprende que en la  esencialidad 
de la  protección de la  patente entran todas la s  modificacio­
nes que un tóenico del ramo puede aportar a p a rtir  dé los 
principios innovadores expuestos aquí precedentemente#

NOT A
Por la  patente de reg istro  de modelo de utilidad a que se 

refiere  la  presente memoria descriptiva se REIVINDICA la  pro­
piedad y la  explotación exolusiva de:

1#- Un dispositivo de rodilladura para maquinas provis­
tas de tambor de confección de cubiertas neumáticas que com­
prende:

-  una base horizontal
-  dos carros en grado de moverse sobro dicha base parale­

lamente a l eje longitudinal del tambor de confección por obra 
de un primer aooionador en sentido de funcionamiento reversible 
y perpondioularmente a dicho eje por obra de un segando ac­
cionad or en sentido de funcionamiento reversible#

-  dos columnas verticales, cada una de las cuales es t í  so­
lid a ria  a una propia extremidad con uno solo de diohos carros 
y aloja en la  otra extremidad a lo  menos un disco de rod illa - 
dura, el eje de rotación de los discos yaciendo siempre so­
bre un plano que contieno el ojo de rotación de dicho tambor de 
cenfodción*

-  medios aptos de conducir e l eje de rotación de cada dis­
co de rodilladura hacia una do dos posiciones extremas ango­
lam ente distanciadas i#

-  medios d íe tio o s  aptos de hacer rodar de modo eljístioo 
sobre dieho plano el eje de rotación de cada disco de rodilla- 
dura, dicho dispositivo de rodilladura estando caracterizad o

W "  ' .............  '



car #1 heOhe que: *
—loa movimientos da dichos carros as i como la  valooidad con­

que se efectúan dlchoa movimientos estún en mútua dependencia 
5 reoiprooa de módulo, dirección y modo:

-dichas posiciones extremas del eje do rotación de cada 
disco de rodilladura est%n distanciadas entre s i  en un ángulo 
mayor de 180° y menor de 360°.

—dichos medies elásticos son aptos de haoer rodar solac­
io tlvamente a l eje de rotación de cada disco de rodilladura en 

la  dirección de una o de la  otra de dichas posiciones extre­
mas#

-  dichos aocionadorea y medios el%stiooa astande sometidos 
a un programador conocido, por ejemplo de control numórico,

15 de modo que su funcionamiento sucedan en secuencia preestable­
cida#

2#- Un dispositivo de rodilladura para maquina provistas 
de tambor de confección de cubiertas neumáticas, t a l  como el 
especificado en 1, caracterizado por el hecho que dichos ao- 

20 ecionadores son unos motoreductores, cada uno de los cuales es­
tá  en grado de impartir tre s  pares de velocidades igual+s pero i-de sentido opuesto entre aó#

3#** Un dispositivo de rodilladura para maquinas provistas 
de tambor de confección de cubiertas neumótioas, ta l  como el es- 

25



pacificado on la  reivindicación 1 o en la  2, caracterizada 
por *1 hecho que dichos medito elásticos está* constituidos, 
para cada uno de loa dichos marros, de un cilindro de doble 
efecto, el cual acciona la  correspondiente columna vertid 

5 cal, que est% solidaria a la  otra extremidad con un sólo 
disco de rodilladura#

4a- Un dispositivo de rodüladura para coquinas provistas 
de tambor de confección de cubiertas neumáticas, ta l  orneo 
el especificado en 3, caracterizado por el hecho que dicho 

10 cilindro de doblo efecto esté en grado de hacer mover dioha
columna vórtice! selectivamente entre dos posiciones distancia­
das entre s i  en un éngulo comprendido entre 270° y 360°#

5#- Un dispositivo de rodilladura para maquina provis­
tas  de tambor de confección de cubiertas neumáticas, t a l  como 

15 el especificado en 3# caracterizado por el hecho que en e l 
mismo esté instalado un te rcer motoreductor el cual e a ti en 
grado dé colocarse angularmente entre ambos dichos cilindres 
de doble efecto, cada uno solidariamente con la  correspondien­
te columna vertica l, simétricamente reapeoto a la  parte me- 

20 dia del tambor de confección*
6a- Un diepositivo de rodilladura para maquina provis­

tas de tambor do confección do cubiertas neumáticas, t a l  como 
e l especificado en 5, oaraoterizado por él hecho que en ca­
da uno de loa carros esté alojado un cilindro de simple efeo- 

25 to  el cual acciona un %rbc! v ertica l coaxial oon la  correspon­
diente columna v e rtica l, dicho órbáL vertica l estando soli­
dario por la  otra extremidad oon un segundo disco do rod illa - 
dura montado a voladizo#

.''X%P3HÜ9KFx-



7*- Un dispositivo do rodilladura para maquinas provistas
d* tambor d* confección de cubiertas neumáticas"*

Consta la  presente memoria descriptiva de vein tiséis hojas 
fdliada, escritas por una sola cara*

Barcelona, 19 de Septiembre de 1971*
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