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MEMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar '
PATENTE DB INVENCION
en
ESPANA
por VELNTE afios
& nombre de SOLV;Y Y CIA., 2ntidad espeaificla, establecida en

Torrelavega, Santander, por:
*UN PROCZDIMIENTO DE TRATAR TEXTILES®.
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El presente invento se refiere a mejoras en los
srocedimientos ds tratamiento de ﬁaterias textiles diverseas,
que permiten uniformar la accidn de los bafios de readtivds,

bafios de tintura, de lavado, de blanqueo, de snfriamiento,

etec.

Bn todas estas operaciones es necssario estable-
csr un contacto renovado entre la sustancia a tratar y el
reactivo. L2 renovaciln del contacto 1fquido se obtiene en
gensral desplazando la materia a tratar en la solucidn inmé-

vil, EBn los "jiggers" el movimiento del tejido en pieZ&‘es'
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alternativo, ¥y en las "cubés de linternas", las "J box", etec.,
el movimiento es contihuo. “ ) )

Estos movimisntos d2 la sustancia & trater son la
causa de miltiples inconvenientes. La operacidn exige une vi-
gilancia atenta, provoca deformacioneé permanentes del produc-
to y a menudo un desgaste prematuro. Ademés, les instalacio-

nes requeridas son en extremo costosas ynscesitan por consi-

-guiente elevados gastos de inmovilizaeidn,

Tambidn se ha propuesto mantener la sustancis in-
movil v hacer circular la solucidn en contacto con el>produc—
to de materia textil, Los aparatos concebidos segiin esta for-
me funcional, aunque mis racionales y menos costosos, no han
podido alecanzar mis que una extensidn limitada, porque en mu-
chos casos es imposible asegurar en la masa de la materia a
tratar una circulacidn homogénea de los rsactivos. Las pie-
zas inmdviles se amontonan en las cubas, y se forman en la
masa canales preferenciales’por donde pasan las soluciones,
de manera que finalmente sl tratamisento ss muy irreguler.

Bl presents invento consiéte en un procedimien-
to destinado a evitar estos inconvenientes.

Bl principio del invento consiste esencialmente
en intercalar entre dos capas de la sustancia a tratar, une
capa de espaciamiento que sdlo ofrece poca resistencia al pa-
so del reactivo 1fquido, estando constitufdefiicha capa por une
sibana calada, flexible & inerts con respecto a-los reactivos,
y on someter la masa permeable as{ obtenida a la accidn de un

bafio reactivo que circula sl truvés de dichas capas de espa-

- ciamiento. Dicha sfébana se hace ventajos amente de uns tela
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o uns red de materia Tlexibls, por sjeuplo de sustuncla plés-
tica.

Las dimensiones de los calados o mallas de los
dispositivos de espaclamisnto formados por telas o redes pus-
den variar en amplios lfmites, por ejemplo, entre 1 y 10 cm.
El grusso de los cabos utilizados para la confeccidn de es-
tos dispositivos es tambidn variable segﬁn las propiedades
ds 1a sustandia enpleada, y especialmente su flexiviliqdead,
pero tambidn sezln lu naturaleza y el grueso de la sustan-
eia a tratar. En gensral, ¢l grueso del cubo estard compren-
dido entre 1 y 10 mm., ¥ deberd ser tal que la pieza textil
no tenga tendencia a aplastarse sobre sf misma e impedir asf
la renovacidn ffécil de lus soluciones. Los mallas podrén ser
de grandes dimensiones ¥y los cabos ds poco grueso si la sus-
tancia a tratar ss un tejJido rfgldo en sstado mojado. “iie
llas de 3 a 6 cne ¥y do grusso de cabo de 2 & 5 mm. permiten
realizar el tratamiento de la mayorfa de los textiles fabri-
cados.

-No as indilspensable que los cabos utilizados pea-
ra la confeccidn de la tela o ds la red tengan el mismo dif-
metro en los dos sentidos. Bn cuso de diferencia, sa rsco-

tienda, sin embargo, poner los cabos més gruesos paralélamen—
te e la corrients lfguida.

Es ventajoso impedir por un medio conocido, por
sjemplo, la soldadura, que los hilos de urdimbre y los hilos
de trama de astas telas se desplacen en el curso de las mani-
pulaclones o de loz tratamientos.

[ 4 -
Las sustsnclas plésticas flexibles convienen en
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general poars constituir los dispositivos intercualados entre

dos cavss de sustancias a tratar para crear una capa de ese
pacianianto.

Lus sustanclas plisticas a base de polic~loruro
ds vinilo en particular, gracias o su buena resistencia con
respecto & los reactivos quimicos, sz rocomiendan a ests
zf2cto. Estas sustancizs absorbsn muy poco reactivo, de na-
nera qua las opsruaclonss sucesivas del tratamisnto pueden
efsctuarse féedllmente sin particular limpieza del disposi-
tivo,

. s »
La mes: permeabls comstitufdu sezfin el invento

£

pueds sometsrss a diversos tratamientos sucesivos: blancquso,

lavado, descloracidn, neutralizacidn, etc. en ¢l mismo apa-
rato, seneillumzntz por cambio de lus solucionss. Sezin una
veriante preferida de ssta forme de operar, se utiliza una
red constitufda p&r un anudamlento de tubos cilfndricos fle-
xibles de policloruro de winilo convenientemsnte plastifica-
do. Por la eleccidn dc las dimensionss de los tubos ¥y obtu-
rando los extremos por soldadura o de otro modo, es posible
realizar redes o telas cuyo peso sspacifico aparente sea sen-
giblements izual el de lus soluciones utilizadus pars el tra-
tamlento, de munera gue bajo la accidn de 1s gravedad las re-
des no tangan tendsncia maréada a desplozarse con relacidn

a las materias textiles 5 trater nil a arrastrarlas hacla aba-
jo o hacia arriba de la cubs de tratamiento; ademds la flexi-
bilidud del disvositivo permite que una corriente liquida,

incluso lenta, le hoga sufrir locslientsz pequeios desplaza-

., )
mientos que permiten & la solucion renovar continuamente el
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contacto con lu susteneia a tratar.

Ls confaccidn do redes por madioc de tubos de sus-
. tanclas plésticas tiene adends la ventsja de reducir en sen-
sibles pnroporclionzs sl zrueso ds los nudos al propio tiempo
5 que presenta una superficie irrsgular zl contucto de la sus-
taneia a tratar, lo qus facilita el paso des la solucidn.
Cuando la matsria a tratar estf constitufds por
un tejido de una sola pieza, una aplicacidn particular del
principlo del invento consiste en colocar sl tejido sobre
10 meftela o una red de anchura por lo menos igual a la del te-
Jido, ¥y en enrollarlos simultdnesmente para formar un rollo
i k en ol cual las eapas de tejido estin separa&as entre sf por

la capa dae espaciamiento ereada por la interposicién de la

41.(\’.

* red.,

15 Cuando la meteria a tratar estf constitufda por
objetos diversos, artfculos de pequeiia dimensidn, medejas,
bbrra, copos, hilazas, etec., la red se cnrolls sencillsmen~
te despuds de haber extendido en ella una capa delgada de
las sustanclas a tratar.

20 Luago 81 rollo obtsnido se coloca en una cuba de.
dimensionss ligersmente superior2s a las del rollo y se ha-
cen circular los baios reactivos al tfavés de las capas dea
espaciamiento, ds manera que mojen todas ias superficies de
los productos a tratar, Tal dispositivo tiene la ventaja de

* 25° no necesitar mis que paquefios vollmenes de soluciones reac-
| ' tivas, gracias a un dispositivo de circulacidn de lanzadew
ra. De esto resultan serias esconomfas en &l caso en que se

utilizan soluciones de recctivos caros. Lo mismo ocurre en
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gernaral 2n todoz log cusos on qua los pulios no pueden utili-
zarse hasts 21 agotanisnto coupleto de los reactivos,

Tjemplo I

Ss anrollan simulténsamentse 100 metros de tela de
hilo a blanguear y 100 ustros de una red formada por tubos
de policloruro ds vinilo de 3 mm. d= difmetro sxterior y de
1,5 mm. de difmetro interior, dispusstos d= manera gue for-
man mallas cuadredas de 6 cms. 38 lado.

4sf se obtiene un rollo de 1 m. aproximsdsmente
de difmetro 21 21 cual cadt vuelts de tela estd separada de
la sigulents por una capa permesble al 1fquido. El rollo se
coloca verticalmente en unae cubu ds di;metro ligseramente su-
perlior provista de un falso fondo perforade. Bl hafio de
blanqueo sz introduce por msdio d2 una bomba ¥ se le obliga
a penstrar 2l travids ds toda la mass del rollo.

Por ssts procedimiznto s2 obtiens un blanqueo

rigurosamente homogéneo.
Biemplo II

Las hilzzus de llino agramado an verde que salen
de la agramadersa mecén&oa se depositan an capas deslgadas so-
bre uns red de policloruro de vinilo de grandes mallas for-
mada por tubos de 5 mm., de difmetro exterior. La red carga-
da se snrollu sobrs si mismmy el rollo as! obtenido se des-
plaza verticalumente sobre un fondo perforado sn una cubsa &=
propiasda. El enriado qufmico se realiza mediante una solu-
cidn en lanzadera que se desplaza por medio de la bomba.

Gracias a la capa de aspaclamiento crsada por la

interposicidn de la red, se obtiene una acoidn muy regular
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del bafioc de enriado.

Zsta soliclitud, que corresponde a la presentads
en BELGICA, el 5 ds Junio de 1.950, bajo el Nimero 386.658,
se acoge a los beneficios del artfculo 51 del vigente Hsta-

tuto Ley sobre Propledad Industrial,

- o - —— - -

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se pre-
sentan para que sean objsto de asta Patente de Invencidn en
Espafla, son los siguientes:

l¢, Un procedimiento de tratar textiles por so-
luciones reactivas; ¥y en especial los batios de lavado, blan-
queo, tinte o enriado, caracterizado por que seo intefcala en-
tre dos capas delgadas de la sustancia a tratar una-capa de
espaciamiento que ofrece s8lo poca resiatencla al paso del
reactivo lfquido, capa que estd constitufda por interposicidn
de una sfbana calada, flexible e inerte con respecto a lo reac-
tivo; y le mssa permeable asf{ obtenida se somete a la accidn

ds un bafio reactivo que circula al travids de las capas de es~

paclamlento.
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2%, Un procedimiento sezfin se reivindica en el
punto 12., caracterizado por gue la capa de/espaciamiento es
de anchura por lo menos igual a 1a del textil a tratar.

3%, Un procedimiento segin se reivindica en los
puntos 12, o 2%2., caracterizado por que se utiliza para for—
mar la capa de espaciamiento una materia cuya densidad sape-
rentes es vecina de la del bafio reactivo utilizado para el
tratamiento.

42, VUn procedimiento segln se reivindica en cual-
guiera de los puntos anteriores,‘caracterizado por que la ma~
teria a tratar y la capsa de espaclamiento se enrollan simul-
tineamente antes de su inmersidn. |

5%, Un procedimiento segin se reivindica en cual-
qulera de los puntos anteriores, caracterizado por que la ma-
a8 permeabls obtenida por interposicién de'telas o redes en
la materia a tratar se deposita en una cuba de didmetro li-
geramente superlior al de la masa a tratar, y por que el bafio
reactivo se pone en circulacidn al travds de lag capas de 8s-
paciamiento.

6¢. Un procedimiento de tratar textiles.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
teceds ¥y para los fines gque se han especificado.

. Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a mé-

guina por una sola cara,

Maaria </ Jun.195%
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