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Es sabidéfquevlaaafiﬁiﬁa apmylefﬁmeptg_einté;.

t10as, especislmente del sipo de poliamid&.7pqlf66tbr;o' 

eorilnitri lo, después de terminarse el proceso da‘hiiﬁtﬁré;ﬂT«
deben someterse a un estiraje de varios 100 %. Este proce-
g0 de estiraje es también un proceso conocido en iodos sus
detalles y racil de realizar. ylene unicamente el inconve-
niente de que, especialmente &l tratarce de sedas tinas,

ge presentan roturas ael nile con relativa rracuenoia; las
cuales permiten ciertamnente realizar uns fabricacién'regu-

lar, pero a pesar de ello producen desperdicics en cilerto

8rado y difioultan la ordenacidn de vodo el proceso por la

necesidad de vigilarlo consiantemente y con ‘toda atenoidn.
ahora visu, 86 ng asscublerto gue pueie reducirse
el nimero de estas roturas el hilo por el hecho de qus,
8l tratarse especislmente de gedas finas, estas no se esti-
ran, oomo es usual hasta hoy, individualments, sinoc que
se someten al estiraje simulténeamente dos o verios hilos.
Es ocondiocidn previs naturalmente para reelizar de modo
perfecto el procedimiento, que el hilo ae seda 1ndividua1
oonstitufdo por olerto nimero de fibras capilares, antes
del estiraje gomin o se tuerzs de antemano o se pegue de-
bilmente, de suerte que no tenga lugar el entrelazado de
las fibras capllares8 de los diversos hilo8 que Se han de
estirar conjuntamente. Después de ersotuado el estiraje,
86 separan inmedistamente ae nuevo los hilos y se vuelven
& bobinar individualmente, de ordinario ceon torcido simul-
téneo, - |
El procedimiento, ademés de reducir las rotu-

ras de los nilos, tiene también la ventaja de gue especial-
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mente 1aérﬁé&§§7&éiééd@&.y rin#ﬁﬂéuédeh.58§tféi§§§masfiﬁef-'ii'
temente, pmes por efectoc dael calor originédorénbel eatirajé;
los hilos presentsan una plasticidad sumentads. &sf{ por ejem~
plo uns sedsa con wn grosor en estado estirado de unos %0 4i-
nercs, normslmente 80lo permite estirsrse en 3,5-3,8 veoes,.
mientras que sedas del miswo grosor segin el presente pro-
cedimiento pueden estirasrse de 3,8 a 4,2 veces8., Gracias a
este sstiraje auméntado se reduae.simultaneamente la dila-
tacién y se aumenta la resistencia., El estiraje por su par-
te puede realizarse por cualquiera de los metodos usuales,
as{ por ejemplo sin csldeo ndicional en el aire, sobre una
varilla de égata 0 sobre. rodilios o sobre une varills calen-
tada o en agua irfa o caliente o también en presencia de va-

pores de szua o de disolventes.

EJEMPLO:

Un hilo de 120 dlneros de espesor en esta&o
no estirado y compuesto de unas 156 ribras capilares, se
tueree de antemano como de ordinario, con 60-80 vueltas/m
y después se vuelve & bobinsr. Del wmodo ususl Se pasa ahora
un hilo individual de esta oclase para gufa-hilos, oilindros
y similares sobre uns varilla de agaiad y después se tuerce '
de nuevo. A3{ se logra por uvérmino medio un estiraje de
1:3,6. En el presente procedimiento se procede de modo ané-
logo. Pero se conducen sobre un gufa-hilos comin 2,3 o Ve~
rios hilos torcidos de antemgno y se los conauce luego con-
Juntamente sobre la varilla ae agatéd y el haz de hilos vuel-

Ve & ssparsrse después antes de volver a torcers En eate




cago segun ei numare de hilos 1nd£viﬁuales pcnﬁuciﬁosaao~t°;

bre la varilla de agata Se oonsigue un estiraﬁe de 4 a 4,5.7
La resistencia aumenta el mismo tiempo en anos 6 % poé j'ﬂi )
término medio oonsiguientemente de unos 53 Rkm a unos 57
Bkm, mientrss la dildtecidén o se conserva aproximsdsmente
1gugl 0 puede reducirse, lo gue no siemmre conviene, por
ejemplo para seda de medias. ®l nimero de roturas del hi-
1o se redunce gl mismo tiempo a la mitad préximameﬁte. Nor-
malmente a8 por término medio en el servicic de 1:100,000 m
traténdose de sedms bien trabajadss, mientras que aplican-

40 el presente prooedimiento, se reduce & ouando mas

i 1:200.,000 m.
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La presente patente de invencidén oomprende
R ’ las siguientes reivindicaciones;

| : l.~ Procedimiento para la produceidn de fi-
bre® sintéticas mny estiradas, caracterizado pordue inme-

dlatamente antes del proceso de estiraje Sse reunen varios
. hilos previamente torcidos o pegados y despuéds de terminar-
ge totel o paroiszlmente el proceso de estiraje, se tuercen

definitivamente o0 bobinan los hilos separados,

10 2.~ Procedimiento psra 1la produceion de fi.
’ brae sintéticas muy estiradas. |
' Segliin se describe y reivindica en la presen-
_' te memoris desoriptiva.
) Consta esta memoria de cunatro hojas ioliadas

16 y esoritas a maquina por una sola Ge SuUs carag.

Madrid, a & "Junio de 1961.
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