22.2.74

———198135

T Fe i P.- 48,774
Cas 3.68/11
Div,
Rehecha I
MEMORIA DESCRIPTIVA

para solicitar MODELO DE UTILIDAD
a nombre de SOLVAY & CIE s

entidad Ybelgsa

con domicilio en 33, Rue du Prince Albert, Ixelles, Bruselas,

Bélgica,

por: " DISPO3SITIVO PARA EL DESBARBADO AUTOMATICO DEL CUELLO
DE CUERPOS HUECOS DE MATERIAL PLASTICA, DURANTE 3U
MOLDEO POR EXTRUSION 3CPLADA "
(Clase Internacional B29f)
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Tl presente invento concierne a un dispositivo
vara el desharbado automatico del cuello de cuerpos huecos
de materia plastica dursnte su moldeo por extrusidn sopla-
ds, asi como & un dispositivo que conviene particularmente

. . « ?
bien para su realizacion. wen,

°o & o

Las técnicas habitusles de moldeo de cuerpgs hue-

BN

cos por extrusidén soplada consisten en aprisionar ug;pari—
sén de materia tubular caliente en un molde con obje%é:de
soldar uno de gus extremo, y en soplar este parisén’eh con-
formided con la imprenta del molde, por medio de unz -tobera
de soplado introducida en el extremo sbierto del parisén
destinado a constituir el cuello del cuerpo hueco“&qéeado.
Se obtiene generalmente, despudés del desmoldeo, ququgrpo
hueco cuya parte gsuperior del cuello presenta una rebaba
que debe ser eliminada por una operacidn manual o mecdnica
ulterior,

Hgbida cuenta de la alta productividad de lag ins-
talaciones actuales de moldeo de cuerpos huecos por extru-
si6n soplada, el desbarbado manual nscesits una mano de obra
numerosg y, por consiguiente, costosa,

El desbarbado mecénico de los cuerpos huecos, des-
pués del desmoldeo, origina la utilizacion de una instalae-
cion adicional que debe tener una productividad igual a la
de la ﬁéquina de moldeo y que es generalmente costosa deg~

de el punto de vista de la compra, del entretenimiento y
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de la vigilancia,
Je han propuesto ya instalaciones de moldeo de

cuerpos huecos por extrusidn soplada en las cuales el des-—

tarbado del cuello de los cuerpos huecos se efectua durante

su moldeo. aon

oo

La solicitante ha comprobado, sin embargo, .que
ninguna de éstas permite la obtencidn de cuerpos huggés
cuya parte superior del cuello es apta para recibif’ﬁné
encapsulado o un cierre hermético. En efecto, esta iafte
del cuerpo hueco presenta generslmente aspereéas, féTiquias
de un desbarbado incompleto que hacen delicada unaioﬁéura—
cidn perfecta. Trol

Le solicitante ha puesto a punto ahora uy proce-
dimiento y un dispositivo para el desbarbado sutomatico del
cuello de cuerpos huecos de materia pléstica durante su mol-
deo por extrusidén soplada, que asezuran un perfecto desbar-
bado, que son adaptables, sin modificascidn onerosa, a nume-
rosasinstalaciones clasicas de mold2o de cu2rpos huecos por
extrusidn soplada, |

Fn el procedimiento que se efectla en el dispositi-
vo conforme gl invento, el desbarbado del cuello de los cuer-
pos huecos moldeados se obtiene por un desplazamiento gxial,
en dos tiemposg, de lz tobera de soplado, sezuido de una ro-

sacidn de ésta slrededor de su eje longitudinal, obtenidn-

dose el cizsllado de la rebaba por la colaboracidn con la




lo

15

20

25

22.2.74

N
£

G
4

€4

entrada del molde de un mandril de corte que rodea la to-
bera de soplado.

En el primer tiempo d2l desplazamiento axigl de
la tobera de soplado, la introduccidn de ésta estéd limita-
da de tal manera que ls rebaba ses cizallada casi c?mp%eta-
mente entre el mandril de corte y la entrada del moi@éj

En el segundo tiempo del desplazamiento axiﬁl de

» o

la tobera de soplado, le introduccién de éstz estéd iimitada

&

de tal manera que le rebaba sea cizallada completamente en—

tre el mandril de corte y la entrada del molde. oﬁth

Después del cizallamiento completo, 1la réb%ﬁa es
arrastrada por la rotacidn de la tobera de sopladooa@iﬁanera'
que se acabe su separacidn del cuello del cuerpo hﬁ%eo.

' La glimentacidén de la tobera de soplado con fluido
de expansion estd asegurada, de preferencia, a partir del
primer tiempo del desplazamiento axial de la tobera de sopla-
do.

Lz rebaba separads del cuello del cuerpo hueco y
que rodea el mandril de corte es expulsada durante el retor-
no de la tobers de sopiado a su posicidn inicial,

El dispositivo conforme al invento incluye uns
tobera de soplado cuyo extremo esta rodesdo de un mandril
de corte y medios de mando que aseguran su desplazamiento

axial limitedo en dos tiempo y su rotacidén azlrededor de su

eje longitudineal,
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La parte superior del mandril de corte es cénica
y esté& provista de érganos de enganche de la rebaba,

Segun una variante de realizacidén preferida por
la solicitante, los medios de mando que aseguran el despla-
samiento axiel limitado y en dos tiempos de la tobe§ajde
soplado y luego su rotacidn slrededor de su eje lonéi%ﬁdi-

nzl estan constituidos por:

DX Y
£l [

- Un gato de mando del desplazamiento exidl de la

tobera de soplado atravesado por el véstago de la tébéra de

3
Veew o

soplado, .

- Una rueda dentada cuyos dientes dirigiéo@Jhacia ji
arriba tienen un perfil en trapecio rectangulo, es%@héo mon-
tada diche rueds loca sobre el taldn de dicho gator..;p

- Una rusds dentsda idéntica a la primera cuyos
dientes estén dirigidos hacia abajo y que estd : enchavetads
sobre el véstago de la tobera de soplado; estas dos ruedas
dentadas son complementarias uns de otra.

- Un segundo gato que manda la rotacidn de la rue-

da dentads loce,

- Una guia que asegura en posicidn de salida la .
puesta en posicion anfrentads de las partes superiores pla-
nas de las ruedas dentadas,

Bl funcionamiento de este dispoéitivo particular
de msndo es el siguiente:

1). El desplazamiento axial de la tobera en el

—ar
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primer tiempo es mandado por el primer gato y esta limitado
vor el encuentro de las partes planas de los dientes de las
dos ruedas dentadas,

2), El desplazemiento axial de la tobera en el
segundo tiempo esta mandado por el primer gato y limitado

por el acoplamiento completo de las ruedas dentadas, ‘edtan-

3 03 1] ! ' 3 ’
do permitido . este acoplamiento por. la puesta en rotacion

de la ruedsa dentada loca por el segundo gato. ERE

3). Una vez que las ruedas dentadas estén‘cbmple-
tamente engranedas, la fotacién de la rueda dentada loca
origina la de la rueds dentada enchavetada sobre eif;gstago
de la tobers, y por lo tanto, la rotacidén de ésta,’ .

La cabeza de la toberz de soplado incluyé, de pre-
ferencia, medios tars realizar un centrado perfecto de 1z
tobera en el parisén a soplar, para refrigerar la rebabsa
durante el soplado del parisdn y para expulsar. la rebaba
después del desmoldeo del cuerpo hueco soplado,

Es bien evidente que los perfiles del mgndril de
corte y de la abertura del molde deben estar concebidos de
manera que aseguren un desbarbado correcto en el curso de
sus desplazeamientos relativos,

Fl dispogsitive conforme al invento es explicado,
ademds, en detulls, en el ejemplo de realizscidn practica
que se describira, 3e sobreentiende, sin embargo, que éste

esta dado a titulo vuramente ilustrativo y que no limitg en

-6 -
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sbsoluto el alcance del presente invento.

En esta descripeidn, se hara referencia a las
fizuras de los dibujos znejos, en los cuales:

- La figura 1 es una vista en semicorte de la

L]
cabeza de una tovera de soplado que permite realizaf el

procedimiento conforme gl invento. ‘o

<

- La figura 2 es una vista en alzado del .Jispo-
sitivo de mando del desplazamiento de la tobera de sopla-

do.

.
BLte

- La figura 3 es una vista de perfil de la.figu-
r [ i

ra 2, .
- Lzs figuras 4 a 16 esquematizan las diversas

stapas sucesivas del desbarbado del cuello de un cuérpo

hueco con ayuda del dispositivo desecrito,

A - Descrincidn de la instslacion.

Como se ve en las figuras, la tobera de soplsado
1 estad fija sobre la prolongacidn del vastago 2 de un gato
neunatico 3 colocsdo verticslmente, estando asegurada esta
fijacion por medio del vastago fileteado 4 y de dos tuercas
5 y 6 que asezuran el frenado de las unidn.

Esta toberz de soplzdo ze compone de un cuerpo de
tobara de soplado 7, de un sopoérte de cabezz de tobera de
soplado 9 y de la cabeza de tobera de soplado 13,

Un tope de bola 8 ests montado sobre el cuerpo de
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tobera de soplado 7 con el fin de permitir la rotacidn de
éste con relacidn sl soporte de cabeza de tobera de sopla-
do 9.

E1l cuerpo de tobera de soplado 7 incluye, en su
mitad y segin su eje, un tubo de llevada de fluido 03?5%1—
mido 10 que llega por el véstago 2 del gato 3 con objsto

de permitir el soplado del parisdn contenido en el dolde

o

1. ° o

En el extremo de este cuerpo esta fijsdo,-poi

roscado, el mandril de corte 12. :oi}

El soporte de cabeza de tobera de soplad0°&uinclu-
y2 un anillo de soporte de tope de bolas 14, un anilmg;de
retencidén 15 y un anillo protector 16.

Tl anillo de soporte de tope de bolags 14 presen-
ta un veborde plano anular gue permite su union por medio
de tres véstagos de cantrado 17 con la cabeza de tobera de
soplado.

Todo este conjunto, es decir, toda la tobera de
sopledo, es éolidaria del véstago 2 del gato 3 y sigue a
#3te en sus desplazamientos axiales, Por el contrario, las
rotaciones del cuerpo de lsz tobera de soplado no son trans-
mitides al soporte 9 gracias al tope de bolas 8.

La cabezs de tobers de soplado 13 comprende ung

embocadura deslizante centradors 18, un anillo de centrado

19, tres véstagos de centrado 17, tres brazos de sosteni-
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miento 20 y un dispositivo de refrigeracidn de la rebaba a

eliminar. La embocadura deslizante centradora 18 permite

el centrado de todo el montaje gracias a su cono de 452 que

se introduce 2n el de la placa de percusidén 21 que equipa

el molde 11 y que delimita el orificio de soplado de{%é;e.
El snillo de centrado 19, de preferencia deZbron—

ce grafitado, asegura el centrado de la emhocadura desiizan-

te centradors sobre el cuerpo de la tobera de sopladﬁq? y la

gula en rotacidén de esta dltima en lz cabeza de tobefa:de

soplado., Ademas, el anillo de centrado asegura la gpiﬁédu—

rante el desplazamiento axiel del cuerpo de tobera de\sopla—

-
L

do en la cabeza de tobera de soplado.

s
3o

Tl material de este anillo de centrado debs ser
elegido para que los frotamientos sean muy pequefios,

Los tres vastagos de centrado 17, dispuestos a
120¢, son roscados en la embocadura deslizante centradors
18 y se deslizan en el reborde del anillo de soporte de tope
de bolas 14. Resortes 22 que guarnecen estos vastagos de
centrado tienden g separar el anillo de soporte de tope de
bola 14 de la embocadura deslizante centradora.

Los brazos de sogtenimiento ZO,Vigualmente espg-
cizdos a 1209 y roscados en la embocadura deslizante centra-
dora 18, permiten retener la tobera de soplado en posicidn
dursnte la aperturs del molde 11 con el fin de evitar, como

se explicars mas sdelante, el deterioro del cuello del cuer-




po husco soplado antes de su expulsidn por el descenso brus-
co de la cuabezs de tobera de sonlado 13 detido a la expan-
sidén de los tres resorites 22 que guarnecen 1los ires vas ta-
zo0s de centrado 17.

5 Ll dispositivo de refrigerscidén comprende una lle-

zada de aire 23 practicada en ls embocsdura deslizante. cen-

tradora y que desemboca en una camara de gire gnulan.24 me-

» 3
S o

canizada en el sznillo de centrado 19. o

® K3

Esta cimara de aire anulasr 24 alimenta cuatro

lo ranuras igueslmente mecsnizedas en 1 anillo de centrado y
espaciadas a 909, Estss cuastro ranuras desembocan en'la
parte inferior de la cabezs de tobers de sopledo, es decir,

o

directemente sobre la rebsgbe g eliminar. Finalmentsﬁeﬁn con-

ducto de escape 25 permite que el fluldo refrigerante pri-

15 sionero entre ls parte inferior da lg cabeza de tobera de
gsoplado 13 y la ptarte superior de la placa de percusidn 21,
se escape con el fin de evitar la formacidn de un cojin
de aire que perjudicaria el centrado perfecto de estas dos
piezasg.

20 Como se ve en las figurss 2, 3 y 4, el gato 3 esta
fijado sobre un soporte fijo 26 y su taldn esté equipado
con una rueds dentuda loca 27. Esta rueda dentada 27 puede
ser puesta en rotscidn por medio del gato 28. Los dientes
de esbta rueda, como se ve en lz figura 4, tienen un perfil

25 en forma de trapecio rectangulo.

22.2.74 - lo -
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Por lo demés, la prolongacidn del vastago 2 del
gato 3 que straviesa este Ultimo, estéd provista igualmente
de uns rueda dentada 29 idéntica a la rueda dentada 27 y
enchavetada sobre ssta prolongscidn, Una gzula 30, en cola-
boracidn con una espiga 31 fijsda sobre la rueds dentada

29, tiene por misidn asegurar la puesta en posicidn éhfren-
tada de las partes planas de los dientes de las ruedas den~

6?7y
G o e

tadas 27 y 29 al comienzo del ciclo de desbarbado., *° °

Conviene sefialar todavia que la parte superior

del mandril de corte 12 esta ensanchada y provista e ra-

nuras de enganche 32 (figura 1) de la rebaba, LS

Opg®
i

B - Funcionamiento de la instalacidn ‘e

y

En posicidén inicial (figura 4), el tubo extruido
de materia plastica a soplar 33 esta encerrado en el molde
My dispuesto para ser puesto en forma, La tobera de sopla-
do se encuentra =n posicidn alta, estando las ruedas dente-
das 27 y 29 separadas y la espiga 31 introducida en la gula
fija que asegura la puesta en posicidn enfrentada de las
partes planss de sus dientes. Los resortes 22 estan distan-
ciados y la cebeza de toberabde soplado 13 esta separada
al méximo del soporte de cabeza de tobera de soplado 9.

a)., Primer movimiento ds descenso de lz tobers

de sovlado (Fizurss 5-6).

30 slimenta =1 gato 3 de fluido motor, lo que pro-

voca el descenso rapido de ls tobera de soplado., 3e puede
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igualmente en este instante admitir fluido comprimido en

el conducto centrgl 10 de la tobera, lo que tiene por efec-
to separar los lshios del extremo del parisdn 33 (figurs 5)
todavia caliente, y facilitar la entrada del mandril de
corte 12 en el cuello del cuerpo hueco a formar, sin’éstru-

o s 0

Jamiento de la materia en esta zona, Igualmente, el g¢ircui-
to de fluido de refrigeracidén de la rebaba puede ser-ghier-
D

to. ' .

Siendo la distancia x (figura 5) que separs el

3
Ces i

nivel de los dientes de la rueda dentesda 27 del nivglp@e
la placa de percusién 21, menor que la distancia qué‘%%pa-
ra alli el nivel de los dientes de la ruedsa dentada»é@;del
nivel inferior de la cabeza de tobera de soplado 9 —siendo
estas distancias regulgbles durante el montaje- el cono de
la embocadura deslizante centradora 18 encuentra el eono
de lg placa de percusion 21 cuando los niveles de las rue-
das dentadas 27 y 29 estén todavia a una distancia y-x. A
partir de este momento, 21 cuerpo y el soporte de tobera
de soplado continuan descendiendo y la tobera de soplado
se desliza en la cabeza de tobera de soplado,

En el curso de este movimiento, los resortes 22
de lcs vastagos de centrado 17 se comprimen y aseguran por
este hecho un contscto estrecho entre la cabeza de tobera
de soplado y la placa de percusidn del molde y, por lo tan-

to, un centrado correcto de estas dos piezas.

- 12 -
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El movimiento descendente de la tobera es deteni-
do en el momento en que las superficies planas de los dien-
tes de las ruedas dentadas 27 y 29 entran en contacto.

Las diferentes piezas que constituyen la'b§§é?a
de soplado estan concebidas de tal manera que, al fin?l
del desplazamiento, el mandril de corte 12, en colabéfg—

cidn con el orificio de soplado del molde 11 delimitedo

por la place de percusidn, ha seccionado casi completamen-

te la rebaba 34, como se ve en la vista de detalle de.la

v 8
figura 6,
: Yoo &

La solicitante ha comprobado, en efecto, qgé*si
se secciona completamente la rebaba antes del soplééoléom-
pleto del parisdn, éste tiene tendencia a retraerse en el
interior del molde, lo que origina una malformacidn del
orificio de cierre, Procediendo como se ha descrito, el
parisdén 33 esta sostenido siempre en el molde durante el

goplado,

b). Segundo movimiento de descenso de la tobera

de gsoplado (figura 7).

Para permitir el segundo movimiento de descenso
de la tobera y el cizallamiento completo de la rebaba, es
preciso alimentar el segundo gato 28 con flufido motor. ILa
rueda dentads 27 comienza entonces a girar, permitiendo

un engrane progresivo y rapido da los dieutes de las dos

- 13 =




ruedas dentadas, y el vastago 2, siempre solicitado por el
gato 3, vuelve = empezar a introducirse hasta la concurren-—
cia de una distenciag igual a la profundidad de los dientes.
En consecuencie, el maendril de corte prosigue su mov%p;en—
5 to de descenso y secciona completamente la rebaba, Eh{ééte
movimiento, la parte superior ensanchada del mandril de

o3,

corte provoca ls extensidn de la rebsba y su agarre ‘pdr

3

las rgnuras cuya parte superior estéd equipada, como ‘gpare-

ce en la vista de detalle de la figura 9. EERNAS

10 L
¢). Movimiento de_rotacién de la tobera de Sopla-

LEPRNN

do (figuras 8-9).

€
"~

P
¢

Cuando los dientes de las ruedes dentadas (figura

8) estén completamente engranados, la rotacidn de la rueda

15 dentade 27 origina la de la rueda dentada 29 y por lo tan-
to del vastago 2, de ls tobers de soplado y del mandril de
corte, Bste Ultimo, gracies a sus ranuras,‘arrastra en su
movimi=nto de rotacidn 1la rabsba 34, y gzegura su separa-
cidn completa del cuerpo husco.

20 .Una vez que la rueda denteda 29 es puesta en ro-
tacidn, la espiza 31, de que esti provista, se aparta de
la gula 30, siendo tal el perfil de esta guia que esta rota-
cidn no estd permitida mads que cuando las ruedas dentadas

27 y 29 estén engranadas a fondo.

22.2.74 - 14 -
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d). Retorno hacia la posicidn inicial (figuras

Cuando 21 gato 28 llega al final ds carrerdfggu
5 alimentacidn o3 invertida con objeto de provocsr la rota-
cién an el sentido contrario de la rueda dentada 27 ﬁfigu—
ra 10). Fn este movimiento, esta rueda arrasira la réé@a
dentada 29 y, por consiguiente, el mandril de corte 1é{ has
ta el momento en que la espiga 31 viene a tropezar ééaf;a
s
10  la guia 30 (figura 11), e
Al proseguir el movimiento de rotacidn de”;gﬁ
rueda denteda 27, mientras la rueda dentada 29 esté*%&ﬁqueg
da, los flancos inclinados de los dientes de estas dos rue-
des dentades se deslizan unos sobre otros provocando el
15 desplazamiento hacia grriba de la rueda dentada 29 hasta
2l momento en que las partes planas de los dientes de dos
ruedags dentadss estan de nuevo onfrente (figuras 12-13).
Por este hecho, los resortes 22 se distienden parcialmente
y la rebaba 34 ya cizallada s incrustada en las ranuras 32,
20 se separa del cuello del cuerpo hueco. Fn este momento, un

mecanismo de relojeria o cualquier otro medio de mando de-

tiene el soplado del cusrpo hueco y la alimentscidn del
circuito de refrigeracidn de la rebaba,

En la etapa siguiente, el molde 11 se abre progre

25 sivamente y el cuerpo hueco soplado 35 es expulsado. Al co-

22.2.74 - 15 -
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mienzo de leg apertura del molde, los tres brazos de soste~
nimiento 20 retienen la cabeza de tobera de soplado 13 con
el fin de evitar la distensidn brusca de los resortes, 22

A

y el deterioro del cuello del cuerpo hueco 35 antes ég su

exvulsion (figurs 14). o

et vy

A continuscidn, al proseguir el molde 11 sw movi-
miento de apertura, los brazos de sostenimiento 20 sé:aes—
lizan sobre le ariste de la vlaca de percusiodn 21 hasta que
la apertura del molde sea superior al didmetro de aﬁcéﬁce
de estos tres brazos. Tn este momento, bajo la accidn de
la distensidn complets de los tres resortes 22, la cabeza
de la tobera de soplado 13 desciende bruscamente y la parte
inferior de su embocadura deslizantes centradora 18 provoca
la expulsidn de la rebaba 34 que rodea el mandril de corte
12. Esta rebsba puede sar recuperada y reciclada despuds
de la molienda (figurs 15),

Finalmente, la slimentacidén de fluido motor del
gato 3 es invertida, 10 que provoca el nuevo ascenso a po-
3icidn inicial del conjunto de la tobera de soplado., Duran-
te este nuevo ascenso la espiga 31 se deslizs en su guia 30,
1o que asegura un posicionamiento correcto de la rueda den-
tade 29 con relacién a la rueda dentada 27, y, por lo tan-
0, un retorno perfecto a la posicidn inicial con vistas
a un nuevo ciclo de2 trsbajo (figura 16).

Esta solicitud, que corresponde a la presentads
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en Bélgica el 18 de Octubre de 1,968, con el ndmero 64.885,
se acoge a los bensficios del articulo 51 deal vigente Esta-

tuto sobre Propieded Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos que como caracteristica de nové%éé se
10 presentan para que sean objeto de esta solicitud deuMQdelo
de Utilided en Espafia, por VEINTE afios, son los que g re-

Y

cogen en lags reivindicaciones siguientes:

12,- Disvositivo para el desbarbado automatico del
cusllo d= cusrpog huecos de materis pléstica, durante su
15 moldeo por extrusidn sovlada, caracterizado porque incluye

una tobers de soplado cuyo extramo esta rodeado de un man-

dril de corte y medios ds mandc que aseguran su desvlaza-
miento axial limitado en dos tiempos y su rotacidn alrede- 152
dor de su eje longitudinal,
20 28,- Dispositivo segun la reivindicacidén 12, ca-
racterizado porque la parte superior del mandril de corte eg

cénica y esta provista de Srganos de engsnche de la rebsba,

38.- Dispositivo segun la reivindicecidn 18, ca-
racterizado porque los medios de mando que aseguran el deg-

25 plazamiento axigl limitado en dos tiempos de la tobera de

22.2074‘ - 17 -
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goplado y su rotacidn alredador de su eje longitudinal

estéan constitufdos por: - un Zato de mando del desplaza-
miento axial d= la tobera de soplado atravesazdo por %}“
vés tago de la tobera de soplado; una ruedas dentsda cﬁxbé

dientes dirigidos hacis arriba tienen un perfil en trape-

L

cio rectangulo, estando dicha rueda montada loca sobre el

talén de dicho gato; uns ruzda dentada idéntica a la°pyi-

mera cuyos dientes estan dirigidos hacia abajo y quesedta
enchavetada sobre el véstago de la tobera de sopladd; -un
segundo gato que manda la rotacién de ls rueda dentadg lo-

ca; una guia que asegura, en posicion de partida, la’puesta

» e

en posicidn enfrentada de las bartes superiores planags de
las ruedas dentadas,

42,- Dispositivo segin la reivindicscidn 12, ca-
racterizado porque la cabezs de 1lg tobera de soplaedo inclu-
ye medios para un centrado perfecto de la tobara en el pa-
risén a soplar, pars refrigerar la rebabs durante el sopla-
do del perisén y para expulsar la rebaba después del des-
moldeo del cuerpo husco soplado,

58,- Dispositivo de moldeo de cuerpos huecos vpor
extrusidén soplada equipado con un dispositivo automdtico
de desbarbados de los cuellos sagin cualquisra de las rei-
vindicaciones 8 g 11,

68.- Dispositivo para el desbarbado automdtico
del cuello de cuerpos huecos de material plastica,

durante

- 18 -
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su moldeo por extrusidn soplada.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-

tacede, representado en los dibujos que se acompafian y pa-

ra los fines que se han especificado.

“ste Memoria consta de diecinueve hojas escritas

a maquina por una sola cara. ,:&7%
AW
Medrid, =6 JUk: W
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