MEMORIA DESGRIPDIVA

prara solicitar
FPATENTE DE INVENGCION
€ n
ESPAKNA
por VEINTE gfios
a nombre de FRIZDRICH SCHLEiGH, de nacionalidad alemana; re-

sidente en Wilhdmstr. lo, Schwabisch Gmiind, Alemania, pors

“ UN DISPOSITIVO PARA LA rAsRICACION DE FIGURAS
FLEXIBLES D JUGUETE En FORMA DE SER HUMANO O
ANTHAL.®
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Bl invento se refiere a una Tisura de Jjuguete en

fompa de ser hwsano o auimal, provista de un esgueleto de

alsmbre flexible con una envolvente de masa plistica de la

clase uel caucho, jue no restringe la flexibilidad del alem-

bre.-

Bl iavento tiene por objeto un dispositivo para
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la obtencibu racional ae tales figuras., Bl procedimisato
coun wrrezlo al cual trabaja este aispositivo y que consti-
tuye el objeto ue la solicitud nfmero 196.725 de la gque
&ste es divisional consiste en que el esqgueleto es puesto
bajo teuslbn y se coloca exactamente en el centro como alme
de almnbre ea un molde de uos partes en el cual se vierte o
inyecta una wasa pléstica purecida al csucho, después de lo
cual, una ver soliuificada la masa, se cortan en la fisura
livertada de las partes del molde los extremos del alambre
gue sobresalen para la aplicacibu de las fuerzas de traccidn,
Por ¢l necho ae gue los alambres del esgusleto estin en el

molae vajo traccidn, son mantenidos siempre en la posicibn

Ccorrecta y 10 pueden modilicar su posicidén incluso durante

la inyeccibn o cclada de la masa pléstica. Bsto es de la
pmdxima iuportancia para la consecugidn de un producto irre-
procuable y uniforme y especialmente interesante en aguellas
figuras ue oieaden wiembros delgados. La fuersza de trroceién
de los slambres permite vambifn emplear alambres especisl-
MENss ulaados, por ejemplo, alambres que han sido formados
torciendo uaa pluralidad de hilog muy finos. Bstos zlambres
vlandos que, de ocro modo, resultarfan muy diffciles de uan-
tener eh el molde en su posicibn corrscta, son especialmente
apropiaaos para el esqueleto ue Fizuras flexibles en cuya
favr.cucibi se ocupa el invento.-

La fuerza de tracciba de los alambres puede provo-
carse de modos disbtintos, con preferencia, los alambresg se

colocan por duplicaco o en aayor nlmero y se tuercen para la
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produceién de la fuerza de traccibn. Bl componente .néds im-
portvante acel (ispositivo para la realizacibn del procedimien-
to es un warcou en cuyos lados se disponen los medios para
tensar los alambres. Dentro de este marco se coloca el es-
gqueleto de alambre y se tensa y se aplican al mismo las pie-
zas del molde. Quaundo la fuerza de tensibn debe ser _enera-
da por wvorsibn de dos o mfs alambres, los medios para Lensar

los =zlandbrss se disponen e los lades del marco en forme de

"usillos, sobre los que iniluyen unas chicharras, y que tie-

nen junchos para la conexién de los dos o mfs alambres que
se ponen juntos.-

Uon preferencia, el marco tensor, para loirar un
vrabez o cbmodo, lleva subordinada una placa de sujecibn so-
bre la cual se c¢oloca el macrco parva enfilar y tensar los
alanbres, mediante hna conexiin de espigas ehchufables, ¥
cuya placa de sostén tiene los medios de zufa para la coloca-
cibn de los alambres. Para mantener exactamente los alambres
en el molde, se praccican en la mitad inferior del molde
canales de introduccibn para los ramales del esqueleto de
alambre gue penetran en el molde y las cuales pueden estar
previgtas en piezas posvizas especiales.-

&1 procedimiento y el dispositivo del invento se
explic=rén con més detalle con referencia-al dibujo, en el
cuall

la figura 1 es una vista desce arriba del disposi-
tivo al tensar el esgualeto de alambre.-

La figura 2 es una seccibn del mismo.-
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La figura 3 es una vista desde arriba del marco
tensor por la mitad inferior del molde en posicién de traba-
Jo, ¥

la fizura 4 es una seccidn e esta disposicibdn, coP
elmolde cowpleto.-—

El componente mls esencial del dispositivo es un
marco 1, por ejemplo, rectamgular, en el cual se forma el €S~
queleto de alambre. En las partes laterales del mérco s5e
prevén so.ortes 2, en los puntos en los cusles deben termi-
nar los alambres del esqueleto coinciciendo la direccidn axil
de estos soportes con la del trozo de sluambre a colocar. L&
QiSposiciGn‘de los soportes depende por counsiguiente de la
forma de la fiwura a fabricar. Los soportes que sobresalen
hacia fuera pueden ser reiorzados tocavia por nervios 5. B
las fnimas de los so.ortes 2 se montan en forya rotutiva
usillos 4 que tienen cabezas rotativas % en el lado entericy
del marco ¥ que tienen zanchos o, para conectar 1los alambresy
en los extrencs que sobresalen hacia el interior del marco.

#1 marco 1 lleva suborcinada una placa de sostén
7 que, por cjemplo, meciante »iés 8, se fija sobre una wesa,
vreferentemente enrposicién oblicua, a la manera de un pupi-
tre, Sobre esta placa se¢ coloca el merco 1 con una conexibn
de esplsas enciufables yue estd formada por Znimas 9 del
marco y espigas 10 de la placa de sostén 7. Ademds, el mar-
co 1 se apoya con una espisa 11 sobre la placa de sostén 7.

Por este acoplamiento del marco 1 con la placa de

sostén fija se crean condiciones de trabajo cémodas para la

~
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colocacibn y tensado de los alambres. Bn la placa de sosuén
7 pued=n ulsponerse ademis medios de sufa para la ccloczeidn
de los walambres, que sopbresalen en el plano del marco. Ba
el egjemplo, se ha previsto uno de eshos medios de gufa en
forma de un espdrrago 12 coan una hendidura 13, y rosczaio So-
bre la plocéa de sostén 7.-

La fi.ura de howbre estilizada, elegida como repre-
seantacibn, exise, por ejemplo, cinco puntos de conexidn para
los.alambres del esgueleto 14, dos para los slambres de las
xasa

1
L
o .

piernas, dos pars los de los brazos y uno para el gue
por el cuello y la cabeza. La pieza de sufa 12, 13 de la
placa de sujecibn 7 constituye en este caso un medio auxiliar
para 1a Tormaciba de una pieza de wronco jue se produce den-
tro ue la»ranura 1% por torsibua de los <os alambres jqus for-
maen 138 glernas. Bl alambre cel esqueleto se coloca, con
prefereincia, de modo gue sea aoble en todas las exirsmidades
produciendose bucles en las puntas de las extremidades para
la conexidn a los ganchos © de los husillos 4. En el punto
as cruzamieunto 10s extremos encontrados de los alambres se
snudail ¢on unos alicates. 4Ahora, los usillos 4 utilizando
los pobtones rotavivos 5, se hacen girar. CGon ello, los tro-
ZOS devalumbre, dooles, ¢ de mayor admero de hilos, eventual-
mente, d¢e las ulversas enwremidades, reciben una torsén gue,
al prooio ctiempo, viene como coasecuencia un acortamiento de
las extremidades de modo que Tinalmente, se produce uana fuer-
2a de Gensidn. A fin de evitar una cescorsidn esutomftica

de los husillos 4, se uisponen chicharras. Para ello, por



10

20

25

ejemplo, en un fnima transversalde los husillos, se inserta
uua bola mantenida bajo presidn de resorte, que puede znca-
jar en w: &niasa 21 del cuerpo del soporte 2.-

Una vez yue los alambres de todas las extremidades
del esgueleto 14 han sido suficientvemente tensados, el marco,
con el esyueleto de alambre tensado, es levantado de la pla-
ca de sostén 7 ¥ feunido, en la rorma representada en las fi-
zuras » y 4, con la mitad inferior 15 del molde, ya lista.-
A fin Ge asesurar la posicibn exacta de los alambres rsspecto
a la clmara de moldeo 13, sc¢ prevén en la anitad inferior del
molde piezas de pufa 19 y 20 con canales para la introducéién
de los alauwbres. Una vez gue el esquelebo 14, mantenido bajo
tensibn en el marco 1, se asienva correctamente en la nitad
inferior 1o del wolde, se ccloca sobre ésta la mitaa superior
lo. La posicidu reciproca de las dos milades del molde es
aseurada por passdores 17.-

Ahora, el espacio ae moldeo 15 del molde puede lle~
Qafse con la masa gue prouduce la rorma exterior de la (igura.
La @masa puede colarse en el molde o inyectarse en €1 a alta

presifn. S¢ emplean, con prel: wasas que deaspuds de

ia 5ol1di£ioaci§n 8¢ comparivan como el cﬁuCno. Procede wvener
e Cueulla issas G résina aruiiiciales plisticas o nasa de
caucno nacural. Besla la amaterial que se elija, la inyeccidn
de la masa na de realisairse en frio’o‘en caliente,-

Después de la soliciricacibu de la mésa S€ separarn
las wiltades 1D ¥y 16 del wmolde. La figura cuelyss catonces en

el marco 1 ea los alambres del esyueleto 14, que todavia
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€304n bajo tensién. Los srozos dé alambre gue rebass.: la
fizura se coriai, Lo cual puede uacerse eun los ciaco puntos
del ejemplo de realizacidn pof separado, a maio, meaisnte

uiuos alicates. Fero taubibn puede emplearse un Gispositiwo
cortawor aaaptado uve modo especial a la fisura, con el cual

Pusuen separazrse de una vez todos los alambres.-

MALA "EPRODUCCION
POR LiFECTO DEL ORIGINAL
- HOTATZ o o

Los punvos de iuveancidn propia y nusva gue se pre-—
seltan pala que seaw objeto de 1a presente solicivud de Pa-
tente de lavencidn en Bspafia, son los siuientess

19.- Un disposiuvivo para la realizacibn del pro-
Ceulmiento reiviancicado en la solicitua de Patente nlnero
196.725, de la gue eéta es divisional, carscierizado porjue
los wedios parw teinsar los alambres del esqueleto estén dis-
Fuestos en un marco denbtro del cual se aplican las mitades
del molae al esqyueleto de alandre puesto bajo tensidn. -

22.,- Un dispositivo segln se reivindica en el
punto lé, caracterizado porue paraiejercef la fuerza ce
tensibn vor torsibn de alambres dobles o en mayor nfmero del
esyueleto, se¢ montan en los lados del marco husillos gira-
torios sobre los que actlan medios de ciichsrra, cuyoshisi-

llos tienen jaancnos para conectar los bucles de los alaubres.



39.~ Un dispositivo segfin se reivindica en los

puntos 12 y <9, caracterizado porgue el marco vensor lleva
subordinada una placa de sostén fija o girstoria, sobre la

cual se coloca el warco tensor para aigponer y tensar los

- 5 alambres, con una conexifn de espigas enchufables, y cuya
. placa tiene medios ae sufa para la colocacibn de los alambres.

49 ,~ Un dispositivo se;ln se reivindica en 10s
puntos 12 a 52, carscterizado porgue la mitad inferior del

molde tiene canales de introduccibn jara los ramales del es-

;5 10 queletou que psnetran en el molde.-—
, 5¢.~ Un aispositivo para la fabricacibn de £izuras
. flenibles de juguete en Lorma de ser humano o a;imal.—

. Lal y cowo se ha descrito en la iemoria que antece-

de, ilustrado en los uibujos gue Se acovapafian y para los fi-

15 nes que-.se han especificado.-—

daaria, .- TJUN.1951
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