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MEM ORTIA DESCRIPTIVA
SOBRH:
"PROCEIEMIZNTO DE LIGAZON™,

SOLICITANTES: HENLEY'S TYRE & RUBBER COMPANY LIWITED,

residentes en: Milton Court, DORKING,

Condado de Surrey, Inglaterra.

En la fabricacidn de artfculos de caucho, tal
como los diferentes tipos de c¢areta antigas o caso, en
los que constituye una caracterfstica esencial uns mirills
o ventanilla de algin material orgdnico transpara1te, Pars

5 unir y fijar la ventanilla o mirilla al cuerpo dsl artfculo

se han usado hasta ahora métodos mecénicos. Asf, se han
utilizado corrientemente métodos tales como la costura,el
roblonado o remachado o solape.

La sujecidn o ligazdn directa de la ventanilla o

1¢. mirilla al cuerpo principal del artfculo, no se ha practi-
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cado corrientemente a causa del hecho de quo T materia-
les que han de unirse entre s{ son incompatibles en grado
sumo, lo cual hace que los mastics y adhesivos corriente-
mente empleados no sean de todo eficacess La unidn direc-
ta de un material orgénico transparents, de la clase comun-
mente empleada pars estos fines, y de caucho, tiene desde
luego otras muchaes aplicaciones, y un objeto de este in-
vento es proporcionar un método para obtener una ligazdn
de esta naturaleza. Otro objeto es proporcionar Jjuntas
trabades ds estos materiales y, en especial, permitir que
8l material orgénico transparente pueda su jetarse sin per-
judiocar sus propiedades Spticas.

De acuerd con este invento, un método para unir
entre s{ uh material de caucho y un material polfmero
transparente dotado de grupos yue contengan hidrégeno ac-
tivo &ésto es, grupos que contengan hidrégeno susceptible
de substituirse qufmicamente por sodio) comprende el apli-
car un compuesto del tipo poli-isocianato entre los dos
materiales, antes de wulecanizar el caucho, suministrando
luego calor y presidén para vulcanizar el caucho y reelizar

la trabazdén o ligazdn.

Este invento incluye ademds un método de suje-
c¢idn en el que el material de caucho se fije prmero a une
capa intermedia de un material polfmero de la misma clase
general que el material principal, y luego se sujeta el
material polfmero principal a la capa intermedia por un
proceso de enmasillado o por un procedimiento de soldadura
o trabazdén por calor.

La denominacidn "ecaucho" se utiliza en sentido

general e incluye compuestos o materiales congtitufdos por
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caucho natural, caucho sintético, substi vos del
caucho y andlogos. La estructura a base de caucho a
que el material polfmero ha de unirse puede afectar
cualquier forma moldeada, y pucde estar reforzada con
tejido si asf lo exigen las caracter{sticas del artfculo.
La denominacién ™material polfmero dotado de
grupos que contengan hidrdgeno activo" incluye derivados
de celulosa de la clase de esteres orginicos de celulosa
(incluyendo los esteres mixtos) o de la clase de éteres
orgénicos de celulosa. Son ejemplos de estos Ultimos
materisles el acetato de celulosa, el acetobutirato de
celulosa y la etil-celulosa. Pueden encontrarse otros
ejemplos en el alcohol polivinflico y en sus derivados.
Las clases de material que se han mencionado dentro de
la clase general de un "material polfmero dotado de gru-
pos que contengan hidrégeno activo®™ se citan solamente
como sjemplos y no se excluye desde luego le posibilidad
de utilizar otros materiales de esta c¢lase gensral. El
material puedse ademds contener otros componentes,tal como
plastificantes.

En general, sl elemento transparente de material
polfmero se presentard como una hoja o pelfcule de cual=-
quier forma deseada, aungue no se desea excluir la posibi-
1idad de aplicer sl método a construcciones mds ccmplicadas
preparadas con sl material trmmnsparente. En otros términos,
el elemento transparente puede egtar moldeado o preparado
deotro modc para cualguisr forma y ¢ onstruccidén que se
desees.

La denominascidn "compuesto del tipo poli-isocia-

nato" se utiliza para indicar un poli-isocianato, un poli-
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isotiocianato, o un isocianato-isotiocisnato, en combina-
cién. Los productos quimicos tfpicos de estos grupos in-
cluyen el trifenilmetanc-tri-isocisnato, el 1-5 hexeno-
di-isocianato; el l-cloro-fenileno-2-4-di-isocianato, ¥y
1=5 naftaleno-di-isocianato.

Este invento incluye ademds las estructuras
ligadas o trabadas con o sin la capa intermadia.

Cualquier parte dsl elemento de material po=-
1{mero (transparente) puede unirse o juntarse a cualquier
parte de la estructura de caucho, de acuerd con la natu-
raleza del artfculo a fabricar. Normalmente, la junta o
trabaezdn se formard en los bordes exteriores del elemento
transparente, y el tipo o construccidn de la junta puede

afectar distintas formas. Por sjemplo, la junta, extruc-

turalmente, puede consistir en una sencilla superposicién

de los dos materisles, o pueds afectar una forms mas com-
plicada tal como, por ejemplo, la de unidn de "caja ¥y
espiga”™ o machi-hembrado.

Guando la unidn entre los dos materiales se
obtiene pegandolos directamente entre sf, el compuesto

de tipo poli-isocisnato se aplica entre el caucho y el

| material transparente, antes de moldsar y vulcanizar el

caucho, y la ligazdn o trabazdén se forma durante la vul-

canizacidén. El material de trabazdn se prepara, ¢ on pre=-
fefencia, en forma de un cemento o mastic de caucho que
contiene el compussto de tipo poli-isoclanato y, en este
caso, 8l mastic o adhesivo de caucho se aplica normalmente
a la superficie del elemento transparente, o a ambas super-
ficies, sl as{ se desea. Luego, durante el proceso de mol-

deo ¥ vulcanizacidn, es necesario mantener 21 slemento



-5 - _e.
198128
tranparente entre placas adecuadamente pulidas y someti-
das a presidn, para evitar las distorsiones.
Al aplicar el procedimiento anterioyes preciso
ejercer gran cuidado en muchos de susd etalles, ya que
105. de lo0 contrario se obtendrdan resultados poco satisfacto-
rios o faltos de seguridad. El cementode caucho empleado
como vehfculo pare el poli-isocianato, pusede variar dentro
de 1{mites relativamente amplios dado que el compussto
introducido en el 4isolvente puede variar de composicidn
110. de scuerdo con los principios aceptados en la preparacién
del caucho. Sin embargo, las caracterfsticas de vulcaniza-
c¢idn del cemento compuesto deben ser andlogas a las del
caucho compuesto que constituye el verdadero artfculo. El
disolvente, por su parte, pusde variar también segin la
115. escala de los disolventes corrientes de caucho. Analoga-
mente, pusde variarse la concentracidn del cemento,aungue
es preferible que sea superior al 10%. La cantidad de poli-
1socianato empleada en el cemento puede variar entre los
1fmites de 5% y 50% con respecto & los hidrocarburos del
120. caucho, aunque se utilizan con preferencia las proporcio-
nes més elevadas. Las superficies a unir deben limplarse
berfectamente con un disolvente adecuado d el caucho. Pars
obtener resultados satisfactorios puede aplicarse cualquier
nldmero ragonable de capas de cemento, perc se ha comprobado
125. que pueden obtsnerse los mejores resultados por'la aplica~-
cidn de dos c apas de cemento para dar un depdsito total,
en seco, comprendido entre 0,0124 y 00,0263 gramos/cmz.
Después de la aplicacidn de cade una de las cepas de ce~-
mento, es necesario secar durante un perfodo suficiente,

130, variable entre 10 y 60 minutos. Después del perfodo de
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secado, el elemento transparente dsbe étliﬁdrarse fuerte~-
mente sobre el cemento.

E1l artfculo de caucho, con el elemento transpa-
rente asi sujeto en posicién, puede ya moldearse y vulca-
nizarse en un molde adscuadasmente preparado, una ds las
caracter{sticas del cual es el incluir medios para mante-
ner el slemento transparente entre placas pulidas y some~-
tidas =2 presién, durante el tiempo en gque el caucho se
moldea y vulcaniza. La temperatura de curado o tratamiento,
puede variarse en un campo muy amplio, tal como ocurre nor-
malmente para el curado o vulecanizecidn de artfculos de
caucho; una tempsratura adecuada, por sjemplo, seria cual-
quiera de las comprendidas entre 132 y 154¢ C. La presidn
de moldeo no debe ser inferior a 7 kg/cm2 ¥y con preferen=-
cia debe ser considerablemente superior & ésta. Durante
ol tratemiento normalmente aplicado a artfculos de caucho
de la clase que ss considera, puede obtenerse una ligazdn
perfecta entre el elemento transparente y el caucho. Des-
pués del curado, y antes de soltar la presi én en el molde,
es necesario enfriar éste a una temperatura inferior e la
en gque empileza s ablandarse sl material que c onstituye el
elemento transparente. Todos los ejemplos de las condi-
ciones de aplicacidn del procedimiento, se facilitan solo
como indicaciones generales y no sxcluyen el empleo de
cualesquiera otras condiciones. En el EjJemplo 1, figura
una descripecidn t{pica del procedimiento.

EJEMFIO 1 -

En la fabricacidn de una careta antigds, es
preciso ajustar ¥ sujetar fuertemente al cuerpo principal

de caucho de la misma, una ventanlille o mirilla de acetato
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de celulosa, de forma adecuada. Primero s e prepara un

compuesto de caucho de la composicidn siguiente:

Caucho (plancha ahumada ) 100,00
Mercapto-benzotiazol 0,50
Oxido de cine 5,00
Acido estedrico 1,00
Azufre 2,50
Negfo de humo P.33 10,00

Esto se transforma en mastic introduciendo
59,5 partes del compuesto en 120 partes de gasolina. In-
mediatamente antes del uso, se afiade el poli-isocianato
en la proporcidn de 25 partes por 179,50 del mastic. Se
emples Vulcabond TX, compuesto de poli-isocianato de mar-
ca registreda. Los bordes del caucho sin vulcanizar que
forman contacto con la ventanilla de acetato de celulosa,
se limpian con un disolvente de petrdleo y luego se aplica
una delgada capa del mastic o cemento, que se deja secar
durante 20 minutos, apliecdndose una nueva capa de cemento
que se deja seca I también durante otros 10 minutos; las
dos capas juntas dan un depbsito de sdlido, en seco, de
0,0186 gr./cma. Al final del perfodo de secadc, la Vven-
tanille de acetato de celulosa, después de limpiar sus
bordes de superposicidn con un disolvente de petrdleoc,se
colooca plana sobre la aberture de la ventanilla, de modo
tal que sus bordes se superpongan a la superficie de cau-
cho embadurnada. A continuacidén se calandra el conjunto
Y 8se coloéé en un molde frio, dotado de la caracterfstica
esencial de disponer de medios para sostener la ventanilla
de acetato de celulosa entre placas pulidas sometidas a

presidén, durante el tiempo en el que se moldea y vulcanigza
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el caucho. A continuecidn ss coloca el molde cerrado en

7

una prensa hidrdulica, a una temperatura de 1412 C. ¥y
bajo una presidn de 7 kg/cma. Despuds de un tiempo de cu-
racidn o vulcanizacidn de 20 minutos, el molde se enfrfa
haciendo circular agua fria pof los platillos o planches
de la prensa, antes de abrirlé.

El procedimiento directo de ligazdn que acaba
de describirse ofrece algunas exigenciass, a causa de la
necesidad de impedir la distorsidn del elemento transpa-
rente a las elevadas temperaturas empleadas para vulcani-
zar el caucho, y este caso se presenta especialmente cuan-
do el artfculo es de modelo complicado. Para evitar esta
dificultad, se ha desarrollado un método distinto que con-
siste en formar la junta entre la estructura de caucho ¥y
ol elemento fransparente sujetando primsro al caucho un
material intermsdioc gue consista 0 contenga un polfimero
de la misma clase general que el utilizedo para el elemento
transparents, y en sujetar luego el elemento transparents
principal &l materiel intermedic, por un procedimiento de
enmaaillado o embadurnado o por un método de soldadura en
caliente, utilizando técnicas conocidas en general para la
unidén de dichos materiales entre s{. El material interme-
dio puede estar constitufdo por una hoja o pelfcula del
mismo material empleasdo para el elemento transparente prin-
cipal, o puede ser una plancha o pelfcula de algin material
polfmerO'similar que pusda unirse fédcilmente al elemento
principal por adhesivo o soldadura por calor o puede ser

un género tejido con filamentos de materiales polfmzros

.gimilares o de estos filamentos mezclados con otras fibras,

por ejemplo de algoddén. Si es necesario, ¢l material inter-
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medio puede presentar otras formas, tales como por ejem-
plo, formas adecuademente moldeadas para introducir la
estructura de caucho en su interior. El materlal interme-
dio se sujeta al caucho por un método similar al descrito
para la unidén directa del elemento transparente principal
con el caucho, debiendo observarse las mismas precauciones
generales. Se conocen, en general, distintos métodos para
unir un material polfmero de la clase empleada para sl
slemento tmnsperente, a sf mismo, o a otro material simi-
lar, siendo los dos métodos principales (1) un método de
enmasillado (ver por ejemplo "Cellulose Acetate Plastics",
especialmente capftulo 8, Vivian Stannett, Temple Press
Ltd. Londres, 1950) en el gue se usa un mastic constitufdo
por el material poli{mero disuelto en un disolvente sdecua-
do, ¥y (2) un método de soldadura por calor (ver "Welding
of Plastics"™, G. Haim and H.P. 2ade, Crosby Lockwood &
Son Ltd., Londres, 1947) en el gue se emplea un manantial
corriente de calor, o como variante el caldeo por frecuen=-
cia elevada. Puede usarse cualquiera de estas técnicas com-
probadas para unir la mirille transparente al material in-
termedio previasmente sujeto al caucho; en la préctica sl
método preferido es el de enmasillado o embadurnado gque

se describe en a8l Ejemplo 2.

EJEMPLO 2 -

En la fabricacidn de une careta antigas andloga
a la que se menciona en el Ejemplo 1, alrededor de la aber-
tura de la mirille se adhiere una tira intermedia de pelf-
cula de acetato de celulosa de 0,254 mm. de espesor, de
ancho suficiente para permitir la ulterior sijecidn a la

misma del borde superpuesto de la mirilla. La tira inter-
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media se sujeta al caucho por el mismo método que se
deseribe en el Ejemplo 1. A continuacidn s e adhiere por
sus bordes una mirilla de acetato de celulosa a la tire
intermedia previamente fijada al caucho, mediante el em-~
pleo de un mastic de acetato de celulosa constitufdo por
una solucidn al 0% de acetato de celulosa en un disol-
vente formado por una mezcla de 650;40 de acetona y lacta-
to etflico, que se ha dejado "madurar" durante un perfode
mfnimo de siete dfas antes de usarlo. Antes de la apli-
cacidén del mastic, la superficie de la tira intermedia

se limpia bien con acetona, y lo mismo se hace con las
partes de la mirille de acetato de celulosa gue se super-
ponen a la tira intermedia. Luego se emplea un aplicador
para d epositar una delgada cepa de mastic alrededor de

la tira intermedia, y se deja secar durante 5 minutos.
Despuds se comprime la mirilla de acetato de celulosa so-
bre la abertura y por encima de la tira intermedia, pare
que el mastic sscurra por entfe los bordes superpuestos
de ls mirills de acetato de celulosa y la tira intermedia.
Bl conjunto se coloca durante 5 minutos en una prensa en
frio y se somete a una presidnde 35 kg/cmz. Después de
retirarla de la prensa se deja reposar la junta durente
24 horas, al cabo de las cuales podrd comprobarse que se
ha conseguido una unién satisfactoria.

En el caso de algunosg de¢ los materiales gque pue-
den emplearse como cuesrpos intermedios, pusde ser necesa-
rio, con objeto de llsvar a cabo la soldadura o unidn fi-
nal ¢ el elemento transparente prineipal, tratar el material
intermedio, antes o después des sujetarlo al caucho, con

algin plestificador adecuado del tipo antes merc ionado.



Esto ocurre, por ejemplo, si para material intermedio
se utiliza un tejido obtenido con filamentos de acetato
de celulosa, y un plastificador adecuado pmra emploear sn
tal caso, serfa el ftalato dimet{lico.

285. - N O T & -

Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento, as{ como la manera de realizarlo en la préctica,
debe hacerse constar que los procedimientos anteriormente
indicados son susceptibles de modificaciones de detalle,

290, en cuanto no alteren su principio fundamental. También
se hace constar que el invento corresponde a una Patente
presentada en Inglaterra con fecha § de Junio de 1950,
N2 14.45% acogiéndose por lo tanto, a los beneficios que
conceden los Convenios Internacionales en vigor, y sisendo
295. lo que constituye la esencia del referido invento y por
lo que se solicita Patente de Invencidén por 20 afios en
Espafia: "PROCEDILIUNTO Di LIGAZON™; caracterizdndose por
lo siguiente:
1¢ - Procedimiento de ligazdn, caracterizado
300. por aplicarse para unir entre sf{ un material de caucho N
un material polfmero trangparente dotado de grupos que
contengan hidrégano activo (o sea, grupos uue contengan
hidrdgeno susceptible de ser substitufdo qufmicamente por
sodio)} ¥y por comprender el gplicar un compuesto dsel tipo
305, poli-isocianato entre los dos materiales, antes de vulca-
nizarse el caucho, y el aplicar luego calor y presidn para
vulcanizar el caucho y llevar a cabo la ligazdn o fijacidn.
2¢ - Procedimiento, segzin lo especificado en
la reivindicacidn 1, caracterizado porque el material de

310. caucho se sujeta primero a una cepa intermedia de un mate-
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rial polfmero de la misma clase general que la del ma-
terial principal y lusgo el material poilfmsro principal
se sujeta a la capa intermedia, por un procedimiento de
enmasillado o por un procedimiento de soldadura por ca-
lor. _ |

32 - Procedimiento, segin lo especificado en
la reivindicacidn 1 o 2, caracterizado porque el e ompue s-
to del tipo poli-isocianato es un poli-isocianato, o un
poli-igotiocianato, o una mezcla isocianato-isotiocianatows

49 - Procedimiento, segin 1o especificado en
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracteri-
zado porque durantekla vulcanizacidn, el material polime-
ro transparente se aloja en un molde entre placas met 4~
licas pulidas sometidas a presidn, para evi tar la distor-
sidn del material.

5¢ - Procedimiento, segin lo especificado en
la reivindicacidn 4, caracterizado¢porque, después de la
vulcanizacidn y entes de soltar la presidn en el molds,
éste ce enfrfa a una tempsratura inferior a la en que nor-
malmente se gblanda el material polfmero trangparente.

62 - Procedimiento de ligazén, caracterizado
por apiicarse esencialmente como se describe en el Ejem~

rlo 1.

L]

72 - Procedimiento de ligazén, caracterizado
por aplicarse esencialmente tal como se ha descritc en el
Ejemplo 2.

8¢ - Procedimiento dé 1ligezdn, caracterizado
porque con su aplicacidn se obtiene un articulo oue con=-

tiene un material de caucho y un material polfmero trans-

parente ligados o trabados entrs sf, segﬁn especificado
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en la reivindicacidn 1. ‘ 9 8 1 2 8 \é

9¢ - Procedimiento de ligazon, caracterizado
porque con su aplicacidn se¢ obtiene un artfculo que con-
tiene un material ée caucho y un materigl polfmero trans-
parente ligados o unidos a una capa intermedia, por,el
método especificado en la reivindicacidn 2.
10¢ - Procedimiento de ligazdn; tal y como queda
substancialmente descrito en la presente Memoria, gue
consta de trece hojas eseritas a maquina por una sola de
sus caras.
Madria,
HENLEY'S TYRE &
P.P.deJ. GOM

4 JUN. 19#1
SBER mpm'f LTD.,
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