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El invento se refiere a valvulas para aerosol
¥ mae particularmeawa £ un nuevo tipo de comstruceibn de
valvulas para envases bajo presidn,

El invento es aplicable a los dos principu-
les tipos de construccicnes de vélvula para aerosol;,es
decir las védlvulas en las cuales la cabeza de pulverﬁza-
cifm incluye un véstago y un botén de una sola pieza.y.
que pueden ser desarmados del envase, y las valvulas en
las cugsles el vdstago estd sujeto de manera sustanc:al—
mente permanente en el conjunto de vdlvula y el boﬁ?p pue
de ser separado del vdstago.

En este tipo de vdlvula se hanpresentado
problemas paras mantener constante la dosificacidn debido a
al cierre de la ranura de dosificacidn realizada eﬁ Nk
vastago de la cabeza de pul#erizacién del tipo hecho de
wpa sola pieza, en razén de la contracecidn producida por
la junta elastémera utilizada en el conjunto de vdlvula,
y/o del hinchamiento del pléstico con el cual estéd hecha
la cabeza de pulverizaciénm.

En los modos de realizacidn del invento gque
ge describen aquf, la dosificacidén se hace por medio de
un dispositivo de pasillos formados en la pared interne
del receptéculo del nuicleo buzo de la vdlvula, en cuyo re
ceptdculo estd introducido el vdstago., Esto presenta va-
rias ventajas que incluyen: (a) la cabeza de pulveriza-
cidn estd hecha sin que el vdstago sea perforado salvo la
abertura axial extrema en la parte inferior del véstago,
y por tanto se necesita solamente un modelo de cabeéa de
pulverizacién para todos los envases, cuslguiera que sea

la dosificacién deseada; (b) ya que el véstago de la ca=-
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beza de pulverizacién no esté provisto de ranuras o aguje

‘ros laterales preci’sos, (como en el caso de la méyoria

de las vélv&las'provietas de véstago conocidas) la cabeza
de pulverizacién puede hacerse utilizando plasticos iia—
medos blandos tales como el polietileno en lugar de los
pldsticos llamados rigidos tales como el nylom, sien@o
estos Wltimos mds costosos que los primeros; en el -easo
de cabezas de pulverizacidén campuestas de véstagos{éé?ta-
dos de manera fija y botones desarmables, por lo menps
los botones pueden hacerse con pldstico blando econémico;
(c) el gasto de fabricacidén de las cabezas de pulveriza-
cién, en wa sola pieza o en dos piezas es infer:ov a*
gasto de la técnica anterior debido a la eliminacién de
los troqueles complicados que se necesitan para fabricar ca
bezes de pulverizacidn con vdstagos provistos de ranwras o
agujeros de dosificacién; (d) ya que los pasillos de do-
sificacibn estdn situados en el nicleo buzo de vdlvula que
es una pieza de mayor didmetro que el vdstago, y ademds
estdn respeldados fuertemente por el cuerpo del nucleo bu
Z0, los pasillos no son propensos a variaciones en sus 4di
mensiones producidas por cualquier motivo y tienden a man
tener la precisidén de su dosificacién mientras dure el
envase bajo presién; y (e) los moldes que sirven para el
moldeo del nicleo buzo de vdlvula provistos de pasillos

en su interior son mds sencillos y por tanto mds econémi-
cos en su fabricacidn y mantenimiento que el tipo de mol-
des utilizados para realizar las cabezas de pulverizacidn
cuyos véstagos estédn provistos de ranuras o agujeros de
dosificacién,

Un problema quebes producido por los medios
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de pasillo de dosificacidén estd constituido por la sepa-
rac16n del vastago gncima del fondo del receptaculo del

nicleo buzo para evitar eventuales complicaciones de fa-
bricacién del conjunto de valvula, incluyendo la elimira-
cién de las rebabas de éste, necesitindose al mismo-tiem

po la eliminacién de las rebabas en la extremidad del.

.véstago para esegurar un asiento perfecto de la extremi-

dad del vdstago en el receptdculo para obtener la dosi-

<y s

ficacibn adecunda.

Por consiguiente, el invento facilita wna
construccién de vdlvula del tipo en el cual un conjunto

«

de vdlvula estd adaptado para estar montado de manqéa -
hermética én la parte superior abierta de un bote yjéé}a
que se monte en é1 una cabeza de pulverizacién, ingfé&én-
do la cabeza de pulverizacidén wn botén de accionamiento y
un védstago acoplado con éste, extendiéndose el vistago
dentro del conjunto de vdlvula desde su parte exterior de
modo que la manipulacién del dispositivo de accionamiento
produzca el funcionamiento de la vdlvula y permita que el
producto bajo presién contenido en el bote salga y sea
distribuido a través del dispositivo de accionamiento, y
el conjunto de vélvule que incluye un elemento de tapq
provisto de un pasillo central para que el védstago pueda
desplazarse en €1, una jwnta, un casquillo de védlvula su=
jeto en el interior del elemento de tapa, un nicleo buzo
de valvula gituado en el casquillo y que estd provisto

de wn asiento de vdlvula en su extremidad superior y estd
presionado por un muelle contra la junta, teniendo el ni-
cleo buzo de vélvula un receptﬁoulo abierto hacia arriba

limitado por el asiento de vélvula, estando la junta apri-
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sionada enfre el casquillo de valvula y el elemento de ta-

5pa v teniendo un pasillo central que la atraviesé y que

esta alineado con el pasillo central realizado en el ele-
mento de tapa, estando el receptdculo allneado axialmen-
te con los pasillos, paaando el vidstago de manera desli—
zante y hermética a través de los pasillos centrales’del
receptdculo estando acoplado con ellos y teniendo su-pa-
red exterior acoplada herméticamente en ol interior d¢ di
cho receptdculo y teniendo su extremided inferior uné'
abertura extrems axial, unos medios que comunican el in-
terior del casquillo de la vdlvula, por el asiento de’vdl-
vula, con el orificio del vdstago, de modo que, cuaégq el
dispositivo de accionamiento se manipula pars sepayaégel
asiento de vdlvula de la junta, el producto bajo péggién
pasa al orificio del véstago y desde éste punto hacia fue
re & través del botén de acoionamiento,'mientras que cuan
do el dispositivo de accicnamiento es liberado, la circu-
lacidén cesa; caracterizada dicha vdlvula porqué el niecleo
buzo tiene unos pasillos que se extienden axialmente en

el interior de la abertura del receptdculo en su extremi-
dad superior adyacente al asiento de védlvula y que se ebre
hacia el fondo del receptdculo por su otra extremidad, y
porque el védstago tiene una forma exterior que coopera con
el nlcleo buzo de vdlvula para separar la extremidad in-
ferior del vdstago encima del fondo del receptdculo para
dar peso libre al producto bajo presidn procedente de la
extremidad inferior de los pasillos haste dicha abertura
extrema axial cuando dicho vdstago estd introducido en

dicho receptéculo.
Se describirdn ahora los modos de realizacidn
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preferidos del invento, & t{tulo de ejemplo, con referen-

’-cia a los dibu;]os dd4untos, en los cwales:

la figura 1 es una vista en elevacidn paroial
de la extremidad superior de un envase bajo presidn dé;

tipo con el cual se utiliza el invento;

La figura 2 es una vista en corte parciéi
por el ocentro, tomade a través del envase de la figé?£%1
a lo largo de la linea 2-2 y en la direccién indicéhg,ﬁig
clu&endo la construccién de la vélvula una cabeza dé:ﬁul-
verizacién amovible; e

La figwra 3 es una vista en corte tomédé"ge-
nerslmente a lo largo de la linea 3-3 de la figura 2 y en
la direccién indicads; T

La figura 4 es una vista parcial a escala am
pliada de una porcidén de la figura 2, que ilustra las re-
lacimnes mutuas de las piezas durante el tiempo en el cual
la cabeza de pulverizaciém ha sido accionada y el produc-
t0 bajo presién ha sido distribuido; '

' La figura 5 es uma vista en planta por enci-

ma del nidcleo buzo de vdlvula ilustrzdo en las figuras 2,
3V 4

Lg figura 6 es una vista en corte a través
del nidcleo buzo de vdlvula de le figura 5, tomada a lo
largo de la linea 6-6 y en la direccidén indicada;

la figura 7 es una vista en corte parcial to-
mada a 1o largo de la linea 7-7 de la figura 6 y en la di-
reccibn indicada;

Ia figura 8 es una vista en corte parcial
tomada generalmente & 1o largo de la linea 8~8 de la figu-

ra 4 y en la direccién indicada;
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" Ia figura 9 es una vista similar a la de la
figura 6 pero que réb?ésenta el invento aplicado g una
estructura en la cual el nicleo buzo de vélvula no estd
provigto de galerf{a, estando la parte inferior del vé%@gl
g0 representada parcialmente en elevacién y parcialmé;té
en corte; :

Ia figura 10 es wna vista en corte parcizi”

tomeda generalmente & lo largo de la 1lfnea 10-10 de 1a

figura 9 y en la direccién indicada;

Ia figura 11 es una vista en elevacién .lateral
de una cabeza de pulverizacidn destinada a ser utiligé@a
con el invento, en la cual el botén y el véstago estééihg
chos de una sola pieza; y | ,!

La figura 12 es una vista en elevaciénaggc
despiece de una cabeza de pulverizacién destinada a ser
utilizada con el invento, en la cual el botén y el vdstago
son plezas separadas, |

El invento puede ser aplicado bien a las vél-
vulas del tipo de véstago, o0 a una estructura de védlvula
en la cual la totalidad de la cabeza de pukerizacidn pue-
de ser desarmada. De la misma manera, se observara que el
invento puede ser aplicado a estructurzs que utilizan una
gleria y a las que no la utilizan,

En las figuras 1 4 8, se ilustra un tipo de
construccidn de védlvula en el cual la cabeza de pulveri-
zacidén es completamente emovible, en el cual existe una
galeria en la extremidad superior de la pared del nicleo
buzo de vdlvula y en el cual el casquillo de valvula estd
hecho de pldstico,

El conjunto de vdlvula del invento estd de-
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i La'figura 9 es wna vista similar a.la de le
flgura 6 pero que rﬁpygsenta el invento aplicado a una
estructure en la cuaiﬁ;l ndcleo buzo de vélvula na estd
provisto de galerfa, estando la parte inferior del vésta-
g0 representada parcialmente en elevacién y parcialmente
en corte; ';’

Le figura 10 es una vista en corte parcla;

tomada generalmente a 1o largo de la lfnea 10-10 de 1a

figura 9 y en la direccién indicadaj

Ia figura 11 es una vista en elevacidn -lateral
de una cabeza de pulverizacidn destinada e ser utilizade
con el invento, en la cual el botén y el vdstago estdn ‘he

chos de una sola pieza; y <

LI S
o
®o0 e

La figura 12 es una vista en elevacidn en
despiece de una cabeza de pulverizacién destinada a ser
utilizada con el invento, en la cual el botdén y el vistago
son piezas separadas,

El invento puede ser aplicado bien a las vdl-
vulas del tipo de vdstago, 0 a una estructura de védlvula
en la cual le totalidad de la cabeza de pulerizacién pus-
de ser desarmada., De la misma manera, se observard que el
invento puesde ser aplicado a estructurzs que utilizan una
galeria y a las que no la utilizan,

En las figuras 1 & 8, se ilustra un tipo de
construccidén de vdlvula en el cual la cabeza de pulveri-
zaciln es completamente amovible, en el cual existe wna
galeria en la extremidad superior de la pared del nicleo
buzo de vdlvula y en el cual el casquillo de vdlvula esté
hecho de pléstico.

El conjunto de valvula del invento estd de-
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signado por la referencia 20, Este conjunto de vdlvula 20
gg{gomprado por elﬁ%gﬂpstrial que realiza el lle%gdo de
ioé.recipieﬁ%es, efnghal lo une a un bote 22 paré consti-
tulr el envase bajo presién, llendndolo con el fluidé“ﬁng
pulsor bien antes o bien después de montar la cabezéjié
pulverizacién o el botén de pulverizacidn, segin la t§én;
ca que utilice., la figura 1 representa un bote 22 provis
to de un cuerpo cilindrico 24 que estd sujeto a una{?ﬁpur
la metdlica 26 resistente a la presidn por medio de .ina
junta sujeta y hermética 28. La extremidad superior de la
cupula 26 estd provista de una abertura o boca 30 prov;sta
de un borde enrollado sobre s{ mismo o curvo 32. El con-
junto de valvula 20 estd adaptado para montarse en. 1a aber
tura 30 y ser engastado en su sitio por ejemplo por el en-
gaste 34, realizdndose el cierre hermético por medio de la
junta que se describird mds adelante.

El conjunto de valvula 20 incluye un elemen-
to de tapa metdlica 36 provista de una cavidad anular 38
qus rodea una protuberancia central vertical 40 que forma
parte del fondo de la cavidad y que estd hecho del mismo
elemento de chapa metdlica de una sola pieza que consti-
tuye el elemento de tapa 36, EL borde superior del ele-
mento de tapa 36 estd enrollado sobre si mismo como se re-
presenta en 42 y este borde enrollado se acopla sobre la
parte enrollsda 32 que rodea la boca 30 de la cipula 26.
Una capa de material de junta 44 situada entre los bordes
enrollados sobre si mismos bermite realizar la estanquei-
dad de la junta entre el elemento de tapa 36 & la abertu-
ra 30 del bote 22,

El conjunto de valvula 20 incluye un casqui-

WSSTNITRL ter e e e s e e e A
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1lo de véiv%la 46 el cual se llama a menudo en este gremio
”aberturah,&esténdéwhbcho de algin pldstico adecuado y
tenlendo ;u extremidad gsuperior abocinada o ensanchada
para pr0porcionar la pestafia 48 que se acopla con la’ pro-
tuberancia 40 ¥y se sujeta en su sitio por medio de las\
ondulaciones 50. | Una Junta elastémera en forma de disoo
52 esta comprimidg por la pestafia 48 contra la parte i~
terior de la pared superior 54 de la protuberencia 40, "de
modo que 1a~junté 52 queda aprisionada entre la pestafin 48

'y la rared superior 54, ILa pared superior 5 de la protu-

berancia 40 tiene una abertura central 56, y de la nisme
menera, la junta 52 tiene um pasillo central 58 que. esté
alineado con la abertura 56, u '

En su interior, el casquillo de vélvulérzg
proporciona una cdmara 60 en la cual el producto bajo pre
sién puede ser introducido por medio del tubo de inmersién
62 sujeto en la extremidad inferior del casquillo 46 por
cualquier medio adeouado tal como el aro hendido de fija-
cién 64, Puede utilizarse cualquier otro método para su-
jetar el tubo de inmersién 62. En la cédmara 60, se halla
wn niicleo buzo de vdlvula 66 que faoilita un refuerzo 68
y wnos salientes de gufa 70 para el asiento de wn muelle
helicoidal 72 que presiona hacia arriba el nicleo buzo 66,
segin puede verse, contra la superficie inferior de la
junta 52, El interior del nucleo buzo 66 facilita un Te-
ceptdculo 74 con una extremidad inferior ciegé que forma
un fondo 76, como pusde verse mas claramente en las figuras
4 8 6,

La extremidad superior del receptdculo 74 tie

ne una galeria 78 que se extiende alrededor de su interior,
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formando una seccidn estrecha 80 provista de wna superfi-

.gle terminal 82. Espe superficie terminal 82 es.la que

se'acopla firmemente contra la superficie inferior de 1la
junta elastémera 52, como puede verse mas claramente en
la figura 2, y que congtituye el asiento de la valvula
Cuando el nicleo buzo 66 de la vdlvula se aleja de 1&‘
junta 52 al ser presionado hacia abajo, el producto bajo
presidén procedente de la cdmara 60 pasa por el asieﬁf@
82 hasta la galeria 78, como se ve mis claramente en’la
figura 4. tezay

El interior del receptdculo 74 lleva fonna-
dos en él wnos pasillos 84 y 86, Estos pasillos se, abren
por sus extremidades superiores en la galeria 78 y:sgiex-
tienden hasta el fondo 76 por sus extremidades infé?iareg.
Los pasillos 84 y 86 se extienden generalmente en el sen=-
tido axial del nucleo buzo de la vdlvula, como se ve por
ejemplo en las figuras 4 y 6. EL fondo 76 es plano salvo
pof la columna 92 situada en su centro, formando dicha
columna parte integrante del nicleo buzo 66 de la vdlvula
¥y extendiéndose hacia arriba a partir del fondo.

Una cabeza de pulverizacidén 94 estd montada
en asociacién con el conjunto de vdlvula 20, incluyendo
la cabeza de pulverizaciédn un botdén de accionamiento 96
con un vdstago 98 hecho de una sola pieza con él, que es-
td provisto de un agujero, y que cuelga de la parte in-
ferior del botén., El vdstago tieme uma camara de expan-
sién central 100 que conduce a un pasillo transversal 102
realizado en el botin 96, que conecta el orificio exter-
no de pulverizacién 104 con dicha cdmara 100, Ia exire~

midad inferior del vdstago 98 tiene wna parte ligeramente
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achaflanédJ en 106 como se ve en la figura 4, con el ob-
;eto de facilitar el .guiado del vdstago a través de la
o [

junta 52 y del réceptaculo T4 cuando se hace el montaje
de la cabeza de pulverizacién 94 en el conjunto de vAi;’
vula 20. En su extremidad inferior, la cémara hueca ;n-
terna 100 tiene un didmetro tal que quede a una distan-
cia notable de la columna 92 en el interior del vastago,

como puede verse mas claramente en las figuras 3 y 40

El didmetro del vdstago 98 encima de la por-
cién 99 que se adapta en el receptdculo 74 es ligeramen-—
te superior al de dicha poreiém 99 de modo que se fomma
un refuerzo anular 101 en el véstago 98. Esto se Ve.mds
claramente en las figuras 4 y 11. DLa dimensiodn exg?rior
de la extremidad inferior 99 del vdstago 98 es tal qué
facilite un ajuste deslizante relativamente hermético con
el receptédculo 74. De este manera, ya que el vdstago 98
estd desprovisto de perforaciones en toda su lgngitud, in
cluso en la poreciém inferior 939, salvo la abertura hacia
la cémara 100 en su extremidad inferior em el sentido
axial, no puede escaparse fluido bajo presidén de la céma-
ra de valvula 60 salvo a través de los pasillos 84 y 86
y del orificio 100 del vastago 98.

El didmetro del véstago 98 encima del refusr—
zo 101 es algo inferior al mayor didmetro de la galeria
78 de modo que, awnque el refuerzo esté un poco super-
puesto a la galeria, como puede comprobarse examinando
la figura 8, no se extiende hasta la seccidn estrecha 80.
Se deja as{ un espacio indicado en 103 (figura 8) que es-
trecha ligeramente le galer{a 78, Ya que los pasillos 84

y 86 se abren por sus extremidades superiores en la gale~
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ria, 1as’eﬁtradas @ los pasillos son igualmente un poco
u' ” \ 1 45:‘
”mas estrechas, como se indica en la figura 8. En esta

4

figura se ve qus estas entradas presentan las secciones
transversales mds pequefias para la circulscidn del ﬁ‘““
ducto bajo presién desde la cdmara 60 hasta el orif:c*o
100, y por tanto las dimensiones de la seccidn transver—
sal de estas entrzdas determinan la dosificacién del ‘con
jumto de vdlvula 20, suponiendo que ninguno de los"ﬁgﬁés
pasillos, tales como 102 y el orificio 104 no tiene n una
seccibén transversal mds pequefia. Ia superficie en .gec-
cidén transversal'de una de dichas entradas, multipiicada
po; el numero de pasillos, da la superficie total eﬁ‘éec-
cién transversal que controla la dosificacién. El fabri

cante puede establecer cualquier dosiflcacién deseada

aumentando el nimero de los pasillos a wn ndmero supexrior

a dos o reduciédndolo.

Ie distancia axial desde el refuerzo 101 has-
ta la extremidad exial 105 del vdstago 98 se élige de
manera que sea algo inferior a la distancia axial desde
la galeria 78 bhasta el fondo 76. De este modo, el refuer
zo 101 sirve de tope cuando se introduce el vdstago en
el receptdculo 74, impidiendo que dicha extremidad 105
entre en contacto con el fondo 76, Por tanto, la extre-~
midad 105 queda separada encima del fondo 76, de modo que
el producto bajo presién que sale de las extremidades in
feriores de los pasillos 84 y 86 atraviese el fondo 76,
suba a lo largo de la columma 92 y pase al orificio 100
del vdstago.

En las estructuras anteriores se utilizaba la

columna 92 para facilitar el guiado y el asiento del vds-
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tago en la parte 1nferior del receptdculo, y en estos ca-
sos, el diametro exterior de la columna era igual al dia-
metro interior del orificio del vdstago. En el presente
caso, ya que se necesita que exista un espacio para que
el producto bajo presibén pueda penetrar en la extremldad
inferior de la cdmara de expansidn 100 y pasar por la
columna 92, el didmetro exterior de la columna 92 es e
sustancialmente inferior al didmetro interior del omfl—
cio 100, El objeto principal de la columna en la cons-
truccién ilustrada, consiste en permitir llenar con -gos
el envase bajo presién. Por lo demds, la columna 92:'no
es esencial para el funcionamiento de la estructurd-de.

vélvula,.

El funcionamiento de la vdlvuls para aerosol
del invento se describird més claramente con relacién a
las figuras 2 y 4. En la figurs 2 la vélvula estéd cerra-
da, estando el asiento de vdlvula 82 firmemente apoyado
contra la cara inferior de la junta 52. En estas circuns
tancias no puede escaparse producto bajo presién de la
cdmara 60 de la vdlvula., Toda la cabeza de pulverizacidn
94 puede ser retirada del conjunto de valvula 20, si se
desea; sin alterar el estado inactivo del conjunto,

Estando en su sitio 1la cabeza de pulveriza-
cién 94, cuando se desea obtener el producto bajo presién,
se presiona el botén 96 y el refuerzo 101 gque se acopla
con la galerf{a 78 y el nlcleo buzo 66 de la vdlvula pre-
siona este Wltimo hacia abajo en contra de la fuerza del
muelle 72 en la posicidn que se ilustra en la figura 4.
En este momento, el producto bajo presidén sigue general-

mente las lineas de las flechag ilustradas en la figura 4,
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Sube por la cémara 60 hasta la parte superior del nucleo
buzo 66, pasa por encima del asiento 82 de la valvula y
a la galeria 78. Desde la galeria 78, el producto bajo

ten o e

presién desciende por los pasillos 84 y 86 hasta el o
fondo 76, atraviesa el fondo y la extremidad axial 105 .-
de la porcidm de vastago 99 y pesa por la columna 92[3f
circulando por el orificio 100 del vdstago 98, Desd® la
cédmars de expansién 100, el producto bajo presién paééja
12 atmésfera a través del pasillo 102 y del orificio:ex-
termo 104, rou e

Para interrumpir la pulverizacién del p%gﬁ?c-
to aerosol, el botom 96 es liberado pof el usuario y;éé
cabeza de pulverizacidén 94 sube bajo el efecto del pugéle
72, cerrando asi la vdlvula ya que el asiento de vélvuls
82 se acopla una vez mds con la cara inferior de la jun~
ta 52.

Aungue existen ventajas al tener una galeria
como 78 en este aparato, no es esencial pars el funciona-
miento del invento, y las ventajas principales del mismo
se obtienen sin la utilizacidén de la galeria., En las fi-
guras 9 y 10 por ejemplo, la galeria ha sido omitida, En
este caso, el nlicleo buzo de vdlvula 110 estd construido
de la misma manera que el nidcleo buzo de vdlvule 66 e
las figuras 1 & 8, salvo que los pasillos 112 y 113 que
con equivalentes a los pasillos 84 y 86 respectivamente,
del conjunto de védlvula 20, se terminan en el asiento de
vdlvula 114, El asiento de vdlvula 114 es sustancialmen-
te mds ancho que el asiento de vdlvula 82, ya que estd
formado por la extremidad superior de la pared 116 que

constituye el receptdculo 118 del nicleo buzo 110,
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En la extructura de las figuras S y 10, el
véstagq 120 esté provisto de la porcién inferior de did-
metro reducido 122 que facilita el refuerzo 124 que g}ﬁve
de tope, que se acopla con el asiento de vdlvula 114 y se
superpone parcialmente a éste como se ve en la flgura 10.
Este tope impide que la extremidad inferior axial 126 de
la porecién de vdstago 122 entre en contacto con el fondo
128, quedando asi la extremidad del véstago separada gn-

cima del fondo 128. ILa estructura de la figura 9 no in-

' cluye columna central como la columna 92, suponiendo que

la columna no se necesita para llenar el bote con gas. "El
vdstago 120 podria ser un védstago que no forme parte*intg
grente del botén, tal como, por ejemplo, el que se Tepre-
senta en la figura 12. En tal ocaso, el botén 130 puede
hacerse de pléstico blando del tipo polietileno mientras
que el vastago 120 podria hacerse de pldstico rigido del
tipo nylon, ya que se monta a presién emn el receptdculo
118 de maneras que quede acoplado con 61 de modo sustan-
cialmente permanente. Por tanto, sin columna, el produc-
to0 bajo presidn pasa de las extremidades inferiores de
los pasillos 112 y 113, a través del fondo 128, directamen
te al orificio 132 del véstago.

En este ultimo caso, la dosificacidn se hsce
por medio de las entradas superiores expuestas a la vista
de los pasillos 112 y 113, ya que estas son las zonas mds
propensas & tener las dimensiones transversales mds pe-
quefias, La ligera superposicidn de las extremidades de
los pasillos no constituye un inconveniente ya que las
entrades se abren sobre zonas provistas de secciones

transversales relativamente mayores y no es probable que
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se produzcan obturdtiones de los pasillos.

En ambas estructuras descritas mds arriba, la
scunulacién de resfiduos en el fondo del receptdculo 74 .6
118 no es probable que interfiera con el funcionemiento
del envase ba jo presién. . i?i

En el conjunto de vdlvula 20 podrien utili-
zarse estructuras con vastagos sceparables para cons;i;‘
tuir wn aparato del tipo de vdlvula de véstago. e

En resumen: El1 Modelo de Utilidad gue se so-

licite deberd recaer sobre las reivindicaciones siguientes:

s L
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1. Vélvula para envases bajo presién, que siendo del

tlpo ‘de las que forma% un conjunto previsto para montarse her
métlcamente en la parte superior agbierta de un bote ¥ para
que se monte en ella una cabeza de pulverizacidn, incluyendo
la cabeza de pulverizacién un boton de accionamiénto'y un vés
taso acoplado con éste (ltimo, extendiéndose el véstago en el
conjuﬁto de vélvula desde el exterior del mismo de modo que
la manipulacién del dispositivo de accionamiento produzca el
funcionamiento de la valvula y permita que los productos:some-
tidos a presién en el bote salgan y sean distribuidoséé*ﬁravés
del dispositivo de accionamiento, y teniendo el conjunto de
vélvuia, que incluye un elemento de tapa, un pgaillo cg#tpal
para el desplazamiento del vastago, una junta, un casqgiilo
de vélvula sujeto en la parte interior del elemento de %apa,
un nicleo buzo de valvula situado en el casquillo que‘;géne
un asiento de vAlvula en su extremidad superior y que esté
presionado por un muelle contra la junta, teniendo el nucleo
buzo de vélvula un receptéculo que se abre hacia arrlba limi-
tado por el asiento de vdlvula, estando la junta aprisionada
entre el casquillo de la vAdlvula, y el elemento de tapa y te-
niendo un pasillo central que la atraviesa, que esté alineado
con el pasillo central realizado en el elemento de tapa, es-
tando el receptéculo alineado axialmente con los pasillos,'
pasando el véstago de manera deslizante, ¥ hérmetica a travé:s
de los pasillos centrales del receptéculo y estando acoplado
con ellos, y teniendo su pared exterior acoplada herméticemen--
te con dicho receptéculo, y teniendo su extremidad inferior
una abertura extrema axial, unos medios que comunican el in-
terior del casquillo de la vélvula, por encima del asiento

de la valvula, conél orificio del véastago, de modo que cuando
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se manipula el dispositivo de accionamiento para separar el

a31ento de vélvula de la junta, el producto bajo pre516n cir-
cula por el or1f1c1o del vastago y desde este punto a través
del botdén de accionamiento, y de modo que al ser liberado el
dispositivo de accionamiento cese la circulacidn; caracteri-
zada porque el ndcleo buzo (66) tiene unos pasillos (84, 86)

proyectados axialmente en el interior del receptéculo (74) y
que se abren en su extremidad superior en una posicién adya-

cente al asiento de vélvula (82) y tambien hacia la parte in-

ferior (76) del receptfculo (74) por su otra extremidad; y por-

que el véstago (98) tiene una forma externa que coopers con
el nidcleo buzo (66) para separar su extremidad inferior (99)
de la parte inferior del receptéculo (74) dejando pasc libre al

producto bajo presidén procedente de la extremidad infé:ior de

IR

los pasillos (84,86) hasta la abertura extrema axial, cuando

tal véstago (98) estd acoplado en el receptéculo (74)
2. Valvula para envases bajo presidén, segin la re1v1n-

dicacién 1, caracterizada porque la forma exterior del vastago

constituye un refuerzo (101), que tiene un disfietro exterior -

superior al diémetro interior del receptéaculo (74) y al dié-
metro de su porcién inferior (99) acoplada en dicho recepta-
culo (74) disponiéndose el refuerzo (101) contra la porcidn
del nicleo buzo (66) que rodea la entrada del receptéculo (74)
siendo la longitud axial de la porcién (99) del véstago, aco-
plada en el receptéculo (74) inferior a la longitud axial de
este Ultimo, ;

3. Valvula para envases bajo presién, segin la reivin-
dicacidén 1, caracterizada porque la forma externa del véastago
actlia sobre la pared cilindrica del nicleo buzo de valvula -

(66) para limitar la distancia a la cual dicho véastago (98)
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penetra en el receptéculo (74).

: 4, Valvula parg envases bajo presién, segin la reivin-
dicacién 2, caracterizada porque el refuerzo (10l) esté acopla
do con el asiento de v&lvula (114) para definir una entrada
de'doéificacién que coopera con la extremidad superior de los
mencionados pasillos (112, 113).

5. Valvula para envases bajo presién segin una cual-
quiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizada porque
la aludida forma externa del véstago (98) se acopla con: el
asiento de vélvula. | r

6. Vdlvula para envases bajo presién, segin una cual-
quiera de las reivindicaciones, 1,2 6 3 caracterizadavpdique
existe una galeria en la entrada superior del recgtécnlo (74) dae °
bajo del asiento de vélvula (82) y porque dichos pasillos (84,
86) se abren por su extremidad superior en dicha galq?ig (78).

7. Vélvula para envases bajo presibén, segin ugéiﬁual—
quiera de las reivindicaciones 1, 2 § 3, caraéterizadgﬁpbrque
el nicleo buzo (66) tiene una galeria (78) en el interior del
asiento de véalvula (82) y la extremidad superior de los pasi-
llos (84,86) y el receptéculo (74) se abren en dicha galeria
(78) y porque la forma externa (101) del véstago (98) se aco-
pla con tal galeria (78) para definir una entrada de dosifica
cién en cooperacién con la extremidad superior de los pasillos
(84,86). |

8. V&lvula para envases bajo presién, segin una cual-
quiera de las reivindicaciones 6 6 7, caracterizada porque
la forma externa del véstago (98) esté adaptada para acoplar -
se con la galeria (78) sin obturar los pasillos (84, 86).

9. Valvula para envases bajo presidn, segin la reivin-

dicacidén 1, caracterizada porque el véastago (98) tiene una -
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porcién terminal inferior (99) de configuracién cilindrica

-

¥ con un didmetro sustancialmente igual &l dismetro del re-
ceptéculo (74), pe:olgnferior por lo menos a aquella porcidén
del vastago (98) situada encima de la porcién terminal infe-
rior (99), para formar as{ un refuerzo (101) entre las dos
porciones, constituyendo dicho refuerzo (101) la forma exter-
na del véstago (98),

10. VAlwvula para envases bajo presidén, segin la reivin-
dicacién 9, caracterizada porque el refuerzo (101) coopera con
la pared cilindrica del nidcleo buzo de ¥alvula (66) pera limi-
tar la distancia a la cual dicha porcién terminal infgribr (99)
del véstago (98) penetra en el receptéculo (74). ‘;

1l. Vélvula para envases bajo presién, segln un;'bual—
quiera de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizada i%fque el
vastago (98) y botén (96) estan hechos de una sola pié}é, y
porque la porcidén terminal inferior (99) del véstagoh(ég) esté
acoplada de manera desarmable con el receptéculo (743}”'

12. Vélvula para envases bajo presidén, segin uﬁé cual-
quiera de las reivindicaciones 1 a 10, caracterizada porque
el véastago (120) y botén (130) pueden ser piezas independien-
tes entre sf, y porque la porcién terminal inferior (122) del
véstago (120) esté acoplada con el recepticulo (118) de maners
sustancialmente permanente.

13. Vé&lvula para envases bajo presién, caracterizada
por incluir un elemento de tapa (36) adaptado para instalarse
en el envase; un casquillo (46) conectado a la parte inferior
del elemento de tapa y cerrado salvo una primera sbertura a
través del elemento de tapa (36) y una segunda abertura adap-
tada para comunicarse con el interior del envase; una Jjunta
eléstqmera (52) entre el casquillo y el elemento de tapa y

que tiene un pasillo alineado con la primera abertura; el ci-
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tado nlicleo buzo de vAalvula (66) en el casquillo, que esta
presionado por wn mue}lé contra la junta elastémera y que,
cuando esté asi presignado, obtura el paso del producto bajo
presibén desde el interior del casquillo hasta el exterior
del elemento de tapa, incluyendo dicho niicleo buzo de vél-
vula (66) un cuerpo que tiene una pared cilindrica que define
el receptéculé central (74) y que se abre hacia arriba estan-
do provisto de un fondo ciego, teniendo la pared cilindrica el
asiento de vélvula (82) en su extremidad superior alrededor
de la enfrada superior del recepféculo (74); 3 porqu&f}d; pa-
sillos de dosificacién (84, 86) del interior del receptéculo
se extienden de manera generalmente axial respecto a lé pared
cilindrica que Jos comporta abriéndose por su extremid§¢:éupe-
rior en una posicién adyacente al asiento de vélvulacyjpor su
extremidad inferior en una posicién adyacente a dicho!%éndo;
una cabeza de pulverizacién (96) que consiste en un bgﬁén ex-
.terior mévil provisto de un orificio externo y el vésé%gb hue-
co (98), pasando el mismo a través de la primera aberédra Yy a
través del pasillo realizado en la junta elastémera en posi-
cién de acoplamiento deslizante y hermético, y teniendo su
porcién inferior acopla&a telescépicamente y de manera hermé-
ticalgn'el receptéoulo (74); teniendo asimismo dicha poreién
inferior una aberturé extrema axial que facilita la Unica en-
trada al interior del véstago hueco desde su extremidad infe-
rior, estando el ndcleo buzo. (66) y la parte exterior del
vastago dispuestos para actuar conjuntamente con el objeto de
establecer el circuito de circulacién del producto bajo pre-
s8ién entre los pasillos de dosificacién (84,86) y la dertura
:termiﬁal axial cuando dicha porcién inferior del véstago sté

apoplada en el receptaculo, y la forma (101) en una pared del
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véstago y del receptécu;o, para limitar el grado de entrada
de la extremidad del véstago en el receptéculo (74).
14, Valvula para envases bajo presidén, segin una cual-
quiera de las anteriores reivindicaciones, caracterizada por-l
5 que los pasillos de dosificacién tienen una dimensién unifor-
me en toda su longitud.
- 15.8e reivindica por Ultimo como objeto sobre el que

ha de recaer el modelo de utilidad que se solicita: YALVULA
PARA ENVASES BAJO PRESION. '

10 Todo conforme queda descrito y reivindicado eniiaﬁpre-
sente memoria descriptiva que consta de veintidos pégiﬁés me-
canografiadas y dibujos adjuntos. . :

’ ' Madrid, 19 agosto 1.971
BERVARDO UNGRIA
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