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P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N  
por VEINTE saos

a favor de Don Eduardo Francisco BUENDIA CASTELLANOS, 
de nacionalidad española, residente en Madrid, ca lle  
General Alvares de castro número 27 por: 
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CUCHILLAS 
Y/U OTRAS HERRAMIENTAS CORTANTES".

M e m o r i a  d e s c r i p t i v a

La presente invención se re fie re  a unos perfeccio 
namientos en la fabricación de cuch illas y otras he­
rramientas análogas que responde a un principio de 
trabajo y constitución completamente d istin to s a to­
dos lo s  sistem as conocidos hasta e l  presente mejoran­
do a lo s  aludidos sistem as antiguos tanto en e l  orden



técnico como en e l económico. ^  Q  ^ 0 9 ^
Le carac te rística  esencial del nuevo sistema, 

la  constituye la economía de m atérial de ^ran costo, 
que se observa en la  u tilización  de éste  sistema ya 
que bien sabido es que en la s  herramientas cortantes 
para tom os, cepilladoras y o tros, a l  quedar in u t i l i­
zada la  superficie cortante de la  misma queda fuera 
de uso.

Con el sistema que se preconiza, se subsanan 
estos inconvenientes, ya que e l cuerpo que actúa como 
medio soporte de la s  herramientas aludidas se obtie­
ne por forjado de m ateriales m etálicos no especiales 
y por ende económicos y e l elemento cortante queda 
constituido por una simple plaqueta o pieza análoga 
de acero especial preparado expresamente para éste 

objeto o bien se u tilizan  fragmentos de o tras herra­
mientas ya desechadas, ta le s  como hojas de s ie rra , 

u oyros ú tile s  que en su normal cometido dejaron de 
tener aprovechamiento.

Para mejor comprensión del invento sé acompaña 
un dibujo en e l  qué, esquemáticamente y tan solo a 
t itu lo  de ejemplo, se representa un posible caso de
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realización del sistema preconizado.
En dicho dibujo, la  figura 1* representa un 

cuerpo de herramienta en prospectiva, en e l  que se 
ha producido una eaja longitudinal.

La figura 2* corresponde a otra forma posible 
de re a liza r  la  acanaladura o caja longitudinal.

La figura 3a es una v ista  fron tal y en p e r f i l  
de una cuchilla de acero especial u otros metales
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aproplados en cuyo 
lidad de e s tr ía s .

cue practicado una plura-

La figura 4* es una perspectiva de la  misma herra­
mienta de la figura 1* después de acoplada la  cuchilla 
e l  cuerpo que la  comporta.

La figura 53 es una v ista  en planta que permite 
apreciar un detalle  del ú t i l  que sé preconiza.

La figura 6* es un fragmento del mismo ú t i l  con 
seeción p arc ia l siguiendo la  d irectriz  de su e je  geomé­
tr ico .

En la s  figuras citadas lo s  números representados 
tienen e l mismo valor y corresponden.

1 . -  Cuerpo que comporta la  cuchilla
2 . - Alojamiento para la  cuchilla
3 . - Cuchilla propiamente dicha
4 .  - E strías producidas en le  cuchilla.
la  práctica de lo s perfeccionamientos que se pre­

conizan es la  siguiente:

Disponiendo de un cuerpo metálico -1 -, preferente­
mente de naturaleza férrida y sección cuadrada, se le  
práctica en uno de sus lados o bordes, la  caja longitu­
dinal -2- la  cual adopta la  forma geométrica adecuada 
para cada caso.

Dicho canal -2- recibe ajustadamente una plaqueta 
cortante -3- facultativamente provista de una serie  de 
e s tr ía s  o irregularidades -4- cuya plaqueta -3- ha 
sido forjada en aceros especiales adecuados a l  trabajo

Según e l invento la  plaquita -3- después de con­
cluido su mecanizado se'somete aisladamente, es decir,
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con independencia del cuerpo que la  comporta, a 
un tratamiento térmico para su temple y cuando dicho 
tratamiento concluye se a lo ja , ajustadamente en la  
caja -2- del elemento -1- siendo sometido e l conjunto 
a un enérgico prensado, en fr ío  que determina le  per­
fecta relación mecánica entre ambas p iezas.

Una vez acoplado dicho elemento -4 -, e l conjunto 
se somete en fr ió , a un enérgico prensado a fin  de 
que la  plaqueta cortante forme con el resto de la  he­
rramienta un cojunto so lid ario  de gran resisten cia  
mecánica puesto que e l m aterial de la s  paredes de la  
caja -2- penetrará en la s  e s tr ía s  -4- de la  plaqueta 
-5- debido a que e l  cuerpo -1- es de m aterial más 
blando que la  cuchilla -5-,

Es evidente que es objeto del invento proporcio­
na una nueva herramienta sen cilla  y efectiva dentro 
una buena economía.

Se gerá también que la f ijac ió n  de la  pía quita 
de metal especial, o sea la  cuchilla propiamente 
dicha a l  mango, se rea liza  en fr ió  y por procedimien­
to s de presión, ain to m il lo s  ni soldaduras. Asimismo 
la s  p laquitas de metal duro pueden ser rectangulares, 
l i s a s  o con e str ía s  y/u otras irregularidades en am­
bas caras para su mejor fijac ió n  en e l mango, o bien 
ofrecer sección cónica u otra, según lo s  casos.

Este sistema de fija c ió n  permite e l to ta l aprove­
chamiento de aceros rápidos y extrarápidos de otras 
herramientas desechadas, ta le s  como hojas de sie rras 
v ie ja s  y cabos de o tras herramientas que en la  p rácti­
ca corriente ya no tienen aprovechamiento. Igualmente
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e l  procedimiento de fija c ió n  que indica el ihvento 
permite e l tratamiento térmico de la  plaquita inde­
pendientemente de la  parte que la comporta lo  que dé 
como resultado una mayor dureza y perfecto temple 
de la plaquita.

Se apreciaré también que dada la .e sp e c ia l con­
cepción del ú t i l  o herramienta que e l invento preco- * 
niza esta puede adoptar variadas formas y tamaños 
según lo  ex ija  la práctica de lo s  trabajos a rea lizar , 
bien sea torneado, cep illado , prensado, mandrinado

10.- u otros.
la s  ventajas del sistema descrito  son evidentes 

puesto que su U tilización  es ecohómica, su montaje
rápido y sencillo  y sin  posib les errores y su cometi­
do de completa seguridad y e ficac ia .

15.- Serán indppendientes del procedimiento objeto de 
la presente invención, lo s m ateriales, consistencia 
formas y dimensiones tanto absolutas cono re le tlves 
y en general todo coanto no a lte re  cambie o modifique 
la  esencialidad de la  invención.

20.- N O T A

25.-

Se declaran de propiedad y novedad para todo 
el te rr ito r io  español, sus colonias, protectorado y 
dominios, la s  siguientes

R E I V I N D I C A C I O N E S

1 * .-  Perfeccionamientos en la fabricación de
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cuchillas y/ti otras herramientas cortantes, caracteri­
zados por comprender la  sumisión de un acero especial 
a operaciones de mecanizado a fin  de producirles la  
configuración más adecuada y tra ta r lo  después térmi­
camente para otorgarle la  tenacidad y dureza necesaria 
y posteriormente incorporarlo, ajustadamente a un cuer­
po metálico de menor dureza y someter e l conjunto, en
fr ió  a un enérgico prensado.

3 * .-  Perfeccionamientos en la fabricación de cuchi­
l l a s  y/u otras herramientas cortantes, según e l  cual, 
un acero especial se somete a operaciones de mecaniza­
do y temple relacionándolo después mecánicamente, por 
a ju ste , con un cuerpo más blando que lo  comporta so­
metiendo ambas p arte s, en f r ió , a un enérgico prensa­

do, que se caracteriza además por e l hecho de consti­
tu ir  un cuerpo de menor dureza que la  cuchilla, y 
facultativamente someterlo a un tratamiento térmico 
independiente de dicha chchilla y p racticar sobre 
dicho soporte un vaciado o caja longitudinal con o 
sin  solución de continuidad que recibe ajustadamente 
una cuchilla de acero especial previamente mecanizada 
y tratada térmicamente cuya configuración coincide 
con la  del cuerpo de la  caja que la  comporta.

g a . -  perfeccionamientos en la  fabricación de cu­
ch illa s  y/u otras herramientas cortantes, según lo s 
cuales una plaqueta de acero especial es ajustada 
a un cuerpo más blando que la  comporta, caracterizán­
dose además por e l hecho de producir en la s  superfi­
c ies de dicha plaqueta c ie rta s  irregularidades, ranu­
ras o planos l i s o s  inclinados que determinan la  correc­
ta  relación mecánica entre dicha plaqueta-cuchilla
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y e l  cuerpo menos duro que la comporta.

4 * .-  PBRFECCIONAMIBNTOS EN LA FABRICACION DE 
CUCHILLAS Y/U OTRAS HERRAMIENTAS CORTANTES".

Consta la  presente memoria descriptiva de 

s ie te  hojas fo liad as y e sc r ita s  a máquina por una so­
la * de sus caras y un plano ilu stra tiv o .

Madrid, 50 de Mayo de 1.951
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