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PATE x TE DE INVEXNXCION
_ por VEINTE afios
a ravor de Don Eduardo Francisco BUENDIA CASTELLANOS,

de nacionalided espafiole, residente en Medrid, calle
General Alvarez de Ce&stro numerc 27 por:
"PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE CUCHILLAS
Y/U OTRAS HERRAMIENTAS GORTANTES"‘.
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La presente invencién se refiere & unos perfeccio-
nemientos en la;fabrieacién de chchillas y‘otras he-
rremientas andloges que responde & un prineipio de
trabe jo y constitucidn completemente distintos a to-

dos los sistemas conocidos hesta el presente mejoran-

‘do 8 los aludidos sistemé@s antiguos tento en el Srden
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técnico como en el econdmico, t 9 8 9 9

L2 caracteristica esencial del nuevo sigtema,
le constituye le economis de mateérial de gran costo,
que se observa en la utilizscidn de éste sistema ya
que bien sabido es que en les herramientas cortantes
pera tornos, cepilladores y otros, &l quedar inutili-
zada la superficie cortante de le mismea quede fuere
de uso,

Con el sistema que se preconiza, se subsenen
éstos inconvenientes, y& que el cuerpo que actua como
medio soporte de las herramientas sludidas se obtie-
ne por forjado de meteriales'metélicos no especiales
y por ende‘eéonémicos ¥y el elemento cortante queda
constituido por.una‘simple plequeta o pieze andloga
de acero especial preparado expresamsnte para éste
objeto o bien se utilizen fragmentos de otras hérra-
mientas ya desechadas, tales como hojas de s;erra,

u oyros Gtiles que en su normal cometido dejarbn de
tener e&provechamiento,

Pera mejor comprensidén del invento s4 acompeafia
un dibujo en el qué, esquemfticeamente y tan solo a
t{tuko de e jémplo, se represente un posible caso de
realizacidn del sistems preconizado,

En dicho dibujo, la figura 1? representa un-
cuerpo de herrsmienta en prespeétiva, en el que se
ha producido unea cea ja longitudinal,

La figure 2% corresponde & otre forme posible
de reslizar 1las acansaladura o caja longitudinel,

La figura 3% es une vistae frontal y en perfil

de une cuchilla de acero especial u otros metales
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apropiados en cuyo cue‘p& &Q pracéticado une plure-

lided de estrias,

La figure 48 es una perspectiva de la misme herre-
miente de la figura 1% después de acoplada le cuchille
8l cuerpo que le comporta,

Le figure 5% es una viste en plante que permite-
epreciear un detalle del itil que sé preconiza,

La figura 6% es un fregmento del mismo util con
seccidn perciel siguiendo 18 directriz de su eje geomé-
trico,

En las figures citadas ios numeros representedos
tienen el mismo valor y corresponden;

l;- Cuerpo gque comporte le cuchilla

2.~ Alojemiento para la cuchilla

3,~ Cuchille propiemente diche

4,~ BEstries producides en le cuchille,

La prédctica de los perfeccionamientos que se pre-~
conizean es le siguiente:

Disponiendo de un cuerpo mefélico -l-, preferente-
mente de naturaleze férride y seccidn cuedrasda, se le
préctica en uno de sus ledos o bordes, la caja longitu-
dinal -2- la cusl adopta la forma geométricea adecuada
pare cade caso,

Dicho canel -2« recibe & justadamente une plagueta
cortente -3~ fascultativemente provista de una serie de
estrias o irregularidedes -4- cuya plaquete -3- ha
sido forjeadea en aceros especiales adscuados al trabajo

Segin el invento la plaguita -3- después de con~

cluido su mecenizedo se ‘somete eaisladamente, es decir,
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econ independencia d;!'cue:po(Zue la comporta, a
un tratamiento térmifo pera su temple y cuendo dicho
tratamiento concluye se aloja, & justadamente en la
caja -2- del elemento -l1- siendo sometido el conjunto
e un enérgicc prensado, en frio que determina le per-
fecte relacidn mecénice entre ambes pilezas,

Una vez acoplado dicho elemento -4=, el conjunto
se somete en frio, & un endrgico prensado & fin de
que la plasquete cortente forme con el resto de la he-
rremiente un cojunto solidario de gran resistencia
mecénice puesto que el materiel de las peredes de la
ceja -2- penetrara en las estrias -4- de la plaguete
-3=- debido @ que el cuerpo -l- es de material més
blendo gque le& cuchilla =3-, »

ks evidente que es objeto del invento proporcio-
nea un® nueva herramiénte sencilla y efectiva dentro
uné& buena economia.

.Se gerd tembién que la fijacidn de la plaguita
de metal especial, o sea la cuchilla propismente
dicha al mengo, se realiza en frio y por procedimien-
tos de presidn, sin tormillos ni soldsduras, Asimismo
las plaguitas de metal duro pueden ser reetanguléres.
lisas o con estrias y/u otras irreguleridades en am-
bes caras pare su mejor fijacidn en el mango, o bien
ofrecer seccién cdnicea u otra, segin los cesos,

Este sisteme de fijecidn permite el total eprove-

chemiento de aceros répidos y extrerédpldos de otres

‘herremientes desechades, teles como hojes de sierres

viejas y cabos de otres herramientes gque en le prdcti-

ca corriente ya no tienen aprovechemiento. Iguelmente
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el procedimiento de fijacidn que indice el ihvento
permite el tretemiento térmico de la pléquita inde~
pendientémente de la parte que le comporta lo gque dé
ecomo resultado une mayor dureza y perfecto temple

de le plaquite, |

Se apreciard también que dade le.especiel con-
cepcidn del util o herramiente gque el invento preco- *
nize este puede adoptar variades formes y tamefios
segiin 1o exija la préctica de los trabejos & realizar,
bien see torneado, cepillado, prsnseadc, mandrinado
u otrés, _

Les ventajas del sistem@ descrito son evidentes
puesto gque su @hilizecidn es ecohdmice, su montaje
rapido y sencillo y sin posiﬁles errores y su cometi-
do de completa segurided y eficacie,

Serén indppendientes del procedimiento objeto de
ls presente invencidn, los meteriales, consistencia
formes y dimensiones tanto absolutas como feletiv@s
Yy en generel todo cwnto no altere cambie o modifique

le esencielided de la invencidn,

N__ O T a

Se declaran de propledad y noveded pere todo
el territorio espafiol, sus colonias, protectorado ¥y

dominios, las siguientes

#x EIVINDICACIONES

12 - Perfeccionamientos en la fabricacidn de
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cuchillas y/u otras herramientas cortantes, carscteri-
zados por comprender la sﬁmisién de un acero especial

@ operaciones de mécanizadq a rin de producirles la
configuracidn més adecuada y traterlo despuds térmi- -
cemente para otorgarle la tepacidad y dureze necesaria
y posteriormente incorporarlo, ajustadamente & un cuer-
po metdlico de menor dureza y someter el conjunto, en
frio & un endrgico prensado, |

28, - Perfeccionamientos en la fabricacién de cuchi-
llas y/u otras herramientas cortantes, segin el cual,
un acefo especiai se somete & operaciones de mecaniza-
do y teméle relacionéndolo déspués mecénicamente, por
ajuste, con un cuerpo més blando que lo comporte so-
metiendo embes -pertes, en frio, @ ﬁn enérgico prense-
do, que se caracteriza ademss por el hecho de consti-
tuir un cuerpo de menof dureze que la cuchflla, y
fecultativemente someterlo & un tretamiento térmico
independiente de diche chichilla y practicar sobre
dicho soporte un vaciado o caje longitudinel con o
sin solucidn de contihuidad gque recibhe ajugtadamente
una cuchille de acero especlal previamente mecanizeda
y tratada termicemente cuya configurecidn coincide
con la del cuerpo de la ceja gue l& comporta,

.3%,~ Perfecclonamientos en la fabricacidn de cu-
chillas y/u otras herremientas cortantes, segun los
cuales una plaqueta de &cero especial es a justada
a un cuerpc m#s blando que l& comporta, caractsrizén-
dose ademés por el hech& de producir en las superfi-
gies de diche plaquete ciertas irregularidades, renu-
ras o plenos lisos inclinados que determinen la correc-

ta relecidn mecénics entre dicha plagueta-cuchilla
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¥y el cuerpo menos d§o€z§ g comporta,
4% .~ PERFECCTIONAMIENTOS EN LA FABRICACION DE
CUCHILLAS Y/U OTRAS HERHAMIENTAS CORTANTES";
Consts la presente memoria descriptive de
siete hojes foliades y escritas & méquine por une so-

l2°de sus ceras y un plano ilustrativo,
L J

Madrid, 30 de mMayo de 1,851
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