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por "CUBRFO CON CONDUCTOS INTERNOS", a favor de la firma 
italiana COMPAGNIA ITALIANA WESTINGHOUSE FREN! E SEGNALLI, 
residente en Via Pier Cario Boggio 20 - TURIN (Italia).

Esta invención se refiere a cuerpos que tienen con­
ductos o pasos internos para la conducción de fluidos.

Los cuerpos con conductos internos en uso actual­
mente, comprenden en general una pieza de fundición com con­
ductos internos formados in situ bajo colada mediante núcleos 
de forma apropiada constituidos de material silíceo previa­
mente sinterizado por medio de cochura al forno, y luego si­
tuados dentro del molde antes de la colada.

Dospuós de la colada, los núcleos silíceos se ex­
traen con herramientas apropiadas, y los conductos o canales
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internos asi formados se limpian luego de materiales extraños 
que puedan estar adheridos a sus paredes.

Cuando los conductos o pasos que han de realizarse 
en la pieza fundida son complejos*y tortuosos, entonces tal pia 
za funciona precisa considerable tócnioa en la parto de mano 
de obra de fundición, tanto para formar los núcleos requeri­
dos como en el posicionado de los núcleos antes de la colada.

La disposición de los núcleos en posicióp requiere 
asimismo un cuidado especial con objeto de evitar desplazamien­
tos durante la colada, que pueden ocasionar un decrecimiento 
en espesor de alguna de las paredes de conducto interno y un 
incremento en el grosor de otras paredes de conducto con res­
pecto a las dimensiones previstas conduciendo posiblemente a 
oquedades en la pieza fundida.

La preparación total para la colada de talos cuerpos 
con conductosconocidos es especialmente, difícil al formar cuer­
pos con conductos para utilizar en sistemas modernos de frena­
do por aire comprimido para vehículos ferroviarios, en donde 
el gran número do conductos o canales internos usualmente re­
queridos para alcanzar los varios circuitos neumáticos incre­
menta la dificultad del trabajo, requiriendo asi un grado ele­
vado de especialización por parto del personal cualificado, 
considerable tiempo para la ejecución precisa, y por consi­
guiente un costo de producción relativamente elevado do la pie<- 
za fundida.

Un objeto de esta invención es la simplificación de 
la manufactura de cuerpos con conductos internos para conducir 
fluido.

De acuerdo con la invención, este objeto se alcanza
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al proporcionar un cuerpo con conductos quo comprende dos miem­
bros separados con caras cooperantes, teniendo una o ambas de 
las citadas caras por lo menos una ranura o canal y mantenión- 
dose los dos miembros conjuntamente con sus oaras cooperantes 
formando un sello do retenida de fluido y formando las cita­
das ranuras o canales los conductos internos requeridos.

Los conductos o pasos internos pueden conectarse a 
ambientes externos de los miembros por medio do aberturas que 
pasan a travás de los citados miembros.

A su vez los miembros pueden montarse externamente 
a partes del equipo a las que están destinados a formar parte, 
y conectados con retenida de fluido para talos partes.

Es evidente que se deriva considerable simplifica­
ción al utilizar la construcción de acuerdo con la invención.
Si se desea formar un sistema complejo de conductos internos 
es simplemente suficiente hacer una disposición bidimensional 
do nádeos para los propósitos de formar la ranuras necesarias 
en los miembros, y en general tal pieza fundida se realiza fá­
cilmente.

Es evidente que este mótodo de realizar el cuerpo con 
conductos no está restringido a la realización do los miembros 
mediante coladas metálicas en moldes de tierra, sino asimismo 
realizar los miembros mediante fundición en coquilla, fundición 
bajo presión, o incluso realizar los miembros ¡mediante estampa­
do de chapa metálica en un estado plástico: en los dos áltimos 
casos se reduce además el coste de fabricación.

La invención se describirá ahora, por vía de ejemplo 
no limitativo, con referencia a los dibujos osquomáticos quo 
se acompañan, en los que:



Las figuras 1 y 2 muestran en sección transversal
y en planta respectivamente, una forma elemental de cuerpo con 
conducto de acuerdo con la invención.

La figura 3 muestra en sección transversal otra roa-
5. lización de la invención.

La figura 4 muestra en sección transversal una modi­
ficación de la realización de la figura 3-

La figura 5 muestra en sección transversal una modi­
ficación ulterior do la realización de la figura 3.

10. En las figuras 3y 4 y 5, las mismas referencias nu-
móricas se utilizan para designar las mismas partes componen­
tes o bien correspondientes.

Con referencia a las figuras 1 y 2, un cuerpo con con­
ductos do acuerdo con la invención ccnsiste en dos placas sepa- 

15. radas 1 y 2 mantenidas conjuntamente mediante pernos 3;4,5 y
6 y que tienen superficies internas planas que se mantienen con­
juntamente entro si por medio de un sello impermeable a los 
fluidos tal como una guarnición o adhesivo, Posiblemente al uti­
lizar ciertos adhesivos modornos muy poderosos entre las placas 
1 y 2, tal como los empleados en la construcción aeronáutica,

20. el adhesivo puede proporcionar la conexión mecánica entro las 
placas 1 y 2 en adición al sellado entro ellas permitiendo la 

' eliminación de los pernos.
*; Sobre las superficies internas encaradas de las pla-
' cas 1 y 2, se ferman dos ranuras respectivas, indicándose la ra-

25.- - nura en la placa 1, por 7, 7a, 7b y la ranura en la placa 2
por 8, 8a, 8b. La ranura 7, 7a, 7b comunica con el exterior 
a travós de una abertura 9 en la placa 1 y la ranura 8, 8a, 8b 
con el exterior a travós do una abertura 10 en la placa 2.

, Las dos ranuras 7, 7a, 7b y 8, 8a, 8b son complementa-



rías, de forma que cooperan para constituir -un conducto inter­
no para el flujo del fluido entro las aberturas 9 y 10.

La realización ilustrada en la figura 3 consiste on 
un par de placas 101, 102 que se mantienen conjuntamente entro 
si en contacto cara a cara a retenida do fluido en una forma 
similar a la descrita con referencia a las figuras 1 y 2.
Las placas 101, 102 están provistas sobre sus caras internas 
con series de ranuras indicadas, respectivamente, por 11, 12, 
13, 14, 15 y 16, 17, 18, 19 y 20. En este caso, las placas 
101, 102 están mantenidas entre si por pernos 21, 22.

A las superficies externas de las placas 101, 102, 
se fijan, por medio do pernos 2 3 , tres envolturas 24, 25, 26 
cada una de las cuales contieno un dispositivo do válvula in­
dicado por 27, 28, 29 respectivamente, y sellada cada una en 
forma estanca a los fluidos a las placas respectivas 101, 102.

El dispositivo de válvula 27 está conectado a las ra­
nuras 13, 14 a travós do respectivas aberturas 30, 31 en la 
placa 101. El dispositivo de válvula 28 se conecta a las ra­
nuras 16, 17, a travós de respectivas aberturas 3 2, 33 en la 
placa 102, y el dispositivo do válvula 29 so conecta a la ra­
nura 20 a travós de una abertura 34 en la placa 102. Adicio­
nalmente, el dispositivo de válvula 29 comunica con ol exte­
rior a través de una abertura 35 (mostrada en lineas de tra­
zos) en la placa 102, un par de ranuras enfrentadas 36 y 37 
en las dos placas 101, 102, y una abertura 38 en la placa 101.

En la realización ilustrada en la figura 3, los dis­
positivos de válvula 27, 28 y 29 pueden controlar la interco­
municación entre los conductos internos foimados por las ra­
nuras cooperantes, y la comunicación entre estos conductos y 
la atmósfera.



En la variante do esta última realización mostrada 
en la figura 4; los dispositivos de válvula 27) 28 y 29 están 
contenidos en cavidades formadas en placas de cubrición res­
pectiva 39) 40 aplicadas a las superficies externas de las 

5. placas 101 y Í02 y selladas a ellas en forma estanca a los 
fluidos, mantenióndoso conjuntamente las cuatro placas 101,
102, 39 y 40 por medio do pernos 121, 122 o por otros medios 
tales como adhesivo, como se ha descrito previamente.

La placa 39 está provista de una abertura 41 para co­
municación con la atmósfera, (mostrada on linea do trazo) que10.
comunica con la abertura 38 en la placa 101.

En la variante mostrada en la figura 5, los disposi­
tivos de válvula 27, 28 y 29 están contenidos en las placas 101, 
102. En particular, el dispositivo de válvula 27 se aloja en 

15. una cavidad externa en la placa 101 cerrada por una placa de 
cubrición 42 asegurada por medio de tornillos 43, a la placa 
101, mientras que los dispositivos do válvula 28 y 29 están 
alojados on dos cavidades respectivas on el exterior do la 
placa 102 corrada por una placa común de cubrición 44 asegu­
rada a la placa 102 por medio de los mismos pernos 21, 22, co-

20.
mo los utilizados para mantener conjuntamente las dos placas 
101 y 102.

Los cuerpos internamente con conductos de acuerdo 
con esta invención son aptos para varias aplicaciones diferen­
tes en el campo del equipo que utiliza fluido a presión, por 

25. ejemplo en sistemas de freno por aire comprimido.
En particular, podrán realizarse convenientemente, 

al utilizar el principio de esta invención, distribuidores neu­
máticos para frenos automáticos ferroviarios, sea del tipo



conocido como de descarga directa sea del tipo do descarga 
gradual.

La palabra "placa" so utiliza on la precedente dos- 
cripcián con objeto de indicar los dos miembros que cuando se 
acoplan conjuntamente forman el cuerpo oonnonductos intornos¡ 
y la palabra no debo ser limitada para significar solamente 
miembros con caras placas y paralelas como se muestra como 
por vía de ejemplo, en los dibujos : en efecto, puedon utili­
zarse miembros que tengan forman curvada, angular o cualquier 
otra con tal de que tengan caras cooperantes aptas para fijar­
se conjuntamente para formar los conductos internos cuando 
se acoplan conjuntamente los miembros.

So apreciará que pueden utilizarse varias variacio­
nes on detalles do construcción de las realizaciones prácticas 
de la invención aparto do las descritas e ilustradas especí­
ficamente sin salir del objeto do esta invención.

REIVINDICACIONES

Descrito el objeto del presente invento se declaran 
nuevas y do propia invención las siguientes reivindicaciones 
con prioridad de la solicitud de patente italiana n3 70.583  

A/70 del 27 do Octubre de 1.970.
1.- Cuerpo con conductos internos, caracterizado en 

que el cuerpo comprendo dos miembros separados (1, 2; 101, 102) 
con caras cooperantes, toniondo en ellas una o ambas do las cit 
das caras por lo menos una ranura o canal (7, 8, 11-20) y man­
teniéndose conjuntamente los dos miembros con sus caras coope­
rantes formando sollos estancos a les fluidos y forman las ci-



tadas ranuras o canales los conductos internos requeridos.
2. - Cuerpo con conductos internos según la reivindi­

cación 1, caracterizado en que los conductos o pasos internos 
comunican con ambientes en el exterior do por lo menos do los 
miembros (l, 2; 101, 102) por medio do aberturas (9, 10, 31-35, 
38) en el miembro o miembros.

3. - Cuerpo con conductos internos según la reivindi­
cación 2, caracterizado en que los miembros o tapas (24, 2 5 , 26) 
de la pieza do fundición están fijados en forma estanca a los 
fluidos al exterior del o do cada miembro (101, 102) en la o en 
cada rogión donde los conductos o pasos intornos comunican con 
el citado exterior de un miembro.

4. - Cuerpo con conductos internos según la reivindica­
ción 2, caracterizado en que los conductos o pasos internos co­
munican a travós do las citadas aberturas (9, 10, 31-35) con am­
bientes exteriores respectivos formados por lo menos una cavidad 
en una placa de cubrición (39,*40) fijada a y sellada estanca a 
los fluidos con respecto a las superficies exteriores de uno o 
do ambos de los citados miembros (101, 102).

5. - Cuerpo con conductos intornos según la reivindica­
ción 1, caracterizado en que los conductos o pasos intornos co­
munican con espacios formados por lo monos parcialmente en los 
mismos miembros (101, 102) pqr medio do pasos internos (30-35, 
figura 5) en los citados miembros.

6. - Cuerpo con conductos internos según cualquiera 
do las reivindicaciones procedentes, caracterizado en que espa­
cios con los cuales los conductos ompasos internos comunican, 
contienen respectivos dispositivos de válvula (27, 28, 29) aptos 
para controlar la comunicación entre por lo monos algunos do los 
citados conductos.



7.- Cuorpo con conductos internos sogún cualquiora 
do las reivindicaciones procedentes, caracterizado on quo el 
cuerpo con conductos os apto para conexión a un equipo do flui­
do a presión.

5. 8.- Cuerpo con conductos internos según cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado en que ol 
cuerpo con conductos os apto para conexión on sistemas do freno 
neumático.

9.- Cuerpo con conductos internos según la reivindi-
10. cación 8, caracterizado on quo el cuerpo con conductos es apto 

para conexión en sistema do frenos ferroviarios del tipo auto­
mático.

10. - Cuerpo con conductos intornos según la reivindi­
cación 9, caracterizado en que el cuerpo con conductos se co­
necta para utilizar como un distribuidor automático de freno.15.

11. - Cuerpo con conductos intornos sogún la reivindi­
cación 10, caracterizado en que el distribuidor automático do 
freno es del tipo de descarga directa.

12. - Cuorpo con conductos internos sogún la reivindi­
cación 10, caracterizado on que el distribuidor automático de

20.
freno es del tipo do descarga gradual.

13*** Cuerpo con conductos internos.
;- Según se describo y reivindica on la presento momo-

ria descriptiva que consta do 9 páginas foliadas y escritas a 
máquina por una sola de sus caras y acompañadas de los dibujos 
reglamentarios.

Madrid, a 14 A60. 197!
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