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La presente patente de introducción se refiere a 
unos perfeccionamientos en las máquinas circulares de peque 
Ro diámetro, para la fabricación de géneros de punto.

Mas concretamente, dichos perfeccionamientos afec­
tan á las máquinas de la clase especificada que comprenden 
medios para la introducción de una pluralidad de pasadas de 
hilo elástico, tramado con las pasadas corrientes del tejido 
que forma los llamados puños de calcetines y similares, com 
binados con medios de selección especialmente dispuestos pa 
ra llevar a cabo el tejido de las partes lisas de la prenda 
a base de más de un hilo, con posibilidad de vanisar o de 
hacer pasar a la cara posterior del tejido obtenido los hi 
los que convenga ocultar, al objeto de obtener diferentes 
efectos de dibujo en colores, en una serie de operaciones 
que comprenden, desde el comienzo de, por ejemplo, un calce-
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tin, empezando por el citado puño, hasta terminarlo comple 
tamente en las llamadas pasadas para escurrir de la pantera.

El objeto de los perfeccionamientos que se describen 
es, esencialmente, el proporcionar a las máquinas de la cía 
se especificada, medios para la inserción de un segundo hi 
lo, que resulta tejido en la forma usual, formando pasadas 
alternadas con las corrientes formadas por los gula-hilos 
normales, aumentando por consiguiente la producción de la 
máquina al doble de la normalmente alcanzada, para una mis 
ma velocidad de accionamiento del cilindro porta-agujas. Es 
tos medios se hallan combinados con un dispositivo especial 
Para la selección de las posiciones de las agujas, a los fi 
nes de* la obtención de dibujos en las partes lisas de las 
prendas obtenidas, que mejoran considerablemente las condicio 
nes de trabajo de la máquina en cuestión, al mismo tiempo 
que, para una misma longitud de cilindro porta-jacks, puede 
utilizarse un número mucho mayor de leva de selección, con 
lo que la variedad de las muestras que se pueden obtener re 
sulta considerablemente aumentada, sin que por ello las di­
mensiones máximas de la máquina hayan experimentado ningún 

aumento.
La función de estos dispositivos se complementa por 

la provisión de un sistema simplificado para el accionamiento 
del guia-hilos para la hebra elástica y con un dispositivo 

de seguridad que detiene instantáneamente la imarcha de la 
máquina en cuanto alguna de las agujas de tejer se aparta 
de su posición de trabajo, a causa de haberse roto su balón, 
haciendo posible su rápida localización para su recambio.

E n  el curso de la subsiguiente descripción se pond&i 
de manifiesto otros objetos y características de carácter se
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candarlo, igualmente contribuyentes a la mejora de la mar­
cha de las máquinas de la clase especificada! asi como de 
la calidad de los géneros por ellas producidos.

Para facilitar la explicación, se acompaña a la pre 
sente memoria descriptiva, una láminas de dibujos, en las 
cuales se han representado algunos casos de realización que 
se citan Anicamente a titulo de ejemplos no limitativos, en 
relación con la siguiente descripción.

En los dibujos:
la figura 1^ es una vista esquemática en alzado, de 

los medios para la inserción del hilo elástico,
la figura 2̂  es un detalle, en perspectiva, de los 

medios de accionamiento del guia-hilos correspondiente a los 
medios representados en la figura lá;

la figura 3& es una vista en perspectiva, desde la 
parte interior de la máquina, del segundo juego adicional 
para la inserción de la segunda pasada, alternada con la 
normal ;

la figura 4- es una vista desde el lado opuesto, 
de los dispositivos Indicados en la Fig. 3&, supuesto retí 
rado el dispositivo de mando de la tijera;

la figura 5- indica una disposición de levas auxilia 
res para el movimiento de agujas y platinas, en relación con 
el segundo juego representado en las figuras 3& y 4&, con 
sus dispositivos de mando correspondientes;

la figura 6a indica una vista en perspectiva de uno 
de los dispositivos de selección para el dibujo, desde el 
lado de accionamiento del tambor;

la figura 7a es un detalle ilustrando la disposición 
correspondiente a una de las guias selectoras de agujas;
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la figura 8& es una nueva vista del dispositivo se 

lector de dibujo, tomada desde el lado opuesto de la figura 
6&, supuesto retirado el mecanismo de cilindro porta-jacks?

la figura 9& es una vista del dispositivo de disparo 
automático, en relación con unas cuantas agujas del cilindro 
de la maquina;

la figur^, 108 es una nueva vista tomada desde el la 
do opuesto de la figura 9-; indicando el dispositivo para 
anular la acción de disparo, y

la figura 11& es una vista parcial de los dispositi 
vos de mando para el paro de la máquina, relacionados con 
el dispositivo representado en las figuras 9- y 108.

Los perfedcionamientos que se describen, comprenden 
esencialmente un dispositivo introductor de hilo elástico en 
las máquinas de la clase especificada, dotadas de un solo 
cilindro de agujas, cuyo dispositivo incluye un juego adicio 
nal de levas para el mando de agujas, situado en una posición 
angular inmediátamente después de la posición ocupada por el 
juego normal de la máquina. Una de dichas levas -1-, se hall 
dispuesta en relación con los talones superiores de los 
jacics no representados en las figuras, cuyos talones forman 
dos sucesiones alternadas, en las que se encuentran talones 
cortos -2-, y talones largos -3-, representados convencio­
nalmente de distinto tamaño. La leva -1- está dispuesta en 
forma radialmente desplazable con respecto al cilindro de 
agujas, de manera que puede ocupar una posición en que esté 
fuera de contacto con los mencionados talones, correspondían 
te al funcionamiento normal de la máquina# sin inserción de 
hilo elástico, y otra posición, más cercana a dicho cilindro, 
correspondiente a la inserción de dicho hilo, para la cual,
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intercepta a los talones largos -3-, ocasionando la consi­
guiente elevación de las correspondientes agujas alterna 
das -4-, mientras que las otras -5-, correspondientes a 
jacks de talones cortos que no afectan a las agujas corres 
pondientes, se mantienen en su posición más baja, al objeto 
de que el citado hilo de goma, quede, ulteriormente, pasado 
por detrás de ellas.

Una segunda leva -6-, fija, se encarga de devolver 
las agujas -4- a su posición inicial, actuando sobre los ta 
Iones correspondientes -7-. una vez se ha realizado la cogí 
da del hilo de goma -8- en los ganchos de las citadas agujas.

La leva -1- es accionada desde los medios de distri 
bución de la máquina, por medios mecánicos convencionales, 
que no es preciso describir, bastando decir que entre dichos 
medios se encuentra una palanca -9- (Fig. 2&), que, al mismo 
tiempo que determina el accionamiento de dicha leva, actáa 
sobre el balancín -10-, oscilante en el punto -11- y dotado 
de un soporte ajustable -12-, especialmente dispuesto para 
afinar la perfecta colocación de un gula-hilos -13-, con 
respecto a los ganchos de las agujas -4-, Para que la por­
ción delantera de aquél -14-, obligue a las lengüetas de 
dichas agujas, a abrirse antes de llegar al punto de sumí 
nistro del hilo -8-.

El fin de la zona elástica se determina por la sepa 
ración del gula-hilos -13-, tras cuya operación el hilo -8- 
signe al tejido, formando una a modo de cuerda geométrica 
con respecto al circulo de agujas de la máquina, hasta que, 
por su avance, llega a introducirse en una tijera normal 
para todos los hilos con que trabaja la máquina, desde el prî  
mer juego alimentador, la cual, además de cortarlos, mantiene30
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retenidos sus cabos en disposición de ser nuevamente intro­
ducidos en el tejido en los momentos oportunos.

Además de esta tijera normal de la máquina, hay una 
segunda tijera adicional, que se halla representada en la 
Fig. 3-, con la referencia -15-*, siendo susceptible de efec¡ 
tuar cierto movimiento de traslación, por estar dotada de 
una ranura colisa —16-, relacionada con tornillos -17-, asê  
gurados a una parte fija -18-. La tijera tiende a ser mantg. 
nida en posición cerrada, por la acción de un resorte -19-, 
siendo accionada para su apertura en los momentos oportunos, 
mediante una palanca -20-, relacionada por medios mecánicos 
convencionales, con los dispositivos de distribución de la 
máquina.

Adyacente a dicho dispositivo do tijera, se encuentrsa 
el montaje correspondiente al segundo juego introducir de hi 
lo, para aumentar la producción de la máquina, el cual com 
prende un guia—hilos -21-, corredizo longitudinalmente en 
una caja -22-, fija a la máquina, susceptible de ser manteni 
do en una posición elevada, fuera de acción en relación con 
las agujas de la máquina, por medio de un resorte -23-. Di­
cho guia-hilos lleva fijo en su parte exterior un pilarillo 
-24- (Fig. 4-), sobre el que puede apoyarse el extremo -25- 
de un balancín de accionamiento -26-, montado en forma osci 
lante sobre un pivote -27-, y susceptible de ser accionado 
en los momentos oportunos por medio de ua. palanca -28-, reía 
cionada con los dispositivos de distribución, que act&a en 
una ranura colisa -29-, prevista en el extremo opuesto -30- 
de dicho balancín, mediante un pasador -31-. Dicho balancín 
-26- se acopla al pivote -27-, mediante una ranura colisa 
-32-, y en su extremo -30- se encuentra un pilarillo -33-,

- 6 -
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al que se engancha un extremo de un resorte -34-) que va 
a acoplarse a un tornillo -35-) solidario de una escuadra 
oscilante -36-) de manera que la acci6n de dicho resorte, 
tiende a mantener al extremo -25- del balancín mencionado, 
constantemente encima del pilarillo -24- y en disposición 
de accionar al guia-hilos -21-, pero puede ser retirado a 
mano, venciendo la resistencia ofrecida por dicho resorte, 
y separar su extremo -25- de la pieza -24-, al objeto de 
permitir la retirada del guia-hilos, en el momento que se 
desee, o para el enhebrado.

Los dispositivos de distribución de la maquina se 
hallan ajustados para determinar, en el momento en que deba 
entrar en funcionamiento el guia-hilos -21-, el descenso de 
éste hasta más allá de su posición normal de trabajo y, acto 
seguido, permitir su elevación hasta dicha misma posición. 
Por este motivo, debido a la presencia de la escuadra -36-, 
que puede oscilar libremente alrededor de un eje transversal 
que pasa por el punto de confluencia de sus dos ramas, duran 
te el descenso del extremo -25- del balancín -26-, dicha 
escuadra tenderá a oscilar en el sentido contrario al moví 
miento de las agujas del reloj por la acción del resorte -34- 
enganchado en el tornillo -35-, más la acción del resorte 
-34-, enganchado en el tornillo -35-, más la acción de un 
resorte complementario -37-, fijo por uno de sus extremos 
en el mismo tornillo, mientras que por el otro lo está en 
una parte fija -38- de la máquina. No obstante, este movi­
miento no podrá realizarse porque la rama vertical de la es 
cuadra -36- presenta un tornillo de tope ajustable -39-, cu 
ya cabeza se apoya contra uno de los lados del guia-hilos 
-21-, Cuando este guia-hilos rebasa su posición normal de

- 7 -
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La escuadra -41- se halla igualmente conectada a 
un tirante -46-, que la conecta con dichos dispositivos de 
distribución, para ser accionada simultáneamente con dicho 
segundo juego y el mecanismo de leva anteriormente descrito, 
presentando una rama en la que se halla fija una segunda le 
va -47-, susceptible de ocupar dos posiciones similares a 
las descritas en el caso de la leva -45-, estando dispuesta 
para determinar el descenso de las agujas que precedentemen 
te fueron elevadas por aquélla y determinar la inserción de 
tos nuevos bucles formados, dentro de los de la pasada ante 
rior.

Al propio tiempo, la ra,a -48- de la escuadra -41-, 
esté, articulada a una palanca -49-, por uno de sus extremos 
oscilante en un pivote -50-, fijo a la máquina, por interine 
dio de un pequeño tirante -51-. El extremo libre de esta pa 
lauca está dotado de un tornillo de tope ajustable -52-, que 
al ser accionada la escuadra -41- en el sentido de acercar 
la leva correspondiente al cilindro de agujas, tropiece con 
el extremo -53- de un balancín -54-, pivotante en un bulón 
-55-, fijo a una parte inmóvil de la máquina, tal como el 
soporte -56-.

La extremidad superior -57- de dicho balancín se en­
cuentra relacionada con una excéntrica móvil -58-, para la 
retirada de las platinas, cuya excéntrica es corrediza dentro 
de una caja -59-, fija al anillo -60-, para la guia de aqué 
lias, tendiendo a ser mantenida en una posición en la ,que tj3 
das las platinas son mantenidas hacia dentro, por medio de 
un pequeño resorte -61-. De esta excéntrica solamente sobre 
sale al e^rterior su cola, dotada de un pequeño tetón -62-, es_ 
pecialmente dispuesto para cooperar con la extremidad -57-
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del mencionado balancín.
De esta manera, al mismo tiempo que entra en fun­

cionamiento el segundo juego descrito, las levas -45-47- 
accionan a las agujas y la excéntrica -58- permite la ret_i 
rada momentánea de las platinas, para dar lugar a la forma 
ción del punto en las pasadas destinadas a aumentar la pie 
ducción de la máquina, de acuerdo con un ciclo de funciona­
miento convencional.

Por lo ipenos, uno de los juegos formado res de mallas, 
está relacionado con un mecanismo de dibujo que se describe 
en relación con las figuras 6̂  y 8§, cuyo mecanismo puede 
ser dispuesto para efectuar las selecciones de dibujos dif(3 
rentes corrientemente ejecutados por estas máquinas, tales 
como, por ejemplo, bordados, hilos flotantes, pmntos reteñí 
dos, calados, u otra selección Jacquard cualquiera. En la 
figura 6á se aprecia un tambor de dibujo -63-, susceptible 
de girar sobre un eje -64-, paralelo al del cilindro de agu 
jas de la máquina y dotado de una empuñadura -65-, para gi­
rarlo a mano cuando convenga efectuar algún ajuste en la 
posición de dicho tambor. Este está organizado a base de un 
núcleo no visible, dotado de una chaveta longitudinal, en el 
cual pueden montarse una serie de anillos -63a-, representa 
dos parcialmente en la figura y en detalle en la figura 
7-.Estos anillos presentan una muesca interna -63b—, espe­
cialmente dispuesta para acoplarse con dicha chaveta e impê  
dir la rotación del anillo correspondiente con respecto al 
tambor -63-. El apilamiento de anillos -63a-, montados sobre 
dicho tambor, se asegura finalmente por medio de una platina 
extrema-66-, que se asegura mediante el tornillo -64-, que al 
mismo tiempo lleva tres salientes —65—, que actúan como freno
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convencional sobre dicho tambor, a otro medio conocido cual 
quiera, como pivotes cambiables o jacks convencionales colo 
cados en un tambor fresado al objeto. La rotación de los 
anillos citados comprende sectores lisos -68-, alternados 
en disposición angular adecuada con otros sectores -69-, 
de mayor radio, para determinar el accionamiento de los diŝ  
positivos de dibujo, según se describirá más adelante, pu 
diendo estar dichos sectores constituidos a base de pitones, 
dientes o porciones llenas.

El tambor -63- .eatá dotado de una rueda de trinquete 
-70-, sobre la que act&an dos trinquetes adyacentes -71- y 
-72-, con sus extremos dispuestos en la misma posición angu 
lar para accionar simultáneamente el mismo diente de dicha 
rueda. Ambos trinquetes están montados en forma oscilante 
sobre un pivote común 73- y el segundo tiende a ser manteni 
do con su extremo de trabajo apoyado sobre la rueda -70- por 
la acción de un resorte -74-. El pivote -73- se halla situad) 
sobre una palanca oscilante -75-, montada sobre un bulÓn -76-, 
fijo a una parte inmóvil de la máquina - 77-  y está dotada 
de un braso -70-, al que se articula un tirante de mando -79-, 
que es accionado alternativamente desde alguna piona dotada 
de movimiento a velocidad conveniente, mediante los medios 
mecánicos convencionales más adecuados. De esta manera, el 
movimiento oscilante de la palanca -75-, se traduce en un 
repetido avance y retroceso de los extremos de los trinque­
tes -71- y -72-, sobre los dientes de la rueda -70-, al ob 
jeto de determinar el avance intermitente del tambor de di.
bujo -63-.

No obstante, este avance está controlado, en cuando 
a su amplitud, por la presencia de un tope variable, formado
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por una palanca oscilante -80-, que comprende dos escalones 
-81- y -82-, situados a distintas distancias con respecto 
del avance del extremo -83- de la palanca .75-, en cuyo ex 
tremo se encuentra fijo un tetón -84-, especialmente dispues 
to para tropezar con uno de los escalones -81- y -82-, y de 
terminar el limite del recorrido de los trinquetes -71- y 
-72-, en el sentido del accionamiento del tambor -63-. La 
separación existente entre los dos escalones citados es la 
conveniente para que cada uno de óllos determine un movimien 
to de la palanca -75-, para el cual corresponda, por ejemplo, 
un avance de un diente de la rueda -70-, para el escalón 
-81-, y un avance de dos dientes cuando el escalón que está 
en funcionamiento es el -82-.

La selección de estas dos velocidades de avance del 
tambor de dibujo, se lleva a cabo en relación con uno de loa 
anillos -63a-, preferentemente el situado en la parte supe­
rior de dicho tambor, representado con la referencia -85-, 
al cual se ha dotado de sectores de diferente radio y con 
la repartición angular más conveniente para determinar la 
selección de los dos rógimenes de avance del tambor -63-, 
de acuerdo con las necesidades del dibujo. A este objeto, 
sobre la periferia del anillo -85- se apoya constantemente 
un tetón explorador -86-, previsto en una colisa ajustable 
-87-, que se asegura por medio de tornillos -88- al extremo 
de una corta palanca -89-, fija al extremo de un manguito 
-90-, montado en forma libremente giratoria sobre un eje -91-, 
fijo a una parte estacionaria de la máquina. Este manguito 
presenta un brazo radial -92-, sobre el que act&a un resorte 
-93-, para determinar la citada acción de apoyar al tetón 
-86- contra el anillo -85-, y en su extremo inferior, dicho30
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manguito está fijo a la palíb^ca oscilante -80-, al objeto 
de qu.e la oscilación del conjunto, al recorrer el tetón 
-86- &aa zonas de diferentes radios del anillo -85-, pon 
ga delante del tetón -84- el conveniente escalón -81- y 
-82-. El ajuste exacto de la magnitud del avance de los trin 
quetes -71- y -72-, se consigue por el hecho de que los es 
calones -81- y -82-, se hallan dispuestos en una pieza in­
termedia -94-, que se fija a la palanca -80-, mediante tor 
nillos -95-, pasantes en una ranura colisa que tiene dicha
pieza intermedia.

El tambor -63- está relacionado con el mango de las 
agujas de la máquina, tal como se indica en la Fig. 7̂ , en 
la que se ha representado la disposición de uno solo de los 
sistemas de accionamiento de dichas agujas. Tal como se v&, 
dicho sistema comprende, para cada uno de los anillos -63a-, 
un balancín -963, basculante alrededor de un eje común que 
pasa por la abertura -97-, cuyo balancín presente un extremo 
bifurcado, una de cuyas ramas -98- tiende a apoyarse conti 
nuamente sobre la periferia del anillo correspondiente, por 
la acción de un resorte -99-, que act&a sobre la otra rama. 
El extremo opuesto -100- de dicho balancín termina en ana 
rótula -101-, que se halla encajada en un cojinete -102-, 
previsto en una pieza -103-, dispuesta en forma radialmente 
corrediza con respecto al cilindro de agujas de la máquina, 
en la parte donde van situados los jacks, estando dispuesta 
en forma inclinada, de manera que su extremidad -104-, ahya 
cente a la superficie del cilindro de agujas en la porción 
correspondiente a las guías de los jacks —105—, forme un pía 
no inclinado o leva axial -106-, especialmente dispuesta pa 
ra entrar en contacto con los talones intermedios -107- he
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dichos jacks, o mantenerse separada de óllos, de acnerdo 
con la posición ocupada por la rama —90— del balancín -96- 
sobre sectores de mayor o menor radio, en el correspondien 
te anillo -63a-.

En la figura 7& se ha representado un jack dotado 
de una pluralidad de talones intermedios? pero, en la prác- 
tica, se eliminan todos los talones que no deban ser encon 
trados por levas -106-, correspondientes a otros sistemas, 
dejando únicamente el talón que este situado a la altura 
correspondiente a la leva -106- que deba accionarlo, al ob 
jeto de obtener la combinación de dibujo deseada. Por ejem 
pío, se puede disponer que jacks correspondientes a agujas 
sucesivasy sean accionados por levas -106- sucesivas en un 
determinado sentido, o sea que en dicha sucesión de jacks, 
se presentarán una serie de talones que constituirán un desa 
rrollo helicoidal sobre la superficie del cilindro de agujas, 
por haber sido eliminados por corte todos los talones sobran 
tes. En esta disposición, teniendo juegos de anillos 63a- 
divididos en diferentes maneras y formando diversas combina 
ciones, será posible obtener el accionamiento de las distin 
tas agujas, para posiciones angulares del tambor -63- dife. 
rentes; variando, de esta manera, el dibujo ejecutado por 
la máquina. Por otra parte, también es posible obtener varia 
ciones en dicho dibujo, manteniendo constante la disposición 
de los anillos -63a-# variando el orden de los jacks o la 
situación de los talones sobresalientes de los mismos, por 
cuyas razones de variedad de combinaciones que es posible 
obtener por estos medios es extremadamente variada.

Como ya se lia dicho anteriormente, el anillo superior 
—89— está destinado a paoporcionar las distintas velocidades

1 9 8 0 5 9
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de avance del tambor -63- y* por consiguiente, el acciona­
miento del balancín correspondiente debe efectuarse por me 
dios independientes que, en el caso presente, se hallan ma­
terializados en una pequeña excéntrica no visible en las 
figuras, la cual está calada en un eje -108-, al que se ha 
lia igualmente fija un piñón dentado -109-, que engrana con 
un sector dentado -110-, oscilante en un pivote -111- y ac 
clonado desde los dispositivos de distribución de la máqui 
na por medio de un tirante de mando -112-, al que se halla 
articulado.

Todas las levas -106-, forman un apilamiento dispues. 
to en forma adyacente al cilindro de agujas, tal como ya 
se ha descrito anteriormente y se hace visible en la figu 
ra 83, estando durante el funcionamiento normal de la m&qu¿ 
na, mantenidas fuera de contacto de los talones -107-, por 
la acción de los correspondientes resortes -99-, cuando los 
extremos -98- de los balancines -96- se encuentran sobre 
sectores de mayor diámetro en los anillos -63a-, pero se 
ponen en disposición de cooperar con dichos talones, tan 
pronto como dichos extremos -98- se encuentran oon sectores 
de menor radio.

Guando una de las levas -106- se encuentra con un 
talón -107-, debido al giro del cilindro de agujas y consi­
guiente desplazamiento de dicho talón, este, al recorrer el 
plano inclinado formado por la citada leva -106-, se elevará 
en una pequeña cuantía, pero lo suficientemente grande para 
que el talón inferior -113-(Fig. 83), del jack correspondien 
te que ha venido siguiendo la curvatura de la leva de selec­
ción -114-, se encuentre con la leva de accionamiento -115-, 
que eleva definitivamente al talón en cuestión, al jack -105-

- 15 -
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correspondiente y a la aguja que va montada sobre la misma 
ranura del cilindro de agujas, hasta la altura necesaria 
para que su gancho tome el hilo, realizándose el proceso 
de tejido, en la forma conocida, en combinación con las agu 
jas que no han sido elevadas por el dispositivo de selección 
descrito. Los talones -113- de jacks, que no son previamente 
seleccionados por las levas -106-, contin&an recorriendo di 
cha leva de selección, hasta pasar por debajo de dicha leva 
de accionamiento, sin ser afectados. Al mismo tiempo, y al 
objeto de que por rebote con la leva de selección, o debido 
a cualquier anomalía producida durante el funcionamiento 
de la máquina, ning&n jack que no deba ser elevado pueda 
separarse de dicha leva de selección, inmediátamente antes 
de llegar a la posición angular del apilamiento de las le­
vas -106—, se encuentra una leva de seguridad -116-, espe­
cialmente dispuesta para actuar sobre los talones superiores 
-117- de los mismos jacks, al objeto de devolverlos a su 
posición correcta.

Un dispositivo auxiliar de este mecanismo está coas 
tituido por una excéntrica no visible en la figura, y espe­
cialmente dispuesta para actuar sobre todas las piezas -103-, 
al objeto de eliminar el funcionamiento de los dispositivos 
de dibujo en los momentos deseados. Dicha excéntrica está 
montada en un eje -118 (Fig. 8&), al que se halla acoplado 
una palanca de maniobra -119- de accionamiento potestativo.

El funcionamiento de los dispositivos descritos es 
controlado por los medios de distribución de la máquina, en 
combinación con la descrita disposición de doble trinquete 
para el accionamiento del tambor -63-. Uno de los trinquetes 
-72- es mantenido continuamente en contacto con la rueda -70-,
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por la acción del resorte -74-* en una zona periférica de 
dicha rueda, en la que, en la posición angular correspon­
diente al principio y fin del dibujo, han sido eliminados 
tantos dientes como el n&mero máximo de óllos de que es ca 
paz de ser avanzado el tambor -63-, segdn se indica en 
-119a-. En cambio, el otro trinquete -71-, se prolonga más 
allá del pivote -73-, formando un brazo -320-, al que se 
articula un tirante no representado en la figura, en el 
bulón -321-, cuyo tirante, está relacionado con dichos dispjq 
sitivos de distribución de la máquina, de manera que, para 
empezar el funcionamiento del dispositivo de dibujo, el * 
trinquete -71- es apoyado contra la rueda. -70- para engan 
charse con los dientes situados al lado de los que han sido 
eliminados para el otro trinquete e iniciar el arrastre de 
la rueda -70-, y con élla el del tambor -63-. Para determi 
nar el fin del dibujo, después de haberse iniciado la &lti 
ma vuelta del tambor -63-, el trinque -71- es retirado nue 
vamente, de manera que, cuando este tambor alcanza su posji 
cién angular correspondiente al cero del dibujo, el otro 
trinquete se encontrará con la zona desprovista de dientes 
en la rueda -70-, produciéndose la detención del dispositivo 
de dibujo, precisamente en dicha posición cero, a pesar de 
seguir siendo accionados los trinquetes -71- y -72- por 
los correspondientes dispositivos de mando de la máquina.

Para asegurar el buen funcionamiento de los distin 
tos dispositivos descritos, la máquina en cuestión, de acneir, 
dó con los perfeccionamientos que se describen, comprende 
un sistema de disparo automático que de describe en relación 
con las figuras 9& y 11&. En las figuras 9̂  y 10^ se indica 
la disposición de los medios de control de dicho sistema,

- 17 -
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cuyos medios están constituidos por una aguja -122-, dis­
puesta en colocación substancialmente radial con respecto 
al cilindro de agujas, de las cuales se han representado a 
varias de ellas con la referencia numérica -123**. Esta agu 
ja -122-, se halla montada en forma axialmente corrediza 
en un manguito soporte -124-, de manera que puede ocupar 
d&s posiciones extremas de funcionamiento^ una posición 
retirada de dicho cilindro de agujas, y una segunda pos¿. 
ción, para la cual, su extremo corta al circub de agujas, 
pasando por encima de óllas a una altura prudencial para 
que no resulte alcanzada por sus ganchos cuando su funcio 
namiento es normal, pero, susceptible de interceptar a 
cualquier aguja que, por rojura de su talón u otra causa, 
se presentase a una altura mayor que la. normal. Estas dos 
posiciones se consiguen por el hecho de que la aguja -122-, 
se halla conectada mediante una cadenita o elemento flexible 
similar -125-, que se encuentra fija a una escuadra oscilan 
te -126-, montada sobre un pivote -127-, y relacionada con 
los medios de distribución de la máquina por medio de un 
tirante de mando —128— , de manera que, al ser accionado ha 
cia arriba, dicho tirante, en los momento oportunos, la agu 
ja -122-, es retirada del circulo de agujas, venciendo la 
resistencia de un resorte antagonista -129-, que tiende a 
mantenerla en la posición más avanzada sobre dicho circulo 
de agujas.

El manguito -124- está montado sobre un eje -130-, 
substancialmente paralelo al del cilindro de agujas de la 
máquina, pudiendo efectuar un giro limitado alrededor del 
primero, bajo el empuje proporcionado por una aguja que se 
presente en condiciones anormaleBw. ante el extremo de di­
cha aguja -122-. Dicho eje va montado en forma giratoria

30
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sobre un soporte -131-, fijo a la bancada de la máquina, el 
cual, al mismo tiempo, soporte a la escuadra oscilante an­
tes mencionada. El eje -130- lleva acoplada una palanca 
curvada -132-, dotada de un tope ajustable -133- (Fig. 10&), 
que se apoya contra el soporte -131-, bajo la acción de un 
resorte -134-,.El acodado de la Palanca -132- es el conve­
niente para proporcional' una arista viva -135-, contra la 
que se apoya axialmente un pasador -136-, susceptible de 
desplazarse axialmente dentro de un cojinete -137-, solida
rio del soporte -131-. Variando el ajuste del tope -133-,
se obtiene una mayor o menor coincidencia de la arista
-I35-, con el pasador -136-, variando, de esta manera, la 
sensibilidad del dispositivo, en respuesta al choque de , 
una aguja -123-, que alcance al extremo de la aguja de dis 
paro -122-.

El pasador -136- tiende a ser mantenido aplicado con 
tra la arista. -135-, por la acci6n de unos resortes -138-, 
llevando acoplado, el extremo del cable -139-, de una trana 
misión flexible tipo Bowden, que relaciona a los citados 
dispositivos con los mecanismos de mando del paso de la má 
quina que se representan en la figura 11§.-

E1 cable -139- va sujeto al extremo de una palanca 
-I40-, pivotante sobre un eje substancialmente horizontal 
-141-, fijo a la bancada de la máquina, cuya palanca pre­
senta un diente de retención -142-, dirigido hacia abajo y 
especialmente dispuesto para engancharse eventualmente con 
un gatillo -I43-, oscilante en un eje fijo a una corredera 
-144-, a la que se hallan acopladas las horquillas —145-, 
para el mando de la correa en dispositivos de polea fija y 
móvil, o elementos equivalentes en dispositivos de embrague 
o paso de otra clase cualquiera.

30
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El diente -142- se engancha con el gatillo -143- 

cuando la corredera -144- se desplaza hasta la posición 
correspondiente a la marcha de la máquina, actuando sobre 
la palanca de mando -146-, que es susceptible de girar aj, 
rededor del pivote -147-, fijo al soporte ajustable -148-, 
en el sentido de empujar hacia la izquierda del dibujo al 
tope -149- de dicha corredera, venciendo la resistencia 
que ofrecen unos resortes -150-, tendiente a mantener a 
dicha corredera en la posición de desembrague de la máqui 
na, por cuyo motivo, cuando la aguja -122- es empujada por 
una aguja de tejer que se ha elevado excesivamente, provo 
cara la oscilación de la palanca acodada -132- y el consi 
guíente escape del pasador -136-, que bajo la acción de los 
resortes -138-, tirará del cable -139-, y éste determinará 
la elevación de la palanca -140-, haciendo escapar al diente 
de retención -142- del gatillo -143-, quedando libre la co. 
rredera -144-, que será arrastrada a la posición correspon­
diente a máquina parada, por dichos resortes.

El gatillo -143- tiene limitado su desplazamiento 
hacia arriba por la presencia de un tope ajustable -151-, al 
objeto de hacer posible su desenganche del diente -142-, 
y, al mismo tiempo, la palanca -140- encuentra tope a su 
movimiento hacia abajo, debido a la presencia de su prolon 
gaciÓn -I52-, que descansa normalmente sobre el pilarillo 
-153-, previsto en el extremo de un brazo acodado de que 
está dotado el gatillo -143-, aunque sin tener otra rela­
ción funcional con estos elementos. Hedíante esta disposi­
ción es posible provocar el desenganche de los elementos 
-143- y -142—, y correspondiente parada de la máquina, ac­
tuando sobre la palanca de mando -146- hacia la derecha del
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dibujo, hasta que tropiece con dicho pilarillo -153-, pro 
vocando la oscilación hacia abajo del gatillo -143-, contra 
la tendencia que tiene el resorte -154-, de mantenerlo en 
su posición más elevada.

hedíante esta disposición se obtiene, aparte de 
las ventajas que resultan evidentes de cuanto se ha dicho 
en relación con las figuras 9̂  y lis, el notable perfeccij) 
namiento de que la máquina no puede ser puesta en marcha 
nuevamente, después de su detención automática por causa 
de cualquiera de las anomalías mencionadas, sin antes lia 
mar la atención de la persona encargada de su conducción, 
hacia los dispositivos de tejer, debido a que, para que sea 
factible el enganche de los elementos -142- y -143-, es ne 
cesarlo actuar a mano sobre el pasador -I36-, para hacer 
que vuelva a montar sobre la arista -135- de La palanca 
acodada -132-, o haciendo presión sobre la palanca -140-, . 
o brazo -136-, que harán el mismo efecto anteriormente des 
crito.

La invención, dentro de su esencialidad, podrá ser 
llevada a la práctica en otras variantes de realización que 
serán igualmente amparadas, ya que las indicadas a titulo 
de ejemplo, no son limitativas, sino únicamente para fací 
litar la descripción. Podrá, pues, ser construido en cual 
qui§r íomia y tamaño, empleando para su fabricación los ma 
teriales más adecuados a cada caso, combinados del modo 
mas conveniente para el logro del fin propuesto: por quedar 
todo éllo comprendido dentro del espíritu de las reivindica
ciones
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Hecha la descripción del presente invento, lo cual 
se declara como nuevo y no llevado a la práctica en españa, 
comprende las siguientes reivindicaciones;

ls.- Perfeccionamientos en las máquinas circulares 
de pequeño diámetro, para la fabricación de géneros de pun 
to, medios para la inserción de un hilo elástico que resul 
ta tramado en una porción determinada del género obtenido, 
constituidos por un guia-hilos dotado de una porción delante 
ra especialmente dispuesta para cooperar con los extremos de 
las lengüetas de las agujas de tejer, para determinar su 
apertura, estando dicho guia-hilos, montado en un soporte 
ajustable que presenta un balancín de mando relacionado con 
los dispositivos de distribución de la máquina y con medios 
para la selección alternada de las agujas que deban tomar 
hilo, cooperando con los talones de los jacks correspondían 
tes y con los talones de dichas agujas; medios para la inser 
ción eventual de una segunda pasada alternada con las de te 
jido normal para aumentar la velocidad de,producción de la 
máquina; medios de selección y mando para las agujas para la 
formación de dibujos en el tejido, incluyendo una pluralidad 
de anillos de perfil especial, en cooperación con dispositi 
vos para el mando de los jacks de las agujas correspondien 
tes y con medios para el accionamiento de dichos anillos da 
rante un número entero de vueltas para determinar el princi 
pió y fin del dibujo, y medios de seguridad para detener au
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temáticamente el funcionamiento de la máquina en respuesta a 
la acci6n determinada por una aguja de tejer que este mal 
colocada contra una aguja de control.

2&.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica 
ción 13, caracterizados porque dichos medios para la selec­
ción de agujas alternadas comprenden una leva adicional espe 
cialmente dispuesta para actuar sobre talones más largos que 
jacks alternados, pero sin afectar a los talones más cortos 
de los jacks restantes, en respuesta a un mando derivado del 
accionamiento de los citados medios introductores de dicho 
hilo elástico por los dispositivos do distribución de la má 
quina, y una segunda leva adicional, fija, situada inmediata 
mente después del juego de tejer, especialmente dispuesta 
Para actuar sobre los tabnes de las agujas previamente selej: 
oionadas y devolverlas a su posición inicial, después de ha 
bar tomado el hilo elástico con sus ganchos, pero sin afejs 
tarlos en el funcionamiento normal de la máquina.

33.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica 
ción 13, caracterizados porque dichos medios para la inser­
ción eventual de una segunda pasada alternada con las de te­
jido normal, comprenden un segundo juego guia-hilos, situado 
después de los juegos corrientes de la máquina, incluyendo 
un guia-hilos verticalmente corredizo dentro de una caja fjL 
ja a la bancada de la máquina, susceptible de ser empujado 
hasta poner su extremidad dotada del correspondiente taladro 
para el paso del hilo guiado en posición adyacente a los gan 
chos de las agujas de tejer, venciendo la resistencia opuesta 
por un resorte antagonista, que tiende a mantenerlo en posi­
ción elevada y fuera del alcance de dichas agujas.

43.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica-
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ci6n 33; caracterizados porque dicho gula-hilos comprende un 
pilarillo externo, sobre el que es susceptible de apoyarse 
un extremo de un balancín de accionamiento, dotado de una 
ranura colisa en el extremo opuesto, en la que juega un pa 
sador que tiene una palanca de accionamiento relacionada con 
los dispositivos de distribución de la máquina.

53.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica 
ción 43, caracterizados porque dicho balancín de accionamien 
to es susceptible de oscilar alrededor de un pivote fijo, 
que juega en el interior de una ranura colisa central de di 
cho balancín, especialmente dispuesta para permitir su des­
plazamiento a mano, en sentido longitudinal, venciendo la 
resistencia de un resorte que tiende a mantenerlo en su posjL 
ción de trabajo, hasta que su extremo mencionado en primer 
lugar se separe del pilarillo del citado guía-hilos y permi
tir su retirada de la caja soporte.

6§.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi 
caci&n 33, caracterizados porque dicho juego guía-hilos com 
prende una escuadra oscilante -alrededor de un eje que pasa 
por el punto de unión de sus dos ramas, presentando una ra 
ma doblada para que su extremo quede dispuesto encima de 
dicho primer extremo del balancín de accionamiento, mientras 
que la otra rama está convenientemente doblada para que su 
extremo quede en posición adyacente a uno de los bordes Ion 
gitudinales de dicho guía-hilos, estando dotada de un torni 
lio de tope, cuya cabeza se apoya contra dicho borde cuando 
dicho guía-hilos se encuentra en posición elevada, pero sus 
ceptible de enfrentarse con su extremo superior cuando dicho 
guía-hilos es accionado más allá de su posición de trabajo, 
constituyendo entonces el tope para limitar esta posición.
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7-.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica 

ci6n 63, caracterizados porque dicha escuadra tiende a ser co 
locada eh la posición para la cual dicho tornillo de tope 
constituye el tope limitador de la posición de trabajo del 
guia-hilos por la acción de un resorte, estando especialmente 
dispuesta para ser retirada de esta posición, mediante un im 
pulso momentáneo proporcionado a la ramq^áituada encima del 
balancín de mando, por un movimiento de dicho balancín en sei_ 
tido contrario al de colocación del gula-hilos en la posición 
de trabajo.

83.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica 
ción 3-, caracterizados porque dichos medios para la inserción 
eventual de una segunda pasada alternada oon las de tejido 
normal, comprenden un dispositivo de tijera constituido por 
una cuchilla fija con la que coopera una segunda cuchilla mó 
vil, dotada de una extremidad en forma de gancho y montada en 
forma corrediza verticalmente, a lo largo de la anterior, ta. 
diendo a ser mantenida en una posición elevada por la acción 
de un resorte, mientras que es susceptible de ser abierta en 
los momentos oportunos, por la acción de una palanca de mando 
relacionada con los dispositivos de distribución de la máqui
na.

93.- Perfeccionamientos de acuerdo oon la reivindica 
ción 33, caracterizados porque dichos medios para la inser­
ción eventual de una segunda pasada alternada con las de te 
jido normal, comprenden una leva móvil) asegurada a una de 
las ramas de una escuadra oscilante, cuya rama opuesta está 
relacionada con los dispositivos de distribución de la máqujL 
na, siendo dicha leva susceptible de actuar sobre los talo 
nes de las agujas determinando su elevación para efectuar un
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proceso de tejido convencional, en una posición avanzada, 
mientras que en una segunda posición, retirada, dicha leva 
es mantenida fuera del alcance de dichos talones.

103.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindá. 
cación 3-, caracterizados porque dichos medios para la inser 
ción eventual de una segunda pasada alternada con las de te 
jido normal, comprenden una segunda leva móvil montada en 
una escuadra oscilante, cuya rama opuesta está, relacionada 
con los dispositivos de distribución de la máquina, siendo 
dicha leva susceptible de ocupar una posición retirada con 
respecto a dichos talones y una segunda posición para coope, 
rar con los mismos, al objeto de bajar las agujas previamen 
te elevadas por la leva anterior, dentro de un proceso con­
vencional de tejido.

lis.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi 
oación 10-, caracterizados porque dicha escuadra oscilante 
se halla conectada con una palanca oscilante por uno de sus 
extremos por medio de un tirante ajustable, estando el ex­
tremo libre de dicha palanca oscilante, dotado de un torni 
lio de tope ajustable, especialmente dispuesto para coope 
rar con uno de los extremos de un balancín oscilante en un 
punto intermedio fijo a la máquina, mientras que su extremo 
opuesto se halla relacionado con un tetón Solidario de una 
excéntrica de mando para la retirada de las platinas, compla 
tando un ciclo de tejido convencional, cuando dichas levas 
se hallan en disposición de acoplamiento con dichos talones, 
tendiendo dicha excéntrica a ser mantenida en una posición 
no afectante a dichas platinas, por la acción de un resorte 
antagonista.

12§.- Perfeccionamientos de acuerdo oon la reivindi 
cación 18, caracterizados porque dichos medios paret la selao
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ci6n y mando de las agujas para la formación de dibujos en 
el tejido, comprenden un tambor de dibujo dotado de una cha 
veta longitudinal, sobre cuyo tambor se enchufan una serie 
de anillos dotados de una muesca interna, en la que encaja 
dicha chaveta, y de una serie de dientes periféricos, sus­
ceptibles de ser eliminados potestativamente para determi 
nar sectores de radios diferentes en distribución angular, 
dependiente de las combinaciones de dibujos que se desee ob 
tener.

13&.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi 
cacién 12&, caracterizados porque dicho tambor comprende una 
rueda de trinquete para su accionamiento desde una parte en 
movimiento de la máquina, mediante dos trinquetes oscilantes 
en un.pivote comán y especialmente dispuestos para actuar si 
multáneamente sobre un mismo diente de dicha rueda, cuyo pi 
vote se halla en una palanca, oscilante, dotada de un brazo 
al que se acopla un tirante de mando conectado a dicha parte 
en movimiento de la máquina, estando, uno de dichos trinque^ 
tes, continuamente aplicado contra el dentado de dicha rué 
da por medio de un resorte u otro medio elástico apropiado, 
mientras que el otro puede ser aplicado contra dicho dentado 
o retirado del mismo en dependencia de un accionamiento deri 
vado de los dispositivos de distribución de la máquina, me­
diante un tirante de mando que se acopla en un pivote fijo a 
una prolongación de dicho trinquete.

143.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi­
cación 133, caracterizados porque dicha rueda comprende, por 
lo menos, dos dientes suprimidos en la porción de su altura 
que recorre el trinquete que es aplicado por dicho resorte, 
para substancialmente determinar una posición cero de dicho
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tambor de dibajo y obtener su. detención al cabo de un número 
entero de vueltas en dependencia de la previa retirada de di 
cho segundo trinquete, y la ulterior puesta en marcha de dî  
cho tambor de dibujo, en dependencia de una nueva aplicación 
del mismo.

perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi^ 
cación 123, caracterizados porque dicho tambor de dibujo com 
prende un anillo cuyas combinaciones de sectores se hallan 
especialmente dispuestas para actuar sobre un tetón explora 
dor previsto al extremo de una palanca fija a uno de los ex 
tramos de un manguito libremente giratorio sobre un eje fijo, 
cuyo manguito comprende un brazo radial sobre el que actúa 
un resorte en el sentido de aplicar a dicho tetón explorador 
contra la periferia de dicho anillo.

16^.- perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi 
cación 15-, caracterizados porque dicho manguito lleva fija 
una palanca oscilante, a la que se halla asegurada en forma 
ajustable, una pieza intermedia, dotada de, por lo menos, 
dos escalones susceptibles de enfrentarse y servir de tope 
de recorrido para un tetón fijo al extremo de dicha palanca 
oscilante de mando de los trinquetes de accionamiento del tam 
bor de dibujo, para substancialmente obtener avances de di 
cho tambor en la cuantía de un número de dientes variable, 
en dependencia del sector de dicho anillo que encuentra el 
mencionado tetón, para presentar a uno u otro de los escalo 
nes de tope ante el referido tetón de la palanca oscilante.

íya.- ¡Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi 
cación 12§, caracterizados porque dichos medios para la seleo 
ción y mando de las agujas comprenden, para cada anillo de 
dicho tambor, un balancín oscilante en un eje común y dotado



- 29 -

5.

10.

' * 15.

20.

25.

30.

^98059  'M
de una extremidad especialmente dispuesta para apoyarse con 
tra. la periferia del anillo correspondiente por la acci6n de 
un resorte adecuado, mientras que su extremo opuesto se ha 
lia organizado en forma de rótula especialmente dispuesta 
para acoplarse en un cojinete previsto al efecto en una pie 
za corrediza para el mando de las agujas.

18§.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica 
ci6n 17&, caracterizados porque dicha pieza corrediza compren 
de una extremidad formando un plano inclinado, al objeto de 
constituir una leva axial susceptible de cooperar con talones 
de que están provistos los jacks de las agujas que deben ser 
seleccionadas, al objeto de obtener los dibujos en el tejido, 
siendo dicha,leva susceptible de ocupar una posición de tra 
bajo, en la que intercepta a dichos talones, y una segunda 
posición de inactividad, para la que se mantiene separada del 
alcance de los mismos.

193.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindica 
ción 183, caracterizados porque dichos jacks comprenden una 
sucesión de talones, que afectan preferentemente la forma de 
diente de sierra, susceptibles de ser eliminados dejando &ni 
camente el que convenga accionar para la obtención del dibujo, 
estando cada uno de dichos talones, situado a la altura co­
rrespondiente a una de dichas levas axiales para su acciona­
miento, de manera que cada uno de dichos talones que se de- 
&an en dichos jacks, solo puede ser accionado por la corres­
pondiente leva axial.

203.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi­
cación 193, caracterizados porque la excentricidad de dicha 
leva axial es solamente la precisa parst determinar la selec­
ción del jack correspondiente y elevarlo a la altura suficien
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te para qu.e sea recogido y elevado definitivamente por la 
acción de una leva de accionamiento que actáa en un talón 
inferior, de mayor tamaño, previsto en dichos jacks, exis­
tiendo un segando talón dispuesto en la parte superior de 
dicha sucesión, especialmente dispuesto para tropezar con 
una leva de seguridad situada en una posición angular inme 
diátamente anterior a la de la sucesión de levas axiales de 
selección.

218.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi. 
cación 178, caracterizados porque el balancín destinado al 
accionamiento de dicha leva axial de selección, cuyo anillo 
se ha destinado al control del avance de los trinquetes de 
mando de dicho tambor de dibujo, es accionado en los nomen 
tos oportunos por una excéntrica calada en un eje, al que 
se halla fijo un piñón, con el cual engrana un sector osci­
lante mandado por los dispositivos de distribución de la ma 
quina.

22^.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi 
cación 128, caracterizados porque dichos medios para la se­
lección y mando de las agujas, comprenden una excéntrica ct) 
latín a todas las piezas corredizas que forman las levas de s_e 
lección, cuya excéntrica esté, especialmente dispuesta para 
determinar el retroceso de las mismas una vez efectuada la 
selección.

238.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi 
cación 18, caracterizados porque dichos medios para detener 
automáticamente el funcionamiento de la máquina, comprenden 
una aguja de mando dispuesta en forma secante al circulo de 
agujas y ligeramente por encima de éllas, cuyaogaja puede

30, ocupar una posición de trabajo con su extremo situado enci 
ma de dichas agujas y una posición fuera de funcionamiento,
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Para la que está retirada de las mismas, estando montada en 
forma axialmente corrediza en un manguito soporte y tendían 
do a ser mantenida en la primera posición por la acción de 
un resorte, mientras que la segunda posición se obtiene en 
dependencia de una acción de mango originada en los disposi. 
tivos de distribución de la máquina y transmitida a una es 
cuadra oscilante, a la cual está relacionado el extremo tra 
sero de dicha aguja, por medio de una cadena u otro medio 
flexible similar.

24- .- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi 
cación 23-* caracterizados porque dicho manguito soporte es 
tá montado en un eje giratorio substancialmente paralelo al 
cilindro de agujas de la máquina, estando dotado de una pa 
lauca acodada, que presenta una arista viva, contra la que 
se apoya axialmente un pasador por la acción de un resorte 
adecuado, y de un tope ajustable que tiende a ser apoyado 
contra el soporte del dispositivo por la acción de un según 
do resorte, para substancialmente ajustar la sensibilidad 
de escape de dicha arista con respecto al extremo del refe­
rido pasador.

25- .- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi 
cación 243, caracterizados porque dicho pasador lleva fijo 
el extremo del cable de una transmisión elástico tipo Bowden 
o similar, cuyo extremo opuesto se encuentra fijo a una palan 
ca oscilante, dotada de un diente de enganche susceptible de 
retener a un trinquete articulado a una corredera relaciona 
da con los medios de embrague de la máquina, estando dicha 
corredera, normalmente solicitada hacia una posición corres, 
pondiente a máquina parada, por la acción de un resorte u 
otro elemento elástico similar.30
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263.- Perfeccionamientos de acnerdo con la reivindi­
cación 253, caracterizados porque dicho trinquete tiende a 
ser mantenido en posición elevada, apoyándose contra un tope 
ajustable, por medio de un resorte adecuado, estando dotado 
de un brazo acodado que presenta un pilarillo que sirve de 
tope inferior para dicha pal.anca oscilante y es susceptible 
de ser accionado por la palanca de mando de los dispositivos 
de embrague de la máquina, para determinar el escape de dicho 
trinquetey liberar a la citada corredera.

27-.- Perfeccionamientos de acuerdo con la reivindi­
cación 263, caracterizados porque dicha corredera está provis_ 
ta de un pasador especialmente dispuesto para ser empujado 
por dicha palanca de mando, en el sentido de desplazarla haáa 
la posición correspondiente a la marcha normal de la máquina- 

283.- Perfeccionamientos en las máquinas circulares 
de pequeño diámetro, para la fabricación de góneros de punto.

Segán se describe y reivindica en la presente memoria 
descriptiva, que consta de treinta y dos hojas, foliadas y e_s 
oritas a máquina por una sola cara, acompañada de siete hojas 
de dibujos.

Hadrid, a 11 de junio de 1951.- 
EI.IILI0 ALBO FRAIIQUESA.

P-a. JAME ¡sean MMALL6S
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