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El presente modelo de utilidad se refiere a un -
dispositivo de tapdn para el cierre de perforaciones eﬁ pie
zas de labor, con ayuda de un tapén insertable en la perfo-
racidén, expansionable radialmente.

Para la obturacidén de perforaciones en piezas de
labor metdlicas ya es conocido insertar en una perforaéién
biselada un tapén hueco, cerrado por la cara del fondo, que
estdprovisto de un cono interno. Después‘de ello en el inte
rior de este tapdn, ejerciendo fuerza, se inserta una espi-
ga cdénica, que expansiona la pared del tapén y, a consecuen
cia de la expansidn, hace que el tapdn se asiente fijamente
en la perforacién. Sin embargo, es inconveniente que sobre.
la espiga tiene que ejercerse una fuerza de insercidén rela-
tivamente grande, ya que en el caso de iqual conicidad del
cono interno y de la espiga, toda la longitud de la pared -
del tapdn llega a aplicarse al mismo tiempo en la perfora--
cidén v toda la longitud de la envuelta del tapdn se expan--
siona simultdneamente. Ademds, la friccién entre el cono in
terior del tapdn y el tapdn durante el proceso de insercién
es nmuy grande, de modo que la fuerza de retencidén prictica-
mente alcanzable en el taladro y la accién de junta hermétj
ca estan limitados,

El problema, que debe resolverse con el invento,
consiste en reducir la fuerza requerida para expansionar el
%apén y majorar su fuerza de retencidén en la perforaciébn,

El procedimiento seqin el invento se caracteriza
porcue despuds de la 1nsercién del tapén en la perforacién,

que deba obturarse, la envoltura del tapén se expansiona -
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radialmente de modo progresivo en direccién‘axil.

El tapdn segdn el invento se caracteriza porque -
el brgano de expansiédn, por lo menos en su zona aplicada -
contrz el taladro del tacdn, estd constituido esféricamente,
v el taladro del tapdédn estd con;tituido por lo menos ap:ox;
madamente cilindrico. 7

Por ello se consigue f£ijar tales tapones con es--
fuerzo relativamente pequefio en perforaciones con seguridad
y rapldez. Tales tapones son especialmente adecuados para -
una junta hermética o para una obturacidén de perforaciones
en sistemas de conduccidn, en los que se conducen liIquidos
o gases a presién. xsi es especialmente ventajosa la utili-
zacidn de este tapdn en el campo de los sistemas hidrdulicos
o neumdticos de transmisidn de fuerza y de maniobra, asf co
mo en los sistemas de refrigeracidn y lubrificacién.

En el dibujo se ilustran ejemplos de ejecucidén -
del objeto del invento. Muestran:

La fig. 1, una sececidn por un tapdn, junto con bo
la, en un estado antes de la inscrcidn en la perforacidn de
una pieza de labor.

La fig. 2 una sececidn por un tapdén, inserto en la
perforacidn de una pieza de labor, en que la bola estd meti
da en el interior del tapén.

La fig. 3, una seccién andloga a la fig. 2, por -
una variante de ejecucidn, con fondo en forma de embudo,

| La fig. 4, una seccidén andloga a la fig. 2, por -
una forma de ejecucidn, con un cuello que sobresale hacia -

fuera,
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La fig. 5, una seccién por una variante de ejecu-
cidén con borde rebordeado dentro,

La fig. 6, una ilustraciédn esquemdtica del movi--
miento de bataneo en la penetracidén de los dientes en el ma
terial, que rodea la perforzacidén de la pieva de labor.

£l tapén parz la obturacién de perforaciones, con
tiene segin la fig. 1, una vaina 1 6 envuelta expansionable
y una bola 2 inserta en ésta. La bola 2, cerca de la abertu
ra 17 de la vaina, se retiene por un borde 3 rebordeado li-
geramente hacia dentro. En el contorno exterior de la4vaina
1, en la 2ona central de la misma, existen varios dientes -
8 & nervios de cantos agudos, anulares, situados unos tras
otros, gque ventajosamente tienen forma de dientes de sierra
Estos dientes 8 se obtienen ventajosamente por enrollado o
torneado. El didmetro interno de la perforacién 6 cilindri-
ca de la vaina es algo menor que el didmetro de la bola 2.
Ademds, el fondo 9 tiene un grosor de pared mayor que la pa
red de la vaina.

Este tapén, provisto de una bola 2, previamente =
montada, segun la fig. 1, estd destinado a ser inserto en -
la perforacidén de una pieza de labor 4. La perforacién 10 -
de la pieza de labor 4, a este fin, se perfora de acuerdo -
con la longitud del tapén, a un diametro, que corresponde -
al didmetro exterior de la vaina 1. Por ello resulta un es-
paldén 5, contra el que llega a aplicarse el tapén en esta-
do inserto. Para que el tapén esté situado fijamente en 1la
perforacién de modo no corredizo y estando y también sea ca

paz de resistir a una considerable presidén en el interior -
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de la perforacién, por .ejemplo, en el caso de vdlvulas para
instalaciones hidréulicas, la vaina 1 se exbansiona con ayu
da de la bola 2, metiendose la bola 2, por medio de un man-
dril o estampa, en el interior de la vaina 1 hasta que la -
bola haya alcanzado aproximadamente la posicién ilustrada en
la fig. 2. La longitud del camino recorrido en ello pof la

bola 2 debe corresponder por lo menos a la mitad del didme-
tro de la bola, En ello se penetran los dientes 8 anulares

en el interior de la pieza de labor 4, y hacen que la vaina
se retenga en la perforacidn. Por la circunstancia de que no
todos los dientes penetran al mismo tiempo en el material,

que rodea la perforacidn de la pieza de labor, sino que es-
to se efectua progresivamente por la bola 2, movida en direg]
cidn axil, rcsulta que la fuerza necesaria para la introduc
cién de la bola 2 en relativamente reducida. E1 material =
del tapdn, cue se compone de metal, estd elegido de tal mo-
do que tenga una tendencia relativamente reducida al rebote
eldstico despuds de la exvansién efectuada por medio de la

bola 2 para evitar que muellde la zona de la vaina detrds -
de la bola.

La fig. 3 muestra un tapén, que es especialmente
adecuado para la fabricacidén seqin el procedimiento de esti
rado profundo. E1 embudo 10 en el fondo 9 ccasiona, por una
parte, un tope para la bola 2 introducida y, por otra parte,
tiene el efecto de que el fondo, bajo la accién de la bola,
gque choca contra la punta del embudo, trata de expansionar-
se y por ello da por resultado una adicional adherencia, -

respectivamente junta estanca del tapén.
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En la variante de ejecucidn segin la fig. 4, el -
tapén en su lado de apertura 17, estd provisto de un cuello
11, saliente hacia fuera que, al estar inserto el tapén, -
llega a aplicarse contra la pieza de labor 4. Este cuello -
11, por lo tanto, tiene que estar dimensionado tan fuerte--
mente, gue sea capaz de absorbér las fuerzas al insertar la
bola 2. En esta forma de ejecucién, la perforacién de la pie
za de labor - en contraposicidén a la forma de ejecucidn se-
gn las figs. 2 y 3,- no tiene gue taladrarse escalonadamen
te.

En la forma de ejecucidén segin la fig. 5, contie-~
ne el fondo dna abertura 13. Aqui, simultdneamente con la -
insercién de la bola 2, que rebordea hacia el interior el --
borde 14 de la vaina., Como herramienta para e.10 sirve un -
mandril 15, provisto de una ranura 18 anular., Para asegurar
una junta estanca segura, el recinto 16 puede estar provis-
to de un medio de junta hermgética, que puede ser liquido o
pastoso o en este recinto 16 puede estar contenido un ani--
llo de junta eldstico como la goma.

En la fig. 6 puede observarse escuemdticamente co
mo durante el movimiento de la bola en la direccién de la =
flecha A, los dientes 8 sucesivamente ejecutan un cierto mpo
vimiento de bataneo, que - no obstante a que es relativamen
te pequefio - facilita la penetracidn de los dientes 8 en el
material, que rodeaeltaladro de la pieza de labor. Los dien
tes en forma de sierra, durante el movimiento axil de la bo

la 2 y la expansidén unida a ello del material de la vaina,

se oscilan por el 4dngulo de modo que durante el proceso de
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expansién resulta un movimiento de los dientes.

En lugar de una bola podria estar previsto también
un érgano de expansién conformado de modo distinto, que en -
la zona del taladro dél tapdén esté provisto deuna parte esfé

rica.

El presente modelo de utilidad comprende las si- =
gulentes reivindicaciones:

1.- Dispositivo de tapdédn para el cierre de perfora
¢iones en piezas de labor, destinado a ser inserto en una -
perforacidn, que deba obturarse y que estd proviste exterior
mente de dientes o nervios y presenta un érgano de expansién
insertable en el taladro del tapén, que expansiona radialmen
te la envuelta del tapdn, caracterizado porque el 8rgano de
expansidén, por lo menos en su zona aplicada contra el tala--
dro del tapén, estd constituido esféricamente y el taladro -
del tapdén, por lo menos aproximadamente, estd constituido de
modo cilfindrico.

2.~ Dispositivo seqin la reivindicacién 1, caracte
rizado porque el &rgano de expansién es una bola.

3.~ Dispositivo segin la reivindicacién 1, caracte
rizado porque existen varios dientes anulares situados suce-
sivamente en direccidn axil, con perfil en forma de diente -
de sierra, cuyos dorsos de dientes estdn situados sobre un -
cono, que se agranda en didmetro hacia la abertura del tapén,

4 .- Dispositivo segin da reivindicacidén 1, caracte

rizado porque los dientes solamente existen en la parte cen-
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tral de la longitud del tapén,

5.~ Dispositivo segin la reivindiéacién 1, carac-
terizado porque el fondo del tapdn penetra hacia dentro en
forma de embudo y sirve de tope para el dérgano de expansién.

6.~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porque ia bola, en estado montado previaménte,
estd retenida en el interior del tapén, cerca de su abertu-

ra, por un rebordeado.

7.~ Dispositivo segqin las reivindicaciones 1 y 6,
caracterizado porque el camino de corrimiento de la bola en
direccidn axil, entre su estado montado previamente y su -
choque en el fondo, corresponde por lo menos a la mitad del
didmetro de la bola.

8.- Dispositivo segin la reivindicaciédn 1, carac-
terizado porque el tapdén en el lado de la abertura estd pro
visto de un cuello que sobresale radialmente hacia el exte-
rior.

9,- Dispositivo segin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque el tapdn sujeto en la perforacidn presenta
por el lado de la aberturé.un borde de rebordeo, dirigido -
hacia el interior.

10.- Dispositivo seqin las reivindicaciones 1 y 9,
caracterizado porque el fondo estd provisto de una abertura
v el intersticio entre la bola vy la pared interna del tapdn
estd provisto de un medio de junta.

11.~ Dispositivo de tapén para el cierre de perfo

raciones en piezas de labor.

Segin se describe y reivindica en la presente me=-
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moria descriptiva y se ilustra con los planos reglamentarios
que a la misma se acompafian,

Consta la presente memoria de ocho hojas foliadas

Fdo} Franciseo del Poze
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