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la  presenta patente de invención ae re fie re  a 

mejoras en la  fabricación de sartenes, mediante la s  onales se 

las hace con e l casco fabricado de chapa de acero como actual­

mente, pero con un esmaltado negro, resisten te a l  fuego y de 

ana solidez muy elevada contra e l  choque, en vez de presentar 

en su in te rio r la  chapa de acero pulida; mientras que e l  mango, 

usualmente de chapa mía gruesa pintada y  fija d a  a l  casco por 

remaches o e o ld a d a a l mismo, puede hacerse de chapa esmaltada 

a l  fuego de cualquier color o de baquelita o m aterial plástico^  

fija d o s  a l  casco por soldadura o por remaches*

Mediante las mejoras que se reivindican se a p la ­

ca a la  cartón solo un eamalte de adherencia, s in  que sea nece­

sario la  u tiliz a c ió n  posterior de esmalte alguno*

Z 1  esmalte resisten te  a l  fuego base de la  fa­

bricación mejorada a que nos referimos se obtiene d el siguiente  

modo;

-  se combinan por fusión a una temperatura apro­

ximada de 1*800*, s í l i c e ,  beróx, feldespato* carbonate y n it r i­

to  sódico con los óxidos llamados de adherencia cono los de ní­

quel y  cobalto, utilizando de cada uno de esos componentes la  

cantidad adecuada para obtener un conjunto cuyo coeficien te de 

d ila ta ció n  sea igu a l a l  de la  chapa de acero, con objeto de que 

e l  eamalte no se s a lte  n i ae resquebraje a l  u t i liz a r  la  sa rtín .

-  e l  m aterial sa i obtenido después de molido f i ­

namente, se mezcla con agua de modo que ae forma una emulsión 

que es la  que se ap lica  a la  chapa*

-  t a l  aplicación se efectáa bien sea por inmer­

sión o con p isto la  de a ire  comprimido*

-  una vez seco e l  baño a si aplicado* las piezas
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ce cometen a cocción en homo apropiado y  a una temperatura de 

8 0 0 ^ 900^4

Be eate modo e l  eamalte queda fundido y adheri­

do a la chape formando cuerpo con la miamcé

E l  eamalte obtenido d el modo dicho, ee eim ilar 

a l  que normalmente ce emplea domo eamalte de adherenoia o de 

fondo, para la aplicación poetecior Ae loe eameltee a l  fuego en 

diversos colorea, loe suelee, como ee cabido no pueden ap licar­

se directamente e le  chapan

E l modo de proceder que ae ha indicado^ debe 

considerarse únicamente como una marche general, ain oerdoter 

alguno lim ita tiv o , ya que tanto la  proporción de loa dlvereoe 

oemponentee d el eamalte, como e l  d e ta lle  del modo de re a liza r  

lea opafeeionea, depende en cede caeo de lea ca ra cte rística s  

de aquellos y  de loa elementoe diaponiblea; pero como lea va -  

riacionea que ee introduzcan en la  modalidad ejecu tiva, no 

afecten e la eaencielided reivindicada, loa d istin to s  modoe de 

proceder no serón aino varian tes, igualmente eomprendidae y  

protegidas por e l  preaente re g istro .
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la  prasanta patenta da invención comprende las  

siguientes reivindioaciones:

1* -  Mejoras en la fsbrioación da aartanee, ca­

racterizadas poruña# a la  chapa da acaro que conetituya a l  cas­

co, se la ap lica , por inmersión o con p is to la  da aire comprimí- 

do, nn esmalta qna ss obtiene combinando por fusión a una tam- 

paratura aproximada da 1*800* ,  s í l i c e ,  bórax, feldespato, car­

bonato y  n itr ito  sódico con óxidos de loa llamados da adheren­

cia como los de níquel y cobalto^ u tilizan do cada uno da saos 

componentes en la cantidad adecuada para obtener un conjunto, 

cuyo co eficien te  de d ila ta ció n  sea ig u a l a l  da la  chapa da ace­

ro*

cagón lo reivindicado en a l  punto anterior, caracterizadas por­

que a l  m aterial para e l  esmalta a s i obtenido^ sa muela finamen­

te y  se mazóla con agua da modo que se fomna una emulsión que 

as la que se a p lica  a la  chapa*

g%n lo  reivindicado en los puntos anteriores, caracterizadas  

porque una vez aplicado e l  esmalte a los cascos de las sarte­

nes, las piezas se someten a cocción en homo apropiado y  a una 

temperatura de unos 800 ó 900*, de modo que e l  esnalte quede 

fundido y  adherido a la  chapa, femando cuerpo con la  misma*

3#- Mejoras en la  fabricación de sartenes

5* -  Mejoras en la fabricación da sartenes, **

4 * -  "Mejoras en le  fabricación  de aartenea*. 

Segón ae deeoribe y reivin dica en la presente

memoria d escrip tiva, que consta da tres hojee,

Madrid, a
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