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Ia presente patente de invencidn se refiere a

mejoras en la fabricecidn de sartenss, mediante las ouales se
las haoe con el casco fabricedo de chapa de aceroc como sgtual-
mente; perc con un eamaltado negro, resistente al fuego y de

una solidez muy elevada contra el choque, en vesz de presenter
en su interior la chapsa de aceroc pulida; mientrss que el mango,
usualmente fis chape més gruesa pintada y f£ijada 2l casoco p&r
remaches © goldsda:al mismo, puede hacerse de chapa easmaltada
al fuego de cualguier color o de baquelita o material pléstioo,

fijedos al casco por soldadura o por remaoches;

Mediante las mejoras que se reivindicean se apli:
ca 8 la sartén solo un esmalte de adhersiicle, sin gue sea nsge-
serio la utilizecién posterior de esmalte alguno,

El esmalte resistente sl fuego base 4e la feo-
bricecién mejoreda a gue nos referimos se obiiens del siguiente
modo;

- se combinan por fusidén a una temperaturs apro-
xzimada de 1,200, sflice, bordx, feldespeto, carboneto y nitri-

Quel y gobalto, utilizando de cada uno de ssos componentes la
cantidad adecusda para obtenser un sonjunto ocuyo coceficiente de
diletacidn sea igual al de la chape de acero;, gon objetoc de que
el esmalte no se salte ni se resquebraje il utilizar la sartdn.

~ ol material ssi obtenido dsapues de molido f£1-
namente, se mezsla oon agua de modo Que as forma una emulsidn
Que 88 la que se aplica & la chape.

- tal aplioacidn se efecia bien ses por inmer-
sién o con pistola ds aire comprimido,

- une veg seco el bafio asi aplicado, las piszas
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- 800 4 9008,

alguno limitetive, ya que tento la proporeién de los diversos

‘protggidaa por el presente registro.

se someten a soocidén en horno apropisdo y & une temperatura de

De este modo el esmalte queda fundido y adheri-
do a la ohape formando cuerpo oon la mismaj

’ El esnalte obtgnida del niqac digho, es similar
al que normalmente se emplea 6amo ema‘ifo_ 2o adherencis o de
fondo, pera hvaplio.n:.én posterior de los esmaltes al fuego en
diversos coloree, los cuales, como es sabido no pueden aplicer+
se -directmkto e ls ohape,

El modo de proceder que se ha inqiccdo; debe

considerarse Unicamente como una marcha generel, sin sardoter

gomponentes del eamalte, ccmo el’dotang del nogo de tganiar
las operscionss, depende en cadas caso de les caracter{sticas
de squellos y de los elementos disponibles; pere gomo las va-
riaciones que 8¢ introduzcen en la modalidad ejeoutiva, no
sfecten a la esencialidad reivindicada, los distintos modos de
proceder no serdn sino variantes, igualpente pomprendidee y
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1a presante pitonte de invencidn somprende las
siguientes reivindiceciones:

1.~ Mejoras en la fabricaciln de sartenss, oce-
racterizedas porque, & la chapa de acero que gonstituye el oams-
oo, se le aplioca; por imnmersidn o con pistola de aire comprimi.
do, un esmalte gue se obtiens cambinando por runtdn'n uns tem-
peratura aproximade de 1,2008, s{lice, bérax, feldespato, oar-

oia somo los de niguel y cobalto; utilizenio ceda uno de esos
cémponsntes en le oantided adecuads para obtenar'un eonjunto,
cuyo coeficiente de @ilatacidn sea igual al de la chaps de ace-
0. ‘

8.~ Msjoras en la fabricacién de sartenes,
ateﬁn lo reivindiesdo en el punto anterior, caracterizedas por-
que el material para el eamalte asi obtenido, se muele finemen-
te y se mezola con agus de modo que se forma une emuleién que
es la que se aplioa & la chape,

' Si- Msjoras en la fabricacién de sartenes, se-
gin lo reivindiocsdo en los puntos enteriores, carasterizadas
porque una vez aplicaedo el esmalte a los ocascos de las sarte-
nes, las piezas se scmeten a coeoi‘n en horno apropiado y a una
temperatura de unos 800 £ 9008, de modo que el esmalte guede
fundido y adherido a la chnpa; fermanda cusrpo oon la misma,

. 43~ "Mejorss en la fabricacién de sartenes®”,
Segin se desoribe y reivindica en la presente
memoria desoriptive, que gonste de tres hojas,

Madrid, e 35 4%

o de 1951;
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