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P ara  e l  modelado da caramelos en sus m ú ltip le s  fa c e ta s  

y tamaños e x is te n  d iv erso s  sistem as de m áquinas,y , es obvio

5 . -

i n s i s t i r  sobre e l  p a r t i c u l a r ,  para determ inar a quá c la se  

p e rten ece  la  máquina moldeadora p lá s tic o -c o n tin u a  ob je to  del 

p re s e n te  r e g is t r o  de P a te n te .

En lo s d ibu jos que se acompañan se  re p re se n ta  lo s i ­

g u ien te :
F ig . I a . -  F ren te  de la  máquina.

F ig . 2a . -  Costado de l a  misma .

10 . - F ig . 3a . -  Sección esquem ática. Se ind ica
1
4 en e l l a  por >*A» la  prensa en p o s ic ió n  a b ie r ta  y por »B»,
« la  p rensa en p o s ic ió n  c e rra d a .

15 . -

P a r t i c u la r  a te n c ió n  merece e l  hecho de que e s te  apaista 

e s tá  dotado de un mecanismo que puede a co p la r  d iv erso s  mo­

de los de moldes; ¿ s to s  de m ú lt ip le s  p ren sas para  modelado

Sí 0 ♦ 1

de caram elo en sus d iv e rsa s  c la se s  de m acizo, bloques y 

r e l le n o s ,  que, en funcionam iento continuo a flu y en  p e rfe c ­

tam ente acabados a l  s a l i r  de la m oldeadora,y  s in c ro n izad o  

a l  movimiento de é s ta  va acoplada una c in ta  que lo s  t r a n s ­

p o rta  a o tra s  d iv e rsa s  m anipu laciones.

E ste  ap ara to  consta  en conjunto  de l a s  unidades que aco­

p lad as  e n tre  s£ forman la  máquina, y son:

a / .  -  Unidad de a lim en tac ió n  y c a lib ra d o  .

25 * «

b / .  -  Moldeadora p lá s tic o -c o n tin u a  de funcionamien­

to  r o ta t iv o .

1*Oto

c / .  -  E xpulsor y re c e p to r  a la  c in ta .

d / .  -  Mecanismos de accionam iento y embrague.

La p lá s tic o -c o n tin u a  e s tá  p ro v is ta  de una ro b u sta  t& se, 

en cuyo in te r io r  y ap licad o  convenientem ente, e s tá  s itu ad o  

e le le c tro m o to r , que por medio deun embrague pone en movi-

m iento todo e l  conjunto  de eng ranajes y demás órganos que 

su s te n tan  la  marcha de la  m áquina.
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a / . -  Unidad de a lim en tae ión  y c a lib ra d o .-

En e l  d ibu jo  f ig u ra  la  to r r e ta  (1 ) , que* p ro v is­

ta  de d iscos de bronce de e sp e c ia l  co n fig u rac ió n , c a lib ra n  

e l  caramelo que t ie n e  que s e t  tra ta d o  en p ren sa . E sta un i­

dad e s tá  accionada desde e l  e je  (2) m ediante unos p iñones 

por cadena y, a l  p rop io  tiempo que c a l ib r a ,  da a é s te  im­

pu lso  para  p e n e tra r  en la  boca de a lim en tac ió n  {3}. Un h u s i­

l l o  roscado convenientem ente y a p lic a d o  a l  d isco s u p e r io r  

perm ite  c a l ib r a r  en más o menos e sp e so r. Los d iscos men­

cionados e s tén  p ro v is to s  en su gargan ta  de la  l la n ta  de 

un m oleteado, que ob liga  a l  producto a a d h e r ir s e  en e l  in ­

t e r i o r  para su in tro d u c c ió n  en la  boca 3 .-

b / . -  BSéquina moldeadora p lé s tic o -c o n tin u a  de funciona­

m iento r o ta t iv o .

Un ingenioso  d is p o s itiv o  de prensa  en sen tid o  ro ­

ta t iv o ,  es e l  q ue e s té  in s ta la d o  en e s ta  p lé s tic o -c o n tin u a , 

d® manera que e l  curso de una ro ta c ió n  d e s a r ro lla  l a  combi­

nación de moldes y p re n sa s , dejando e l  producto  completamente 

acabado y exento de m anipulación a mano.

Su funcionam iento va s in c ro n izad o  a la  unidad de 

a lim en tac ió n  (1 ) ,  y una vez c a lib ra d o  e l  caram elo, afluye 

im pelido p o r lo s  d iscos a la  boca de en trada  (3 ) ,  que lo  

da d irec tam ente  a l  molde c iro u la r (4 )  y , s igu iendo  e l  curso 

de la  ro ta c ió n , oomprimen la te ra lm e n te  lo s  moldes(S) enguia­

dos por una lengüeta que c ie r ra  sobre e l  portam oldes (7 ) ,  

quedando de e s ta  ma ñera  forma do e l  bloque o molde, que 

h a s ta  la  s a l id a  o ex p u ls ió n  del caram elo, va comprimiendo 

a é s te  en e l  curso de su ro ta c ió n  por lo s  moldes ( 5 ) ,con­

ducidos p o r la  co n figu rac ión  e sp e c ia l  de l e s  gu ías  (8 ) , 

siendo é s ta s ,  so s te n id a s  p o r p o te n te s  m uelles de p re s ió n  

reg u la d a , la s  que salvaguardan e l  conjunto  de l molde de 

p o s ib le s  d e sp e rfe c to s  ocasionados p o r excesiva dureza en
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e l  p lá s t ic o  caramelo que se  e la b o re . Lss lengüetas (6) que 

se  in d ican  an te rio rm en te  y que c ie r ra n  sobre e l  portam olde 

(7) m antienen la  p re s ió n  sob re  e l  b loque, m ediante loa  mue­

l l e s  (10) que regu lan  l a  p re s ió n  m ediante tu e rc a , y lo s  to r ­

n i l l o s  (11) s itu a d o s  en medio s irv e n  de tope a la s  menciona­

das le n g ü e ta s .-

c / .  » E xpulsor y re c e p to r  a la  c in ta .

Una vez modelado^ seguida su ro ta c ió n , ceda mol­

de, m ediante una uña convenientem ente s i tu a d a , levan ta  la  

lengüeta  (6 ) ,  y, ap artad o s previam ente lo s  m oldes, (5) ex­

pulsan  e l  bloque p lás tica m en te  moldeado, d ire c to  a l a  po­

lea  que, acoplada en e l  e je  (2 ) , va a la  co rrea  del r e f r i ­

ge rad o r, q uedando con é s ta  ü ltim a fase  cerrado  e l  c ic le  

de movimientos m oldeadores.-

d / .  -  Mecanismos de accionam iento y embrague.

Al o b je to  de s im p li f ic a r  la  in s ta la c ió n  de e s ta  

máquina en c u a lq u ie r  p o s ic ió n , va dotada de un e lec trom o to r 

(12) a lo jad o  en e l  hueco de su b ase , acondicionado á s te ,  

con p la ta fo rm a  para te n s a r  lo s  mandos a l a  rueda (19 ), y 

á s ta  va conectada con engranajes de reducción  a lo s  d is ­

t in t o s  e je s  que s in c ro n iz an  lo s  movimiento» de to d as la s  

p a r te s  de e s te  a p a ra to . En la  p a r te  d e la n te ra  e s tá  s itu ad o  

e l  d isp aro  (14) de conexión del e le c tro m o to r.

E l bloque portam oldes va montado en e l  e je  (15) 

y su je ta d o  por lo s  t o r n i l l o s  de pomo (1 6 ), queda f i ja d o  en 

e l  bloque de mandos, e l  cu a l por medio de una rueda denta­

da (17) tra n sm ite  e l  movimiento que rec ib e  de la s  reducciones 

desde e l  m otor.
Colocado en elmismo cen tro  d e l bloque portam oldes 

se h a lla  s itu ad o  e l  molde c i r c u la r  (4 ) , que, con e l  so p o rte  

(18) y la s  le n g ü e ta s (6 ) , conjuntam ente acop ladas con lo s
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moldes (5 ) , forman e l  equipo, que puede s e r  recambiado según 

la s  d ife re n te s  f ig u ra s  del caram elo’a p re n sa r .

I s  de sub rayar que la moldeadora p lá tic o -c o n tin u a  e s tá  

d e s c r i ta  para  s e r  movida po r e lec tro m o to r, y en c u a lq u ie r  

caso puede a d o p ta rse  un juego de monopoleas para  s e r  acc io ­

nada desde un e je  o contram archa.

Por ta n to ,  la  moldeadora p lá s tic o -C o n tin u a , en v ir tu d  

de sus d ife re n te s  mecanismos an te s  c i ta d o s , c o n s titu y e  una 

f e l i z  so luo ión  a l  problema de m oldear caram elos de una forma 

c o n tin u a , ráp id a  y au tom ática , ta n to  en e l  f a c to r  h ig ié n ic o , 

por no n e c e s i ta r  de m anipulación alguna yeconómioo, por su 

gran producción , que, unido a la  carenc ia  de cuidado alguno 

de c o n tro l p e rso n a l, a s í  como a su autom atism o, haoen que 

e l  p reo io  de c o s te  para  e l  acabado caram elo sea prácticam ente 

muy bajo*

fiesumiendo todos lo s  d e ta l le s  expuesto s , la  máquina 

t ie n e  la s  c a r a c te r í s t i c a s  s ig u ie n te s :

I a . -  Es una máquina para  m oldear caramelo a m ú ltip le s  

p ren sas s itu a d a s  en forma c ir c u la r  y que, animada de mo­

vim iento  de ro ta c ió n , produce de forma con tinua  caram elos 

modelados oon e x a c ti tu d , p re c is ió n  y de forma au tom ática , 

siendo la  p a s ta  in tro d u c id a  de forma au tom ática  y compri­

mida en cada molde, p o r p rensas s i tu a d a s  la te ra lm e n te  y 

en la  p a r te  s u p e r io r .

8a . -  Todas la s  p ie z a s , lengüe tas y moldes c ir c u la re s  

e s tán  animados de movimiento y perm iten  una vez modelado 

e l  caram elo, a b r i r s e  a l  l l e g a r  a cada una de e l l a s  a la  po­

s ic ió n  p re v ia ,  para  que sea expulsado y d e ja r  l ib r e  e l mol­

d e , quese lle n a  a su próxima conexión con la  unidad de 

a lim en tac ió n .

3a . -  Lleva una unidad  de a lim en tac ió n  para poder dar
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en forma c i l in d r ic a  la  p a s ta  dé caramelo convenientem ente 

c a l ib ra d a , d e ta lle  e s te  de sumo in te r é s ,  para  f a c i l i t a r  a 

la s  p ren sas e l  volumen de masa n e ce sa rio  a cada molde. Esta 

unidad de a lim en tac ió n  sin c ro n izad a  a l a - s  p ren sas c ir c u la -

1 3 0 .- r e s ,  reg u la  de un modo exacto  la  p e rfe c ta  en trada  de vo­

lumen y c an tid ad  del caram elo a lo s  m oldes.
4a . -  Lleva unas p rensas c ir c u la re s  que son soportadas 

en su esfuerzo  p o r p o ten tes  m uelles la  t e r a l e s ,  a s í  como 

en la  p a r te  s u p e r io r , actuando todos sobre lo s  m oldes,

135 .- f a c i l i ta n d o  a s í  una igualdad en e l  modelado, y evitando 

p o s ib le s  ro tu ra s  de la  máquina, ocasionadas a l  e n tr a r  algün

i cuerpo duro d en tro  de lo s  modes de la  prensa* todos lo s  mué-

l i e s  l le v a n  un d is p o s it iv o  de pomo f i le te a d o  y tu e rc a , que

perm ite  re g u la r  en cada caso la  p re s ió n  más e f ic a z  de ambos

140 ,- m u e lle s .
5a . -  Su robusta  c o n stru cc ió n  perm ite  a c o p la r  y conectar 

e n tre  s í  lo s  movimientos de todas la s  secc iones y un idades, 

de forma que, con e lec tro m o to r o b ien  p o r monopolea, p rev ia  

sep arac ió n  de un embrague, funciona de forma perfectam ente

1 4 5 .- au tom ática  y exenta de cuidado personal a lguno.

6&.- p o r e s p e c ia l  d iseño de todas sus p a r te s ,  y conce­

b id as  é s ta s  para lo g ra r  3a e f ic a c ia  y e f ic ie n c ia  que se e x i­

ge de la  operación  de m odelar; e s tá  preparada p a ra^ lim en ta r­

se  de forma autom ática* y, üna vez term inado e l  c ic lo  de

150 .- m ovim ientos, expu lsar e l  caram elo moldeado, sobre una co rrea  

a modo de tra n sp o rta d o r  ,  que es accionada desde la  misma

m áquina, f a c i l i ta n d o  a s í  la  próxima operación  de r e f r ig e ­

r a r  lo s  p roducto s s a lid o s  de la s  p rensas en la  misma ve­

lo c id a d  que a flu y e n .

155 .- 7a . -  El fa c to r  h ig ié n ic o  predomina en todas sus p a r te s .  

De f á c i l  m ontaje y desm ontaje, para  p re v e n ir  l a  lim pieza 

de lo s  m oldes, pudiendo se r  é s to s  desmontados con suma fa­

c i l id a d ,  y no hay en la  máquina lu g a r  alguno que im posib i-



4

1 6 0 .-

165.—

; • 170*—

175 .-

180 .-

185.-

190.-

19 79 97
-  7 -

l i t e  e l  m anteneraia l im p ia . Se ha cuidado especialm en te  de 

que l a s  p ren sas c ir c u la  r e s ,  con só lo  le v a n ta r  la  tapa  que 

va f i ja d a  con pomos t r a f i l a d o s ,  perm ita  q u i t a r  á s to s  para  

su lim p iez a , y c o lo c a rlo s  nuevamente en muy poco espacio  de 

tiem po.

Hecha la  d e sc rip c ió n  que an teced e , es p re c iso  a ñ a d ir  que 

lo s  d e ta l l e s  de r e a l iz a c ió n  de 3a idea expuesta pueden v a r ia r  

s in  q ue p o r e l lo  cambie la  esencia  de l a  invención , que es 

la  que se desprende de lo s  p á rra fo s  a n te r io r e s  y se  r e iv in d i­

ca en l a  s ig u ie n te :

M  0 T A

En resumen: La P a te n te  de In tro d u cc ió n  que se s o l i c i t a  

re c a e rá  sobre l a s  r iv in d ic a c io n e s  s ig u ie n te s :

lfl .  -  Máquina para  e l  modelado de caram elos c a r a c te r i ­

zada porque e s tá  in te g rad a  por una un idad  de a lim en tac ió n  y 

c a lib ra d o  c o n s titu id a  po r una to r r e ta  que, p ro v is ta  de d iscos 

de bronce de e sp e c ia l  co n fig u rac ió n , c a lib ra n  e l  caramelo* y 

es accionada desde e l  e je  (2) m ediante unos p iñones p o r cade­

na y un h u s i l lo  roscado  convenientem ente y a p lic a d o  a l  disco 

s u p e r io r ,  que perm ite  c a l ib r a r  en más o en menos e sp eso r, 

estando lo s  d isco s mencionados p ro v is to s  en sus gargan tas de 

la  l l a n t a ,  de un moleteado que o b lig a  a l  producto  a a d h e r ir ­

se en e l  i n t e r io r  para  su in tro d u c c ió n  en la boca.

2a . -  Máquina, segón la  re iv in d ic a c ió n  a n te r io r ,  c a rac te ­

riza d a  porque e s tá  in teg rad a  igualm ente po r un d isp o s itiv o  de 

p rensa  ro ta t iv o ,  que va s incron izado  a la unidad de alimen­

ta c ió n , y , una vez c a lib ra d o  e l  caram elo, a flu y e  im pelido por 

lo s  d isco s a l a  boca de e n tra d a , que lo  da d irec tam en te  a l  

molde c i r c u la r  y , sigu iendo  e l  curso  de la  ro ta c ió n , compri­

men la te ra lm e n te  lo s  m oldes, enguiados á s to s  p o r una lengüe­

ta  que c ie r r a  sobre e l  portam oldes, quedando de e s ta  manera 

formado e l  molde, que h a s ta  la  s a l id a  y expu lsión  del b lo -
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q ue , va siendo comprimido é s te  en e l  curso de su ro ta c ió n  

p o r  lo s  moldes conducidos por la  co n figu rac ión  e s p e c ia l  de 

l a s  g u ía s , siendo  é s ta s  so s te n id a s  por p o ten te s  m uelles de 

p re s ió n  reg u la d a , que salvaguardan  e l  con jun to  delmolde de 

p o s ib le s  d e sp re fe c to s , y la s  len g ü e ta s  que se in d ican  an te­

rio rm en te  y que c ie r ra n  sobre e l  portam olde {7), mantenien­

do la  p re s ió n  sobre e l  b loque, m ediante lo s  m uelles y lo s  t o r ­

n i l l o s  que s irv e n  de tope a l a s  mencionadas len g ü e ta s .

3a . — Maquina, segiín l a s  re iv in d ic a c io n e s  p reced en tes , 

que se c a ra c te r iz a  porque e s tá  in teg rad a  también p o r un meca­

nismo expu lso r y re c e p to r  de la  c in ta  que haoe que, una vez 

modelado y seguida su ro ta c ió n , cada molde, m ediante una uña 

convenientem ente s i tu a d a , le v a n te  la  lengüeta  y , apartados 

previam ente lo s  m oldes, expulsan e l  b loque p lás ticam en te  mol­

deado, d ire c to  a la  po lea  que, acoplada a l  e je ,  va a la  co­

r re a  del r e f r ig e r a d o r ,  quednado con é s ta  Ultima fase  cerrado 

e l  c ic lo  de movimientos de la  m oldeadora.

4a .  -  Máquina, segtln l a s  re iv in d ic a c io n e s  a n te r io re s ,  

c a ra c te r iz a d a  porque asimismo consta  de mecanjsnos de acc io ­

nam iento y embrague in teg rad o s  p o r un e lec tro m o to r acond icio ­

nado con p la tafo rm a para  te n s a r  lo s  mandos a la  ru ed a , conec­

tada  é s ta  con engranajes de reducción  a lo s  d i s t in to s  e je s .

5a .  -  Máquina, segiín la s  re iv in d ic a c io n e s  que an tece­

den, c a ra c te r iz a d a  porque e l  bloque portam oldes va montado 

sobre e l  e je  y su je ta d o  por t o r n i l l o s ,  quedando f i ja d o  en e l  

b loque de mandos, e l  c u a l, p o r medio de l a  rueda den tada, 

tran sm ite  e l  movimiento que re c ib e  de la  s reducciones desde 

e l  m otor.

6a .  -  Máquina, segtín la s  a n te r io re s  re iv in d ic a c io n e s , 

que se c a ra c te r iz a  porque colocado en e l  mismo cen tro  d e l blo­

que portam oldes, se h a lla  s itu a d o  e l molde c i r c u la r ,  que, con 

e l  soporte  y la s  lengüetas, conjuntam ente acop ladas con lo s  mol
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des, forman e l  equipo* que puede recam biarse  segán l a s  d i-  

f e re n te s  f ig u ra s  d e l caramelo a p rensar*

7a * ** Se r e iv in d ic a ,  p o r d ltim o , como o b je to  sobre e l  

que ha de re c a e r  la  P a ten te  de In tro d u cc ió n  que se s o l i c i t a

230.

«UNA MAQUINA PARA EL MODELADO DE CARAMELOS».

Todo conforme queda d e s c r i to  en la  p re se n te  Memoria, que

consta  de nueve pág inas e s c r i t a s  a máquina# y d ibu jos que ® 
acompaflan*-

Madrid 22y de mayo de 1951***

A lfonso U ngría,
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