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» UNA MAQUINA PARA EL MODELADO DE CARAMELOS »
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Para el modelado de caramelos en sus mfltiples facetas
y temaflos existen diversos sistemas de mdquines,y, es obvio

insistir sobre el perticular, para determinar s qné clase

pertenece la mfquina moldeadors pldstico-continua objeto del

presente registro de Patente,
En los dibujos que se acompafian se representa lo si-

guiente: .
Fig. 18, - Frente de la mdquina,

Fig. 2%, - Costado de la misma ,

Fig. 32, - Seccidn esquemdtica, Se indica
en ella por =»A» la prensa en posicidn abierta y por »B»,
la prensa en posicidn cerrada.

Particular atencién merece el hecho de que este aparte
estd dotado de un mecanismo que puede acoplar diversos mo=
delos de moldes;'éstos de miltiples prensas para modelado
de caramelo en sus diversas clases de macizo, bloques y |
rellenos, que, en funcionamiento continuoc afluyen perfec-
tamente acebados al salir de la moldeadora,y sincronizeado
al movimiento de ésta va acoplada una cinte que los trans-
porte a otras diversas manipulsciones.

- Este aparato consta en conjunte de las unidedes que aco-
pladas entre sf{ formen la mdquina, y son: |
a/. = Unidad de alimentacidn y calibrsdo .
b/. - Moldeadora pldstico-continua de funcionamien-
to rotativo. ‘
¢/. - Expulsor y receptor & la cinta.
.4/, - Mecanismos de accionamientoc y embrague.

La pldstico-continua estd provista de una robusta base,

en cuyo interior y aplicado convenientemente, estd situade

,eielactromotor, que por medio deun embrague pdnaven movie
miento todoc el conjunto de engranejes y demds drganos que

sustentan la merche de la mdquina,
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8/.~ Unidad de &limentacién y calibrado,-

En el dibujo figura la torreta (1), que, provise
te de discos de bronce de especial configuracidn, calibran
el caramelo que tiene gue set trétado en prensa, Esta unié
dad estd accionsde desde el eje (2) mediante unos pifiones
por cadena y, al propio tiempo que calibra, da a éste im-
pulso pars penetrar en la boca de alimentacidén (3). Un husi=-
llo roscado convenientemente y aplicado al disco superior
permite calibrar en més o menos espesor, Los discos men-
cionados estdn provistos en su garganta de la 1llanta de
un moleteado, que obliga al producto a adherirse en el in-
terior pare su introduccidén en la boca 3.=

b/.~ Mdquine moldeadora pldstico~continua de funciona-
miento rotativo.

Un ingéniosp dispositivo de prensa en sentido ro-
tativo, es el g ue estd instalasdo en estz pldstico-continua,
de manera gue el curso de una rotacidn desarrolla la combi-
nacidén de moldés y prensas, dejando el producto completamente
acabado y exento de manipulacién & meno.

Su funcionasmiento va sincronizado a la unidad de
alimentacidn (1), yuna vez calibrado el caramelo, afuye
1mpeiido por los discos a la boca de entrada (3), que lo
da directamente &l molde circular(4) y, siguiendo el curso
de la rotecidn, comprimen lateralmente los moldes(5) enguia-
dos por una lenglieta que cierra sobre el portamoldes (7),
quedando de esta ma nera forma do el blogue o molde, Que
hasta la salida o expulsidn del caramelo, va comprimiendo
a éste en el curso de su rotacién por los moldes (5),cbnp
ducidos por la oonfiguracidh especial de les gufas (8),
siendo éstas, sostenidas por potentes muelles de presién
regulada, las que salvaguardan el conjunto del molde de

posibles desperfectos ocasionados por excesiva dureza en
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el pldstico caramelo que se elasbore, Las lengletas (6) que
se indican anteriormente y que clerran sobre el portamolde
(7) mentienen la‘presidn sobre el bloque, mediante los mue-
lles (10) que regulan la presidén mediante tuercé, y los tor-
nillos (11) situados en medio sirven de tcpe-a las menciona-
das 1enguetas.~
¢/. =« Expulsor y receptor a la cinta.

Una vez modeladoff seguida su rotscién, ceda mol-
de, mediante una ufia convenientemente situada, levanta la
lenglieta (6), y, apartados previamente los moldes, (5) ex-
pulsan el bloque pldsticamente moldeado, directo a la po-
lea que, acoplada en el eje (2), va a la correa del refri-
gerador, q uedando con ésta dltima fase cerrado el cicle
de movimientos moldeadores.-
| d/. - Mecanismos de accionsmiento y embrague,.

Al objeto de simplificer la instelacién de esta

mdquina en cunalquier posicidn, va dotads de un electromotor

(12) alojédo en el hueco de su base, acondicionedo éste,
con plataforma para tensar los mendos a la rueda (19), ¥y
ésta va conectade con engranajes de reduccién a los dis-
tintos ejes que sincronizen los movimientos de todas las
partes de este spaerato. En la parte delahtera estd situado
el disparo {14) de conexién del electromotor.

El bloque portamoldes ve montade en el eje (15)

| y sujetado por los tornillos de pomo (16), queda fi jado en

el bloque de mandos, el cual por medio de una rueda denta=-
da(17) transﬁite el movimiento que recibe de las reducciones
desde el motor.

. Colocado en elmismo centro del bloque poitamoldes
se halla situado el molde circular (4), que, con el soporte

(18) y las lenglletas(6), conjuntamente acopladas con los
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moldes (5), formen el equipo, que puede ser recambiado segun
las diferentes figuras del caramelo'a prensar,

Es de subrayar que la moldeadora pldtico-continue estd
descrita para ser movida por electromotor, y en cualquier
cas0o puede adbptarse un juego de monopoleas psre ser accio-
nada desde un eje o contramarcha,

Por tanto, l& moldeadora pldstico-Continua, en virtud
de sus diferentes mecanismos antes citados, constituye una
feliz solucidén al problema de moldear caramelos de una forma
continua, rdpida y asutomdtica, tanto en el ractor»higiénico,
por no necesitar de manipulacidén aslguna yeconémico, por su
gran produecidn,'qué, unido a la carencia de cuidado alguno

de control personal, asi como & su autometismo, hacen que

el precio de coste para el acabado caramelo se& précticamente

muy bajo,

-Resumiendo todos loé detalles expuestos, le mdquine
tiene las caracter{sticas siguientes:

18 ,~ Es una‘méquina'para moldear caremelo & miltiples
prensas situadas en forma circular y que, animada de mo-
vimiento de roteciénm, produce de forma continua caramelos
modelados con exactitud,>precisién y de forme autom€tica,
siendo la pasta introducida de forms sutomdtica y compri-
mida en ceda molde, por prensas situades lateralmente y
en la parte superior,

28 - Todas las piezas, lengletas y moldes circulares
estdn animsdos de movimiento y permiten una vez modelado
el caramelo, abrirse al llegar & ceda una de ellss & la po=-
sicidn previa, para que sea expulsado y dejar libre el moi-
de, quese llena a su préxime conexidén con le unided de
alimentacidn.

38 ,- Lleva una unidad de alimentscidn para poder dar
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en forma cilfndrica la pasta de caramelo convenientemenve

calibrada, detalle este de sumo interés, para facilitar a
las prensas el volumen de masa necesario 8 cada molde, Esta
unidad de alimentacidn sincronizada @ la-s prensas circula-
res, regula de un modo exscto la perfecte entrada de vo=-
lumen y cantidad del caramelo a los moldes.

48.- Lleva unas prensas circulares que son soportades
en su esfuerzo por potentes muelles la- terales, as{ como
en las parte superior, actuendo todosvsobre los moldes,
facilitendo as{ une iguslded en el modelado, ¥y evitandoc
posibles rotures de la mdquina, ocasiomdas al entrar algin
cuerpo duro dentro de 1os modes de la prensaj todos los nmue-
lles llevan un dispositivo de pomo fileteado y tuerca, que
permite regular en cade caso la presién mds eficez de ambos
muelles.

58 -~ Su robusta construccidn permite acoplar y conectar .
entre s{ los movimientos de todas las secciones ylunidadea,
de forme que, con electromotor o bien por monopolea, previa
separacién de un,émbrague, funciona de forme perfectamente
automdtica y exenta de cuidedo peeonal algunﬁ.

g&.- Por especial disefio de todes sus partes, y conce-~
bides éstas psra logrer la eficacia y eficiencia que se exi-
ge de la operacién de modelar; estd preparade paraplimentar-
se de forma automdtioca, y, une vez terminado el ciclo de
movimientos, expuléar el caramelo moldeado, sobre una corree
a modo de transportador , que ss &ccionada desde le misma
méquina, facilitendo asf la préxime operacidén de refrige-
rar los productos salidos de les prensas en la misma ve-
locidad que afluyen,

7a .. El factor higdénico predomina en todas sus perbes,
pe fdcil montaje y desmontaje, para prevenir la limpieza
de los moldes, pudiendo ser éstos desmontados con suma fa-

cilidad, y no hay en la mdquina lugar alguno que imposibi-
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va fijsde con pomos grefilados, permita q uitar éstos pars

ca en l& siguiente:

~ prensa rotativo, que va sincronizedo @ 1la unidad de &limen-

lite el mantenerals limpia, Se ha cuidado especlalmente ae

que les prensas circula res, con sélo levantar la tapa que

su limpiez&, y colocarlos nuevamente en muy poco espacio de
tiempo,

Heche 18 descripecién que antecede, es preciso afladi r que
los detalles de realizacidn de la idea expuesta pueden variar
sin q ue por ello cambie la esencia de la invencidn, que es

la que se desprende de los pdrrafos anteriores y se reivindi=

MOTA

En resumen: La Fatente de Introduccidn que se solicite
recaerd sobre las rivindicaciones siguientes:

182 , - Mfquina pare el modelado de caramelos caracteri-
zada porque estd inteégrada por uns unidad de elimentacién y
calibredo constitufde por une torretea que, proviste de discos
de bronce de especial configuracidn, calibran el caramelo, y
es accionada desde ei eje (2) mediante unos pifiones por cede-
na y un husillo rosocado convenientemente y aplicado al disco
superior, que permite calibrar en mfs 0 en menos espesoT,
estando los discos mencionados provistos en sus gargantes de
la llanta, de un moleteado que oblige al prodﬁcto 2 adherir-
se en el interior para su introduceidén en la boca.

28 , - Mdquina, segdn la reivindicacidén anterior, caractes

rizada porque estd integréda igualmanta por un dispositivo dj

tacién, y, una vez calibrado el caramelo;, afluye impelido por
los discos & la boca de entrada, que lo da directamente al
molde circular y, siguiendo el curso de la rotacién, compri-
men 1ateralm§nte los moldes, enguiados éstos por una lengle-
ta que eierra‘sobre el portamoldes, quedando de esta manera

formado el molde, que hasta la salide y expulsién del blo-
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q ue, va siendo comprimido éste en el curso de su rotaciénm
por los moldes conducides por la configuracidén especial de
las gufas, siendo é4stas sostenidas por poténtes muelles de
presién regulada, que salvaguarden el conjunto delmolde de
posibles desprefectos, y las lenglietas que se indican ante-
riormente y que cierran sobre el portamolde (7), mantenien-
do 18 presién sobre el bloque, mediante los muelles y los tont
nillos que sirven de tope & las mencionadas lenglietas,

32 , - Mfquina, segin las reivindicaciones precedentes,
que se caracteriza porque estd integrada también por un meces
nismo expulsor y recepitor de la cinta que hace que, una vez
modelado y seguide su rotacidén, cada nmolde, mediante una ufia
convenieﬁtemente situada, levante la lenglieta y, apartados
previamente los moldes, expulsen el bloque pldsticamert e mols
deado, directo a la polea que, acoplade al eje, va a la co-
rrea del refrigerador, quednado con ésta ltima fase cerrado
el ciclo de movimientos de la moldeadora.

48 , - Mfquina, segin las reivindicaciones anteriores,
caracterizada porque esimismo consta de mecenimos de accio-
nemiento y embrague integrados por un electromotor acondicioe=
nedo con plataforme para tensar los mendos a l& ruede, conecs
tade éste con engranajes de reduccién & los distintos ejes,

5& , - Mdquina, segin las reivindicaciones que esntece-
den, caracterizada porque el bloque portamoldes ve monteado
sobre el eje y sujetado por tornillos, quedando fijado en el
bloque de mandos, el cuel, por medio de la rueda dentade,
transmite el movimiento que recibe de la s reducciones desde
el motor,

68 , « Mquina, segin las anteriores reivindicaciones,
que se caracteriza porque colocado en el mismo centro del blodg
que portemoldes, se hella situado el molde circular, que, éon>

el soporte y laslenglietas, conjuntamente acopladas con los mol!
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des, formen el equipo; que puede recambiarse segdn las di-
ferentes figuras del caramelo & prensar,. ’

225,~ 7& , =« Se reivindica, por dltimo, como objeto sobre el
que ha de recaer la Patente de Introduccidn que se solicite

#UNA MAQUINA PARA EL MODELADO DE CARAMELOSw,.

Todo conforme queda descrito en le presente Memoria, que

conata de nueve pdginas escritas a mdquina, y dibujos que =

230, = acompaflan .-
Madrid 23 de mayo de 195l.-

4lfonso Ungria,
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