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Ia presente invencidn se refiere a un procedimiento
aplicable al brufiido y pulimentado dz vidrios asf como a 1a
mdguina para la ejecucidn de¢ dicho nrocedimiento,

Ya se sabe que para la fabricacidn del vidrio puli-
mentado, una b&ada de videio sin fin procedente del horno,

se vd transportando por medio dc unos rodillos a través
de una extendedora, donds experimenta urna refrigeracidn
lenta y motdédica, Gespuds se la somete al brufiido por medio
de planchas d¢ fundicidn (hornillos) alimentada primero con

arena gords pares desgastar las agperezas del vidrio, despuds
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con arena fina para afinar las superficies y prepararlas
rara el pulimentado, despuds de lo cual, la banda se somete
al pulimentado que d4 al vidrio su transparencia y su brillan-
tez., #1 pulimentaedo se é}ectﬁa por medio ds discos de |
fieltro, denominados pulimentadores, alimsntados con una
pasta de dxido de hierro y animados de un movimiento de
rotacidn y que se apoyan con fuerzf conira el vidrio.

Ya es conocido someter simultdneamente las dos
superficies del vidrio al brufiido, y después al pulimentado
y tanto en uno como er otro caso, elegir el sentide de
rotacidén de las herramientas, de modo que sus reacciones
sobre el vidrio se opongan ,con el fin de reducir los
esfuerzos sn el vidrio,

Ccuando las herramientas de trabajo son fijas, debe
ejercerse un esfuerzo sobre la banda d: vidrio para obligarla
a desgplazarse entre dichas herramientas, Por lo general, se
utilizan unos rodillos arrastradores que actdan por friccidn
¥y exigen una vigilancia constarnte para su regulacidn y
el entretenimientc de su correcto funcionamiento., Pero el
esfuerzo que puede ejercerse sobre la cinta nor los dSrgancs
de arrastre estd necegariamente limitado por las solicita-
ciones transversales a que dd lugaer en el vidrio y al peligro
de rotura. HEs tambien necesario limitar la potencia de
trabajo ejercida por cada herramienta, lo cual dd lugar a
la instalacidn ds un numero considerable d= elementos de
trabajo,.

Estos inconvenientezs son mucho mds perceptibles
para 2l pulimentado, en el quo el coeficiente de rozamiento
de las herramientas sobre el vidrio es marcadamente mds

elevado que para e#bruﬁido y aumenta a medida gque tiene
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lﬁgar el calentamiento sup<rficial del vidrio. ILa multiplica-
cidn de las herramientas de trabajo, arrastra, especialmente
para el pulimentado, inmovilizaciones y gastos despropor-
clonados con las ventajas de que se pueden retirar del pulimen-
tado simultdneo y continuo las dos superficies de una tira

de vidrio,

Para remediar los antedichos inconvenientes, se ha
reemplazado, para el vulimentado, las herramientas f£ijas
por unagherramicntas animadas de movimientas rectilfneos
alternativos en sentido transversal al movimiento de avance
de la tira de vidrio, y se les aa neci:0 experiuentar simultd-
neamente una traslacidn en el sentido del avance del vidrio
a fin de reducir el esfuerzo g sjercer sobrs el vidrio pars
su gvance.

Dicha traslacidn suprime el efecto de¢ frenado al
avance de la cinta, que provocan dos herramicecntas gue actdan
frente a les dog superficies de vidrio, pero solamente con
la condicidén de que la velocidad d= dicha traslacidn
gea iguel a la de la cinta. En dicho caso, €l grupo de los
pulimentadores que dependen de una misms herramienta de
trabajo, actda sobre ¢l vidrio, todo a lo largo de su trayec—
toria y nasta 21 final del trabajo de pulimentado sobre la
misma drea de trabajo, lo cual es perjudicial para la calidad
del pulimentado obtenido,

Sin embargo, una mejora en lag condiciones del
pulimentado por recortado ds las zuperficies de trabajo, no
puede obtenerse mas que por un degplazamiento relativo de
las herramientas de travajo con relacidn al vidrio, es decir,
una aceleracidn o una disminucidn de la velocidad de‘ﬁrasla-

cién de las nerramientas, 1o cual provoca una traccidn o una
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compresidn del wvidrio,

Durante el trabajo del vidrio de un lado solamente,
descansando el otro sobre unas resas continuas, dicno despla-
zemiento relativo de lgs herramicntas pusde Lener lugar
mediante el empleo ds dichas mesas, que soportan los esfuerzos
longitudinales y evitan ae¢ este modo esfuerzos perjudiciales
de la banda de vidrio., No sucede 1o mismo durante el trabajo
simultdneo de= las dos superficies, en que el vidrio debe
gonportar los esfuerzos, Ias solicitaciones producidas
de dicuo modo védn afiadiéndose, rroporcionalmente al mimero
de las rerramientas y el limite de rotura se alcanze rdpida-
mente, Dicho gistema de pulimentado no permite pues alcan=
zar de un modo satisfactorio el objeto perseguido,

La presente invencidrn tiene por objeto remediar
dicios inconvenientes, Segun la presente invencidn, se¢ imprime
a las herramientas- o grupos d¢ uerrvamientas de trabajo tales
movimicntos de vaivén en el sentido longitudinal del vidrio,
que sl esfuerzo sobre =1 vidrio debido al avance de una
herramienta o grupo dz herramientas, se compense prdcticamente
por el retroceso de otra nerramienta o grupo de herramientas,
En la prdcetica, dichos movimientos ss ipprimen, de preferenoia,‘
a los largueros porta~herramientas,siendo mfs notables las
ventajas de dicho procedimiento durante el trabajo simultdneo
sobre las dos superficies dz uns banda continua de vidrio con
ayuda de herramientas que estdn de frente, In dicho caso, la
banda ds vidrio obligada a avanzar coxn un movimiento continuo,
el movimiento ddvaivén se supcrrone al movimiento continuo
de las nerramientas en el sentido longitudinal del wvidrio.

Tambien se na podido compensar entre si, o limitar-

en la medida Ytil, los efectos de traccidn o de compresidn
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longitudinales ejercidos sobre la cinta Ge vidrio ya sea por

dos unerrsmientas contiguams,0 ya sea por dos grupos contiguos
de nerramientas d¢ trabajo.

De dicho modo, se puede dar a cada herramienta
de trabajo de bruiiido o pulirertado su mdximo d= potenciz,sin
que hays necesildad de limitarla a causa de¢l efscto de frenado
ejercido sobre la tira d: vidrio por la accidn de dos herramien
tas frerte a frente, Ia invencidn permite de este modo hacer
el avance longitudinal de la tira indopendciente de los esfuer- :
zo0s resultantes c¢el trabajo <z las herramientas,

La invencidn pezrmitc igualmente suprimir los
rodillos dz arrastre de la tira, provocdndose y reguldndaose
ern dicno caso el avance de la tira de vidrio por el avance
de leg herramientas,

Las explicaciones gigulentes dadas a tItulo de
ejemplo,se limitan al procedimiqnto ds pulimentado continuo
y siumltdneo e lag dog superficies de una tiras de vidrio,perog
debe sobrentenderse gue la invencidn puede anlicarse tanto
al estirado y/o pulimentago continuo y simultdneo de las dos
superficies dGel vidrio como al estirado y/o pulimentado conti-
nuo de ung guperficie de una tira continua de¢ vidrio y al
estirado y/o pulimentado de placasde vidrio. 4

En una forma de ejecucidn ce la invencidn, el
movimiento de vaivén puecde considerarse como un movimiento
ondulatorio cuya velocidad varfa o bien rugularmaente,segdn
una ley determinada por ejemplo sinusoidal o cidloidal, o bien
irregulermente, Los efeetos de dicho movimiento sobre el
vidrio estdn limitados entre los dos nudos de una misma
ondulacidn. El efecto mdximo e produce en el sitio en que

dos largueros contfguos se alejan o se aproximan uno de otro,
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pero dicha golicitacidn ae vidrio estd localizada entre los
dos largueros y no puede sobrepasar el esfuerzo resultante del
rozamiento sobrs el vidrio de los pulimentadores dependiente
de los solos largueros que simultdneamente se alejan o se
aproximan,

En los dibujos adjuntos que representan a titulo
de ejemplo unas formas de ejecucidn del invento.

Ias figuras 1 a 5 rcepresentan esquendticamente
las posiciones respectivas de los largueros durante un
movimiento d<¢ ondulacidn de vaivén,

Ia fig. 6 una vista <n planta de una parts del
aparato con sus cadenas y diferenciales,

Ia Fig. 7 es una vista en alzado de un larguero
que lleva las nerramientas de pulimentacidén.

Ia Pig. 8 es una vista a mayor escala tomada
en sentido perpendiailer al drbol 26 de la fig, 6.

La fig. 9 es una vicsta parecida a la de la fig. 5,
representando una modificacidn,

Si se considera, a tftulo demostrativo, doce
largueros de pulimentado, actuando sobre una superficie de una
tira de Vidrié 2 que pueda desplazarse en el sentido de
la flecha b se supone primero la tira de vidrio immdévil y
los doce largveros divididos er tres gurpos de cuatro
Al......Dl, Az""“Da’ A3......DB.

ILa fig. 1 representa la situacidn al wrincipio
del movimisnto de los 1argueros.' 3i, en cierto mopento,
cada uno de los tres largueros A, (es decir Al,&z,AB) se
desplaza hacia la izquicrds, al final de dicho degplazeniento
se tiene la situacidn rcepresentada en la fig. 2.

Despuds, todos los largueros B se desplaszan de



165,

170‘

175.

180,

185,

igual modo para dar Iuger a la rituacidén de la figura 3.

Entonces son a su vez los elementos ¢ los que ddn

la posicidn de la figura 4.

Por Yltimo, los largueros D se unen a los otros
para dar la situacidn de la fig., 5, gue es parecida a la
fig., 1 y asf sucesivamente,

Sin embargo, en la ejecucidn del preserte invento,
la tirs de vidrio a se degplaza a una velocidad constante
¢n el sentido de la flechs b, 3i, én dichobaso, todos los
largueros ademds del movimierto irtermitente hacia la izquier-
da se desplazan nacla la derecha, es decir, en el mismo sentido
que la tira de vidrio, y a la wisma velacidad que esta Yltima,
el movimiento intermitente imprimido sucesivamente a los
largueros A, B, C, D, dard lugar a un movinmiento oscilatorio
en el sentido longitudinal de la tira de vidrio.

Durarte el desplazemiento agacia la izquierds de los
largueros A,los otros tres largzueros del grupo l,por ejemplo,es
decir, B,C,D,contindan desplazdndose con el vidrio hacia la
derecha., Los esfuerzos transversales en la tira que resultan
de dicio desplezamiento nacia lz izgquierda de los largueros A,
se localizan para el grupo 1 enire Al y Bl, para el grupo 2 |
entre A2 ¥ Boy etc, Dicko esfuerzo no puede ser superior al que
resulta del rozamiento de los pulimentadores que depende de
los largueros A sobre el vidrio, durante sl desplazamiento
hacia la izquierda Al y as! sucesivamente.

3i se supone aiiora gue el conjunto de los doce
largueros en lugar de caminar a la misms velocidad que la
tira, caminan a unz velocidad, por ejemplo,ligeramente
superior, se comprenderd que €l esfuerzo de rozamiento efec-

tuado por el larguero Ay desplazdndose hacia la izquierda
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puede counensarse exactamente ror la accidn de los otros
tres larguceros Bl, Cl, Dl que coutindan evanzando hacia la
derecna sjercicndo una ligera accidn de traccidn sobre la
tira. 3Zn dicho caso, <l total d:= los esfucrzos ejercidos
gobre la tira, en =1 sertido &: su desplazamiento por sl
conjunto de los cuatro largueros gue rTorman el grupo 1 es
nulo.,

Los medios gobre log cuales =ze puede actuar para
obtener el equilibrio de dichos esfusrzos son numsrosos,entre
otros:
importanciz de losprupos {(ndnmero de los largueros
comprendido entre dos largueros z los gque se impone en el
mismo momento los misnosn desplazarientos); amplitud de la
oscilacidn longitudiral; numero &3 largueros del grupo
somstidos simultdneamernte a ls oscilacidn longitudinael; veloci-
dad de la oscilacidn longitudinal; frecuencia d¢ desplazawiento;
velocidad del conjunto de los largueros paralelamente.a
la tira ,etc.

Mediante una regulacidn prudsncial de los difersntes
elementos, (velocidad,frecuencia,amplitud,etc,), se puede
congeguir que el campo de ffabajo G2l cornjunto dc los largueros
de un mismo grupo rermanczea irmmdévil con r:lacidn a un punto
fijo, sun cuando la cinta s¢ dosplace., Bsto perwits la
aplicacidn del procedimicrto =l brufiido y/o pulimertado de
las placas de vidrio gue vdn succdiéndose bajo 1os wlementos
da trabajo,.

Ta explicacidn dada antsriormonte para el trabajo
de una superficie du vidrio se¢ zobrentiende que s vdlida
igualmente para el trabzjo simultdneo Gz las dos superficiss.

Cuando se trete de wesn tira continua 4. vidrio,
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se rogulard ventajosaucnte la frecuencia y/o la amplitud
de las oscilaciones durante ur pariods de tal modo gue durante
un periodo, el desplazamiento 4o cada largusro en cl sentido
opuesto al d<l vidrio, sea superior gl =n el sentido dsl
225, vidrio, en tal medida guc el drea de trabajo de un grupo se
muevae en ¢l gentido del desplazemicrnto dsl vidrio, pero
a una vslocidad menor que la dsl vidrio., A tftulo de
ejemplo, si 21 pulimentado d:l vidrio es Lace en uns hora, es
deecir, 9i un elomento d: ia tira &= vidrio, tarda 60 minutos
230. en desfilar bajo el conjunto au los elementos d= pulimentado,
8e puede rsgular el movinicnto oscilatorio d¢ tal modo que
un larguero a partir del princivio del nulimentado tarda, por
ejemplo, 6 noras =it llegar al exitreno,.
De este modo se pueds rss50iver una gran dificultad
235, inherente a los elemsntos de pulimentado fijos, a saber
¢l lavado y raspado de¢ los Fficlitros gusz debe hacerse pcriddica-;
ments después de cierto numsro Gs noras de trabajo so pena
de ver disminuir con rapildasz ls eficacis dsl trabajo.
La preserte invencidn, presenta, pues, la ventajis
240, de prestgrse a una regulacidn qus permite aacer salir d=1
2
circuigg/iarguero despuds del mimero de horas ds trabajo
que se impone como siendo el mdz faorable para su limpisza
Jy por consiguliente, vara el itrabajo d=1 pulimentado. gl
larguero sc¢ lava entonces, sc ragpa y se¢ regulia y despuds
245, ¢ vuelve a introducir en el circuito al princinio del
pulimentado,
Otras diversas ventajas se pondrdn de manifiesto
en la descripeidn siguiente, dgda a tftulo de ejemplo, de un
aparato para ¢l pulimentado continuo y simultdneo de dos

250.  superficies de una cinta o tira Gu vidrio.
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Una hoja de vidrio 1, (fig. 6) s¢ aprisiona
entre lss uerramientas superiores 2 e inferiores 3, &irando
egtas Ultimas cada una zlrededor dw su'eje ¥ accionadas por
unos movores 9 y 10,

Sezir un procedimiento conooidé, los largueros
superioresy 4 e inferiores 5 e¢jecutan un wovimisnto de¢ vaivén

transversal en sentido opuseto por nedio dec las excéntricas

7 ¥ 8 accionadas vor un motor 11.

Cada larsguero dascansga sobre un 80port;aﬁesplazable
raralelanente a l%hoja de vidrio 1, sobre ur canino de
rodemiento 12 comun a todos los largueros,

Bn el camino de rodariento vdn colodadas cuatro
cadenas 15 a 18 (fig. 7) a las gue vdn sujetos alternative-—
mente los largueros A1 ‘ae Dl’ ﬂ2 soe D2’ A3 see D3, A4 see D4,
dé¢ tal modo gque los largucros Al’ A2, A3, A4 vdn sujetos a la

cadena 15, los largueros Bi"' B, etc., a la cadena 16 etc,,

4
de modo que se agrupen do cuatro en cuatro los largueros
sucssivos. e evidente gue podrd efectuarse toda combina-

cidn posible segdn el rdmero d= eadenas,

Cada cadens termina en une rueda motriz 13 arrastra~
da por un diferencial 19, Dichos diferenciales son sccionados
por ur lado de un wodo contInuo por el motor 20 s travds
de unr reductor 21 y uncs engranajes 22 y 23, de¢ otro 1lado
por =l misuo motor a través du los engranajes c¥nicos 24 ¥y
de las excéntricas 25 montades sobre el drbol 26,

Dichas excdéntricas vdn montadas a 902 uns con
reélacidn a otra y sus brazos 27 (fig. 8) accionan cada uno
une palanca 28 montada sobrs el tercer eje 29 ds los
diferenciales y le iwoprimen un movimisnto de vaivén,

Por el motor 20 a travss de los engranajes 23 y el
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" diferencial 19, cada cadena recive un movimi:nto continuo,

adaptado al dd avance del vidrio.

Por las excdntricas 25 por ura narte, 1las mismas
cadenas reciben un movimiento oscilante defasado en 902 de
unas cadsra g otra,

21 movimiento oscilatorio longitudinal asf obtenido
por las excéntricas sigue la forma sinusoidal y los esfuerzos
s¢ compensan automdticamente., Ia velocidad de dicho movimien—
to es indcpendiente de la que se obtiene a iravés de 16s
engranajes 23, pero para efectuar una compensacidn de los
esfuerzos, el movimiento continuo serd sensiblemente igual
al del vidrio., De este modo un movimiento oscilatorio regular
ge superpone g un movimiento continuo,

Para obtener un movimiento irregular de vaivén, se
puede hacer, provisionalmerte, cada nalanca 28 solidarie
de una rueda dentada de trinquete 30 por un garcno 31 segun
la figura 9. Ias excéntricas montadas como anteriormente a
902 una con rslacidn a la otra, ddn a las cadenas 15-18 a
travégfle los diferenciales, un movimiento de retroceso cuysa
smplitud depende del numerc d:3 disntes engancnados sobre la
ruede d< ftrinquete, Un gancho ds retencidn 32 mantiene la
posicidn relativa deseada. En este dltimo caso, el diferencial
debe estar construido dz tal modo que 1os esfuerzos de
reaccidn bien conocidos ¥y rosultantes dol movimiento diferen—
cial son opuestos al movimiento dsl gancho,

Adaptando el movimiento irregular, la velocidad
de avance continuo, por los engranajes 23, depende del
movimiento &z retroceso obtenido nor las excéntricas. la
regulacidn relativa de los dos movimientos debe ser tal que

los esfuerzos relativos d: retroceso estén compensados por



un movimiento de avance ligersmente superibr al de la tirs

de vidrio, La velocidad de avance no es independiente de la que
es propla del vidrio, sino gue depende mds bien de esta Yltima
y del esfuerzo debido al retroceso de log largueros,

"31s5, Por el contraric, #e ruede de este modo variar el
tiempo de marchs de los largueros desde‘el principio al final
del aparato adaptdndolc lo mejor posible a las necesidades
del lavado de los fieltros.

Cuando se trate de trabajar el vidrio por una

320. superficie, las nerramientas superiores o inferiores ge

recmplazardn por un tren de rodillos.

¥ _Oo0 T A

Descrita sufieclientemente la naturaleza del invento,
asf como la manera de realizarlo en la prdotica, debe Lacerse
325, constar que las disposiciones arteriormente indicadas son
susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no |
alteren su principio fundamental., Tambien se hace constar
que el invento corresponde a una patente presentada en Bélgica,
con fecha 23 de mayo de 1950, expedida confl n# 495,891,
330. acogiéndose,por lo tanto, a los beneficios que conceden
los Convenios Internacionales en vigor ¥y siendo lo que consti-
tuye la esencia del referido invento y por lo que se solicita
Patente de Invencidn,por 20 afios en dEspafia: "Procediniento
¥ mdguina pare brufiir y pulimentar vidrios"; caracterizdndose
335. por lo siguiente:
12,= Procedimiento y mdquina para brufiir vidrios,
caracterizdndose porque se iwprime a las herramientas o a ks
grupos de nerramientas de trabajo, unos movimientos de vaivén
en el sentido longitudinal del vidrio tales que el esfuerzo

340, Sobre el vidrio debido al avance de una herramienta 0 xrupo
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_de herramientas esté prdcticamerie compensado vpor un retro-

ceso ae¢ otre nerramienta o grupo de herramientas,

22.= Procedinmicvnto,segin reivindicacidn 1ls,
caracterizdndose porgue cuando la tira do vidrio es
grrastrada por unr movimicnto longitudinal continuoc, el
movimiento de vaivén de las herrvamientas 0 grupos de herramien-
tas ge sup2rpone a un movimicerto continuo de dichas herramien-
tes o grupos de¢ herramicntas en el sentido longitudinal
del vidrio.

32.= Procedimiento segdin reivindicacidn 28,

caracterizado porque el movimicnto de arrastre continuo de la

banda o tira de¢ vidrio le es comunicado ynor lasg herramientas

que se deaoplazan en el mismo sentido que dicina tira.

42,= Procedimiento scgin reivindicacidn 12, carac-—
terigado porgue para <rabajar placas u hojas de vidrio que vén
sucediéndose sobra lasg herramicntas, la amplitud y la
frecuencia de las oscilaciones longitudinales de estas Yltimas
se regulan de modo que el campo de trabajo de las herramientas
permanezca inmovil con relacidn a un punto fijo.

52.= Procedimiento,segin reivindicacidn 28,
caracterizado porgque para el tabajo ds hojas o bandas continuas
de vidrio, la amplitud y la frecusncia de lasg oscilaciones
longitudinales imprimidas a@as herramientas se regulan de
modo que el campo de trabajo G¢ las herremicsntas se mueve
en el gentido del degplzzamiento del viario, pero a menor
velocidad que la de este dltimo.

62.= Procedimiento,segyn reivindicacidén 28,
caracterizado porgque el movimiento de vaivén de las herramien-
tas se efecta en forma de un movimicnto ondulatorio segin

i PN - PR
una leypinusoidal o cicloidal,

roT—



- 1u7931

- 14 - -

P T R L s

72.= Procedimicnto,segun reivindicecidn 28,
caracterizado porgue el movimicnio de vaivén de las herramien-
tas se efectua de modo intermitente y alternativo para cada
grupo Ge¢ herramientas,

375. 82.,= Mdquira para trabajar las hojas o bandas de
vidrio segun el procecdinmiento de las reivindicaciones 18 o
28, caracterizada porque los largueros de que es portador
un cumino de rodamilento, vdn unidos a un mecanismo motor por
medio de transmisioneé dispuecias de modo gue impriman suce-—
380. givamente a cada larguero o grupno de largueros los movimientos
deseados para oponcrle a los movimientos de los otros largue-

ros o grupos de largueros,

|

98,= Mdquina,segin reivindicaoidén 88, caracterizdn-
dose porque los largueros vdn diutribuidos en grupos y
385, porque cada larguero gque ocupa ule posicidn determinada en
un grupe vé unido & un mismo 6rgano de transmisidn,por ejemnlo,
una cadena, de modo que cada uno Ge los largueros de la
pogicidn determinada pueda en un momento predet.rmirado des-
plazarse en sentido inverso a los otros largueros.
390. 10¢,= Idguina segun reivirdicacidn 98, caracteri-
zada porque los movimientos de los Srgancs de transﬁisidn,
por ejemplo unas cadenas, son accionados por un motor comin
por medio de diferenciales de losg que un pifidn satélite es
accionado dirsetamente por ¢l motor, siendo accionada la rueda
395. planetaria »or unsas palancas de mando excéntrico tambien
eccionadas por =1 expresado motor y el otro pifién satélite
acciona &l drgeno do trancmisidn,
| 10¢,= Procedimiento y mdquina para brufiir y pulimen-
tar vidrios; tal y como gueda substancialments descrito

400, en la presente meworiz, e ilusitrado ern los dibujos que se
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acompaiian,
Bsta mewmoria consta do quince hojas escritas a
mdguina por una sols cara.
Madrid, 18 de mayo de,l1951.
/Société Anonyme.
/
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