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a nombre de DUNLOP HOLDINGS LIMITED woe

entidad briténica

con domicilio en Dunlop House, Ryder Street, St. James's,

Londres, Inglaterra.

por:"UNaA DISPOSICION DE PASAMANOS PARA UN TRANSPORTADOR
Dg VIAJSROSM

(Clase Internacional EOQ4f)
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Esta invencidén se refiere a pasamanos para trans—
portadores de pasajeros., Los transportadores pueden ser

de varios tipos, por ejemplo, de cinta continua, de pla-

taforma mévil o de escalera mecénica.
Los pasamanos convencionales estén moldeadog usual=-

mente con una seccidn transversal en forwa de Gj Alngue

“ea g ¥

han sido propuestas otras secciones, Bl pasamanog’ gs en-

.

samblado a partir de capas de elastdmero y de varias capas

wes °

de tejido de refuerzo, que se extienden en torno.a la

seccién en forma de C, y el conjunto es curado en una pren— . .

Te 3 2

sa caliente, Xl proceso es discontinuo. Ademés, el pasama-

Y

nos requiere a veces recortar para eliminar las Tiheas de

divisidn de los bordes de cierre del molde,

.

Tales pasamanos estén soportados, en uso, ea un trans- |

portador por medio de gulas, sobre las cuales desliza el
pasamanos. Las gulas pueden estar recubiertas con mate-
riales de bajo coeficiente de fricecidn para reducir la
energia de accionamiento requerida para una longitud de
transporte dado, y el ramal de retorno esté comunmente
soportado 'sobre una serie de rodillos espaciados para re-
ducir la friccibdn en el ramal de retorno, pero la longi-
tud de pasamanos que pusde seér satisfactoriamente aceiona-
da es todavia limitada.

Es un objeto de la presente invencién proporcionar un

pasamanos mejorado, un método de fabricarlo y un trans-
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portador que lo inc—-orpora.

De acuerdo con un aspecto de la presente invenciédn,
un pasamanos para un transportador de pasajeros compren-
de un trozo de material polimero flexible y una tira lo=-

€
"] . ] ros e >
calizada, que se extiende longitudinalmente, de material

s oo

de refuerzo, embebido dentro del trozo de materi&lk «poli~

?

20 0

mero,

Bl pasamanos es preferiblemente de seccidn tgﬁnsver-
sal en forma #ie C y la tira embebida puede ser uné'cinta
de acero. caees

De acuerdo con otro aspecto de la invencién;:i? tira
de acero embebida puede estar magnetizada o, alterngtiva-
mente, una capa de elementos magnetizados puede egq;r pre-

vista en la parte central de la superficie int;;ior de
la seccidn transversal en forma de C,

Todavia otro aspecto de la invencidén propecrciona un
método para la fabricacibén de un pasamanos en forma de C
para un transportador, cue comprende hacer pasar una tira
de material de refuerzo a través de un orificio de matrigz,
extruir alfededor de dicha tira material polimero flexible
y curar el citado material polimero,

Todzsvia otros aspectos més proporcionan métodos para
magnetizar el conjunto vor magnetizacidén de la tira de

acero antes de la extrusidén del pasamanos o por insercidn

de elementos magnetizables,
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La invencién proporciona también un transportador de
pasajeros, en el que el pasamanos es del tipo anterior.
El transportador ha de estar provisto, preferiblemente,

de unos medios de soporte magnetizados y/o una polea de

2e%0

5 accionamiento magnetizada para el pasamanos, .o

o
°

Otros aspectos de la invencidén resultarén evidentes

*

de la siguiente descripcién, a modo de ejemplo solamente,

° .

de algunas realizaciones esquemlticos, en los cuales:
L

ven

La figura 1 es una seccidén transversal del pasamanos;

10 La figura 2 es una seccidn transversal de un pasamanos

o 0 ¢
> s 0

alternativo; AR
- L 4

La figura 3 muestra el aparato para fabricar' -el pasa-
manos; R

La figura 4 muestra un aparato alternativoj

15 La figura 5 muestra el pasamanos y un soporte aso-
ciado;
La figura 6 muestra el soporte y los medios de accio=-

namiento en una forma del transportador;

Las figuras 7 y 8 muestran unos medios de acciona-
20 miento alternativos para el pasamanos,
Bl pasamanos ilustrado en la figura 1 comprende un

carril 1 que se extiende longitudinalmente, de secciébn

transversal en forma de C, de material polimero flexible

del tipo comercialmente conocido como "Hypalon". E1l carril

25 comprende una parte central 2 sustancialmente plana, de
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aproximadamente 12,7 mm de espesor, y dos secclones late-
rales curvadas 3, que son de mayor espesor que la parte
central 2 para proporcionar resistencia adicional a las
secciones laterales. La parte central 2 tiene embebida una

tira de acero ', sustancialmente plana, que se exbtiende

longitudinalmente, posicionada en, o cerca de, el<eje
neutro, que proporciona refuerzo para el carril Il.. La su-

perficie exterior 5 del carril est& provista de ditez ner-

R N 4

vios 6 que se extienden longitudinalmente, espaciidos en

torno a la superficie 5 para proporcionar un asidero mejo-

rado para la mano, o o

FRPS
Sae?

El pasamanos 1 es fabricado por medio de e;trusién,

-

La tira de acero plana 4 es limpiada quimicamente;&rdes—
pués hecha pasar, a través de un cierre, dentro as la cé-
mara de presidn “e una mlguina de extrusidn de cabeza en

T, y es exbriuido m:terial polimero en torno a la cinta de
acero 4, a medida que sale a través del orificio de matriz,
El orificio de matriz estd configurado para formar la sec-
cién transversal en forra e C requerida y también los ner-
vios que sé extienden longitudinalmente 6, Se tira del pa-
samanos 1 por una unidad de arrastre y hecho pasar a tra-
vés de un bafio de sal caliente para curér el material po-
limero,

El pasamanos ilustrado en la figura 2 comprende un

carril 1 en forma de C, de material polimero, y una tira

N EERRRE RN
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embebida de refuerzo de acero 4, como en la realizacidn
anterior., En la superficie interior del carril 1 en forma
de C esti4 formada una ranura que se extiende longitudinal-

mente 7. Esta ranura es llenada con una mezcla de aproxima-

damente el 95% de ferrita de bario en un material’aglutinan-

)

te polimero, tal como "Hypalon". La ferrita de baric es

-
LI

magnetizada para los fines que se explicarén, .
El pasamanos de la figura 2 es fabricado comé:be mues=

tra en la figura 3, Una tira de acero plana 4 es 1§mpiada

quinicamente y alimentada continuwamente, a través.de un

(%

cierre, dentro de la cabeza de una méquina de extrusién 9

*tea®

de cabeza en T, La méquina 9 se alimenta mediante, una tol-
va de entrada 11 con material polimero no curado,-tal como

"Hypalon", y el producto extruido 10 comprende una seccién

transversal en forma de C que tiene una tira de refuerzo

embebida 4 y una ranura 7. El producto extruido es hecho pa-

sar a través de una miquina 12 que coloca una tira de ma-

terial polimero que contiene el 95% de ferrita de bario den-

tro de la ranura 7 para formar un pasamanos ensamblado 13
que es hecho pasar a través de un bajfio de sal caliente 14
para curar el material polimero y, subsiguientemente, a
través de una bobina de magnetizacién 15 para magnetizar
la ferrita de bario.

El aparato esquemdticamente mostrado en la figura

4 hace posible que el pasamanos de la figura 1 sea magne-—
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tizado durante la extrusidn. La tira de acero 4, que ha

sido limpiada, es hecha pasar a través de una bobina de

magnetizacién 16 de manera que es producida una tira pre-

viamente magnetizada 4A. Esta es entonces hecha pasar a

través de una maquina de extrusibén como antes.

¢330¢

"'_’

Pueden ser utilizados otros materiales distii%os del

"Hypalon" como material polimero, siendo los priqgipales
L4

requisitos la flexibilidad,

ozono o a la luz,

tenacidad y

+

» ®
resistencia al

* oy
<

Il espesor de 1a seccidén lateral le dependé del ma-

PRRY

terial usado para dar al carril resistencia sufielente

»

para resistir el agarre de una persona sin deformacién

demasiado grande. La posicién de la tira de refugrzo puede
ser modificada para reducir la cantidad de elastdémero so-

metida a tensidn cuando se curva el pasamanos.

La ferrita de bario puede ser sustituida por cual-

quier otro material granular que pueda ser magnetizado ¥y

que mantenga su magnetizacidén. Alternativamente pueden ser

utilizados una serie de imanes de barras adyacentes, es-

trechas, que se sitta cada uno a través de la ranura, de

manera que no perjudiquen la flexibilidad del pasamanos,

£l campo magnético puede estar dispuesto para correr de

N a S a través de la ranura, en una direccién transversal

a la linea central de la cinta o puede estar dispuesto

para correr de N a través del espesor de la capa magnetiza-

PO T
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da 8. En este Gltimo caso, la tira embebida 4 puede es-
tar situada junto a la capa 8 para vincular el campo.
La figura 5 ilustra unos medios de soporte para el
pasamanos. La balustrada del transportador 17 tiene una
5 seccibén superior 18 de aluminio que tiene una séceibn
transversal que es de una forma de C similar a igi&e el
pasamanos, pero ligeramente menor. La seccidn sup?rior 18
tiene mecanizada a lo largo del borde superior pﬁa‘ranura
19 similar a la ranura 7 del pasamanos. lLa ranura., 19 esté
10 llena con una tira magnetizada 20 que comprende, ferrita
de bario en material polimero, como en el caso ggl,pasa-

LN

manos. Las dos tiras 8 y 20 estén polarizadas en ed mis-

mo sentido y asi, cuando el pasamanos es montada sobre la

regibén de borde 18, las tiras se repelen y al ﬁéﬂoé algo

15 del peso del pasamanos esté soportado, con una consiguien-
te pérdida de retencidn estéd soportado, con una consiguien—f}
te pérdida de retencidn por friccién al movimiento del

pasamanos en una direccidn longitudinel,

El vorde superior 18 estd provisto de partes de carril®

20 21 ligeramente salientes verticalmente, de acero inoxida-
ble austenitico que endurece por trabajo para dar una
superficie de baja friccibébn a ambos lados de la tira mag-

nética, para proporcionar soporte mecénico para que el

naszamanos absorba grandes cargas aplicadas, y siendo tam-

25 bien similares, en forma, las partes laterales 22 del

27.2.74% -8 -
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transportador psra proporcionar posicionamiento lateral
del pasamanos,

La figura © ilustra un sistema de accionamiento sen-
c¢illo para un pasamanos de acuerdo con la invencién. Un
pacamanos 23 est& sonortado en una balaustrada 24 for me-
dios magnéticos, cegin se ha descrito. Una ruedéAde rema—
te o final 25 acciona el pasamanos por medio de contacto
de fricciédn, y el pasazmanos regresa soyortado eniﬁha se-
rie de poleas 26 provistas en la base de la balauétrada.
Un bastidor de tensién 27 pivotablemente montadc.en 28,
mantiene una tensibn previamente fijada en el pasamanos,
gue es resistida por la tira de acero 4 del paaamgpps,
cuya curvatura sobre la rueda final es permitida;pg; el
curvado de la tira 4, gque es sustancialmente plaéé. La
periferia exterior de la rueda final estd provista de una
tira magnetizada 29, polarizada en el sentido opuesto con
respecto a la tira 8 del pasamanos. Cuando las dos tiras
se ponen muy cerca, al tocar el pasamanos 23, la rueda
final 24, la atraccidén magnética aumenta la fuerza del
contacto mecénico, ¥y asi, para un coeficiente de friccién
dado, puede ser transmitida una fuerza de accionamiento
mayor.

Una zapata de liberacién 30, de seccidén generalmente
triangular, magnetizada para repeler el pasamanos, esté

prevista junto a la periferia de la rueda final para ayu-
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dar a la liberacibén del pasamanos 23 antes de su reco-
rrido de retorno sobre las poleas 26.
La disposiciédn mostrada en la figura 7 es apropia-

da para un transportador que tiene una balaustrada de

a
tey e

vidrio, El pasamanos 23 pasa en torno a una serie de ro-

dillos 31 situados en el extremo del transportadbi-§3 des—-

oubs, sobre un rodillo de tensidn 32 antes de alcanzar una

polea de accionamiento magnetizada 33. Estando situamdos el

rodillo de tensién 32 y la polea de accionamientd;33 por

debajo del nivel de la balasustrada de vidrio.

Como una alternativa para utilizar una polea.de

Tae"

accionamiento separada para el pasamanos, con la.Qohsiguien-fg

te necesidad de sincronizar cuidadosamente su velecidad

s e

periférica con la de la polea de accionamiento para el

transportador principal, el pasamanos puede tomar su accio-

namiento de una ranura %5 provista en el extremo de la
polea de accionamiento 34 para la cinta principal, como se
muestra en la figura 8.En la base de la ranura 35 esta
situada una tira de material magnetizado, como antes.

Puedeh ser utilizadas otras disposiciones de poleas
de accionamiento y tensién . 1 pasamanos es fécilmente
curvado en torno a tales poleas, y puede ser también tor-
cido alrededor de su eje longitudinal, lo que permite uti-
lizar poleas desplazadas.,

El uso del soporte magnético reduce la resistencia de

- 10 -

S RN e




10

15

20

27.2.74

friceidén al movimiento del pasamanos y el accionamiento
magnéticamente ayudado aumenta la fuerza que puede ser
aplicada al pasamanos, con el resultado de que o bien

puede ser utilizado un motor de accionamiento menor que

(?'oonc

el usado hasta ahora, o bien puede ser accionado un ramal
30
Py »

dnico mis largo del pasamanos, Toaye

L

La tira de refuerzo puede ser de cualquier’ﬁéterial
que sea suficientemente flexible para permitir ei:burva—
do del pasamanos en torno a las poleas. Otros mat?riales
apropiados diferentes del acero son las fibras de-wdidrio
o las fibras de carbdn. ;{;.

La presente solicitud que corresponde a 1a~p;§senta-
da en Gran Bretafia el 16 de Mayo de 1970, bajo el»ﬁpme-
ro 23.,812/70 y 16 de Mayo de 1970, bajo el Nﬁm.%é;.813/70,

se acoge & los beneficios del articulo 51 del vigente Es-

tatuto sobre rropiedad Industrial,

— REIVINDICACIONES -~

Los puntos que como caracteristica de novedad se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Mo-

delo de Utilidad en Espafia por VEINTE aiios, son los que

- 11 -
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se recogen en las reivindicaciones siguientes:

12,~ Una disposicién de pasamanos para un transpor-

tador de viajeros que comprende un tramo de material poli-
mero flexible y una tira localizada, que se extiende lon-

5 gitudinalmente, de material de refue rzo, embebida-‘dentro

L
. »

del tramo del material polimero. N

»
“r®

28,~ Una disposicién segln la reivindicacidén 12, en

la que la tira embebida comprende una tira de maﬁér;al

A

sustancialmente plana,. .o

10 32,- Una disposicidén segin las reivindicaciones 12

6 28, que tiene una seccibdn transversal que es sersiblemen~ -
'\:.4‘ : '

te de forma de C, que comprende una parte central sustan-

€

cialmente plana, en la que estid embebida la tira,x dos

secciones curvadas, una a cada lado de la parte ‘céntral.,

12 42,~ Una disposicidn segln la reivindicacién 32, en
la que las secciones curvadas son de espesor mayor que la
parte central.

52,- Una disposicidn segin las reivindicaciones %2

42, en la que la tira embebida comprende una cinta de acero. : -

20 63,- Una disposicidén segln las reivindicaciones 32 :
6 42, en la que la tira embebida comprende fibras de car-

72.~ Una disposicidén segin las reivindicaciones 32 §

42, en la que la tira embebida comprende fibras de vi-

he
\n

drio,

27.2.74 -12 -
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82,~ Una disposicidén seglin la reivindicacidn 58,
en la que la cinta de acero esté magnetizada,
%4,- Una disposicién segin la reivindicacién 52, en

que comprende una capa de elementos magnetizados dispues-

v e

ta en la superficie interior de la superficie en fqrma

“ * ¥

de C, en la parte central, e

‘

iy

102.~ Una disposicién segin la reivindicacién 93,

en la que la capa de elementos magnetizados comprende una

v

voey

serie de imanes embebidos, y
l12.~ Una disposicidn segln la reivindicacién'92, en

la que la capa de elementos magnetizados compredqéiuna

tira de material que comprende particulas de fefriﬁg de

bario embebidas en material polimero.

«

3
&

122,- Una disposicién segin cualquiera de las rei-

vindicaciones 92 a 112, en la que la cinta de acero embe-
bida est& junto a la capa de elementos magnetizados, de
tal manera que la tira vincula magnéticamente el campo de
los elementos msgnetizados para aumentar la resistencia
del campo magnético exteriormente a la superficie del pa-
samanos., |

132,~ Una disposicidn de pasamanos para un transpor-
tador de viajeros.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de, representado en los dibujos que se acompanan y con

los fines que se han especificado,

- 13 =
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tsta Memoria consta de catorce hojas escritas a mé-

quina por una sola cara,

Madrid,
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