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L" presente nenorir d escr ip t iva  se r e l ia r e  a mi-.: poto: 

te c.c i;i.vü.'.cicn cayo objeto este cor.:j.ti.t&ír.o por ¡.ui pcrfcc- 

cior ¡nicnto irtroc.uc.no u. i- p'rop nc iór. uo . r t e r i r le s  

dcstirr ¿os r. cor.stitrii' p a rm ic ic ras  ¿e frenos, r.ibrpgues 

y otros ere rtsros  rere * ..tes, .'..'¡rito lo.prrr .,ue t r ­

ies  rpcm lc iom c r.o .rolo ic roen yr cr -Cl)10 1c-

v-. ¿o coeficiente ¿c ros reara a ire  p̂re este coefiuicr-te, 

lu¿;er é,. ' ru i r  cojr el r  . o.tc ec tcuperr.ti:u?a e^p;eyic.rr- 

¿o por e l  propio ruco, v , or;..;'!— o : . ..r¿ií.: - ue crece

L'ÍC :1'. 'úér yr.r ú .Lr . *

ce bt.cr e l perfecciono suciito L-c u.e ;.̂ c ti*', tr r*. 1*
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rmonte con e l : r  ícelo de 1: t .n  r: ir.... ; M.UO 1;c ene

n, contrsi'ñ mente r lo  ,r10 GcLCdC 0 Olí lo s r r t r r ir  le s

t r - h o r i c r ! 1 c o. d. o o o n j. . c o ^ rr i t r clon d..e tr ien . ;n rn

nc:

Oonsiotc, cr. consccuenci , r i  ccr fccc ion-ra iento lo  ¡cíe 

se tr. tu en i tcc r  .¿uc en bren ' i'crmer ¿ i r t e  in te  f ron te  ce 

1 rosa une hr de c o r - t i t r i r  e l  ^ n t e r i ' l  d c s t rn ' i o  - e s ta ­

b le ce r  .yuurniciones ce c l á v e l o  c o e f i c i e n t e  el. r e c o la ra ,  s i -

i  le no¿o

< ue ,tor ion en e i l i . , intime y rente 17 b

tos en tic en co e f ic ien te  d<. roiío.L.arii, v.-yr-. 0 i.

e l  or ien to  ce I r  tem eerrtin . -jie le -u:r: '.orón 1c reo es 

ti.blocionuo tur, connensrción de Ir  ¿ísmiruioicu c e l  mismo 

coe f ic ien te  en los  partos ¿ e l  mituri- 1 en ^ue no resiáo,n

Uu:iC'0 ".f'*. ennr Ir.- r . r l  t i :  o c a i r o . ;  r . uc

1." presencie, en lo n i-urmi clones ¿e frenos y embr-rnes y 

en "cncr: 1 en c n l u u i e r  ar teri-:.i f r  ice  ion: - cor ¿e tu les  s i

l i r ó n ;s co..rr.icnn r 1 C Oí 11 ni-tü ¿0 1:.. nrsu -re  i

víren-. ' l i d  d croé is Le 0 tillo* ; n i11cene s 1: ciend.o

teñ ir .Loób COInniitrrt( os r-:L.:eL- 0 r  HU ¿̂ 0n e r r l  co e f

*o:r cliente con e l  crccin i ur; en - ue

.reionen, ;'Oí m r r b l00 de r. 1 .i ncr: cons­

I r i . o s  de 1: jroo ieúoá Lio ofrecer tu./:. Y-enistencia

1 .. C-.'.Ó-- lo.. cortf. ono retos ní ricos, as i

co.ro '.en sbsoli.ti. h idrorre frión  y r pcsi.ti.-.n.. c co rc-

It
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la ejecuoión del perfeccionamiento de preparación del 

material de que se trata se verifica for ando una masa en

que entren los diversos ingredientes constituyentes del ma­

te ria l de rozadura tales como la  goma sintética o una o más 

resinas fen ilicas, el azufre, el &mianto y otras de las que 

suelen utilizarse en la  constitución de ta l clase de guarni­

ciones constituyendo con ellas una masa pastosa a la  que, 

al alcanzar una calidad de argamasa, se asía de los s i lic o -  

nes en forma de un liquido bastante espeso, manteniéndose 

durante la  incorporación del mismo y durante un tiempo poste-, 

rio r a e lla , la  citada masa pastosa en una amasadora que 

realice la agitación necesaria para que se produzca el per- 

feoto reparto de los silicones por toda la masa, la cual 

una vez terminada la  perfecta incorporación y distribución 

de los silicones en e lla , es sometida a la acción de una 

oilindradora mediante la cual se le da forina de hojas que 

pueden ser divididas para obtener las guarniciones de la 

forma y dimensiones requeridas.

A título de ejemplo citaremos la constitución cuanti­

tativa de dos de tales masas, empleando en la primera goma y 

en la  segunda resina:

3JEHPL0 1

Goma sintética. 
Azufre . . . . . 
Antienvejeoedor 
Acelerantes. . . 
Amianto en fibra  
Silicones. . . .

5,700 Gramos 
0,300 *
o,eoo ^
0,300 H 
0,800 H 
0,300 t
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nJEHPLO 2

Resinas fen ilicas. . . * * * 40 ;a
Amianto. . . * *  * 59.200 %
S illo  ............................ ...  0.800 )¿

las hojcs, tiras o piezas fabricadas, se colocan en 

moldes y se someten a oocción, vulcanizadora cuando se em­

plee la goma o fijadora s i se emplean resinas sintéticas, 

y luego a una rectificación que ajusta las piezas a las 

5 exigencias de su utilización.

Como es natural, podrán ser variables, sin que se a l ­

tere la esencialidad del objeto de la  patente^ los mate­

ria les que además de los expresamente citcéos puedan mez­

clarse con los 3ilicones para preparar el material de ro - 

10 zadura, las operaciones manuales o mecánicas y las máqui­

nas e instalaciones utilizadas en la fabricación de dicho 

material, asi como cuantas circunstancias puedan ser suscep­

tibles de variar sin producir alteración sensible de dicha 

esencialidad.

15 H 0 'i A

Por la patente de invención a que se refiere la  pre­

sente memoria descriptiva se REIVINDICA la  propiedad y la  

explotación exclusiva de:

1 .- Un perfeccionamiento en la fabricación de mate- 

30 ría les para guarniciones de frenos, embragues y análogos, 

que consiste esencialmente en incorporar a tales materia­

les silicones que les comunique la  esencial propiedad de 

que aumente su coeficiente de rozadura con el aumento de la 

temperatura producida por e l roce, procediéndose,ventajo- 

25 sámente, para realizar tal incorporación a formar una masa
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en que entren loa diversos ingredientes constituyentes del 

material de rozadura tales coma la  goma sintética o una o 

más resinas fen ilioas, a l azufre, e l amianto y otras de las 

que suelen utilizarse en la  constitución de ta l clase da 

6 guarniciones constituyendo con e lla s  una masa pastosa a la  

que, a l alcanzar una calidad de argamasa, se asía de les s i -  

lia  ones en forma de un líquido bastante espeso, manteniéndo­

se durante la  incorporación del mismo y durante un tiempo 

posterior a e lla , la  citada masa pastosa en una amasadora que 

ID realice la  agitación necesaria para que se produzca e l per­

fecto reparto de los silioones por toda la  masa, la  cual 

una vez terminada la  perfecta incorporación y distribución 

de los silioones en e lla , es sometida a la  acción de una 

oilindradora mediante la  cual se le da forma de hojas que 

15 pueden ser divididas para obtener las guarniciones de la  fo r­

ma y dimensiones requeridas, sometiéndose finalmente estaef 

guarnioiones a la  acción del calor para vuloanizar la goma 

o f i ja r  la resina que entre en su oomposición y rectificán­

dose luego para darles la  forma definitiva*

SO 2*- la  propiedad y la  explotación exolusiva del obje­

to de la  patente, sean cuales fueren las circunstancias que 

concurran con su esenoialidad definida en la anterior r e i -  

vindioaoión, cual objeto es:

"Un perfeccionamiento en la  fabricación de materia- 

g5 les para guarnioiones de frenos, embragues y análogos"..

Consta
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Consta la  presente memoria de seis hojas foliadas, es­

critas por una sola mano,

Barcelona, 10 de Mayo de 1951,

B. p, de Don Giuseppe GALLO BELLI,
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