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Il emoria Descript iva

Este invento se refiere s las operaciones de

Sobrehilar, coser o acordonar, y nds concretamente & un

aparato para aplicar uns tira de cuero u otro material
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flexible en forma de cinta, sobre diferentes artfculos,
bor ejemplo, a lo largo de los bordes de objetos planos,
teles como carteras de cuero o sus andlogos,

Un objeto del invento es Proporcionar un apa-
rato para ribetear o acordonar autométicamente y de meodo
contfnuo en lo esencial, Otro O0bjeto es proporcionar un
modo perfeccionado de sobrehilar con una cintes flexible
0 material filiforme diversos artfculos. Otro, es efec~
tuar las operaciones de ribsteado o costura de tal modo
que se obtengan productos de calidad Superior uniforme,
Otro, proporcionar con tal o0bjeto un aparato sencillo
y de construcceidn robusta, econdmico en su manufactura,
entretenimiento, y funcionamiento adaptable & condicio-—
nes variables de trabajo y a diversos usos, y muy préc-
tico en el aspecto comercigl y en otro sentidos, Otro
Objeto es proporcionar con igual objeto un aparato gue
pueden manejar personas inexpertas y susceptible de uso
con materigles delicados sin riesgo de deteriorarlos,
Estos y otros objetos son en parte evidentes, y en rar—
te se sefialan a continuacidn,

El invento consiste, por consiguiente, en las
caracterfaticas de construceidn, combinacidn de elementos,
disposiciones de partes y diversas fases, relacidn y or-
den de las mismés, todo lo cusl se describe en la presen~
te memoria, y el alcance de la aplicacidn del invento se
indicard en las reivindicaciones finasles,

En los planos ad juntos:

La figura 1, es una pberspectiva de ung forma
de ejecucién del invento,

La figura 2, una ampliacidn en vista por encie

ma de una parte de 1a méquina de 1a lTigura 1,
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La fijura 3, una elevacidn lateral por el lado
izqguierdo de la Tigura 2,

La figura 4, una seccidn anpliada por la 1fnea
4-4 de la Tipura 3.

Las figuras 5 y 6, secciones parciales ror las
1fneas 5~5 y 6-6 de 1la figura 4, respectivamente,

La figura 7, una seccibn ampliada por la lfnes
7-7 de la figura 3,

Las figuras 8 y 9, secciones por las 1fneas 8-8
¥y 9-9 de la figura 7, respectivamente,

La figura 10, una seccién por la 1fnea 10-L0 de
la figura 6.

Las figuras 11, 12 y 13, secclones por las 17~
neas 1l-ll, 12-12 y 13-1% de la figura 7, respectivamente,

La figura 14, una seccidn por 1a 1fnes 14-14 de
la figura 6,

La figura 15, una seccidn por la lfnea 15-15 de
la figura 14,

La figura 16, una seccidn parcial ampliada por
la 1fnea 16-16 de 1la figura 4.

La figura 17, una perspectiva ce un artfeulo ela-
borado en la néquina aquf expuesta; y

La figura 18, una répresentacidn en cierto modo
esquemdtica del modo de funcionar de la mdguina de e sta pa-
tente,

Hasta ahora se han elaborado divergos artfculos
0 productos que tienen los bordes ribeteados bor un *geor-
donado o sobrehilado” de cuero o cordoncillo, que resulta
decorativo y puede servir tanbién para unir varias partes
del objeto. Bstos productos han sido de artesanfa, con
los ribetes o gobrehilados aplicados a mano, generalmente

a través de ajujeros practicados de antemano en lag piezas
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de lavor. 4sf, la calidad de log productos ha dependido

de la destreza de los obreros, y los productos resultan

& veces inferiores en algunos aspectos a causa de confec—
cidén defectuosa o falta de uniformidad en el tipo o estilo
de trabajo. Lste género de trab2jo a mano se ha hecho ade-
nds costosgo bor el aumento de la mano gde Obra y por la ten~
dencia de los obreros a Cambiarse 8 otras ocupaciones menos
exigentes. de han hecho esfuerzos bara realizar operaciones
de este cardcter con méquinas, pero tales esfuerzos no han
g9ido satisfactorios ni han proporcionado éxito efective. De
conformidad con el presente invento, los trabajos de cordon-
Gillo de este cardcter general se hacen de un modo totalmenw
te automdtico y no requieren destreza mecdnica por parte

del operario., Al mismo tiempo, los productos asf elabora-
dos son de excelente calidad uniforme, por lo gque pueden re-
Sultar superiores a los elaborados hasta ahora & mano,

“on referencia especial g la figura 1 de los pla-
nos, se expone un cabezal de acordonar -o— g la izguierda, mo-
vido por un mecanismo —4- de velocidad variable mediante un
electromotor 6=, con el artfoulo o pieza de 1abor colocado
en una meda horizontal fija ~8-, La pieza de labor repre-
sentada es una cartera -10- s cuyos bordes se aplica un So0-
brehilado en espiral -l2~y se supone que esta pieza de labor
Se coupone de dos trozos rectangulares de cuexro con 1as ese
quinas redondesdas y los reversos en contacto. #E1 borde
de la pieua de labor se sujeta contra 1lsa Superficie de 1lg
mesa -8~ mediante una tira de gufa -l4~ (fig. 2); una gufa
énsiforme Ce refuerzo —16- sobresale a lo larzo del borde
Superior de la pieza de labox hasta rebasar la zona de tra-
bajo en que se gplica el cordoncillo, y esta gufs -l6- so—

borta y refuexrza las ondas 0 sazas del cordoncillo a medidg
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gue se aplican. Cuando se colocan cordoncillos en las eg-
quinas de la pieza de labor, esta gufa -16- se retira (fi-
gura 9) corriéndola desde la 1fmea continua a la posicién
marcada con trazos,

La estructura y el funcionamiento de este mdqui-
na pueden comprenderse mejor explicando primero su funcio-
namiento bdsico, y para ello nos referimos sezuidamente a la
figure 18, en la que se representa la pieza de labor =l0-—
con sus agujeros -18~ espaciados entre si mucho mEs que en
la prdctica real, y con dimensiones relativas degdproporcio-
nades en otros aspectos, @dn la parte derechs de la figura,
la aguja helicoidal de acero -20-, de seccidn transversal
rectangular y punta -22-, es de paso helicoidal y didmetro
uniformes y cubre una vuelta y media o seg 5402 de curva.
El extremo posterior de la aguja presenta un orificio -2 4
por el que pasa un alambre -26- que se fija a la punta —28-
de una tira de cordoncillo «30-, Hsta cubre cuatro vueltas,
y su extremo posterior forma luego ondas o sazas, y termina
en un nudo ~32~ gue descansa sobre el anverso de la labor,
Asf, desde el nudo -32- el cordoncillo baja a travds del
agujero izquierdo -18-, y pasa despuds en ondas por aguje-
o8 sucegivos hacis la derecha.

La aguja =20~ se vé con su punta -22- dirigida
hacia una zona -74- de la labor en la que la aguja atra-
vesard la labor y producird un agujero =18—., Tanbidn se
expone la aguja pasada por los agujeros préximnos inmedia-
tos ~186-. Durante el trabajo, la azuja =20- ¥y las ondas
de cordoncillo ~30- se hacen girar en el sentido de marcha
del reloj, mirando desde la izquierda de la figura 18, y
durante esta rotacién el extremo de 1a parte glratoria del

cordoncillo v4 pasando por los agujeros sucesivos -18-,
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Por tanto, en la figura 18, el extremo izquierdo del cor—
doncillo que comprende el nudo ~32- estd fijo, y desde 61
se hace una lazada gue sale por el &azujero izguierdo -18-,
se dirige & la dexeche y tuerce hacia arriba en toxno al
borde adyacente de la labor, para pasar luego por el agu-
jero =18~ immediato. Las otras lazadas siguen asfimismo
hacia la derecha y ddn vuelta al borde de la pieza de la-
bor, también hacia arriba, para bajar por el agujero suce-
givo, we rvepredenta una gazs ablerta del cordoncillo entre
los dos agujeros consecutivos siguientes, la cual se vé
cerrando a medida gue el cordoncillo se agrrolla por efecto
de la rotacidn continua de las otras lazadas del cordonci-
1lo, & la derecha, Lsta operacidn prosigue apretédndose
una gaza & laizguierda durante cada rotacién de la asuja y
de la parte giratoria del cordoncillo,

En la figura 2, €l mecanismo regulador de velo-
cidad -4- tiene uns rueds cbnica -40- montada en su £rdbol
de transmisidn y que engrana con una mueda cdnica -42— fija
en un drbol -44- gue gira en un par de SOPOTtEs Tij0S 4B,
En el drbol -44- se calan dos ruedas dentadas ~48- y ~50-,
gue engranan respectiivamenie con un par de ruedas -52- y
—54=. La rueda ~52- estf montada y calada en un £rvol hue-
co ~56~, provisto de un soporte fijo ~58- y prolongado a
la izguierda (fig. 4) a través de un orificio central prac-
ticado en una placa fija -60-, para descansar en un cojine-
te de bolas =62-, Ll extremo izguierdo del €rbol -56- lle—
va un taobox portaagujas giratorio ~064~ gue se desoribe con
detalle mds adelante. Del €rbol =56 sobresalen un grbol
hueco -66- y un drbol central fijo -68-, awbos prolongados
hacia la derecha (figura 2); el drbol -66- lleva acufiada

una meda ~54-, y el drbol fijo -G8~ se sujeta a un sSoporte
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En la Tigura 4, el extremo izquierdo del £rbol
hueco —66~ lleva un tambor giratorio de cordoncillo =72,
y se apoya en el drbol -56- por intemedio de un manguito
~74~; estd ademds provisto de un manguito intermo ~76- que
ayuda a soportar el drbol fijo -68-, En el extremo izquier—
do del &Arbol ~-68~ hay una placa terminal fija =76~ general-
mente disciforme, como muestra la figura 3, pero con un Seg-
ménto recortado por su base a lo largo de una lfnes ~80~ gue
se adapta por sus extremos a la Periferia arqueada de 1a
rlaca.

CGomo indica mejor la figura 1, la placa fija -60-
vd montada en un Soporte -82- y forma parte de un bastidor
sobre el cual vdn méntados los diversos elementos, contando
doce rodillos (vednse tambidn figuras 3 y 4); cuatro de estos
rodillos se montan directamente con auxilio de un nimero si-
milar de espdrrajos -86- sujetos a la Placa mediante tuercas
~8%-, y cada espdrrazo tiene una "leva” o véstago excéntrico
-85~ (figura 8) para su rodillo, cuya posicidn se ajusta
h&ciendo jirar su pemo -86-, mste ajuste se obtiene in-
sertando un destornillador en la ranura -87- (figura 2) abiex
ta en el extremo del perno, y apretando luego la tuercs —8%-,

Los pernos =86~ sirven tambidén para montar seg-
mentos de un cerco o anillo ~89=-, que son un Segmento supe-
rior fijo ~88-, expuesto arriba & la derecha en la figura 3,
y un segmento oscilanie =90- representado a la izguierda de
la misma y articulado al anterior mediante un prasador —-94e,
El sezmento anular oscilante =90~ lleva uno de los rodillos
~-84~, que es igual a los dends y estd montado como ellos por
medio de un espdrrago —=96-. El anillo o cerco -89~ comprende

adends un sezmento fijo -92~ que cubre aproximadamente 180
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_ryados en torno al tawbor -72-, y estd montado en forma
ajustable con ayuda de un par de abrazaderas «Cl— (véase
tambidn la figsura 12). Las abrezaderas -9l- se retienen
mediante espdrrapos -9%- gue se aprietan contra la peri-
feria de 1la placa =G0~ para &justar el segmento =92-,

El tambor giratorio portaagujas —64— tiene un
reborde =98— con una ranura helicoidal para la aguja —20-
(fig. 18}, que v4 desde el lado derecho (figura 4) del re-
porde ~98- adyacente a la placa fija -60-, en el sentido
de avance del reloj (mirando desde el lado izquierdo del
reborde), hasta el borde izguierdo (figura 4) del reboxde
~98=, La agpuja =20- tiene una seccidn transversal rectan-
gular, y cubre esencialmente 5402 en curva, es decir, vuel-
ta y media alrededor del reborde; duzante el funcionamienw
t0 se halla dentro de la ranura -100-, salvo en la zona de
trabajo en gue la aguja pasa por la escotadura. La aguja
es retenida en la ranura por los rodillos -84-, gue descan-—
san sobre la superficie exterior de la aguja. EL tambor
giratorio -72- del cordoncillo estéd situado junto al tan-
bor portaagujas -64-, con los bordes pexriféricos adyacentes
bien slineados. Los seguentos =8, =90~ y =92« gue forman
cerco estdn montados a distancia de la superficie del tam-
bor ~72- del cordoncillo, para dejar una ranura O canal
anular en torno a la superficie -l0Z-~ de ests tambor, quse
gloja una sola capa de cordoncillo =30-. De este modo (véa-
se también la fig. 18), terminando la aguje en el borde del
tambor ~98~ contiguo al tanmbor ~72-~, las ondas egpirales del
cordoncillo pasan al Wltimo y se yuxtaponen en una capa s0-—
bre la superficie =102,

La superficie -102- es cdnica sepfin un dngulo de

42 con relacidn al eje del tambor, con el didnetro menor a
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la izquierda, y las superficies parejas del cerco estén
ﬁambién disminufdas en corresponiencia para gue el cali-
bre de la ranure -l4- sea constante, La periferia curva
de la placa fija -75- estd alineada con el borde izguierdo
de la superficie -102-, con 10 gue la ranura anular -104-
gqueda descubierta por su borde izguierdo,

La aguja =20~ sale de la ranura -100- en toda
la gona de trabajo, donde pasa a través de la labor ¥, cO=—
wo muestra la figura 8, le sirve parcialmente de gufa la
wisna pieza clabovada. Pero por encima de la labvor (figu-
ra 7) hay unas placas inferior y superior, de gufa =105=-

y =100~ sujetas a la peviferia de la placa =00- y que SO~
bresalen por la izquiexda. La placa -105- traspasa la
zona de trabajo de modo que gueda debajo de la aguja y de
las vueltas del cordorneillo, y la placa -106- rebasa solo
el reborde —98-, Un juego similaxy de placas de gufa ~107-—
y =108~ va andlogamente montado a menor altura gue la zona
e trabajo, y funciona del mismo mode, Con las gufas =106-
vy =108~ se sujetan dos gulas eldsticas ~126- y ~128~ con
zapatas terminales retenidas en forma Tlexible contra las
vueltas del cordoncillo, para retenerlas en su sitio.

Justamnente debajo de la placa -106-~ hay un dr-
bol fileteado -110- gue gira sobre un soporte =l12- y es
impulsado por una rueda -ll4- calada en el drbol. El ex-—
tremo izguierdo de £gte 4rbol lleva un Ffilete helicoidal
~116~ de paso apropiado para alinear una ranura con cada
porcibn de asuja que pasa. En el fondo hay otro £rbol heli-
coidal andlogo -118- montado en un soporte ~120- y movido
por una rueda =l22-; el £rbol -118- tiene un tornillo sin
fin andlogo ~124-, también con su ranura dispuesta para

gue encajen en ella les espiras de la aguja. Los 4rboles
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~110~ y -118- ;iran a compds del movimiento de la aguja,

de modo gque las vueltas de ésta se gjufan sin interferencias.
Como muestran las figuras 1L, 2 y 7, 1u8 ruedas -ll4- y ~124-
son impulsadas mediante ruedas ~115- y -117- desde una rue-
da dentada calada en el 4rbol =506,

&l montaje descrito tiene por objeto hacer pasar
la labor por la zona de trabajo, y durante cada rotacidn de
ia aguja su punta -22~ se empuja desde la ranurg -100- de
manera gue guede alineada con el espacio -121- comprendido
entre las placas de suia ~105- y =-106- por encima de la
pieza de labor, Lste movimiento de la asuja proviene (fi-
guras 5, & y 10) de una espiga =130~ corrediza en un taco
=132~ dispuesto en el reborde interior =98« (véase tambidn
la figura 5). La espiga -130- estd fija por su extremo a
una placa de leva ~1%4-, que degcansa en un tope <140~ y
va montada sobre un resorte -l136- cuyo extremo vd sujeto
al taco -1532- por un tornillo -138-. BSujeto & la super—
ficie adyacente de la placa fija =60~ hay un taco de leva
-141l- colocado de menera gue la placa -1%4— se ponga en
contacto con €l cada vez que el tambor giratorio se acercs
& la posicidn en gue el extremo de la apuja se ha de hacer
salir de la ranura -100-. Entonces, mientras la placa
excéntrica =134- cabalga sobre el taco -l4l-, se desvia a
la derecha (figura 5) para deslivar en esta direccién 1a
espiga -170-. Usto hace salir la punta de la asuja de la
ranurs -100-, y pasar por la abertura -2l-, atravesando la
labor en el sitio conveniente,

De conformidad con el presente invento, la amja
-20- recibe un impulso positivo de dAos brazos impulsores =142-
¥ —l44- montados en el tambor —64- mediante los ejes —146-

¥ =146~ respectivos, BHBstos brazos son empujados separadg-
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mente en el sentido de avance cel reloj por resortes -150-
y ~l52-, cada uno conectado por un extremo con su br&azo
impulsor y por el otro con la placa -G4-, Cada brazo im-
pulsor tiene una parte que coopera con la aguja (figuras
14 y 15), compuesta de una delyada patilla o garfa ~154-
gue pasa por una ranurg -—156- del reboxde -98- y luego
por otra abertura -158- de la aguja. La patilla «154-
presenta un labio afiledo -160- en su boxrde anterior, que
sobresale y hace juego con una superficie de la aguja al
final de la abertura ~158-, a fin de establecer un con~
tacto impulsor entre la patllla del brazo y la aguja, qué
tiende a mantener la apguje en la ranura mientras avanz.
La ranmura -156- es mds ancha que la patilla ~154-, gue asfi
puéde antravesar esta ranura y moverse luego hasta la po-
sicién representada,

En las figuras 5 y 6, 108 brazos «142- y =144-—
tienen sus contactos con la apuja a 1802 de distancia, y
al aproximarse la zona de una de egtos contactos oon 1a
aguja a la zona de trabajo, la patilla respectiva ~-154-
se aparta de la azuja, gue asf{ puede salir de su ranura
-100-, Bsta retraccidn de las patillas es obra de una
leva fija ~-162~ montada en la placa -00- y provista de una
parte excéntrica -164~, La leva -162- estd situsda entre
los brazos excéntricos de los impulsores -~l42- y —144~,
v la posicidn de la rampa Ge la leva es tal gue cadsa brazo
oscila a la posicidén inactiva cuando su extremo cooperante
con la azuja se apmbxima & la zona de trabajo. Como ge
deja indicado, esto hace bascular el respectivo brézo im—
pulsor, apartédniolo de la aguja. Al proseguir la rotacidn,
el brazo impulsor remonta 1a rampa de 1la leva y vuelve a

la posicifn de cooperacidn con la aguja. Los brazos impul-
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gores se desconectan, pues, altemativanente, pero la ague-
ja es impulsada sin interrupcidn.

Durante ¢l funcionemiento, una vuelta del cordone
cillo =30~ sale de la ranura -104— a cada rotacidn de la
emja, y disminuye su didmetro como se ha explicado antes,
paxa formar la gaza O ribete entre dos agujeros adyacentes
de 1a pieza e labor., La descarga Ce esias vueltas desde el
tambor se resula exactamente por medio de un mecanlsmo Se-
parador gue se describe a continuacibén. En la parte infe-
rior de la figura 3, este sepagrador comprende un sSistema de
lanzaders -164- montada en el se;mento -92- del cexco, y
equidistantes de la lansadera ~164- hay dos sujetadores
eldsticos -1606- montados iguaslmente en el segmento =92—.

La lanzaders ~164- comprende un soporte capsular -~l68« suje-
t0 al sesmento -92-~ del cerco por variog toxrnillos —170-.

En la figura 13, el soporte -166- tiene un taladyo longi-
tudinal -172- de seccidn cuadrada; en lfnea con el taladro,
y en la base hay un manguito -174- de roscae interior, em €l
gque se atornilla un manguito de ajuste -176~ mantenido en
la posicién de ajuste por una tuerca de presidén ~178-,

A travéds del manguito -176- sale un perno rosca-
do -180- con tuerca -l82- y sujeto por su extremidad supe-
rior a un resorte tensor -184-~, Bl extremo superior del re-
sorte -184- estf alejado en una cavidad cilfndrica =186-,
en el fondo de una gufa -186- de 1la lanzadera, cuyo extremo
superior se reduce para fomar la charnela central de una
bisagra por medio de la cual se sujeta a una sufa basculante
-190- de la lanzadera. El extremo inferior de la gufa ~190-
estd bifurcado para formar las charnelas exteriores de la
bisagra, y un pasador -192- mantiene juntas las gufus. La

gufa -190- lleva un rodillo splanado -194- sobre un pivote
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-196-, y un muelle plano -198- sujeto con tornilloé el
soporte -168- carga sobre esta gufa para aplicar la cara
del rodillo ~194-~ contra la cara del tembor -72- del cordon.
cillo,

La sufa ~190- se rebaja para dejar espacio al
rodillo -194~, y debajo del rodillo hay un resalto —199-
alineado con el borde adyacente de la parte -90- del cer-
o0, Bl resalto ~199-~ forma con el rodillo =194- una bol-
sa =200~ alineada con la ranura ~L04- pars recibir una
sola vuelta del coxdoneillo que sale dGe esta ryanura., 4asf,
durante el funcionamiento y en sincronismo, una vuelta del
cordoncillo entra en la bolsa -200~ y gueds fuera de la
ranura ~104~ en este punto., La gufa de lanzadera que for—
man las resbaladeras =l88- y =-190- se mantiene eldstica~
mente por medio del zxesorte -184- en la posicidn indiceds
con 1fneas llenas, pero puede deslizarse hacia arriba den-—
tro del taladro -172-, contra la tensidn del resorte men-
cionado. we egte modo, con una vuelta del corxdoncillo &lo-
jada en la bolsa ~200-, al aumentar la tensién del cordon-
cillo se desliza la lanzadera hacia arriba. Durante este
movimiento, la gufa superior -190- sube con relacidn al
muelle plano -198- y queda libre de &ste, gue la empuja
hacia la derecha, saliendo también del taladro =172-, y
en consecuencia oscila sobre el pivote =-192— a la posicidn
indicada con lineas de trazos, HEsta oscilacidn vuelca la
bolsa ~200-, y el cordoncillo sale de ella y queda libre.
Durante su deslizamiento inicial hacia arriba, la super-
ficie derecha de la gufa -190- sigue el borde descubierto
de la ranura -104-, e impide gque pasen otras vueltas desde
la ranura, y despuds la gufa inferior -~188- realiza la

misma funcibn. De este modo, sflo se deja escapar una vuele
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ta de la ranura -104- cads vez, y Unicamente cuando la

tensidn del cordoncillo de esa vuelta es suficiente para
sobrepujar la del resorte -184-—,

Los sujetadores eldsticos -166~ son en cierto
modo de funcibn andloza & la del sistema -164-, aungue su
estructura es distinta, in la figura 11, donde Se repre—
senta uno de los sujetadores -~166~, hay una abrazadera
~-202~ sujeta al segmento -92- del cerco, con una canal cen-
tral -204- de seccidn rectangular, Dentro de esta canal
~204~ hagy una barra de sujecidn -206- provista de una 18-
nuré que Sirve de bolsa -208- para el cordoncillo, en lfnea
con la ranura -104-- entre el cexco y el tambor 72— del
cordoncillo. La barra de sujecifn -206— tiene un agujero
de gufa -210- para lag parte extrema -212- de un tornillo
~21l4— gque entra & rosca en un orificio de la abrazaders
=202~ y se mantiene ajustado por medio de una tuerca =216,
Bn tomo zl extremo de gufa del tornillo de ajuste =214~
hay un resorte compresor -218-~ gue descansa por un ex=—
trem¢ sobre un resalto del tornillo, y por el otro contra
la superficie izquierda de la barra -206-. 4sf, la barra
es empujada & la posicidén de 1lfnea llena por el resorte
-218-~, pero puede resbalar y oscilar hacia la lines de +tra-
zos de la izquierda, en oposicién a este resorte.

Le este modo, durante el Ffuncionamiento, la
vuelta exterior del cordoncillo puede entrar en la bolsa
-208~ de cada uno de los uistemas -166-, lo mismo que en—
tra en la bolsa -202- del conjunto -164-. Cuando la ten—
sidn del cordoncillo alojado en la bolsa —208— llega a ser
suficiente para vencer la fuerza del resorte -216-, la ba-
rra =206~ se mueve hasta la posicidn de trazos, y la vuel-

ta de cordoncillo se desliza fuera de la bolsga. En lag fi-
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gura 3, la disposicidn es tal que primero el conjunto
~164- suelta la vuelta de cordoncillo, y luego la suelta
el conjunto ~166~ de la derecha, y finsalmente lo hace el
conjunto -166- de la izquierda. La gaza de corxdoncillo
queda entonces libre, y se reduce y aprieta de 1& maners
antes explicadsa,

Durante el funcionamiento, las vueltas situa-
das en la ranura -104- tienden & avanzar h&cia el extre-
mo abierto de 1a ranura, a 1o que constribuye la rotacidn
rdpida del tambor del cordoncillo y la superficie cédnica
~102~, En algunas ocasiones puede emplearse un chorro de
aire para promover este movimiento de 1as gazas hacia la

izquierda.
T TEED N O T & = e——

Se reivindica como objeto de esta patente:

le~ Aparato para acordonar o ribetear con cor-—
doncillo o material similar, caracterizado porque comprenw
de una aguja curvada y dispuesta para gravesar la labor
con el cordoncillo o su andlogo enhebrado en su extremi-
dad posterior; un tambor portaagujas capaz de imprimir
& la agyjae un wovimiento positivo; un tamboxr o cilindro
en el que se arrolla el cordoncillo y que gira con la agu~
ja, y medios para desenrrollar del cilindro una vuelta del

cordoncillo,

2.~ Aparato segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque la aguja estd curveda en arco aprecisble-
mente de mds de trescientos sesenta grados, con lo que la
punte de la aguja atraviesa la labor antes de gue su ex—

tremidad posterior pase por el agujero immediato anterior
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de la misma, y tenbién porque comprende medios para
desviar la aguja del tambor portaagujas al pasar por ia
zZona en gue la aguja atraviesa la labor.

3o~ Aparato segin la reivindicacidn 2, carac-
terizado porque el mecanismo que desvia la aguja compren-
de un impulsor montado en el tambor portaagujas y capaz
de hacer salir del ﬁismo la aguja, y un escudo que deja
libre un conducto arqueado gque sobresale hacia la zona de
trabajo desde aquella en que la aguja es despedida del
tambor,.

4o~ Aparato segin cuslquiera de 18S reivine
dicaciones 1 a 3, caracterizado porque comprende ung
pieza giratoria de gufa adyacente a 1a zona de trabajo,
con una ranursd espiral que en todo momento coincide con
la aguja cuando ésta atraviesa la labor.

Se~ Aparato segin la reivindicacidn 4, carac-
terizado porque comprende un esculo y una gufa giratorie
para la aguja cuando €s3ta atraviesa la labo;, y también
porque el tambor portaagujas es cilfndrico y tiene una
rénura espiral en su periferia, donde la aguja puede des—
cansar, y varios rodillos espaciados en torno a la peri-
feria, que empujan la aguja &l interior de la ranurs en
la proximidad de la zona de trabajo,

6o— Aparato segin la reivindicacién 5, carac—
terizado porgue el tambor portaagujas oomprende un par
de brazos impulsores de la aguja, con patillas gue se
ponen en contacto con ella para imprimirle un movimiento
positivo de rotacidn y pueden desconectarse por sgeparado
de la aguja.

Te~ Aparato segin la reivindicacidn 6, carac—

terizado porque cada uno de los brazos impulsores de la
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aguja comprende una palanca articulada con un extremo apo- '
yado en una suﬁerficie excéntrica fija y su patilla en re~
lieve por el otro extremo, y la aguje presenta una ranura
en la que se interna cada una de las patillas.

8o~ Aparato segin la reivindicacidn 7, carace
terizado porque cada patilla tiene una superficie rebajada
de contacto que se extiende hacie delante y fuera con res—
pecto & la direccién de movimiento de La agujé.

9e= Aparato segﬁn cualquiera de 1&g reivindi-
caciones 1 & 8, caracterizado porque el mecanismo paré
desenrollar una vuelta del cordoncillo o su andlogo com-
prende varios sistemas de disparo espaciados entre si ré-—
dielmente para recibir una vuelkta de cordoncillo o su and-—
logo cada vez y soltarla automdticamente,

10.,~ Aparato segin la reivindicacifn 9, carac-
terizado porque uno de los sistemas de disparo comprende
una lanzadera con un hueco en lfnea con la pe§¢feria del
tambor o cilindro de cordoncillo, y un resorte que normale-
mente retiene la lanzadera en esa posicién y sirve pars moe
verla desde ella y soltar el cordoncilleo o su andlogo al
producirse una tensién prefijada.

11l.,~ Aparato segfin 1a reivindicecidn 10, ca-

racterizado porque el hueco de la langadera estd formado

por una moldura y un rodillo gue cabsalga sobre el coriof-
cilloe.

12.~ Aparato segln cualquiera de las reivindi-
caciones 1 a 1ll, caracterizado porgue el tambor del cor-
doncillo es de didmetro decreciente hacia su extremo dis-
tante del tambor portaagujas.

13.~ Aparato segin cuslquiera de las reivindi-

caciones 1 & 12, caracterizado porgue comprende un cerco
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que rodea el cilirdro del cordoncille y forma una ranura
enular con ella, de tal calibre gque recibe una sola capa
de cordoncillo o su andlogo.

14.— Aparato segin cuslquiera de 18s reivine
dicaciones 1 a 13, caractérizadb porgue €l fambor por e~
agnjas y el cilindro del cordoncillo se impulsan por se-
parado, €l segundo con velocidad mayores

15e= Aﬁarato seg&n cuglguiera de las reivin
dicaciones 1 & 14, caracterizado porgue comprende una
gufa ensiforme colocada junto & la labor para hacer que
el cordoncillo la ribvetee con 1a& labor y se sépare luego
de ellse

16.~ Aparato segfn la reivindicacién 15, ca-
racterizado porque comprende medios para retirar la gufa
ensiforme de la zona de trabajo,

17.=~ Aparato segiin cuslquiera de las reivin
dicaciones 1 a 16, caracterizado porgque el cilindro del
cordoncillo presenta una superficie que decrece segin
un €ngulo de unos cuatro grados regpecto al eje, y gira
a ung velocidad aproximadamente treinta por ciento mayor

que la del tambor portaagujas.

18+~ Aparato para acordonsr o ribetear con cor-

doncillo o materisl similar,
Esta memoria consta de diez y ocho pdginas,
escritas por una Sola cara.

BARCELOWA, 9 Mayo 1951.
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