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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESPAÑA, A 

PAVOR DE SOCIETE ANONYME DES MANUBACTURES DES CLACES ET PRO- 

DUITS CHmiIQUES DE SAINT GORAIN, OHAUNY & CIREY, DE NACIO­

NALIDAD FRANCESA, RESIDENTE EN PARIS ( F ran cia ) P laco des 

S a u s s a ie s , 1 b i s ,

s o b r e :

"PERFECCIONAMIENTOS PARA LOS HORNOS DE VIDRIERIA"

—ó—o—o —o**o—o—

E l p re sen te  in v en to , se r e f ie r e  a  un p e rfe cc io n a ­

m iento para lo s  hornos de v id r ie r ía  de tip o  de r e c ip ie n te ,  

que tie n e  por f in a lid a d  f a c i l i t a r  la  fu sió n  de l a s  mate­

r i a s  v i t r i f i c a b l e s .

En lo s  hornos de v id r ie r ía  de é s ta  c l a s e ,  l a  mes­

ó la  de la a  m aterias v i t r i f i c a b l e s ,  o com posición , e s  s i tu a ­

da en una de la s  extrem idades d e l horno, donde, en razón a  

su  menor densidad, f l o t a  sobre e l  v id r io  ya fundido, ^ s ta  

zona d e l {¡¡torno e s tá  som etida a  una tem peratura e lev ad a que 

provoca l a  fu s ió n  de la  com posición. Como la  com posición
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f l o t a  sobro $1 v id r io ,  t ie n e  ten d en cia  a  s e r  a r ra s tra d a  por la  

c o r r ie n te  de v id r io  que r e s u lta  como con secu en cia  de l a  e x tr a c ­

c ió n  de v id r io  para su em pleo, a  l a  o tr a  extrem idad d e l h om o.

En c i e r t a s  d is p o s ic io n e s  de horno ca len ta d o s por lla m a s, l a  

S presión  e je r c id a  por e s ta s  sobre e l  te rró n  de com posición, a c ­

tú a  también en e l  mismo s e n tid o . Es p re c iso  pues, que l a  zona 

donde se e fe c tú e  la  fu s ió n , sea  b astan te  la rg a  y b astan te  c á lid a  

en toda su  e x ten sió n  para que la  fu s ió n  t o t a l  se e fe c tú e  durante 

su t r a y e c to , en caso  c o n tr a r io , la s  p a r t íc u la s  da com posición 

10 no fundidas pasarán a  in co rp o rarse  a  lo s  productos elaborados 

provocando su  ruptura u obligando a d e se c h a r lo s .

. E l  procedim iento propio d e l invento p e m ita  esp ecialm ente 

re d u c ir  la s  dim ensiones de la  zona de fu s ió n , o b ten er una eco­

nomía en com bustible y e v i ta r  lo s  d e fe c to s  señ alad os*

15 E s te  p erfeccio n am ien to  c o n s is te  en re te n e r  l a  composi­

c ió n  en l a  zona de fu sió n  perm itiendo la  c ir c u la c ió n  d e l v id r io  

fundido d isponiendo, a l  e f e c t o ,  o b stá cu lo s  m a te r ia le s  d is c o n t i­

nuos que se e le v e n , por lo  menos, h a s ta  e l  n iv e l  de l a  base de 

l a  masa de com posición que f l o t a  en e l  v id r io  fundido*

20 ¿ a  masa de com posición in tro d u cid a  en e l  horno, cons­

t itu y e  en e f e c t o ,  un cuerpo f lo ta n te  que se  h ace , con rap id ez , 

re la tiv am en te  compacto por e l  comienzo de la  fu sió n  de la s  mate­

r i a s  y que se hunde en e l  v id r io  fundido, ta n to  mas cuanto que 

l a  carg a  por unidad de s u p e r f ic ie  sea  mas co n sid e ra b le #  La p a r- 

25 te  sumergida de e s ta  masa, choca contra, lo s  o b stá cu lo s  y e s to s ,  

aún esp a cia d o s, son s u f ic ie n te s  para r e te n e r  toda la  masa, Ín ­

t e r in  no se funda* Por e l  c o n tr a r io : l a  c o r r ie n te  de v id r io  fun­

dido se e s ta b le c e  lib rem en te por debajo  de lo s  o b stá cu lo s  o en­

t r e  e l l o s ,  para r e c o r r e r  e l  h om o, s u f r i r  lo s  tra ta m ie n to s  ap ro - 

30 piados y l le g a r  a su  punto de u t i l i z a c i ó n .
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Los o b stá cu lo s  según, e l  In v en to , pueden s e r  de c u a l­

q u ie r  R a te r ia l  r e s is t e n t e  a l a  a cc ió n  d e l v id r io ,  en e s p e c ia l  

de g r a f i t o .

* Se c i ta n  a  co n tin u ació n  en concepto de ejem plos no l i -

5 m ita t iv o s , l a  d e sc r ip c ió n  de dos form as de r e a liz a c ió n  d e l in -  

vento a p lica d o s  a  dos t ip o s  d ife r e n te s  de horno, lo  que l e  hará  

 ̂ más com prensible y se e x p lica rá n  o tra s  v e n ta ja s#  En e s ta  des­

c r ip c ió n  nos re fe r ire m o s  a l  d ibu jo  ad ju n to  que muestra*

KLg. l a . -  Una v is t a  esquem ática en p la n ta  de la  zona 

10 de fu sió n  de un horno a  llam as de in v ersió n  d e l tip o  denominado 

de b u c le .

B lg . 2a Una v is ta  en c o r te  v e r t i c a l  de la  misma par­

te  d e l homo según e l  plano medio de uno de lo s  quemadores.

^  La Fi.g. 3&, rep re sen ta  en esquema, en p la n ta  la  zona

15 de fu s ió n  de un horno a  llam as de in v e rs ió n  d e l tip o  de quemado-
^

re s  t r a n s v e r s a le s .

En la s  f i g s .  la  y 2 a , se  ha re presentado: en ( l )  la  

pared d e l horno, en (2 ) e l  s u e lo , en (3 )  l a  bóveda, en (4 ) e l  

n iv e l d el v id r io , en (5 )  uno de lo s  quemadores, en (e )  dos recep 

20  tá cu lo e  de in tro d u cció n  en e l  horno d isp u estp s s im étricam en te ,

estando rep resen tad o en x -x * e l  e je  de cada uno de lo s  dos quema­

d o re s .

Sobre e l  su elo  d e l h o m o , se  p lan tan  p i la r e s  ^7) sobre 

lo s  c u a le s  reposa una ménsula ( s )  en forma de T cuya b arra  tran e  

25 v e r s a l ,  p erp en d icu lar a l  e je  lo n g itu d in a l d e l horno, va l ig e ­

ramente avanzada en r e la c ió n  con l a  capa de com posición in t r o ­

ducida en e l  horno por lo s  "dog-houses" Q ) ,  s im é tr ic o s  em r e la ­

c ió n  con e l  e je  d e l horno.

En razón a  sú  in f e r io r  densidad con resp ecto  a la  d e l 

30 v id r io ,  l a  com posición f l o t a  sobre é s t e ,  se  acumula sobre la  ba-
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r r a  lo n g itu d in a l de l a  T a  una y o tr a  p arte  de é s t a ,  ^ ie n tr a s  

no e s t á  fundida, es deten id a por l a  b a rra  t r a n s v e r s a l  de la  

T y por lo s  p i la r e s  (7 )  y se  mantiene a s i  en l a  zona de a cc ió n  

de lo s  quemadores ( 5 ) .  A modo y medida que la  com posición funde, 

sea  en s u p e r f ic ie ,  ba jo  la  a cc ió n  de lo s  quemadores, sea  en 

profundidad, por la  base d e l te r r ó n , b a jo  la  a cc ió n  de la s  co­

r r ie n te s  de convección  d e l v id r io  que vienen profundas desde 

la s  p a r te s  c á l id a s  d e l horno h a c ia  é s ta  reg ió n  e n fr ia d a  por la  

a p o rta c ió n  de com posición, e l  v id r io  formado es  a rra s tra d o  en 

l a  c o r r ie n te  g e n e ra l cread a por la  e x tra c c ió n  d e l v id r io  en la  

o tr a  extrem idad d e l h o m o .

La in tro d u cció n  en horno puede s e r  m ecánica o nó, pero 

es v e n ta jo so  proceder por in tro d u ccio n es en homo m asivas, in te r ­

m iten te  y sim u ltán eas por lo s  dos "dog-houses" de manera que 

se acumule la  com posición en forma de te rró n  (9 )  que se  e le v a  

sensiblem ente sobre e l  n iv e l  del v id r io  de forma que o fre ce  

una s u p e r f ic ie  tan  co n sid e ra b le  como sea  p o s ib le , a  l a  a cc ió n  

de la s  lla m a s.

Ba l a  B lg . 3^=, se ha rep resentad o un segundo modo de 

r e a liz a c ió n  d e l Invento ap licad o  a  un hom o de quemadores tr a n s ­

v e r s a le s .  E l  e j e  de lo s  quemadores e s tá  Indicado en X-X* E l hor­

no e s tá  p ro v is to  de "doug-houses" de in tro d u cció n  ( 1 0 ) .  Las 11 a - 

. mas a tra v ie s a n  e l  horno a ltern a tiv a m e n te  en e l  sen tid o  X-X* y 

en e l  se n tid o  X*-X  m ien tras que l a  in tro d u cció n  en hom o se ve­

r i f i c a  en se n tid o  p erp en d icu lar según la  d ire cc ió n  de la s  f l e ­

ch a s .

Los o b stá cu lo s  conforme a l  Invento son en é s te  ca so , 

se n cilla m en te  p ie z a s  r e f r a c t a r ia s  ( l l ) ,  d isp u e sta s  en t r e s b o l i ­

l l o  según dos l in e a s  p a r a le la s  a l  e je  de lo s  quemadores y en la  

zona de a c c ió n  de e s t o s ,  -^a se cc ió n  de la s  p ie z a s  (1 1 ) y su s e -

"  -
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p aración  son t a l e s  que mantienen la s  m aterias v i t r i f l c a b l e s  en 

l a  zona de a c c ió n  de lo s  quemadores para aseg u rar l a  fu sió n  

de d ich as m a te r ia s , perm itiendo a l  v id r io  fundido d is c u r r i r  ha­

c i a  la s  o tra s  p a rte s  d e ! h o m o .

5 Se puede, como se in d icó  a n terio rm e n te , c o n s tr u ir  lo s

o b stá cu lo s  de g r a f i t o .  B¡& é s te  c a s o , siendo e l  g r a f i to  menos 

denso que e l  v id r io , lo s  p i la r e s (7  y 1 1 ) ,  son en castrad o s en 

e l  su elo  y s i  son de v a r ia s  p ie z a s d isp u esta s  a to p e , l a  ju n ta  

podrá e s ta b le c e r s e  por a to r n i l la d o . Bú e l  caso  de l a  Nig, l a ,  l a  

lO ménsula ( 8 ) ,  puede s e r  de m ateria  más densa que e l  v id r io  en e l  

cu a l se en ca stra n  lo s  p i la r e s .  S i  la  ménsula e s  de g r a f i t o ,  pue­

de a q u e lla  a ju s ta r s e  a  lo s  p i la r e s  por a to r n i l la d o ,

N O T A

En resumen; la  presente p aten te  de invención  re c a e -  

15 rá  sobre la s  s ig u ie n te s  re iv in d ic a c io n e s !

1**.- erfeccio n am len to  para lo s  hornos de M d r ie r ia ,  

d e l tip o  de r e c ip ie n te  que c o n s is te  en re te n e r  l a  com posición en 

l a  zona de fu sió n  perm itiendo l a  c ir c u la c ió n  d e l v id r io  fundido 

disponiendo, a l  e f e c to ,  o b stá cu lo s  m a te r ia le s  d isco n tin u o s , que 

gO se  e lev en  por lo  menos h a s ta  e l  n iv e l  de la  ba.se de la  masa de 

com posición f lo ta n te  sobre e l  v id r io  fundido,

3 ^ , -  P erfe cc io n a m ien to , según la  re iv in d ic a c ió n  1&, ca ­

ra c te r iz a d o  por fo rn a s de r e a liz a c ió n  r e v e s t id a s  de l a s  s ig u ie n ­

te s  c a r a c t e r í s t i c a s ,  con sid erad as aisladam ente o en d iv e rsa s  com- 

35 b in acio n es/

a ) Los o b stá cu lo s  e s tá n  c o n s titu id o s  por p i la r e s  im plantados 

v ertlo a lm en te  ( ó sensib lem ente v e rtlca lm e n te ) en e l  su elo  

d e l h o m o .

b) Los p i la r e s  son re la c io n a d o s e n tre  s i  por su p arte  su p e rio r

SO por trav esan os h o r iz o n ta le s , tran sv ersa lm en te  y/o p a ra le -
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lam ente a l  se n tid o  de l a  c o r r ie n te  de v id r io ,  

o) Los p i la r e s  se disponen en t r e s b o l i l l o ,  

d) lo s  o b stá cu lo s  son de g r a f i t o .

36= .-PBREECCIONAMIMTO ̂  PARA LOS HORNOS DE VIDRIERIA.

Según se d e sc r ib e  en la  p resen te  memoria que co n sta  de 

s e i s  h o ja s  e s c r i t a s  a  máquina y d ib u jo s ,

\
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