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HMENORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEINTE ANOS EN ESFARA, &
FAVOR D7 SOGIETE ANONYWE DES MANUFACTURES DES GLACES ET PRO-
DUITS CHINIQUES DE SAINT GOBAIN, CHAUNY & CIREY, DE NACIO-
NALIDAD FRANCESA, RESIDENTE EN PARIS (Francia) Place des
Sauesales, 1 bis, |
o sobre:
"PERFRCC IONAMIENTOS PARA LOS FORVOS DE VIDRIERTA"

El presente invento, se refiere = un perfbéciona;

miento para los hornos de vidrieria de tipo de.raci§§ ppg,

que tlsne por finmlidad faciliter laz fusion de las mate~
‘rles vitrificsbles, -

En los hornos de vidrieria de ésta clase, la me%-
cla de las materias vitrificables, o composieién, és sltua~
da en wns de las extremidades del horno, donde, en razén a
su menor densidad, flota sobre el vidrio ya fundido, Esta
zqha dei borno esté somitida,a ung temperaturs elevada que.

provoca le fusi6én de la composiclén, Como -1a composicicn
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flote sobre el vidrio, tlens tendencis a ser arrastrada por la
corriente de vidrlo que resulta como consecuencilas de la extrac~
¢l6én de vidrio para su empleo, & la otra extremidad del horno.
En olertas dlsposiciones de horho oalentados goi'llamas, la
presién ejerclda por estas sobre el terrén de composicién, ac-
tas tambleén en el mismo sentldo. Hs preciso pues, gque 1o zona

donde se efectue la fuslbn, sea bastante large y bastante ocdllds

" en toda su extensién para que la fuslon total se nfectﬁe durante

su trayecto, en caso contrarlo, las particulas.da‘oomposicién
no fundidas pasardn & incorporarse 8 los productos elaborados
provocando su ruptura u obligando & desecharlos, |
' . E1l procedimiento propio del invento permite especislmente
reducir las dimenslones de ia zona de fuslon, obtener una eco-
nomia en combustihlg v evitar los defectos sefinlados,

Este perfesccionamiento consiste en retener lo composi-
¢ién en lz zona de fuslén permitlendo la circulacidén del vidrio
fundldo disponiendo, al efecto, obstaculos materiales disconti-~
nuos que se eleven, por lo menos, hasta el nivel de la base de
la mase de compogicilon que flots en el vidrio fundido,

?a mesa de composicién introducida en el horno, cons-
tituye en efecto, un cuerp6 flotente que se hace, con rapidesz,
relativamente eoﬁpacto por sl comienzo de la fusion de las mate-
rlas y que se hunde en el vlidrio fundido, tanto mas cuanto que
le cerga por unidad de superficle sea mas oonsid@rablo; La par-
te sumerglda de ssta masa; choca contre los obstéculos y estos,
atn espaclados, son suficientes pars retener toda la mass, ine-
terin no se funde. Por el contrario: la corrionﬁe de vidrio fun=-
dido se establece llibremente por debajo de los obstéculos o en~
tre elios; para regorrer el horno,vsufrirrloa tretamlentos apro-

plados y llegar a su punto de utilizacién,
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Los obstéaculos segin el invento, puedem ser de cwal-
quier material resistente e 1o accién del vidrio,,en especial
de grafito. 7 |

Se citan a continuacién en concepto de ejemplos no li-
mitativos, la descripcién de dos formas de realizaciotn del in-
vento aplicedos a dos tlpos difersntes de horno, lo que le hara
mas comprensible y se expllicaran otras venfajas. En este des-
cripcién nos referiremos al dibujo adjunto que muestra: 7

Fig, 12,~ Una vista esquemidtica en plgnta de la zona
de fusién de un horno & llamas de inversién del tipo denominado
de bucle,

Fig, 28 ,~ Una vista en corte vertical de la misma par-
te del horno segfin el plano medio de uno de los quemadores,

La Fig., 3%, representa en esquema, en planta la zona
de fusiotn de un horno e llames de inversién del tipo de qugmaao-
res transversales, ‘

En las figs, 1a y 22, se ha representado: en (1) la
pared del horno, en (2) el suslo, en (3) 1= béveda, on (4)Vel
nivel del vidrio, en (5) uno de los quemadores, en (6) dos recep-
téoulos de introduccién en el horno dispuestps simetricamente,
estando reprssentado en x-x"el eje de cada uno de los dos gqueme-
dores, ,

Sobre el suelo del horno, Ss plentan pllares (%) sobre
los cuales reposs una mensula (8) en forma de T cuya ba;ra trans
vefsal, perpendicular al eje 16ngitudinal del horno, va 1lige=
remente avanzads en relacién con la capa de compcsicién intro-
ducida en el horno por los "dog-houses" (6), stmétricos em rela-
¢ién con el eje del horno, ’ '

En razén a su inferior densidad con respecto a la del

vidrio, 1a composicién flota sobre éste, se acumula sobre la ba=-
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rra longltudinal de la T a una y otra parte de esta, Yientras

no esté fundida, es detenide por le barra transversal ds la

T y por los pilares (7) y se mantiene sl en la zona de accién

de los quemadores (5), A modo y medida que la composicién funde,

8ea en superficle, bajo la acclén de los guemmdores, sea en

profundided, por le base del terrén, bajo la accién de las co=

rrientes de convecclén del vidrio que vienen profundas desde

'laS'partee ¢alldas del horno hecis ésta regién enfriada por la

aportacién de composiclén, el vidrio formedo s arrastrado en

la corriente general creada por la extraccién del vidrio en la
otra extremidad del horno.

| Lo introduccidn en horno nuede ser_m@cénica 0 né, psro
es vantajoso proceder por introducciones en horo maslvas, inter-
mitente y simulténeas por los dos "dogehouses" de mznera que

se acumule la composicién en forma de terrén (9) que se eleva

sensliblemente sobre ¢l nivel del vidrio de forma que ofrece

' una superficlie tan considerable como ses poslble, a la acoclén

de las llamas,
Bn le Fig, 3%, se ha representado un segundo modo de

realizacibn del invento aplicado & un hormo de quemadores trans-

 versales, El eje de los quemsdowes esté indicado en X~X° El hor-

no esté provisto de "dougehouses" de introduccién (10). las lla=-

.mas atraviesan el horno alternativamente en el sentido XX ¥

en el sentido X"~X mientras que la introduccibén en homo se ve-

rifica en sentldo perpendiculer segin la direcciétn de les fle~

- chas,

Los obstéculos conforme al invento son en &ste caso,
sencillamente piezas refractarims (11), dispuestas en tresboli-
1lo segtn dos lineas paralelas al eje de los quenadores v en la

zona de acclén de estos, La seccién de las plezas (11) y su se-
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paracién son teles que mantienen las materlas vitrificables en
la zona de accion de los quemadores p@ra asegurar la fusion
de dichas materiss, permitiendo al vidrio fundido discurrir ha-
cla les otres partes dol\hofno.-

Se puede, como se indicé anteriormente, construlr los

obstdculos de grafito. En éste caso, slendo el grafito menos

-denso que el vidrio, los pilares(7” y 1l), son encastrados en

el suelo y sl son de varias plezas dispuestas 2 tope, la junta
podra cstablacersa por etornlllado, BEn el caso de la Fig, 1,6 1la -
ménsula (8), pumde ser de materis mas densa que el vidrio en el
cual se encastran los pilares. S1 la meénsula es de graflto, pue-
de aquella ajustarse & los pllares por atornillado,
| NOTA

En rosumen; la presente patente de invencién recae-

ra sobre las sigulentes reivindicacionesz

1% .- *erfecc ionamients para 1os hornos de vidrieria,

am

del tipo de reciplente que consiste en rotener 1la composicion en

la zona de fusién permitiendo le circulecién del vidrio fundido

‘disponiendo, al efecto, obstéculos materiales discontinuos, que

Be eleven por lo menos hasta el nivel de l@ ba.se de 1z masa de
composicion flotente sobrs el vidrisc fundido,
2%,~ Perfeccionamlento, segin la reiVindicégién 12, ca-
resterizado por formas de reelizacién revestides de las sigulen~
tes carscteristlcas, consideradas atsladamente (<] én,divarsas 6om—
binaciones: | o » |
a) Los obstéculos estéan constituidos por.piléres implantados'
vertioalmente ( 6 sensiblemente verticalmente) en el suelo
del homo.,.
b) ILos pllares son relaclonados entre si por su perte supsrior

por travesafios horizontales, transversalmente yo parale-
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lzmente 8l sentido de la corriente de vidrlo.
o)rLos pllares se dlsponen en tresbolillo.
d) Ios obstéculos son de grafito.
S 3%, ~PERFECCION A IENTO PARA LOS HORNOS DE VIDRIERIA.
Sepin se describe en la presente memoris gque consta de

’ sels hojas escritas & méquina y dibujos,

vadrid, 416 MAT. 1951
A
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