MALA TEPROMUCCION
POR D:cFECTO DEL ORIGINAL {

PATENTE DX INVENGCTION

por veinte afios,

para todo el territorio espefiol, sus colonias y protecto-
rado, por "UNAS LliJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION D&
CIERRES DE CREFALLERA", & favor de Don HEHU:N CORTASA, LLO-
RENS, domiciliado en Barcelona, Vi{a Layetana, n® 130, En-

tresuelo, 28, y cuyo inventor eé el propio solicitante.

"MEMORIA DESCRIPTIVA

El proceso actualuente seguido para la fabricacién de
cierres de cremallera comprende diversas fases, cada une.
de las cuales tiene una extraordinaria importancie sobre
le calidad del producto obtenido.

Como e sabido, se utilizan dos cintas laterales .o
cintas de soporte sobre cuyos bordes internos o rebordeé
ge montan los dientes de la cremallera., Una de lasg condi-~
ciones que tienen que reunir los dos rebordes internos

entes aludidos, es que deben presentar una gran regulari-
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dad en lam dimensiones. Esta regularidad debe obtenerse
sin disminuir la elasticidad y el efecto de muelle pre-
ciso para un buen montaje de los dientes de la cremallera .
¥y a la vez para que el cierre, una vez construfdo, sea
flexible. Estae regularidad del reborde interno es necesa-
ria, o por lo menos, sumamente conveniente para conseguir
un buen montaje y sujecién de los dientes de le cremallera,
0 sea parz que estos Ultimos queden firmemente sujetos
¥ por un igual por sus respectives mordezas laterales.

Actualmente ya puede darse por resudltc este problema
debido al gran progresc zlcanzgdo por egta industria, aun-
que subsiste otro sunamente importante desde el puntd dé
vista comercial. Este problema se refiere al conjunto bi-
nario aspecto-~-duracién de los cierres en cuestibén y en
particuler de las cintas de soporte de los dientes de las
cremalleras. '

Antes de paser adelante conviene tener en cuenta que,
si bien por regla genersl las materias que entran s formar
parte de un determinado objeto no son patentables, segin -
lo dispuesto en el apartado tercero del ertfculo 48 del
vigente Estatuto de Propiedad Industrial, existen raras
excepciones en que la combinacién de materias y sus pecu-
liaridedes modifican esencislmente las cuaslidades del ob-
jeto obtenido y en las que efectuando esta combinacién se
obtiene un verdadero y nuevo resultado industrial. Este
es el cago para la presente patente, en la gque més adelan
te se expondrén las razones que confirmardn la obtencidn
de este nuevo resultado industriasl.

Por regla general en el procedimiénto corriente de fa-
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bricacién de cierres de cremallera se emplean cintas de
glgodén, que, como es sabido, presenten poca viétosidad.
Cada una de las cintas empleédas envuelve un reborde dé
una elagticidad apropiada pare que se le puedan sujetar
las diferentes piezas dentades que componen la cremallera.

Debido & que los clierres de cremallers ge fabrican
expresemente con la intencién de abrirlos y cerrarlos re-
petidas veces y con facilidad, se comprende que una de las
condiciones gue tienen gue reunir estos cierres es su pro-
longada resistencia al desgeste. Por otra parte deben ser
vistosos pare tener una fécil venta. El conéeguir a un
tiempo estas dos cualidades ha dido hasta ahora un proble-
ma poco menos que insoluble, quedando suficientemente com-
probado este aserto por el hecho de que no se puedan encon
trar en ls actualidad cierres que reunan estag ventajas.

El objeto de la presente patente consiste en modificar
le fabricecién de los cierres, haciendo que las cintas de
goporte sean nuy resistentes y que poseen al propio tiempo
toda su vistosidad,

Para dar une idea exacta‘de los perfeccionamientos
aportados por la presente patente, es conveniente utiiizar
una nomenclatura spropiede que nos permita definir cada
una de las zonas y partes de los clerres.

Ceda cierre de cremallera estd Formado pof dos cintas
paralelas. Estas cintas se montan une al lado de la otra,
pudiendo llamer rebordes internos de las cintas los dos
bordes (uno pare ceada cinta) sobre los cuales se montan
las piezas troqueladas de la cremallera. |

Como ya hemos dicho anteriormente, estos bordes inter-
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nos o "rebordes" son aproximadamente cilindricos y deben
tener una dimensién lo suficiéntemente constante y una
elasticidad epropiads., Cada una de las dos cintas‘emplea—
das en cada clerre puede dividirse a su vez en'doé‘zenas, una
interna situada al lado en gque estén montadas las piezas
de la cremallera y otra zona, externa, gque sirve para coser
o unir el cierre con la tela o tejido al cual se la quiere
montar, Precisando mds, llamaremos zona interna de calla
una de las cintas, la zona qus va desde el correspondiente
reborde interno de la cinta hasta uﬁa 1inea que discurre
paralela &l citado reborde, escogiendo egta linea paralela
a una distancia suficiente para gue el érea abarcada por
el cursor en su movimiento de vaivén, quede comprendida
en le citeda zona interna. La zona externa seri la zona
restente y no tendré contacto con ninguna parte del cur-
sor. Por diversas razones, las que hemos dado en llamar
gzongs externas de las cintas son las gue se observan més,
debido precisamente a que son las nés aléjadas del cursor
¥y de los dientes de la cremallera.

Puede decirse que to&o el esfuerzo gue tiene gque so-

portar el cierre se concentrg en los rebordes intermnos ¥

.partes edyacentes de las cintas de soporie., Estos esfuer-

zos se hacen sentir particularmente en la linea de unidn
de cada unz de las cintas con su correspondiente reborde.
Pero precisamenfe en osta regién se afiade otro esfuerzo
debido a otra causa., Este esgfuerzo suplementario viene
provocado por el continuo rozamiento aelrcursor metédlico
sobre la cinta de la zona contigua a cada uno de los re-

bordes. El Unico medio de evitar un desgaste prematuro
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de las zonas sometidas a estos esfuerzos conjuntos, con~
giste en emplear cintas de soporte divididas en dos zoneas,

cads una de las cusles tiene una urdimbre diferente y una

“trama comin de algoddn. Le primera zona o zona interna con

urdimbre de algodén, deberd tener una textura apropiada y
reforzada mientras la segunda o externa tendrd la urdimbre
de raybn. La zona interna y reforzeds de algoddn soportaré
las piezas de la cremallera y tendrd una anchura suficiente
para que el cursor metdlico se apoye, roce o se proyecte
sobretla misma, Como sea que la parte més castigads de esta
zona es le linea u orillo contiguo al correspondiente re—
borde interno de cada cinta, se emplearé para este orillo
une anchura variable del ligado mds resistente 0 sea el
1lsmedo "tafetédn". La zona exterma de raydn podrd, en cam—
bio, tener un ligado apropiado que realce su wistosidad.
Regumiendo todo lo que se tm dicho anteriormente ¥
ateniéndose a la nomenclatura establecida, ios perfeccio-
nanientos objeto de la presente patente consisten esenclal-
mente en gque al emplear para cadae clerrs de*cremallera'dos
cintas de soporte sobre las cuasles se montan las pespecti-
vas hilermg de lag piezas troqueladsas de la ¢cremallera,
ge utilizan dos cintas de soporte gque se componeh indivi-
dualmente de dos zonas longitudinales, la una con urdimbre
de algodén y la otra de rayén, con la condicién que la
primera gea le interna, la gegunda la exbterns y que 1&
zgone interna de algoddn posea un orillo de refuerzo, con-
tiguo a1 correspondiente reborde internc de la cinfa;‘que
esté tejido con el llamado ligemento "tafetdn" queé, como

es sabido, es el ligamento que ofrece mayor resistencia
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al desgaste.

Se comprende que podrén introducirse cuantas modifica-

. clones de detalle se estimen convenientes, siempre gque no

afecten la esencialided del presenté invento, a cuyo fin
se declaran de novedad y propia invencién de Don HERMEN
CORTASA LILORENS, las siguientes reivindicaciones que cons-
titu&en la

NOTA REIVINDICATORTIA

18 - UNAS MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE
CIERRES DE CREMALLERA -~ cada uno de los cualés estd cons-
titufdo por dos cintas de soporte sobre las cuales se
montan las piezas de la cremallera y el cursor ¥y en el que
se considere que cede cinta de soporte comprende: un reboxr

de intermno que sirve para el montaje de las piezas de cre-

‘mallera correspondientes a la c¢cinta considerada; una zona .. .-

internsa, situada entre el reborde interno considerado 'y
una lines ideal de separacién paralela al citado reborde,
en el interior de la cual discurre, roza o se proyecta la
paﬁte corregpondiente al cursor; ¥, finalmenfe, une zona
externa que va des@e la lfnea de separacién anterior hasta
el borde externo de la cinta ~caracterizadas
porque en dicha fabricacidén se emﬁlean cintas de soporte,

cada une de las cusles posee una zona interna con urdimbre

‘de algodén y otra externa con urdimbre de rafén, teniendo

ambas una misma trema de algoddn.
28 -~ Unes mejoras, segliin la anterior reivindicacién,
caracterizadas porque se utilizaen cintas de soporte gque

poseen individualmente: una zona intermna con hilos de ur-

_ @imbre de algodén, la cusl ebarca o contiene toda el 4rea
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en le que discurre, roza o se proyecta verticalmente el
cursor; une zona externa con hilos de urdimbre de rayén

¥y porque le zone interna de algodén posée un orillo o por-
c¢ién de refuerzo, adyacente o con%iguo el correspondiente
reborde interno de la cinta, que estd tejido con el lla-
mado ligemento "hafetédn' estandd,toda la anchure de la

cinte, tanto la zona interma como la externa, trameda con

hilos de algodén.
8 ~ UNAS MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE
CIERRES DE CREMALIERA. |
Todo tal y conforme gueda descrito y reivindicado en

la memoria descriptive que antecede y que consta dé siete
hojas escritas a méquina por una sola cara.

| Madrid,‘l4.de dgyo de 1l9sl

HERMEN CORTABA LLORENS

‘p.a.
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