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M EM O R I A  D E  S C  R I  P T  I  VA 

DE UNA PATENTE DE INVENCION, POR VEDATE ANOS EN ESPAÍ^A, A BA- 

VOR DE SOCIETE ANONYME DES MAIWBAC TURES DES GLACES ET PRODUITS 

CHIMIgJES DE SAINT-GOBMN, CHAUNY & CIREY, DE NACIONALIDAD 

BRANCESA, RESIDENTE EN PARIS (F ra n c ia ) , Place des S a u ssa ie s , 

I b i s ,

s o b r e :

" PERRERO IONAMIEN TOS EN LOS HORNOS DE BAÑO LIBIDO"
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E l presente invento, se  r e f ie re  a  perfeccionam ientos en 

lo s  hornos de baño liq u id o , en lo s  cu a le s lo s  productos e la ­

borados presentan una v isco sid ad  que se opone a  lo s  movimien­

to s de dichos productos.

S Es de p a r t ic u la r  a p lic ac ió n  en lo s  hornos en lo s  que

e l  producto elaborado adquiere estado  liq u id o  v isco so  a l  hacer 

in te rv e n ir  una fuente de c a lo r  s itu a d a  sobre l a  masa en t r a t a ­

miento, como en lo s  hornos de llam as, por ejem plo, calentándo­

se ñas cap as s u p e r f ic ia le s  de la  masa con fa c i l id a d , por l a  

rad iación  d e l c a lo r ,  en tan to  que l a s  in fe r io re s  se ca lien tan10
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d if io  límente por con du ctib ilid ad  térm ica, no vin iendo, debido 

a  su  v isc o s id a d , a  s u s t i t u i r  a  l a s  capas s u p e r f ic ia le s ,  para 

b e n e fic ia r  de l a  c a le fa c c ió n  por radiación#

Se a p lic a  igualmente a lo s  hornos en lo s  cu a le s lo s  pro­

ductos elaborados tienen  una v isco sid ad  t a l  que se  opone a  

l a  renovación ráp id a  de l a s  capas por l a s  o o rr ien te s  de con­

vección provocadas por 3a acción  re fr ig e ra n te  de la s  paredes 

o de la s  d ife re n c ia s  de tem peratura entre c ie r t a s  p a rte s  d e l 

baño#

E l Invento c o n siste  en provocar, en c ie r t o s  puntos del 

horno, en l a  masa liq u id a  en tratam ien to , una co rrien te  v e r t i­

c a l  o sensiblem ente v e r t ic a l  mediante uno o v a r io s  ag itad o re s 

g i r a to r io s ,  de h é lice  o de p a la s  in c lin a d a s , cuyo á rb o l de ro­

tac ió n  a t r a v ie sa  e l  suelo  d e l horno#

E l invento se  r e f ie r e  igualmente a  la  ap lic a c ió n  p a r t i ­

c u la r  de e ste  perfeccionam iento a  lo s  hornos para e l  tratam ien­

to d e l v id r io  y productos v it r e o s  en Cazón a  l a s  v e n ta ja s  pro­

curadas por dicho perfeccionam iento en e l  caso de é s t a  a p l ic a ­

c ió n . E l invento se r á  d e sc r ito  luego re fir ié n d o lo  más p a rt ic u ­

larmente a  é s t a  a p lic a c ió n .

Según una forma de re a liz a c ió n  d e l invento, se  prevé que 

e l  sen tido  de ro tac ión  d e l a g ita d o r  puede se r  e l  que tien da a 

d esp lazar de ab a jo  a  a r r ib a  a  l a s  capas de v id r io  som etidas a  

su acc ió n , que son a s i  l le v a d a s  a  la  su p e r f ic ie  para s e r  a l l í  

som etidas, por ejem plo, a la  rad iación  de l a s  llam as y de la  

bóveda, en l a  zona d e l horno s itu a d a  sobre l a  zona b arrid a  por 

e l  a g ita d o r .

Según o tra  forma de re a liz a c ió n  se  prevé que e l  sen tido  

de ro tación  puede se r  opuesto a l  precedente. En é s te  c a so , son 

l a s  capas de su p e r f ic ie  ya e levad as a  a l t a  tem peratura por l a
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rad iac ió n  l a s  que son rechazadas h ac ia  l a s  capas mée f r í a s  y 

reemplazadas en l a  su p e r f ic ie  por v id r io  que procede de l a s  

capas más f r í a s .

E l Invento prevé aún que, en c ie r to s  puntos d e l  horno,

5 puedan d ispon erse  ag itad o re s  g ir a to r io s  que g iren  en inversos 

sen tid o s uno y otro o que g iren  en e l  mismo sen tido  pero con 

su paso in vertid o  lo  que p erm itirá  o r ie n ta r  l a s  c o rr ie n te s  de 

S u p e rfic ie  en se n tid o s predeterm inados.

En todos lo s  caso s se  obtiene una renovación de l a s  oa- 

10 pas de su p e r f ic ie  que, sometiendo rápidamente toda la  masa a  l a  

rad iac ió n  d e l horno, a c e le ra  l a  e laboración  d e l producto y , 

por o tra  p a r te , r e a l iz a  un batido de é ste  que le  hace homogé­

neo.

De una manera g e n era l, lo s  a g ita d o re s , pueden se r  d ls -  

15 puestos en cu a lq u ier  región  d e l horno en que se  desee u t i l i z a r  

su acc ió n , por ejemplo: en l a s  region es donde se producen la  

fu sió n , e l  afin ado  y e l  acondicionam iento.

Hiendo la  acción  de lo s  ag ita d o re s  tan to  más e f ic a z  

cuando se e je rc e  en un volumen lo  menor p o s ib le , o tra  de l a s  

20 c a r a c t e r í s t i c a s  d e l invento o o n siste  en l im ita r  por muros por 

ejemplo tr a n sv e r sa le s  a l  horno, la s  zonas en l a s  que se  desee 

qye un a g ita d o r  ó un grupo de é s t o s ,  e je rzan  su acc ió n . Es por 

eso que se  puede especialm ente a i s l a r  por muros, un com parti­

mento d e l horno reservado a l  a fin o  y prever en é s te  oom parti- 

25 mentó e l  empleo de a g ita d o re s . **as co rr ie n te s  provocadas por 

lo s  a g ita d o re s  son tanto más ráp id as cuanto más reducida sea  

l a  su p e r f ic ie  de é s te  compartimento. La comunicación con lo s  

compartimentos vecinos puede e s ta b le c e rse  se a  por una puerta 

se a  por un o r i f i c io  p racticad o  a determinado n iv e l .

30 Conforme a ' o t r a  c a r a c t e r í s t i c a  del invento, lo s  ag itad o -
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re s  pueden se r  re g u lab le s  en su  a l t u r a ,  de forma que a fec te  

a l  movimiento de rebusca de capas de esp eso r y profundidad 

v a r ia b le . Se puede a s i ,  por ejem plo, re g u la r  l a  profundidad 

de inmersión d e l ó de lo s  a g ita d o re s , para su s tr a e r  a  su ac­

ción , en un c ie r to  e sp eso r , l a s  cap as más profundas y menos 

movedizas por razón de su mayor densidad .

Se puede, igualm ente, para mejor d e lim ita r  l a s  capas 

en tre l a s  que se  desee e fe c tu ar  e l  desplazam iento d e l v id rio  

rodear e l  a g ita d o r  con un tubo sumido en e l  v id r io  cuyos ex­

tremos d elim iten , respectivam ente, lo s  n iv e le s  en lo s  que e l  

v id rio  e s  asp irado  y rechazado.

E l a g ita d o r , su  á rb o l y , eventualm ente, e l  tubo, son 

con stru idos con una m ateria lo  menos a tacab le  que se a  p o s ib le , 

por e l  v id r io , e l  carbono am orfo, por ejem plo, e l  g r a f i to ,  o 

c ie r to s  m etales como e l  molibdeno. Siendo é s to s  cuerpos buenos 

conductores de la  e le c tr ic id a d  puede u t i l i z á r s e lo s  también como 

e lec tro d o s o r e s i s t e n c ia s  y superponer a s i  un e fe c to  térmico 

a  su acción  mecánica.

A continuación y en concepto únicamente de ejem plo; no 

l im ita t iv o , se  in d ica  una forma de l le v a r  a  l a  p rá c t ic a  e l  in ­

vento, con re fe re n c ia  a l  d ibu jo  anexo que rep resen ta , en cor­

te v e r t ic a l  y de p e r f i l ,  un d isp o s it iv o  conforme a l  invento.

^emos en ( l )  e l  baño de v id r io  cuyo n iv e l e s t á  en ^2), 

contenido en una cuba cuyo fondo e s tá  representado en Í 3 ) .  E l 

a g ita d o r  es una p ieza  de g r a f ito  ( 4 ) ,  a ju sta d o  por ejemplo me­

d ian te un t o m i l lo  de g r a f ito  a  un á rb o l v e r t ic a l  ( 5 ) ,

-^as a r i s t a s  h o rizo n ta le s de é s ta  p ieza  han sid o  ab a tid a s  

según plan os ináUBtaSgB ( 6 ) ,  o rien tad o s de forma que rechacen 

a l  v id r io  h acia  a r r ib a  o h acia  ab a jo , según e l  sen tido  de l a  

ro tac ión  d e l á rb o l ( 5 ) ,  ^ s t e ,  e s  enfundado en un manguito ( 7 ) ,
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asimismo de g r a f i to  encastrado en e l  suelo  por medio de una 

o a ja  m etálica ( 8 ) ,  reco rr id a  por una co rrien te  de agua que a se ­

gura su  estancam iento a l  h e la r  e l  v id r io  entre e l  manguito y 

e l  su e lo . E l extremo in fe r io r  d e l á rb o l ( 5 ) ,  de forma cuadra­

d a , se  embute entre dos p ie z a s  (9 y 1 0 ), reun idas por un ro­

blón ( l l )  y unidas por un acoplam iento ( e lá s t ic o )  f le x ib le  a

un á rb o l m etálico ( lS )  que rec ibe  un movimiento de ro tac ión
.ade un motor cu a lq u ie ra , no expresado, s te  embutimlento permi­

te a  l a  par a se g u ra r  l a  ro tación  d e l á rb o l ^5) y r e s i s t i r  a  l a  

p resión  v e r t ic a l ,  de ab a jo  a  a r r ib a  debida a  l a  d ife re n c ia  de 

densidad entre e l  g r a f i to  y e l  v id r io .  E l acoplam iento f l e x i ­

ble e s tá  co n stitu id o  por una p ieza  ( l 2 ) ,  reunida a  dos láminas 

f le x ib le s  v e r t ic a le s  (13 y 14) s itu a d a s  en planos perpendicu­

la r e s .  ^erm ita a segu rar  la  ro tac ión  d e l á rb o l ^5) aunque su e je  

no e s té  rigurosam ente en la  prolongación d e l á r b o l ,  motor (1 5 ). 

La rotación  d e l  á rb o l ( 5 ) en e l  manguito (? )  se e fectú a  s in  d i­

f ic u lta d  siendo é s t a s  dos p arte s de g r a f i t o .  Sin  embargo: para 

prevenir una u su ra  y e v i t a r  un derrame de v id r io  se ha p rev isto  

hacer g ir a r  e l  á rb o l ( 5 ) en un baño de estaño fundido que e s ,  

como es sab id o , más denso que e l  v id rio  y no e x is te  r ie sg o  de 

que se mezcle con é l .  A e s t e  e fe c to , sobre e l  extremo in fe r io r  

d e l manguito ( ? ) ,  se  ha engastado un tubo m etálico (l¡6) pro­

v is to  de un c o l la r ín  (17) terminado por un ch aflán  a l  que se 

ha unido una c a ja  m etálica  ( l 8 ) . ^ s ta  c a ja ,  mantenida a una 

tem peratura mínima de 2303 e s llen ada a s i  como é l  esp acio  com­

prendido entre e l  á rb o l ( 5 ) y e l  p a l ie r  (7 ) con estaño fundido 

introducido por e l  tubo (19) calentado convenientemente. E l 

n iv e l d e l estaño es regulado de forma que no pase e l  extremo 

su p erio r  d e l manguito ^7 ); en e l  re fe r id o  manguito, se  ha pre­

v is to  una cámara c ir c u la r  ^20) su f ic ie n te  para  que l a s  p o s l-
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b le s flu c tu ac io n es de n iv e l d e l estaño no sean muy se n s ib le s .  , 

E l estancam iento d e l p& lier (21) a  tra v é s  d e l cu a l pasa e l  á r ­

b o l, se r e a l iz a  s in  gran d if ic u lt a d ,  pudlendo se r  é ste  árb o l 

de e scaso  diámetro (algunos cen tím etro s),

**"á c a ja  (18) e s  conten ida, por una ca le fa cc ió n  apropiada, 

^6na tem peratura t a l  que e l  baño de estaño permanezca liq u id o  

para perm itir  l a  ro tac ión  de lo s  órganos a l l í  sum ergidos. E l 

á rb o l (5) g i r a  también en un baño liq u id o  que s irv e  de l u b r i f i ­

cante y e v it a  toda u su ra . *Ma c a ja  ( l8 )  se prevés bastan te  pro­

funda para p erm itir  l a  regu lación  en a l t u r a  d e l á rb o l ^6),

N O T A

En resumen; l a  presente patente de Invenolón recaerá  so ­

bre l a s  s ig u ie n te s  re iv in d icac io n es:

1%, .-P erfeccionam ientos en lo s  hornos de baño liq u id o , ca­

cárse te  r izad o s porque, en c ie r to s  puntos d e l hom o, se  provoca 

en la  masa liq u id a  en tratam ien to , una co rrien te  v e r t ic a l  o 

sensiblem ente v e r t ic a l  mediante uno o v a r io s  ag ita d o re s  g i r a ­

to r io s ,  de h é lice  o p a la s  in c lin a d a s , cuyo á rb o l de ro tac ión  

a t r a v ie sa  e l  suelo  d el horno.

2**.- Perfeccionam ientos,según la  re iv in d icac ió n  l^ ,co n  

l a s  s ig u ie n te s  c a r a c t e r í s t i c a s  con sid erad as separadamente ó en 

d iv e rsa s  combinaciones:

a) ^a ro tac ión  d e l a g ita d o r  se e fe c tú a  en un sen tido  B a l, 

que l a  h é lic e  ó l a s  p a la s ,  tiendan  a  provocar un movimiento 

ascendente d e l liq u id o  situ ad o  sobre e l l a s .

b )  .^a ro tac ió n  d e l ag itad o r  se e fe c tú a  en e l  sen tido  

que provoca un movimiento descendente d e l liq u id o  situ ad o  deba­

jo  de l a  h é lice  o l a s  p a la s ,

e) Se aso c ian  uno o más ag ita d o re s  que g iran  en un sen­

t id o , a  uno o más a g ita d o re s  que g iren  en d is t in to  sen tido  o
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cuyo paso e s t á  in v ertid o  en re lac ió n  con e l  prim ero*

d) Uno de lo s  a g ita d o re s , a l  menos, e s regu lab le  en

a ltu r a *

e) Se u t i l iz a n  e l  o lo s  a g ita d o re s  como e lec tro d o s o 

r e s is te n c ia *

3& * -  Perfeccionam ientos, ca rac te r iz ad o s por lo s  e x tre ­

mos s ig u ie n te s , considerados aisladam ente o en d ife re n te s  com­

bin acion es:

a) 3-ás zonas de acción  d e l ó de lo s  a g ita d o re s  están  

d e lim itad as por l a s  paredes d e l horno, por ejem plo, tran sver­

s a le s *

b) E l a g ita d o r  vá rodeado por un tubo que puede s e r  re ­

gu lab le  en a l t u r a ,  determinando l a  a ltu r a  de la  entrada y de 

la  s a l id a  de l a s  c o r r ie n te s *

o) E l á rb o l d e l  ag itad o r  g i r a  en un p a l ie r  encastrado 

en e l  su elo  y cuyo estancam iento en re lac ió n  a l  v id r io , entre 

e l  á rb o l y e l  páL ier se obtiene mediante estañ o  fundido*

d) ^ara  p reven ir l a  u sura y e v it a r  derramas de v id r io , 

l a  p arte  in fe r io r  d e l á rb o l d e l a g itad o r  g ir a  en un baño de 

m etal fundido de bajo  punto de fu s ió n , más danso que e l  v id r io  

y s in  acción  sobre ¿1 , pudiendo é s te  m etal s e r ,  por ejem plo, e l  

estañ o*

e) E l baño de metal fundido va contenido en una c a ja  que 

rodea la  base d e l á rb o l y su  acoplam iento a l  á rb o l motor, a s i  

como en un tubo que prolonga d icha c a ja ,  y por la  cu a l pasa e l  

á rb o l d e l  a g ita d o r .

4" * - PER EBC CICNAMIENTOS EN LOS HORNOS DE MÑO LIQUIDO.

pegón se  d escrib e  en l a  presente memoria que con sta de 

s i e t e  h o ja s  e s c r i t a s  a  máquina y d ib u jo s *

Madrid, 1 4 MÁYvvl9%
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