
para ana patente de Invención, 
por veinte anos, en España,

Don Alfredo EgeHcraut,

en

A vellaneda, P rov in cia  de Bue­
nos A ire s , Bem ardino R ivadavia 
número 530.

/)o r ;

- Maquina o aparato para l a  a p l i  
oaoián de capas sobre un portador 
de p ap e l, oartdn , cartu lin a  y sus 
s im ila r e s ,  para l a  fa b ricac ió n  de 
papel
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El presente invento ae r e f ie r e  a una máquina 

o aparato  p ara  l a  ap lic ac ió n  de capas sobre un portador de 

p ap e l, cartón , cartu lin a  y Bus s im ila r e s ,  para l a  fab rio a_  

ción de papel encapado, especialm ente a q u e llo s , que s e  cono_

8 cen bajo  l a  e sp e c ific a c ió n  de papel b a r itad o , papel cromado,

papel de c o lo r , papel couohó y sus s im ila re s .

Se conocen ya una cantidad de máquinas y apa_ 

r a to s  p ara  e l  enoapado de papel en l a s  cu ales e x is te  l a  se_  

r i a  d if ic u lt a d  de tr a sp a sa r  l a  su stan o ia  que debe formar lu e_  

10 go l a  capa, a l a  su p e r f ic ie  correspondiente del portador que

puede se r  tanto papel o orno cartón , o artu lin a  y su s s im ila re s . 

E sta  d if ic u lt a d  es l a  que en l a  mayoría de lo s  casos impide 

enoapar uniformemente e l  portador, oon l a s  con sigu ien tes oon_ 

secuen cias a l  emplear e l  papel b a r ita d o , papel cromado, papel 

18 de o o lo r , papel couohó y su s s im ila re s  para l a s  f in a lid a d e s

a l a s  cu ales están  d e stin ad a s. ¡

La f in a lid a d  p r in c ip a l de l a  presente invención 

e s l a  de subsanar e s to s  inconvenientes para l a  obtenoión de 

papel encapado perfectamente uniforme y s in  d e fec to s o f a l l a s :  

2o y o tra  de l a s  f in a lid a d e s  de e s t a  invención es l a  de proporcio 

nar lo s  medios con stru ctivos para  con seguir e l  propósito  espe_ 

o if ic a d o .

O tras de l a s  f in a lid a d e s  y v en ta ja s del presen_ 

te invento se harán ev iden tes en el tran scu rso  de la  presente 

28 descrip ción  que sigue a continuación:

Para l a  mejor comprensión del presente invento
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se ha representado á ste  a  so lo  t i t u lo  de ejemplo e x p lic a tiv o  

en forma esquem ática en uno de lo s  p o s ib le s  oasos de r e a l i ­

zación en l a  plancha de d ibu jo s que se acompaña, en l a  oual s 

se puede ver una, po sib le  re a liz a c ió n  de l a  máquina o ap arato , 

g que nos ooupa.

Haciendo re fe re n c ia  a lo  gráficam ente in 

dioado en l a  plancha de d ibu jo s acompañada, l a  máquina o apa 

rato  para l a  ap licac ió n  de capas sobre un portador de p ap el, 

cartón , o a r tu lin a , y sus s im ila re s , para l a  fab ricac ió n  de 

10 papel encapado es d e l t ip o  que comprende dentro de un armazón

(no i lu s tra d o )  una ca rre ra  para e l  paso continuo y a c ie rto  

regimen de velooidad de una t i r a  o banda A de papel, cartón , 

c a r tu lin a  o sus s im ila re s , compuesta de una d isp osic ió n  B 

para e l  desarro llam ien to  del p ap el, cartón , c a r tu lin a , e t c . ,  

16 de bobinas C, de unos elementos g ir a to r io s  de gu ia  y d esv ia

oión en forma de r o d i l lo s  o tambores o o ilin d ro s D, de una 

d isp o sic ió n  de encapado B, de una d isp o sic ió n  de planchado F 

an tes, d e trás o dentro de un ambiente de secado G y medio de 

desviación  H, estiram ien to  I  y J ,  a s i  como una d isp osic ión  

2o K para el arro llam ien to  de l a  t i r a  o banda A encapada. La má_

quina se d istin gu e  por e l  hecho de que l a  d isp o sic ió n  de en_ 

capado E se compone de por lo  menos un tambor 1 trasp asad o r 

de l a  su sta n c ia  de encapado 2 desde una fuen te  5 a por lo  me_ 

nos una de l a s  su p e r f ic ie s  de l a  t i r a  o banda de papel A pa¡_ 

25 santa por e^oima de l a  p e r i f e r ia  de un contratambor ro ta tiv o

4, llevando l a  zona p e r i f e r i c i a l  d e l tambor tra sp asad o r  1 

sumergible parcialm ente en l a  su sta n c ia  encapadora 2 d ispues_  

t a  en l a  fuente 5 , una p lu ra lid ad  de ahuecamientos re o tio u  

l a r e s  5, que se extienden sobre toda l a  p e r i f e r ia  de dicho
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tambor trasp asad o r 1 , l a  oual p e r i f e r ia  p ro v ista  de ahueca­

mientos r e t ic u la r e s  e s t á  en v inculación  o p erativ a  con un 

d isp o s it iv o  rasador regu lab le  6, d ispuesto  en un punto in_ 

termedio d e l tray ecto  entre el punto de toma y e l  de traspa__ 

so d e l tambor 1 .
Los ahuecamientos r e t ic u la r e s  5 d i s t r i _  

buidos correspondientemente sobre toda l a  zona p e r i fe r ia ia l& e l  

tambor tra sp asad o r podrán ten er tanto  una profundidad leve 

para un encapado fin o  d el medio portador pasante A, como una 

profundidad mayor para e l  encapado grueso d e l medio portador 

pasante A.

El contratambor r o ta t iv o  4 podrá oomponer_ 

se de un núcleo 7 sobre e l cual se encuentra p rev isto  una cu_ 

b ie r ta  de m ateria l e lá s t ic o  8.
El d isp o s it iv o  rasador regu lab le  6 podrá 

e s ta r  compuesto tanto de una e sp átu la  como por un r o d il lo  de 

rasad o .

La d isp o sic ió n  de planchado F se compone 

de dos c ilin d ro s  9 y 10 que pueden p resen tar tan to  un regimen 

de velocidad uniforme como d e sig u a l, capaz de provocar e l  ci__ 

lin d ro  con régimen de velocidad  mayor un alisam ien to  a f r io _  

oión sobre l a  su p e rfic ie  encapada d el portador pasante.

E l funcionamiento d e l aparato  o de l a  má_ 

quina es e l  s ig u ie n te :

Al pasar e l medio portador A en forma de 

t i r a  o banda, proveniente de l a  bobina C y desviado por lo s  

medios D por e l  d isp o s it iv o  encapador E, t r a sp a sa  e l  tambor 

1 con p e r i fe r ia  p ro v ista  de ahuecamientos r e t ic u la r e s  5 l a  

su stan c ia  encapadora 2 de l a  fuen te  3 a  l a  su p e r f ic ie  corres



po^diente del portador A siendo adherida parte  de l a  sustan 

c ia  levan tad a por lo s  ahuecamientos r e t ic u la r e s  5 sobre e s t a  

su p e r f ic ie  en colaboración  con e l oontratambor 4 con zona pe 

r i f e r i o i a l  e l á s t i c a  8. La cantidad de l a  su sta n c ia  sum in istra 

da a l  portador depende de l a  profundidad de lo s  ahuecamientos 

de manera que lo s  ahuecamientos 5 de profundidad leve  suminis 

trarán  una capa más delgada a l  portador A, que lo s  ahuecamien 

to s 5 de profundidad mayor. U^a vez, que e l  portador A haya 

pasado por e l d isp o s it iv o  enoapador E se d ir ig e  e l  portador 

prov isto  de l a  capa a  l a  d isp o sic ió n  de planchado F , donde l a  

capa es a l is a d a  uniformemente, luego sigue e l  portador A e l  

trayecto  por encima de lo s  medios de desviación  H y lo s  de 

estiram ien to  I  y J  para reabobinarse en K de donde se r e t i r a  

luego de l a  máquina una vez que e l portador en forma de t i r a  

o banda de p ap e l, cartón , o a r tu lin a , e t c . ,  haya pasado to ta l  

mente por l a  misma.

La d isp o sic ió n  de planchado podrá disponerse 

tanto d e lan te , como d e trá s  o dentro de una d isp o sic ió n  de se 

cado adecuado G e n  caso de que e l  enoapado tenga un esp esor 

mayor que no se seca  a l  a ire  ambiente.

Además de l a  v e n ta ja , que c o n s is te  en una a p li  

cación uniforme de l a  su stan c ia  de encapado sobre e l  medio 

portador, cabe mencionar, que l a  máquina o aparato perm ite 

l a  ap licao ión  de oapas de d is t in to s  e sp e so re s , lo  que se con 

sigue por e l  recambio de lo s  tambores 1 de ahuecamientos re 

t ic u la r e s  de d is t in ta  profundidad, especialm ente de capas re 

lativam ente gru esas l a s  cu ales podrán se r  a l i s a d a s  y u n ifor 

madas por e l  régimen de velocidad  d ife re n te  de l o s  c ilin d ro s 

9 y lo  de lo s  cu ales e l  de mayor velocid ad  provoca un a l i s a
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miento por fr ic c ió n  sobre l a  capa uniformándola y haciendo 

desaparecer l a s  p o sib le s  maroas que dejen lo s  ahuecamientos 

r e t ic u la r e s  d e l tambor 1 . La d isp o sic ió n  de una disposioiÓ n 

de secado G en un punto adecuado seca  e l  encapado de espesor 

mayor antes que el portador encapado sea e s t ir a d o  y reabobi 

nado.

Es evidente que se podrán in trod u o ir o ie r ta s  

v ar ian te s  en l a  re a liz a c ió n  d e l presente invento, sin  qo.e 

por eso se aparte e ste  de su re a l  alcance concretamente d e fi 

nido en l a s  re iv in d icac io n es que se  e sp ec ifican  a continua 

ción.

w o t  a .

Habiendo a s f  d e sc r ito  e l  presente invehb o co__ 

mo l a  manera de l le v a r lo  a  l a  p rá c t ic a  se d ec lara  que lo  que 

18 se re iv in d ic a  como de propiedad y derecho ex c lu siv o  e s ;

1. - Máquina o aparato p ara  l a  a p lic ac ió n  de 

capas sobre un portador de papel, oartón , c a r tu lin a  y su s s i_  

m ila re s , p ara  l a  fa b ric ac ió n  de papel encapado, d el tip o  que 

oomprende dentro de una armazón una c a rre ra  para e l  paso oon_ 

2o tfnuo y a c ie r to  regimen de velocidad  de una t i r a  o banda de 

m ate ria l a  encapar, compuesta de una d isp o sic ió n  p ara  e l d es­

arro llam ien to  de dioho m ateria l a encapar de bobinas o sus
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s im ila re s , de anos elementos g i r a to r io s  de g a fa  y desviación  

en forma de r o d i l lo s ,  tambores o c il in d ro s , de ana d isp o s i 

oión de encapado, de ana d isp o sic ió n  de planchado an te s , de_ 

t r á s  o dentro de an ambiente de secado y medios de d esv iac ión , 

B e stiram ien to , a s í  cono ana d isp osic ió n  para e l  arrollam iento

de l a  t i r a  o banda encapada, c arac ter izad a  por e l  hecho de 

que l a  d isp o sic ió n  de encapado se compone de por lo  menos an 

tambor trasp asad o r de l a  s a s ta n c ia  de encapado desde una fuen_ 

te a por lo  menos ana de l a s  s a p e r f io ie s  de l a  t i r a  o banda 

10 de papel pasante por encima de l a  p e r i f e r ia  de un contratam

bor ro ta t iv o , llevando l a  zona p e r i f e r io ia l  del tambor t r a s _  

pasador sum ergible parcialm ente en la  su sta n c ia  enoapadora 

d isp u e sta  en l a  fu en te , una p lu ra lid ad  de ahuecamientos r e t i_  

cu lare s que se extienden por sobre toda l a  p e r i fe r ia  de dicho 

16 tambor tra sp asad o r , l a  cual p e r i f e r ia  p ro v is ta  de ahueoamien_

to s r e t io u la r e s  e s t á  en v in cu lación  o p e ra tiv a  con an d isp o s i_  

tivo  rasador re g u la b le , d ispuesto  en an panto interm edio de 

trayecto  entre e l panto de toma y e l  de trasp aáo  del tambor.

2. - Máquina, de acuerdo con l a  re iv in d icación  

2o i ,  caracterizad o  porque lo s  ahuecamientos r e t ic u la r e s  d i s t r i

buidos correspondientemente sobre to d a  l a  zona p e r i fe r io ia l  

d e l tambor trasp asad o r tienen ana profundidad, le v a .

3 . - Máquina, de acuerdo con l a  re iv in d icac ión  

1 , ca rac te r iz ad a  porque lo s  ahuecamientos r e t ic u la r e s  d i s t r i -

28 buidos correspondientemente sobre tod a  l a  zona p e r i fe r io ia l  

d e l tambor trasp asad o r tienen una profundidad mayor.

4. - Máquina, de acuerdo oon l a s  re iv in d ic a  

cienes a n te r io re s , carac terizad a  porque e l  tambor trasp asad o r

es recambiable
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5 - Maquina, de acuerdo con l a s  reivindicacio__ 

nes 1 a 4 , ca rac te r iz ad a  porque el oontratambor ro ta t iv o  se 

compone de un núcleo sobre e l  ou.al se encuentra p rev isto  una 

c u b ie rta  de m ateria l e lá s t i c o .

6 . - Máquina, de acuerdo con l a s  r e iv in d ic a d o ^  

nes 1 á  5, ca rac te r iz ad a  porque e l  d isp o s it iv o  rasad o r regu la_  

b le  e s t á  compuesto por una e sp á tu la  de conformación adecuada.

7. - Máquina, de acuerdo con l a s  r e iv in d ic a d o  

nes 1 a 5, c a rac te r iz ad a  porque e l  d isp o s it iv o  rasad or regu la_  

b le e s t á  oompuesto por un r o d il lo  de rasado .

8. - Máquina, de acuerdo con l a s  re iv in d ica  

d o n e s  1 a 7, carac terizad a  porque l a  d isp o sic ió n  de plancha__ 

do se compone de dos c il in d ro s  que presentan un regimen de 

velocidad  uniforme.

9. - Máquina, de acuerdo con l a s  re iv in d ic a c io ­

nes 1 a 7, ca rac te r iz ad a  porque l a  d isp o sic ió n  de plan ohado

se compone de dos c ilin d ro s  que presentan un regimen de velo­

cidad d ife re n te .

10. - Máquina o aparato  para l a  ap licac ión

de capas sobre un portador de papel, cartón , c a r tu lin a  y sus 

s im ila r e s , para l a  fab ricac ió n  de papel - .

Según se describe y re iv in d ic a  en e s t a  memoria 

d e sc r ip t iv a . Se d e t a l l a  e i l u s t r a  con lo s  p lanos que a l a  

misma se aoompaSan, y cuya memoria d e sc r ip t iv a  con sta de 7 

h o ja s , fo l ia d a s  y e s c r i t a s  a máquina por una so la  de su s oa 

r a s .
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