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MODELO DE UTILIDAD
POR VEINTE aANOS
EN ESPAKNKA

Solicitado a favor de D. CARLOS LUIS PASCUAL PAYA, de nacio- ff

nalidad espafiola, domiéiliado en ALCOY (Alicante), Maestro
Laporta n? 17, 2&-dcha,
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=/=/=/=/=/=/=/="BOQUILLA METALICA DE MEDIO FUNTO,PARA BOL-

$0S Y SIMILARES, PERFECCIONADA"=/=/=/=/=/=/=/=/=/=/=/=/=/=/=
AT EARTETE IS TETETEISAETEIIIETETA TSRS IEIST
MEMORIA DESCRIPTIVA ~

=ESs s s = &S S = ==

La invencién que vamos a describir en la presente

memorie con ayuda de los dibujos anexos, trate de unos impor—

tantes perfeccionamientos introducidos en la fabricacidn y

constitucién de las boquillas metédlicas utilizadas en los

bolsos de sefiora, monederos, petacas y otros articulos simi- : -

lares, sean de piel natural & sintetica, pldstico, tela &

ees/ees
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cualquier otra materia.
Los perfeccionamientos afectan a las boguillas metali-

cas de forma arqueada en medio punto o en una curvatura pare-
cida y tiene por objeto eliminar una serie de inconvenientes

observados en esta clase de objetos. Esta clase de boquillas
viene fabricandose troquelando de una plancha metdlica una

pieza argueada en forma aproximada de herradura o parecida,
procediendo luego al embutido y doblado de dicha lemina ar-

queada. Esto tiene el inconveniente de que al embutir y do-

blar a la plancha lamina, la porcidén recayente en el seno o
lado concavo interno de la curva se contrae, produciendo unsas
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arrugas, mientras que la porcidn exterior convexa de la cur-
va se dilata, dando tambiéh lugar a irregularidades que hacen

imperfectas a estas piezas, cuya imperfeccidn aleanza a los

extremos que han de cerrarse.
Ademas de 1o dicho, para obtener las referidas plancha

15
arqueadas en forma de herradura, se parte de planchas rectan-

gulares, desperdiciandose bastante material en recortes.
Para eliminar las mencionadas dificulfades, se ha idea

do un nuevo sistema de febricacidn de estas fornituras metg-
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licas, con el cual se logran piezas de superficies lisas, sin
arrugamientos, que dan excelentes acabados y que permiten sho

rrar material, sin desperdicio de recortes.
Consisten los perfeccionamientos a que nos referimos,

25 en troquelar previamente unas tiras o cintas rectas de plan-~
cha, configurando en el centro de ambos extremos una lengleta

y, a ambos lados de ella, un borde curvo, de manera que al
llevar estas tiras a la maquina dobladora, y embutidora se f°£ﬁf

mars una tira doble acanalada y recta, con el correspondiente
lomo de doblez y con las lenguetas de los extremos abatidas

30
y situadas entre los dos tabiques 0 paredes del canal cerrado

PN IIIT IO




10

15

20

25

30

*

?9?8 4 5 -s-

los extremos. Pasando luego esta tira recta doble y acanala-
da por el dispositivo o aparato curvador, le daremos la for-
ma arqueada de medio punto, o similar, que la boquilla re-
qQuiere, y ello sin deformar las planchas que componen los la-
dos curvados y realizado con rapidez, consiguiendo el cierre
limpio de los extremos en la misma operacién de-dobledo y
embutido. .

- Como una variante de lo.expuesto, pero basandose en
el mismo sistema de troquelar y partir de una cinta 6 tira
recta de plencha metdlica, se ha previsto que ambos extremos
de ella, en lugar de la lenglieta central, tenga un entrante
en el centro y & ambos lados unas corfas pesteafias, 6 bien

una sola pestafia, algo mas larga y un entrante en el resto

.del borde, todo ello con el fin de que estas pestafias, sean

una 6 dos en cada extremo, se doblen en édngulo recto o pare-
cido y constituyen el cierre del extremo del canal de la pie-
z8.

Para ﬁayor cleridad de los expuesto, nos referire-
mos ahora a la adjunta lémina de dibujos, que representa un
ejemplo de realizacidn de una de estas boquillas, bien enten-
dido que no deben considerarse en ella su forma concreta, pro
porciones y demds detalles secundarios, dado que todo esto es ?5
susceptible de ser alterado segin las diversas formes de bo- :
Quillas a fabricar.

Los referidos dibujos representan en sus figuras
como sigue:

Figura 1l.-Alzado frontal de media boguilla.

Figura 2.-Alzado lateral ¢ perfil.

Figura 3.-Seccidén transversal por A-B, de la fig.l.

Figura 4.-Perspectiva, ampliasda, de un extremo de lai*

media boquilla de las figuras 1 y 2.
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Figura 5.-Deserrollo de la plancha trbquelada de 1la i
gue luego se conforma lae media boquilla.
’ Figura 6.~ Vista lateral de la plancha de la figurs .

anterior y& doblada.

Figura 7.-Planta de uno de los dos extremos del de- fﬁ

sarrollo de la cinta de plancha troquelada de la que luego
se conforma la media boquilla, segin una variante de reali-
zacidn. ‘
| Figura 8.~ Otra planta de un extremo del desarrollo
de la cinta troquelada de plancha de la que luego se confor-
ma la media bogquilla, mostrando otra variante de realizacidn.
Figura 9.-Perspectiva, ampliada, de un extremo de la’
media boquilla, segin la variante de la figura 7.
Figura 10.-0tra perspectiva ampliada de un extremo
de media boguilla, segin la variante de la figura 8.
Como puede verse en la figura 5 de dichos dibujos,
para obtener esta boquilla se troquela una tira alargada -l1-,

de plancha, a la gque se le conforma en ambos extremos las

lenguetas -2-, dispuestas en el centro, mientras que los bor- ;?,
des -3~ situados a los dos lados de ellas son configurados |
de manera curva.

En la figura 6, vemos a la referida cinta ¢ tira de ;{
pléncha -l-, doblada ya longitudinalmente formando el lomo |
6 doblez -4-, y a ambos lados las porciones 5 y 6, unas mas
sgncha gue la otra; constituyendo un perfil acanalado 6 en U,
segun se aprecia en la seccién de la figura 3. Al doblar di-
cha plancha 1 y acanalarla, se doblan tembién las lenguetas
-2-, las cuales cierran los extremos, al quedar comprendidas
entre los bordes curvados =3~ de los extremos, como se mues-—
tra en la perspectiva de la figura 4.-

Las figuras 1 y 2 representan la media boquilla ya

conformada, a base de curvar el perfil recto acanalado de la
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medio punto, propio de la clase de bogquilla del ejemplo.

' Al dotlar la plancha 1' de la figura 7 y curvarla,

el extremo de la media boquilla quedaré del modo que muestra

la figura 9, o sea con las dos pestafias -7- y -8~ situsdas

a ambos lados de la muesca 0 entrante -9-, dobladas y enfren—ifi

tadas a testa cerrando el extremo del canal gque componen los :

dos lados doblados -5'~6'- de la media bogquille, siéndo este

tipo de cierre una de las variantes posibles del sistenma.
Segun la otra variante prevista que representan las

figuras 8 y 10, a ambos extremos de la cinta o tira recta .

de plancha 1''-, se le trogquela un sola pestafia =10~ y al la-g&}

do un entrante -11-, de maneras que al doblar hacié el lado iglf&

terno a dicha pestafia -10-; esta cerrara el extreho del canal

al situarse junto al lado -5''-, ya que procede del -6''-.

NOTA REIVINDICATORIA

——— —— — e S g e - oot S s

Los puhtos no comocidos ni practicados en Espafia, que
se reivindican en este Modelo de Utilidad son:

1.- Boquilla metdlica de medio punto para bolsos y si- .
milares, perfeccionada, esencialmente caracterizada por el |
hecho de obtenerse a partir de una cinta o tire metélica tro- . .
quelada en fbrma recta, en la que, al troquelarla, se le han
conformado en cada extremo unas lengletas, alineadas con la:
zona que formard el lomo de doblez, de manera que, al ser do-; f
bladz la plancha longitudinalmente, dichas lengletas son tam-'u
bién dobladas y abatidas quedgndo situadas entre los bordes
de los extremos de los.dos lados, del perfil en U, cerrando
los dos extremos del canal, tras lo cual, el perfil recto aca-;;
nalado es curvado en la mdguina curvadore adecuada para que- '

dar configurado en la formas definitiva de arco de medio pun-

oo./ooo
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to 6 parecido.
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2.- Boquilla metdlica de medio punto, para bol-
808 ¥ similares, perfeccionada, caracterizada por el he-
cho de obtenerse a partir de una cinte 6 tira metalica
troquelada en forme recta en la que, al troquelarla, y
segln una variante de realizacidn se le conforma en ambos
extremos uns muesca & entrante alineadas con la zona gue

- al ser doblada la plancha longitudinalmente, formard el
lomo de doblez, quedando a ambos lados de dicha muesca
dos pestaflas las cuales se doblan hacia el interior quedan—§ 3
do enfrentadas a testa, cerrando los extremos del cansal, -
tras lo cual, el perfil recto acanalado es curvado en
la méquina curvadora adecuada para quedar configurado en
la forme definitiva de arco de medio punto ¢ parecido.

3.- Boguilla metdlica de medio punto, para bol-
80s y similares, perfeccionada, ceracterizada por el hecho
de obtenerse a pertir de una cinta 6 tire metdlica trogue-
lada en forma recta.en la que, al troquelarla y segin otrs
veriante de realizacidén se le conforma en ambos exiremos
une pestafia, con un entrante en el resto del borde del
extremo, de manera que al dobler dichas pestafias de cada
extremo hacia el interior, cerraran los extremos del ca-
nal, tres lo cual, el perfil recto acanalado es curvado en
la méquina curvadora adecuada para quedar configurado en
la forma definitiva de arco de medio punto & parecido.

4.~ "BOCGUILLA METALICA DE MEDIO PUNTO PARA BOLSOS EE
Y SINILARES,PERFECCIONADA" , de conformidad en un t0do en
lo esencial y fines industriales a lo descrito en la pre-
cedente memoria descriptiva y graficamente representado en

los adjuntos planos para su meJjor comprensidn.
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Esta memoria consta de SEIS hojas escritas 6 me-

canografiades por una sola caras a doble espacio.

Medrid, 923 NOV. 1973

Por autorizacidn del interesgdo.
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