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MEZWMORIA DESCRIPTIVA
SOBRE:
"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DX UN MATERIAL
DE TRANSMISION THERMICAY.

SOLICITANTES: ILACRINOID PRODUCTS LTD., residentes en:

Stafford Avenue, Gidea Park, ESSEX,

Inglaterra.

Este 1nvento se refiere a materisles de transmi-
sidn térmica, o sea, materiales de tranamisidn (celcomanfas)
conslstentes en un goporte o sostén tempral que, en su super
ficie, lleva una capa o dibujo transmisible, susceptible de
transmitirse desde el soporte temporal a un soporte perma-
nente, un tejido por ejemplo, por la aplicacidn de calor Y,
por lo menos, una ligera presiodn.

Para la obtencidn de materiales de transmisidn
térmica, se han propuesto varios métodos y, en general, pus-

de decirse que los mejores resultados se obtienen empleandc
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composiciones de transmisidn gque contengan: un produgto de
condensacidn de una resina termosolidificable, susceptible
de adquirir el estado insoluble e 1ﬁfusible por la aplica-
cidén de calor. HEn estos métodos, un soporte temporal, co-
rrientemente papel, lleva en su superficie la capa o dibujo
constitufdo por el producto de cond ensacidn {que puede con-
tener pigmentos, materias colorantes y similares) y el di-
bujo se transmite colocando la cara de trensmisidn hacia
abajo sobre el tejido, aplicando agua, por medios convenien-
tes, a la parte posterior del soporte temporal, (por ejemplo
cubriéndolo con un pafio himedo) y comprimiendo el conjunto
fuertemente con una plancha suficientemente caliente para
transformer parte d el agua en vapor. De este modo, la capa
transmisible se hace gue se separe del sostén temporal y se
fije al teJidb, pero ¢nicamente la aplicacidén continuada de
calor hace que el producto de condensact én pase al estado
insoluble e infusible y lo convierte sn resistente para el
lavado repetido con jabdn y dlcali a la temperatura del agua
hirviente, ¥y a.la limnpieza en seco con "esencia mineral des-
tilada"™, triclorefileno u otros disolventes corrientemente
empleados.

Se comprenderé que, con estos métodos existentes,
o blen se requiere un tiempo bastante prolongado para la
operacién de prensado, con objeto de obtener una resistencia
satisfactoria al lavado o a la limpieza en seco (1o cuel ha-
ce que estos métodos sean impracticables para la aplicacidn
mecénica), o bien ha de sacrificarse en alto grado la rest s-
tencia indicada.

En algunos casos es interesante gue los dibujos

transmitidos tengan una resistencia superior al lavado o a
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la limpieze en seco, por ejemplo, cuand el divujo es un
nombre o marce comercial aplicade a ropa blanca, sédbanas

y tohallas propiedad de hoteles y compafifas de navegacidn,
y & los monos y cubiertas empleados en muchos almacenes.
Con objeto de obtener dibujos transmitidos de resistencia
suficientemente elsvada, el tiempo necesaric en la opera-
cidn de prensado es, aproximadamente, de 25 segundos por
artfculo, y corrientemente se emplea en este procedimiento
unﬁ plancha de mano.

‘ Por otra perte, cuando los materiales de trans-
migidn térmica han de aplicarse a géneros de punto y otros
artfculos de calceterfa, las operaciones de transmisidn,
para ser econdmicas, han de realizarse en réapida sucesidn,
empleand o medios mecdnicos, y el tiempo de premsado que
puede.permitirse pera ceda artfculo, es relativamente cor-
to. Como consecuencie, estos materiales de tmansmisidn
térmice mecanicamente aplicados adolecen del defecto de gue
los dibujos obtenldos por este medio no son resistentes al
lavado o a la limplieza en seco y, por regla genersl, desaps
recen total o parcialmente de los asrtfculos la primera w2z
que stos se lavan.

Un objeto de este invento es evitar las difi-
cultades anteriores y obtener materiales de transmisidn
térmica susceptibles de aplicarse a velocidad econdmica que
dé por s{ misma origen a la mecanizacidén del procedimiento
¥y que proporcione dibujos transmitidos de gran resistencia
al laanO y a la limpieza en seco.

El objeto ge consigue, de acusrdo con este in-
vento, empleando como composicidn fundamental de la capa ©

dibujo transmisible, una mezcla ponderal de 50 a 95% de
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resina melamina-aldehidoscluble en un disclvente y 5 a 50%
de resina alquflica soluble en un disoclvente.

Se ha comprobado gque las resinas del tipo melamina -~
aldéehido, solas, no son enteramente satisfactorias como me-
dlog para el material de transmisidn térmica, dado gue se
endurecen con relativa lentitud al aplicar calor y presién.
Las resineas alquflicas, por otra parte, no son tsmpoco come
pletamente sétisfactorias si se emplean solas, ya qus aungue
se endurecen rédpidamente por la aplicacidn de calor y presidn,
las transmisiones por resultados obtenidos con su empleo no
tienen ung suficiente fijeza de color. Empleando las dos re-
sinas juntas se ha comprobado, sin embargo, qus el materisal
transmitido se endurece rapidemente sometido alcalor ya
ia presidén, para proporcionar una transmisidn (calco) alta-
mente resistente al lavade y a la limpieza en s eco, ési c omo
a los esfusrzos mecsnicos a que se halla sometido en dichas
operaciones de lavado, ¥y que ademds es de una fijeza de co-
lor muy buena.

Con respecto a la resina melaming-aldehido emplea-
da, d ebe observarse que aunqugestas resinas pusden obtenerse
utilizando verios aldehidos, las resinas preferidas, ds
acuerdo con este invento, son las obtenidas condensando me-
leminas con formaldehido. FPueden emplesarse también Utilmen-
te las resinas de meleminas substitufdas, por ejemplo, las
resinas melamina alkilade-formaldehido.

ILa resina de tipo elqufdico, puede ser cualquisr
resina formada por la comdensacidn de un alcohol polihfdrico
con un dcido polibdsico y, en especial, las resinas que se
venden con la marca comercial registrada "Glyptel" y las re-

sines alqufdicas modificadas con aceite, resultan adecuadas.
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La composicidn puede contener pigmentos, tintes u
otros materiales apropiados para producir la imprest én vi-
sual deseada en la capa o dibujo transmitido. A1 formmular
la composicién, las resinas se disuelven preferiblemente en
disolventes adecuados y luego se mezc%an‘entre s{ las solu-
ciones obtenidas. Por ejemplo, la resina melamina-aldehido
puede disolverse en alcochol butflico, y le resina alquidica
disolverse en xilol. Los pigmentos o tintes u ofros mate-
risles que han de afiedirse, pusden incluirse en ¢ ualquiera
de las soluciones o en la solucidén mezcla. La concentracidn
de los ingredientes se ajusta para conseguir en la composi-
¢cidn une consistencia tal que pueda aplicarse facllmente
por cualgquliera de los bien conocidos métodos de reproduc-
¢idn, tales como con cliche o estarcidor de seda, por im-
presidn con rodillos revestidos, y andlogos a un soporte
temporal tal como papel. Por evaporacién de los disolven=-
tes, la composicidn se fija en el papel con ol dibujo de-
seado.

Es tapbién posible ineluir en la composicidn un
catalizador que servira para acelerar la proporcidn de en-
durecimiento de la composicidn, sometida a calor y presidn,
pero ésto no resulte practico si las composiciones hen de
conservarse durante un perfodo de tiempo relativamente lar-
g0, antes de utilizarlas en una operacidn de trensmisidn,
dado que el acelerador tiende, en muchos casos, & produeir
un lento endurscimiento de la c omposicién duwrante el alma=-
cenamiento, incluso sin la aplicacidn de calor y presidn.
Si ésto ocurre, lea capa transmisible pusde transformarse en
diffcil o imposible de transmitir. ’

De acuerdo con la forme preferida de este invento,
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por tanto, se aplica al maeterial de transmisidn, inmediata-

mente antes o durante la verdadera operacién de transmisién,
un acelerador para endurecimiento de la composici6n. Hablan -
do en términos generales, para actuar como aceleradores sir-
ven las sales de acidos enérgicos con bases débiles, y tam-
bidn los dcidos orgdinicos y sus esteres, siendo conveniente
desde luego, aplicar estes sales o dcidos en forme de solu-
cionses o dispersiones dilufdas, al material de transmisidn

o al tejido, inmediatemente antes de la operacidén de trans-
misién. De este modo, el acelerador entra solamente er jue -
£0 cuando es realmente preciso para acelerar el endurecimisn-
to de la composicidn y por este medio puede conseguirse un
endurecimiento muy répido sin el peligro de gue dwrante su
conservacidn el material de transmisién experimente un en-
durecimiento lento. Los aceleradores incluyen: sulfato amd-
nico, bisulfato sddico, sulfato de eine, sulfato de aluminio,
cloruro amdnico, dcido rérmico, dcido acdtico, dcido oxdlic o,
dcido benzofco, fosfato dcido de etilo, succinato diocctflico,
¥ cloruro de trimetilemina.

Aunque con los métodos existentes es corriente el
colocar el tejido sobre une mesa de sostén, el disponer el
material de transmisidn sobre el tejido con la capa transmi-
sible en contacto con aquél, extender sobre el material de
transmisidén un pedazo de pafio mojado con agua, y aplicar ca-
lor y presién, por ejemplo, por medio de una plancha calie n-
te, & la superficie del pafio mojado, en este invento, con
objeto de poner en Juego el acselerador, se preflere una al-
teracidn de este drden, que consiste en aplicar calor por
medio de una almohadilla mojada con solucidn del asoelerador,

al lado opuesto del tejido, y colocar el materiel de trans-
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misidn de tal modo que su capa transmisible esté dirigide
hacia el manential de calor. No tiene importencia el que el
calor se aplique desde arriba o desde abajo, o desde ambas
direcciones, a condicidén de que las distintas capas estén
dispuestas en ol drden indicado. El conjunto d ebe desde lue-
go mantenerse unido mediante un pocod e presidén, durante la
operacién de trensmisidn.

Lag disposiciones que acaban de describirse se ha
comprobado que proporcionan resultados sensiblemente mejo-
res y, eunque la razdén para los perfecci onamientos resultan-
tes de esta técnice permanece incierta, y los solicitantes
no debeh considerarse limitados & una determinsda teorfa
en este agunto, se cree que el perfecclionamisnto se debe
bien al hecho de que el calor llega a la capa transmisible
junto con el acelerador, o como variante (o en adiocién) en
razén a que la transmisidn se realiza en direccidn al manan-
tial de calor y presién; y no en la contraria. De este modo,
la cara de la capa transmisible que ha de a sociarse fntime-
mente con la tela, es el ®ostado a gue primeramente llega el
calor aplicado, y ésto puesde hacer que aguélla se furmia tem=-
poralmente y se adhiera enérgic amente sl tejids.

A causa de las mejoras gque pusden conseguirse de
acuerdo con este invento, resulta posible aplicar ma teriales
de transmisidén te'mica, preparados de scuerdc con este inven -
to, por medio de una mdquina de transmisidén de funcionsmiento
répido. El tiempo real necesario para una transmisién satis-
factoria, variara con la mezcla especial deresinas empleada
y con el acelerador determinado que se emplee, pero se ha com=-
probado que la transmisidn puede lleverse a cabo por operacioc-

nes de una sols fase de calor y presidén de 1/2 a 5 segundos
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de duracidén cada unea.
Ia duracidn del tratamiento de comm esidn con ca-

lor,veriard con la temperatura'empleada. Generalmente se
utilize une temperatura de, por lo menos, 1202 C. y aungue,
empleando esta temperatura resulta satisfactorio un tiempo
de presidn de 8 segundos, puede reducirse éste a 2 segundos
aumentando la temperatura a 1602C., en igueldad de los de-
mds factores. La presidn requerida varfa con el espesor y
el tipo del meterial a que se transmite el dibujo. Para ma-
teriales suaves y delgados es adecuada una prestdn de 0,28

a 0,35 Kg./om®. y un material més grueso y mas @spero, tal

como tejidos de lanas, puede precisar una presidn de 1,05 a

1.040 Kg./cmz.

Una de las ventajas que se derivan de este invento,
es que pueden obtenerse dibujos sobre distintos tejidos, que
presenten el aspecto de etiquetas usadas en confecciones.
Estas etiquetas empleadas en la confeccidn de abrigos, tra-
jes, blusas para sefioras, faldas, corbatas, ropa interior,
ete., consisten generalmente en un tejidode algoddn, seda
natural oartificial en el que se ha entrelazadoc o impreso
el dibujo, y que se sujetan a las prendas por cosido. Esta
costure no constituye generazlmente una operacién especial,
sino que se lleve a cabo durante alguna etapa de la confeo-
cidén de las prendas. De ello se deduce que si la etiqueta
corriente de la prenda ha de substituirse por un dibujo de
trensmisidn térmica, éste ha de ser susceptible de tranami-
tirse rapidamente y de resistir todas las opsraciones de la-
vado y limpieza en seco a las que las prendas se someten
normalmente.

Los ejemplos siguientes, en los que las partes ¥y



225,

230.

235.

240.

245.

250.

-9 -

197839

proporciones son en peso, sirven para aclarar este invento.
EJENFPLO I -

Se mezolan 48 partes de solucidn al 60% de resina
butilade melemina-formgldehido en butanol, con 16 partes de
una solucién al 60% de un producto de condensacidn alqufdico
modificado con aceite de ricino no secante (valor dcido 10
a 15) en xilol. A la mezcla se le afiaden 3 partes del colo-
rante de anilina denominado Irgelite PRR, y todo ello se dis~
persa perfectamente en un molino triple de rodillos. La tin-
te de impresidn resultante se aplica por cualquiers de las
técnicas de impresidn corrientes sobre el pepel y éste se
seca a temperatura modersde. El papel de timnsmisidn asf
preparado se coloca sobre un sostén, con el dibujo dirigido
hacig arriba, y en leg parte superior se dispone una tela
blanca de algoddn. Sobre esta tela se dispone una almohadi-
lle mojada con solucidn de sulfato emdnico al 10%. Al some-
ter el conjunto a una temperatura de 150%C. y a una presidn
de 1,05 Kg./cma. durante 5 segundos, el dibujo se transmite
desde el papel a la tela y en aquel queda muy poca tinta de
imprimir. Al hervir la tela que contiene sl dibujo transmi-
tido, durante 30 minutos en una solucidn acuosa con el 1% de
jabdn y 0,5% de carbonato sddico, el brillo del color no se
altera, el color no se esparce por lss partes de la tela que
rodean al dibujo, y el ague de lavado no se tifie. la ebullie
cién puede repetirse varias veces sin acusar efecto alguno
sobre el dibujo.

EJEMPLO 2 -

Se prepare una mezcla de 16 partes de una solucién
al 60% de resina butilada melsmina-formaldehido en butanol,

y de 1 parte de una solucién al 60% en xilol de un producto
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alqufdico modificado con aceite ricino no secante. A la
mitad de esta mexcle se le afiade el 5% del c olorante de ani-
l1ina denominado Monastral Fast Blue L.B.S. ¥y al resto se le
adiciona el 6,5% de bidxido de titanio, y ambas tintas se
muevén perfectamente. La tinta azul de impresidn se imprime
sobre el papel para formar un dibujo, y se seca. Luego se
aplica la tinta blenca de impresidn sobre toda la superficie
del papel que contiene el dibujo azul, por ejemplo, esparcien-
do cdn el rodillo, y se seca. El papel gque contiene el dibu-
jo de transmisidn se corta al temafio de una etiqueta de pren=-
da de vestir y se coloca sobre un sostén con el dibujo dirf -
gido hacia arriba. Sobre el dibujo se dispone un tejido lisg-
tado obtenido con une mezcla de hilos de viscosa y acetato

de celulosa, y en la parte superi or se extiende un tejido o
papel absorbentes mojado con una mezcla de 5% de succinato
mono-octflico Yy 95% de aleohol desnaturalizado. Las capas
reunidas se someten luego a una temperature de 1502C. apli=-
cada al tejido o papel ebsorbentes, y a una prestén de 1,05
kg./cmz, durante 5 s egundos, con objeto de transmitir el di-
bujo desde el papel de sostén al tejido. EL aspecto de eti-
queta de prendea de vestir se obtiene por el hecho de que la
impresidn blanca forma un campo que tepa el dibujo listado
del tejido, con la impresidn azul destacada en la superficie
de dicho fondo. la resistencia y brillo de los colores de la
capa y del dibujo transmitidos, no gquedan afectados en modo
alguno por la repetida limpieza en seco con tricloroetileno.

EJETFLO 3 -

Se prepara una mezcla de 10 partes de una soluci én
al 60% de resina butilade melamina-formaldehido en butanol,

10 partes de una solucidn al 60% de una resina alqufdica mo=-
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dificade con aceite de ricino no secante en xilol, 11,5

paftes de alcohol bencf{lico (que sirve como disolvente

de elevado punto de ebullicidn, para mentener la fluidez)

y 18,5 partes de bidxido de titanio. Tod ello se muele
perfsctamente y la mezcle resultente se imprime scbre el
papel y se seca. El material de transmisidn asf{ obtenido
se coloca sobre un sostén con el divujo hacia arriba y se
cubre con un pedazo de tejido de lana, sobre el cual se co-
loca une tele o papel absorbente humedecido con una solu-
cidn al 10% de dcido férmico, y el conjunto se somete a una
presidn de 1,05 kg./cm®. y a una temperatura de 1502C. apli-
cada al tejido o papel absorbente duremte 5 segundos. De
eate modo, el dibujo se_transmite del papel al tejido ¥y no
le afectan los lavados o limpiezas en s eco repetidoss

- N O T A =

Descrita suficientemente la naturasleza del invento,
as{ como la manera de realizarlo en la priactica, d ebe hacer-
se constar que los procedimientos enteriormente indicados
son susceptibles de modificaciones de d etalle, en cuanto no
alteren su principio fundamental. También se hace constar
que el invento correspondé a una Patente presentada en Ingla-
terra con fecha 2% de Mayo de 1950, N2 12.890, acogiéndose
por lo tanto, a los beneficios que conceden 1los Convenios
Internacionales en vigor, y siendo lo qué constituye la esen-
cia del referido invento y por lo gue se solicita Patente de
Invencidn por VAINTE arfios en Espafia: "PROCEDIMIENTO PARA IA
OBTENCION DE UN MATERIAL DE TRA NSMISION TERMICA"™; caracteri-
zéndose por lo siguiente: *

1¢ - Procedimiento para la obtencidn de un material

de transmisién térmica, caracterizado por comprender unm sos-
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tén temporal que en su superficie tiene una capa o dibujo

transmisibles, susceptibles de transmitirse desde el sostén
temporal & un sostén permanente, por la aplicacidn de calor
Yy por lo menos una presi én ligera, y la capa o dibujo trans-
315. misible consisten esencialmente en una mezcla de 50-95% en

Pest de resina melamina-aldehido soluble en un disolvente,

¥ 5-50% en peso de resina alqufdica soluble en un disolvente.

22 - Procedimiento, segin lo espeeificadﬁ en la

reivindicacidn 1, caracterizado porque la resina melamina-

220, aldehido empleada es una resine melamina-formaldehido.

32 - Procédimiento, segin lo especificado en la
reivindicacidn 1, caracterizado porque la resina melamina-
aldehido empleada es una resina alkilasda melemine~formalds
hido.

325. 42 - Procedimiento, segin lo espscificado en la
reivindicecidn 1, caracterizado porque la resina alqufdica
empleada es una resina alquidice modificada con aceits.

5¢ - Procedimiento, segin lo especificado en las
reivindicaciones 3 y 4, caracterizado porque las resinas em-

330. pleadas son resinas butilada melamina-formaldehido y resina
alqufdica modificada con aceits de ricino.

62 - Procedimiento, segin lo especificado en
cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracteriza-
do porque la cepa o dibujo transmisible incluyen tintes o

2%5. Dpigmentos.

7¢ - Procedimiento, para la obtencidn de un ma-
terial de transmisidn térmica, tal y como queda substancial -
mente descrito en cualquiera de los Ejemplos 1, 2 ¥y 3 ante-

riores.

40. 82 - Procedimiento, segin lo especificado en cual
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guiera de las reivindicaciones l a 7, caracterfzado por

comprender el aplicar al material de transmisidn, simul-

tédneemente con la aplicacidn de calor y presidn para rea-
lizar la transmisidén de la capa o dibujo, una substancia

capaz de acelerar el endurescimiento de la composicidn de

resinas.

92 - Procedimiento, segun lo especificado en
le reivindicacidn 8, caracterizado porque el conjunto del
material de transmisidn térmica y sl sostén permenente a
que la capa o dibujo ha de transmitirse, incluye también
una capa de material absorbente que contiene une soluecidn
de una substancia aceleradora.

102 - Procedimiento, segin lo especificado en
la reivindicaéién 9, caracterizado por comprender el con-
juntar el material de tranamisidén térmica, el sostén per-
mesnente y la capa absorbente, en el orden: sosten temporal-
capa o dibujo-sostén permanente-material absorbente que
contiene el acelerador, el comprimir el conjunto entre sf
y el aplicar calor al material absorbente gue contiene al
acelerador, calor que se transmite a través del con-
Junto.

11¢ - Procedimiento, segin lo especificado en
cualquiera de las reivindicaciones 8 a 10, caracterizado
por emplearse una presidn de 0,28 a 1,40 kg./ome.

12¢ - Procedimiento, segin lo especificado en
cuslquiera de las reivindicaciones 8 & 11, caracterizado
por emplearse una tempsratura de 120-160% C.

132 - Procedimiento para la obtencidn de un

material de transmisidn térmica; tal y ¢ ono queda substan-
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cialmente descrito en la presente Memoria, que conga
de catorce hojes escritas a mefquina por/ una sola de sus
caras. !
e sy 1950
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