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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

SOBRE:

"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE UN MATERIAL 

DE TRANSMISION TERMICA".

SOLICITANTES: LACRINOID PRODUCTS LTD., residentes en:

Stafford Avenue, Gidea Park, ESSEX, 

Inglaterra.

Este invento se refiere  a materiales de transmi­

sión térmica, o sea, materiales de transmisión (calcomanías) 

consistentes en un soporte o sostén temporal que, en su super 

f i c i e ,  lle v a  una capa o dibujo transm isible, susceptible de 

5. transm itirse desde el soporte temporal a un soporte perma­

nente, un te jid o  por ejemplo, por la aplicación de calor y, 

por lo  menos, una ligera presión.

Para la  obtención de materiales de transmisión 

térmica, se han propuesto varios métodos y, en general, pue­

de decirse que los mejores resultados se obtienen empleando10
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composiciones de transmisión que contengan un producto de 

condensación de una resina term osolidifieable, susceptible 

de adquirir el estado insoluble e in fu sible por la  ap lica­

ción de calor. En estos métodos, un soporte temporal, co­

rrientemente papel, lleva  en su superficie la  capa o dibujo 

constituido por e l  producto de condensación (que puede con­

tener pigmentos, materias colorantes y sim ilares) y e l d i ­

bujo se transmite colocando la  cara de transmisión hacia 

abajo sobre e l te jid o , aplicando agua, por medios convenien­

te s , a la  parte posterior del soporte temporal, (por ejemplo 

cubriéndolo con un paño húmedo) y comprimiendo e l conjunto 

fuertemente con una plancha suficientemente caliente para 

transformar parte d e l agua en vapor. De este modo, la  capa 

transmisible se hace que se separe d e l sostén temporal y se 

f i j e  a l te jid o , pero únicamente la  aplicación continuada de 

calor hace que e l producto de condensación pase al estado 

insoluble e in fusible y lo  convierte en resisten te  para el 

lavado repetido con jabón y á lc a li  a l a  temperatura del agua 

h irvien te, y a la  limpieza en seco con "esencia mineral des­

tila d a ", tr iclo re tile n o  u otros disolventes corrientemente 

empleados.

Se comprenderá que, con estos métodos existentes, 

o bien se requiere un tiempo bastante prolongado para la  

operación de prensado, con objeto de obtener una resisten cia  

sa tisfa cto ria  a l lavado o a la  limpieza en seco (lo cual ha­

ce que estos métodos sean impracticables para la  aplicación  

mecánica), o bien h ad e sacrificarse en a lto  grado la  re sis­

tencia indicada.

En algunos casos es interesante que lo s dibujos 

transmitidos tengan una resistencia superior a l lavado o a
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la  limpieza en seco, por ejemplo, cuando e l dibujo es un 

nombre o marca comercial aplicada a ropa blanca, sabanas 

y toballas propiedad de hoteles y compañías de navegación, 

y a lo s monos y cubiertas empleados en muchos almacenes.

Con objeto de obtener dibujos transmitidos de resisten cia  

suficientemente elevada, el tiempo necesario en la  opera­

ción de prensado es, aproximadamente, de 25 segundos por 

artícu lo , y corrientemente se emplea en este procedimiento 

una plancha de mano.

Por otra parte, cuando lo s materiales de trans­

misión térmica han de aplicarse a géneros de punto y otros 

artículos de calcetería, la s  operaciones de transmisión, 

para ser económicas, han de realizarse en rápida sucesión, 

empleando medios mecánicos, y el tiempo de prensado que 

puede permitirse para cada artícu lo , es relativamente cor­

to . Como consecuencia, estos materiales de tmnsmisión 

térmica mecánicamente aplicados adolecen del defecto de que 

loa dibujos obtenidos por este medio no son resistentes a l  

lavado o a la  limpieza en seco y, por regla  general, desapg 

recen to ta l o parcialmente de lo s artículos la  primera vez 

que estos se lavan.

Un objeto de este invento es e v ita r  la s  d i f i ­

cultades anteriores y obtener materiales de transaisión  

térmica susceptibles de aplicarse a velocidad económica que 

dó por s í misma origen a la  mecanización del procedimiento 

y que proporcione dibujos transmitidos de gran resisten cia  

al lavado y a la  limpieza en seco.

E l objeto se consigue, de acuerdo con este in­

vento, empleando como composición fundamental de la  capa o 

dibujo transm isible, una mezcla ponderal de 50 a 95% de
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resina melamina-aldehidosoluble en un disolvente y 5 a 50% 

de resina a lq u ílica  soluble en un disolvente.

Se ha comprobado que la s  resinas del tipo melamina- 

aldehido, so las, no son enteramente satisfacto rias como me­

dios para el material de transmisión térmica, dado que se 

endurecen con relativa lentitud a l aplicar calor y presión.

Las resinas alq u ílicas, por otra parte, no son tampoco com­

pletamente satisfacto rias si se emplean solas, ya que aunque 

se endurecen rápidamente por la  aplicación de calor y presión, 

la s  transmisiones por resultados obtenidos con su empleo no 

tienen una suficiente f ije z a  de color. IRnpleando las dos re­

sinas juntas se ha comprobado, sin embargo, que e l material 

transmitido se endurece rápidamente sometido a l c  alor y a 

la  presión, para proporcionar una transmisión (calco) a lta ­

mente resisten te a l lavado y a la  limpieza e n se co , a s í como 

a lo s esfuerzos mecánicos a que se halla sometido en dichas 

operaciones de lavado, y que además es de una fije z a  de co­

lo r  muy buena.

Con respecto a la  resina melamina-aldehido emplea­

da, debe observarse que aunqugestas resinas pueden obtenerse 

utilizando varios aldehidos, la s  resinas preferidas, de 

acuerdo con este invento, son las obtenidas condensando me- 

laminas con formaldehido. Pueden emplearse también utilmen­

te las resinas de melaminas substituidas, por ejemplo, las  

resinas melamina alkilada-formaldehido.

La resina de tipo alquídico, puede ser cualquier 

resina formada por la  condensación de un alcohol polihfdrico  

con un ácido polibásico y, en especial, la s  resinas que se 

venden con la  marca comercial registrada "Glyptal" y las re­

sinas alquídicas modificadas con a c e ite , resultan adecuadas.



10$.

l i o .

115 .

120.

125.

130.

197839
f lAMy. %

La eomposieión puede contener pigmentos, tin tes u 

otros materiales apropiados para producir la  impresión v i ­

sual deseada en la  capa o dibujo transmitido. A l formular 

la  composición, la s  resinas se disuelven preferiblemente en 

disolventes adecuados y luego se mezclan entre s í  las solu­

ciones obtenidas. Por ejemplo, la  resina melamina-aldehido 

puede disolverse en alcohol b u tílico , y la  regina alquídica  

disolverse en x i l o l .  Los pigmentos o tin tes u otros mate­

ria les que han de añadirse, pueden in cluirse en cualquiera  

de la s  soluciones o en la  solución mezcla. La concentración 

de los ingredientes se ajusta para conseguir en la composi­

ción una consistencia ta l  que pueda aplicarse fácilmente

por cualquiera de los bien conocidos métodos de reproduc­

ción, ta les como con cliché o estarcidor de seda, por im­

presión con ro d illo s revestidos, y análogos a un soporte 

temporal t a l  como papel. Por evaporación de lo s disolven­

te s , la  composición se f i j a  en e l  papel con el dibujo de­

seado.

Es también posible in clu ir en la  composición un 

catalizador que servirá para acelerar la  proporción de en­

durecimiento de la  composición, sometida a calor y presión, 

pero esto no resulta práctico s i  las composiciones han de 

conservarse durante un período de tiempo relativamente la r ­

go, antes de u tiliz a r la s  en una operación de transmisión, 

dado que e l  acelerador tiende, en muchos casos, a producir 

un lento endurecimiento de la  composición durante e l  alma­

cenamiento, incluso sin la  aplicación de ca lo r  y presión.

Si esto ocurre, la  capa transmisible puede transformarse en 

d i f í c i l  o imposible de transm itir.

De acuerdo con la  forma preferida de este invento,
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por tanto, se aplica a l material de transmisión, inmediata­

mente antes o durante la  verdadera operación de transmisión, 

un acelerador para endurecimiento de la  composición. Hablan­

do en términos generales, para actuar como aceleradores s ir -  

135. ven las sales de ácidos enérgicos con bases d ébiles, y tam­

bién los ácidos orgánicos y sus esteres, siendo conveniente 

desde luego, aplicar estas s a le s  o ácidos en forma de solu­

ciones o dispersiones d ilu id as, a l material de transmisión 

o a l te jid o , inmediatamente antes de la  operación de trans­

ido. misión. De este modo, e l acelerador entra solamente en jua­

go cuando es realmente preciso para acelerar e l  endurecimien­

to de la  composición y por este medio puede conseguirse un 

endurecimiento muy rápido sin e l peligro de que durante su 

conservación e l material de transmisión experimente un en- 

I45. durecimiento len to. Los aceleradores incluyen: sulfato amó­

nico, b isu lfato  sódico, su lfato  de cinc, su lfato  de aluminio, 

cloruro amónico, ácido fórmico, ácido acético, ácido oxálie o, 

ácido benzoico, fosfato ácido de e tilo , succinato d io c tílic o ,  

y cloruro de trimatilamina.

150. Aunque con los métodos existentes es corriente e l

colocar e l  te jid o  sobre una mesa de sostén, e l disponer e l  

material de transmisión sobre e l t ejido oon la  capa transmi­

sib le  en contacto con aquél, extender sobre el material de 

transmisión un pedazo de paño mojado con agua, y aplicar ca- 

155* lo r y presión, por ejemplo, por medio de una plancha calien­

te , a la  superficie del paño mojado, en este invento, con 

objeto de poner en juego e l acelerador, se prefiere una a l­

teración de este orden, que eonsiste en a p lica r calo r por 

medio de una almohadilla mojada con solución del acelerador, 

l6o. a l lado opuesto del te jid o , y colocar e l material de trans-
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misión de ta l  modo que su capa transmisible e s te  dirigida  

hacia el manantial de c a lo r. No tiene importancia el que e l  

calor se aplique desda arriba o desde abajo, o desde ambas 

direcciones, a condición de que la s  d istin ta s capas estén 

dispuestas en el orden indicado. El conjunto debe desde lue­

go mantenerse unido mediante un poco de presión, durante la 

operación de transmisión.

Las disposiciones que acaban de describirse se ha 

comprobado que proporcionan resultados sensiblemente mejo­

res y , aunque la  razón para los perfeccionamientos resultan­

tes de esta técnica permanece in cierta, y lo s so licitan tes  

no deben considerarse limitados a una determinada teoría  

en este asunto, se cree que e l perfeccionamiento se debe 

bien al hecho de que e l calor llega  a la  capa transmisible 

junto con e l acelerador, o como variante (o en adición) en 

razón a que la  transmisión se re a liza  en dirección a l manan­

t i a l  de calor y presión, y no en la  co n traria. De este  modo, 

la  cara de la  capa transmisible que ha de asociarse íntima­

mente con la  te la , es el costado a que primeramente lle g a  e l  

calor aplicado, y ésto puede hacer que aquélla se funda tem­

poralmente y se adhiera enérgicamente a l te jid o .

A causa de las mejoras que pueden conseguirse de 

acuerdo con este invento, resulta posible aplicar materiales 

de transmisión térmica, preparados de acuerdo con este inven­

to , por medio de una maquina de transmisión de funcionamiento 

rápido. El tiempo real necesario para una transmisión s a tis ­

fa cto ria , variara con la  mezcla especial de resinas empleada 

y con el acelerador determinado que se emplee, pero se ha com­

probado que la  transmisión puede llevarse a cabo por operacio­

nes de una sola fase de calor y presión de 1 / 2  a 5  segundos
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de duración cada una.

La duración del tratamiento de compresión con ca­

lo r,variara con la  temperatura empleada. Generalmente se 

u tiliz a  una temperatura de, por lo menos, 1 2 0 * C. y aunque, 

empleando esta temperatura resulta sa tisfa cto rio  un tiempo 

de presión de 8 segundos, puede reducirse este a 2 segundos 

aumentando la  temperatura a l 6 o sc., en igualdad de lo s de­

más factores. La presión requerida varfa con e l espesor y 

e l tipo del material a que se trananite e l  dibujo. Para ma­

te r ia le s  suaves y delgados es adecuada una presión de 0,28 

a 0 ,3 5  Kg./cm^. y un material más grueso y más áspero, t a l  

como tejid o s de lana, puede precisar una presión de 1,05 a 

1 .0 4 0  Kg./cm^.

Una de las ventajas que se d erivando este Invento, 

es que pueden obtenerse dibujos sobre d istintos tejid o s, que 

presenten e l aspecto de etiquetas usadas en confecciones. 

Estas etiquetas empleadas en la  confección de abrigos, tra­

je s, blusas para señoras, fald as, corbatas, ropa in terio r, 

e tc .,  consisten generalmente en un te jid o  de algodón, seda 

natural o a r t i f i c i a l  en el que se ha entrelazado o impreso 

e l dibujo, y que se sujetan a las prendas por cosido. Esta 

costura no constituye generalmente una operación especial, 

sino que se lle v a  a cabo durante alguna etapa de la  confec­

ción de la s  prendas. De e llo  se deduce que s i la  etiqueta  

corriente de la  prenda ha de substituirse por un dibujo de 

transmisión térmica, este ha de ser susceptible de trana&i- 

tir s e  rápidamente y de r e s is tir  todas las operaciones de l a ­

vado y limpieza en seco a las que las prendas se someten 

normalmente.

Los ejemplos siguientes, en los que la s  partes y
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proporciones son en peso, sirven para aclarar este invento. 

EJEMPLO I  -

Se mezclan 48 partes de solución a l 60% de resina 

butilada melamina-formaldehido en butanol, con 16 partes de 

una solución a l  60% de un producto de condensación alquídico  

modificado con aceite de ricin o no secante (valor acido 10  

a 1 5 ) en x i l o l .  A la  mezcla se le  añaden 3 partes d e l colo­

rante de an ilin a denominado Ir g a lite  PRR, y todo ello  se d is­

persa perfectamente en un molino tr ip le  de ro d illo s. La tin ­

ta de impresión resultante se aplica por cualquiera de las  

técnicas de impresión corrientes sobre e l papel y éste se 

seca a temperatura moderada. El papel de tiansmisión a sí  

preparado se coloca sobre un sostén, con e l dibujo dirigido  

hacia arriba, y en la  parte superior se dispone una te la  

blanca de algodón. Sobre esta te la  se dispone una almohadi­

l l a  mojada con solución de sulfato amónico al 10%. Al some­

te r e l conjunto a una temperatura de I50SC. y a una presión 

de 1,05 Kg./cm . durante 5  segundos, e l  dibujo se transmite 

desde el papel a la  te la  y en aquel queda muy poca tin ta  de 

imprimir. Al hervir la  tela  que contiene e l dibujo transmi­

tid o , durante 30 minutos en una solución acuosa con e l  1% de 

jabón y 0 , 5% de caibonato sódico, el b r illo  del color no se 

a lte ra , el color no se esparce por las partes de la  te la  que 

rodean a l dibujo, y el agua de lavado no se tiñ e . La e b u lli­

ción puede repetirse varias veces sin acusar efecto alguno 

sobre e l dibujo.

EJEMPLO 2 -

Se prepara una mezcla de 16  partes de una solución 

a l 60% de resina butilada melamina-formaldehido en butanol, 

y de 1 parte de una solución al 60% en x ilo l  de un producto
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alqufdico modificado con aceite ricin o no secante. A la  

mitad de esta mexcla se le  añade el 9% del colorante de ani­

lin a  denominado Monastral ?ast Blue L.B.S. y a l resto se le  

adiciona el 6 ,9 % de bióxido de tita n io , y ambas tin tas se 

mueven perfectamente. La tin ta  azul de impresión se imprime 

sobre el papel para formar un dibujo, y se seca. Luego se 

aplica la  tin ta  blanca de impresión sobre toda la  superficie  

del papel que contiene e l dibujo azul, por ejemplo, esparcien­

do con e l r o d illo , y se seca. El papel que contiene el dibu­

jo de transmisión se corta a l tamaño de una etiqueta de pren­

da de v e stir  y se coloca sobre un sosten con e l dibujo d i i i -  

gido hacia arriba. Sobre e l dibujo se dispone un tejid o l i s ­

tado obtenido con una mezcla de h ilo s de viscosa y acetato  

de celulosa, y en la  parte supeiior se extiende un tejid o  o 

papel absorbentes mojado con una mezcla de 9 % de suceinato 

mono-octflico y 95% de alcohol desnaturalizado. Las capas 

reunidas se someten luego a una temperatura de I9OBC. a p li­

cada a l  te jid o  o papel absorbentes, y a una presión de 1,09 

kg./cm^, durante 5 segundos, con objeto de transmitir e l d i­

bujo desde e l papel de sosten al te jid o . El aspecto de e t i ­

queta de prenda de v e s tir  se obtiene por e l  hecho de que la  

impresión blanca forma un campo que tapa e l  dibujo listado  

del te jid o , con la  impresión azul destacada en la  superficie  

de dicho fondo. La resisten cia  y b r illo  de los colores de la  

capa y del dibujo transmitidos, no quedan afectados en modo 

alguno por la  repetida limpieza en seco con triclo ro e tile n o .  

EJEMPLO 5 -

Se prepara una mezcla de 10  partes de una soluci ón 

a l 60% de resina butilada melamina-formaldehido en butanol,

10 partes de una solución a l 60% de una resina alquídica mo-



*1
i

285.

290.

295.

300*

305.

197839
dificada con a c e ita d a  ricin o no secante en x i lo l ,  1 1 ,5  

paftes de alcohol bencílico (que sirve como disolvente 

de elevado punto de ebu llición , para mantener la  fluidez) 

y 1 8 ,5  partes de bióxido de tita n io . Todo ello  se muele 

perfectamente y la  mezcla resultante se imprime sobre e l  

papel y se seca. El material de transmisión a s í  obtenido 

se coloca sobre un sosten con el dibujo hacia arriba y se 

cubre con un pedazo de tejid o  de lana, sobre el cual se co­

loca una te la  o papel absorbente humedecido con una solu­

ción a l 10% de ácido fórmico, y el conjunto se somete a una 

presión de 1,05 kg./cm^. y a una temperatura de 150*C. a p li­

cada a l te jid o  o papel absorbente durante 5  segundos. De 

este modo, el dibujo se transmite del papel al te jid o  y no 

le  afectan lo s lavados o limpiezas enseco repetidos*

- N O T A -

Descrita suficientemente la  naturaleza del invento, 

así como la  manera de realizarlo  en la  práctica, debe hacer­

se constar que los procedimientos anteriormente indicados 

son susceptibles de modificaciones de d e ta lle , en cuanto no 

alteren su principio fundamental. También se hace constar 

que el invento corresponde a una Patente presentada en Ingla­

terra con fecha 23  de Mayo de 1 9 5 0 * N* 12+890, acogiéndose 

por lo  tanto, a los beneficios que concedan los Convenios 

Internacionales en vigor, y siendo lo  que constituye la  esen­

cia del referido invento y por lo  que se s o lic ita  Patente de 

Invención por VEINTE años en España: "PROCEDIMIENTO PARA IA 

OBTENCION DE UN MATERIAL DE TRANgMIgtON TERMICA"; caracteri­

zándose por lo siguiente:

is  -  Procedimiento para la obtención de un material 

de transmisión térmica, caracterizado por comprender un sos-310
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ten temporal que en su superficie tiene una capa o dibujo 

transm isibles, susceptibles de transmitirse desde e l sostén 

temporal e un sostén permanente, por la  aplicación de calor  

y por lo menos una presión lig e r a , y la  capa o dibujo trans­

m isible consisten esencialmente en una mezcla de 50-95% en 

peso de resina melamina-aldehido soluble en un disolvente, 

y 5*50% en peso de resina alquídica soluble en un disolvente.

23 -  Procedimiento, según lo  especificado en la  

reivindicación 1, caracterizado porque la  resina melamina- 

aldehido empleada es una resina melamina-formaldehido.

3 S -  Procedimiento, según lo especificado en 3a, 

reivindicación 1 , caracterizado porque la  resina melamina- 

aldehido empleada es una resina alkilada melamina-formalde. 

hido.

4 * -  Procedimiento, según lo  especificado en 3a 

reivindicación 1 , caracterizado porque la  resina alquídica  

empleada es una resina alquídica modificada con aceite.

33 -  Procedimiento, según lo  especificado en las  

reivindicaciones 3 y 4* caracterizado porque la s  resinas em­

pleadas son resinas butilada melamina-formaldehido y resina  

alquídica modificada con aceite de ricin o .

6e -  Procedimiento, según lo  especificado en 

cualquiera de la s  reivindicaciones anteriores, caracteriza­

do porque la  capa o dibujo transmisible incluyen tin tes o 

pigmentos.

ya -  Procedimiento, para la  obtención de un ma­

te r ia l de transmisión térmica, ta l  y como queda substancial -  

mente descrito en cualquiera de lo s Ejemplos 1 , 2 y 3  ante­

rio re s.

8s -  Procedimiento, según lo  especificado en cu al
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quiera de las reivindicaciones 1  a 7 * caracterizado por 

comprender el aplicar a l material de transmisión, simul­

táneamente con la  aplicación de calor y presión para rea­

liz a r  la  transmisión de la  capa o dibujo, una substancia 

capaz de acelerar el endurecimiento de la  composición de 

resinas*

9S -  Procedimiento, según lo  especificado en 

la  reivindicación 8 , caracterizado porque e l  conjunto del 

material de transmisión térmica y el sosten permanente a 

que la  capa o dibujo ha de transm itirse, incluye también 

una capa de material absorbente que contiene una solución 

de una substancia aceleradora.

loe -  Procedimiento, según lo  especificado en 

la  reivindicación 9* caracterizado por comprender e l con­

juntar e l material de transmisión térmica, el sostén per­

manente y la capa absorbente, en el orden: sostén temporal- 

capa o dibujo-sostén permanente-material absorbente que 

contiene el acelerador, e l comprimir e l  conjunto entre s í  

y el aplicar calor a l material absorbente que contiene e l  

acelerador, calor que se transmite a través del con­

junto*

l i s  -  Procedimiento, según lo especificado en 

cualquiera de las reivindicaciones 8 a 10, caracterizado 

por emplearse una presión de 0,28 a 1,40 kg./cm^.

126 -  Procedimiento, según lo especificado en 

cualquiera de las reivindicaciones 8 a 1 1 , canacterizado 

por emplearse una temperatura de 120-1606 C.

132 -  Procedimiento para la  obtención de uh 

m aterial de transmisión térmica; ta l y corno queda substan-
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cia lm e n te  d e s c r ito  en l a  p re s e n te  Memoria, que eoná&a 

de c a to rc e  h o ja s  e s c r i t a s  a máquina por/una s o la  de su s 

c a r a s .

M adrid, ^ ,
LACRINOID PRÓ.

P.P. deJ.

LTD .,

ACEBOyMCM)FP
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