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a favor de S. A. TEQUISUR, de nacionalidad espafiola,
domiciliada en Manresa (Baréelona), calle Jorbetas, 19,
por "TAMBOR ROTATIVO PARA EL ACABADO DE PIEZAS METALI-
CAs",

MEIMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un tambor
rotativo perfeccionado, del tipo de los empleados en
la industria para el acabado de piezas metélicas.

Es préctica comin, para el acabado en masa de
pequeilas piezas metédlicas, utilizar unos tambores ro-
tativos de una sola pieza, provistos de su correspondien-
te tapa y forrados con un material adherido a su inte-
rior, ordinariamente un elastédmero més o menos rigido.

En el tambor se colocan:

a) las piezas metdlicas;
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b) un compuesto, de indole muy variable (ceré-
mico, calcéreo, de carburo de silicio, de alimina, etec.),
de tamafio especifico, que durante la ratocidn ayuda al
acabado de las piezas;

¢) un liquido. En algunos casos, agua. En otros,
hidrocarburos, alcoholes, &cidos, etc.; ¥y

d) un producto quimico, disuelto o en suspen-
sién en el 1iquido, que lubrifica y favorece la opera-
cién.

Con ello se persigue: desbarbar las piezas, re-
dondear sus aristas, pulir sus superficies o preparar-
las para sufrir una operacidén de acabado posterior.

Los tambores de este tipo utilizados hasta el
presente suelen estar formados por un prisma hexagonal
montado sobre dos trozos de ele que, colocados en sen-
dos cojinetes, permiten aplicarle cualquier dispositi-
vo mecinico de rotacibn, al nimero de vueltas deseado.
Una tapa situada generalmente en una de las caras late-
rales del prisma permite el relleno y el vaciado del
tambor.

Estos tambores se construyen con madera o con
chapa de hierro o de aceros de varias clases.

Los construidos de madera tienen una duracién
muy limitada, sufren deformaciones y pierden el 1liqui-
do que bafia las piezas a tratar durante la operacidn.
Tienen la ventaja de no deformar las piezas, aunque és-
tas tengan salientes agudos y sean de relativamente

gran tamano.
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Los construidos a base de chapa de hierro se
oxidan répidamente, transmiten 6xidos de hierro al 1i-
quido de pulido y producen un ruido ensordecedor, in-
tolerable en cualquier industria. Producen desperfec-
tos en las partes salientes de las piezas.

Los construidos con aceros especiales, si bien
son resistentes:a la corrosibn, continfian produciéndo
el inadmisible rufdo debido al chogue de las piezas
contra sus caras interiores. Producen deformacién de
los salientes de las propias piezas.

Para evitar estos inconvenientes se ha recu-
rrido a pegar o atornillar en el interior del tambor
placas de otras substancias (maderas: especiales, elas-
témeros, étc.) que evitan la deformacidn de los salien-
tes de las piezas y el ruido, pero si dejan alguna ren-
dija, no evitan la corrosién. Para librarse de ella, se
ha recurrido al forrado interior total por pegado, por
proyeccién o por cualquier otro medio, de substancias
adecuadas (elastbémeros, plésticos, etc.).

Estos métodos, si bien libran de la molesta
produccidén de rufido, de la corrosién del tambor y de
las deformaciones de los salientes de las piezas, ha-
cen que el tambor y su forro formen una \nica pieza Yy,
por lo tanto, cuando:

12) se inutiliza el forro, se inutiliza total-
mente el tambor. Dado el frote y los choques de las
piezas ocurre frecuentemente este desperfecto, princi-

palmente cuando las piezas son grandes y llevan salien-—
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22) se quiere cambiar el liquido empleado en
el tambor, por ejemplo el agua, por otro liquido, como
el benceno, dado que éste ataca la mayoria de los fo-
rros, es necesario disponer de otro tambor adecuadamen-
te forrado. Dada la variedad de materiales a pulir y
las nuevas técnicas de acabado a bombo, esto es cada
dia mAs frecuente. Se necesitan una gran cantidad de
tambores y algunos de ellos, con forros»especiales,
sirven raramente.

El tambor objeto de la invencidn remedia los
defectos principales sefialados: rufdo, corrosién y fo-
rrado del tambor fijo y no cambiable; dicho tambor es
desmontable y su forro est& formado por una camisa que
puede ficilmente extraerse, cambiarse o repararse, ob-
tenida en material pléstico o metflico (acero inoxida-
ble, titanio, etc.), madera o cualquier otro apropiado.

Para mejor comprensién de la presente memoria
descriptiva, se acomparian unos dibujos en los que, es-
quemfticamente y tan sblo a titulo de ejemplo, se re-
presenta un caso prictico de realizacidn de un tambor
de conformidad con las caracteristicas de la invencién.

En dichos dibujos, la figura 1 es una vista
en planta superior del tambor, por el plano de la ca-
ra que comporta la abertura de acceso a su interior;
las figuras 2 y 3 corresponden a sendas secciones per-
pendiculares a su eje por las lineas II-II y III-III

de la figura anterior; la figura 4 es otra seccidn
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transversal, similar a la de la figura 2, mostrando la
forma en que se efectia el cierre del espacio abierto
que figura como continuacidn de la boca del tambor;

las figuras 5 y 6 corresponden a sendas vistas en plan-
ta y en alzado, respectivamente, de la pieza mediante

la cual tiene lugar dicho cierre; la figura 7 es una
seccidén transversal central de dos tambores, acoplados
uno dentro de otro, formando un solo conjunto, de confor-
midad con la invencidn; la figura 8 corresponde a una
vista similtar a la anterior, en la que el tambor inter-
no se halla dotado de un recubrimiento antisonoro exte-
rior que quéda, por tanto, adosado a la pared interior
del tambor externo; y la figura 9 muestra la bosibili-
dad, factible ségﬁn la invencidén, de acoplar dos tambo-
res por su base desmontable, quedando ésta como base co-
min de ambos.

De conformidad con los dibujos, el tambor de
hierro, acero especial, chapa metélica o de cualquier
otro material, constituye una unidad independiente.

Su base 2, la del prisma que lo constituye, se puede
desmontar por desatornillado o por la supresidn de un
dispositivo convencional a presidén que la mantiene ad-
herida a las caras del prisma.

La boca 5 del tambor tiene la forma de un rec-
téngulo abierto. Su lado 4 y la regidén contigua trans-
versal 5, que se extiende por todo el ancho de la mis-
ma cara del prisma, quedan abiertos. lLa abertura for-

mada por el lado 4, que falta, y el espacio 5 pueden
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obturarse mediante la pieza 6, representada en las fi-
guras 5 y 6. La parte 7 de esta pieza constituye el la-
do 4 de la boca 3 del tambor; la superficie de la pie-
za 6 completa la cara del prisma; y los salientes 8 se
aplican sobre las caras adyacentes por atornillado o

por un dispositivo de presidn, quedando el tambor com-
pleto. La figura 4 muestra la aplicacibén de esta pieza.

Cuando el tambor carece de la base 2 y de la
pieza 6 que se acaba de describir, si se dispone de
otro tambor 9, cuyas medidas exteriores correspondan a
las interiores del primero, se podri introducir en su
interior y, a continuacibén, aplicar la base 2 del tam-
bor exterior y la pieza 6, quedando asi completo el '
tambor exterior 1.

De esta forma se habré constituido un conjun-
to desmontable que retine todas las cualidades que pue-
den exigirse a los tambores para pulir pequerias piezas
en masa. E1 forro de este tambor lo podri cambiar el
usuario en el momento de su conveniencia, sea porque
desee cambiar el lfquido del proceso, sea porque haya
sufrido un accidente, sea por cualquier otra razdn.

La seccidn perpendicular al eje del tambor as{ momtado
se indica en la figura 7.

El tambor interior 9 puede ser de madera, de
cualquier pléstico, de elastdémeros endurecidos o no,
fibras aglomeradas, etc., y de metales especiales, ti-
tanio, niquel, cobre, etc., o de aleaciones espediales,

acero inoxidable, etc.
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Esta facilidad de cambiar el tambor interior
9 serd de gran eficacia en todos los casos. Cuando se
desean pulir o tratar piezas de aceros especiales, un
tambor interior de titanio, por ejemplo, permitirél
bombearlas con 4cidos oxidantes (nitrico, crdmico, etec.)
a la concentracidén deseada. El hecho de existir un tam-
bor exterior 1 permitiréd dimensionar el grueso del in-
terior 9, en gruesos mucho menos importantes que si tu-
viese que soportar todo el esfuerzo mecénico de los
choques. Este punto es de gran importancia porque aba-
rata la mfquina, ya que los metales y las aleaciones
que resisten la corrosién son més:caros que los ordi-
narios (hierro, acero al carbono, etc.).

En los casos en que el tambor interior 9 sea
metdlico, llevard pegado o aplicado a su exterior un
grueso adecuado 10 de fibras aglomeradas, pléstico po-
roso o no, de elastdmeros, etc., o de cualquier mate-
rial antisonoro, que evite las molestias del ruido en
el taller. Este material antisonoro quedari entre el
tambor exterior y el interior, tal como se aprecia en
la figura 8. las dimensiones del tambor interior 9,
més su recubrimiento exterior 10, corresponderén a las
interiores del tambor exterior l,de manera que quede
facilitado su acoplamiento, como puedé verse en la ci-
tada figura 8.

Este dispositivo permite unir dos tambores 1
acoplados por la base desmontable 2 (figura 9), que-

dando ésta como base comiun, en los casos frecuentes
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de empleo de un tambor de doble largo. En este caso,
disponiendo de dos forros 9 diferentes, se podrén rea-
lizar dos tratamientos muy dispares en una sola opera-
cidn.

Serén independientes del objeto de la presen-
te invencidn los materiales, formas y dimensiones, tan-
to absolutas como relativas, del tambor descrito, par-
tes y accesorios del mismo, aplicacidén concreta a que
se destine y, en general, todo cuanto no altere, cambie

o modifique su esencialidad.

NOTA

Se reivindica como objeto del presente mode-
lo de utilidad:

l.- Tambor rotativo para el acabado de piezas
metilicas, que se caracteriza por el hecho de compren-
der un tambor exterior, desmontable por una de sus ba-
ses y por una parte de una de sus caras laterales, con-
cretamente la que contiene la boca, el cual puede ser
de cualquier material apropiado, tal como madera, hie-
rro, acero, acero especial o0 cualquier otro metal o
aleacidn, o comstruido con varios metales o aleaciones,
y un tambor interior que puede ser flcilmente colocado
y extraido, el cual forma el recipiente donde se colo-

can las piezas a tratar, el liquido, el compuesto y el
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producto, constituyendo este segundo tambor una unidad
independiente asimismo obtenida en cualquier material
adecuado, tal como madera, pléstico, un elastdmero en-
durecido o no y cuanquief metal o aleaciébn metéliéa,
con la particularidad de que cuando esta unidad que
constituye el forro protector interior sea metélica,
llevar& una proteccidn exteribr antisonora que, situa-
da entre el tambor forro y el tambor exterior, evita
la propagacidn del ruido.

2.~ Tambor rotativo para el acabado de piezas
metdlicas, segin la reivindicacién anterior, que se ca-
racteriza por el hecho de que el tambor exterior, para
permitir el montaje del tambor forro interior, tiene
desmontable una de sus bases y una porcidn contigua de
foda la anchura de la cara en que se abre la boca que
da acceso al interior del segundo, previéndose el que
dicha porcidén complete el perimetro de la mencionada
boca por una zona de perfil complementario dispuesta
en su periferia,

Tambor rotativo para‘el acabado de piezas me-
télicas, seglin las reivindicaciones 1 y 2, que se ca-
racteriza por el hecho de que, acoplados por una.base
desmontable comin, pueden unirse dos tambores alinea-
dos entre si, provistos de los correspondientes tam-
bores forro, los cﬁales pueden ser de diferentes carac-
teristicas para llevar a cabo simultineamente dos tra-
tramientos diferentes.

4.~ Tembor rotativo para el acabado de piezas
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metélicas.
La presente memoria consta de diez hojas fo-
liadas, escritas por una sola cara.
Madrid, 15 de febrero de 1971
S. A. TEQUISUR
P.3.
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