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MEMORTIA DESCRIPTIVA
sobre:
"Procedimiento para la fundicidn continua , destinads
"particularmente a la obtencidén de paguetes de laminacidn

LY pernos Il.
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- SOLICITARTE: Dr. SIEGFRIED JUNGHANS, de nacionalidad
alemana, domiciliado en Schorndorf/Witrttemberg.
Grabenstr, 4. Alemania, '

.

El invento se refiere a la fundicidn continua de

eleaciones de hierro y comprende su empleo especial pera
la preparacidn de paguetes de laminacidn o pernos con
concentracidn predeterminade de azufre sobre toda la

5. seccidn. Como ya es sabido los pagquetes de laminacién
fundidos en la colasda vertical muestran una concentracidn
de azufre mds o menos fuerte en la zona del micleo. Es de
desear una distribucién uniforme de azufre, pero hasta ahora
no se ha logrado influenciar esencialmente ésta dlstribucién

10. de azufre, Especlalmente ventajosa serfa tal posibilidad
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en los aceros automdticos, porque a éstos se les a4 debido
a la mejor formacidn de virutas,un contenido de azufre
considerablemente elevado. Tanto mds inconveniente es la
concentracidn de azufre en la zona del nudcleo que surje en
el hasta ahora usual procedimiento de Fundicidén,porgue
en proporcidn se méntiene también después de la laminacidn
y estirado del alambre. En la preparacidén de partes tor-
sionadas automdticas con tal alambre eé, précisamente e la
inversa de como serfa de desear, terrajada en el moldeado
mgyormente une considsrable parte del materisl exterior bueno
Yy sano, pero gue por el reducido contenido de azufrs es
menos bien desvirmtable y quedando en pié el nd¥cleo que
debldo al enriquecimiento de azufre acusa en total une con-
gistencia menor que el alambre.

Sorprendentemente ha quedado demostrado shora que,
al colar en moldes las aleaciones de hierro para obtener
productos de fundicidn continua en coquillas contfnuss
refrigeradas, es posible influenciar la distribucidn de
azufre en forma predeterminads, en el sentido de un
me jorsmiento por la correspondiente conduccidn de la colada.
En este aspecto se comprende aqul la graduacidn del acceso
del material de colada con arreglo a cantidad, temperatursa
¥y velocidad de corriente , la forma de la coquilla contfnua,
sus datos de refrigeracidn y finalmente la conduccidn de la
solidificacidén., El invento consiste en la utilizacidn de
este apreciacidn, es decir, en el necho de fundir paquetes
de laminacidén o pernos, con distribucidn predeterminada
del azufre sobre toda la seccidn, con aleaciones de hierro
bajo empleo del procedimiento de fundicidn contfnua con

cogulllas continuas refrigeradas y tal conduccidédn de la
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colada, que en la zona nuclear exista como mdximo la misme
concentracidn de azufre, gque en la seceidn restante.

Como sorprendentemente se ha demostrado ademds,
se consigue, con adecuada eleccidn y graduacidn de las
condiciones de colada, producir en la fundicidén continua
paquetes de lamiracidén o pernos, gue en la zona nuclear
interna muestren incluso una inferior concentreidn de azufre
que en la seccidn regstante, Esta distribucidn de azufre es
muy ventajosa en el caso de aceros automdticos, porque en
adelante — y en contraposicidn a los aceros automdticos
hasta ahora obtenidos - las capas exteriores de materiasl
son , debido al enriquecimiento de azufre mds fdcilmente
desvirﬁiables, el micleo contrariamente mds solido y
mogtrando asi las partes torsionadas terminadas una calidad
mejor, que el alambre en conjunto,

Para la realizacidén del invento y para sus resultados,
indicamos a continuacidn dos ejemplos detallados a base
de representsciones grdficas y de la reproducéidn de una
deduccidn de azufre

EJEMPLO 18,

En una instalacidn Junghans de fundicidén continus

con molde de colada continua, oscilante en ascenso y descenso,
refrigerado por asgua y con alma de cobre, se ha colado acero
con el andlisis: '

¢ < 0,15

g1 < 0,25
Mn 0,35
< 0,12

S £ 0,08
Los datos fueron los sigulentes:
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Seccidn de coquillas 100 x 100 m/m
Longitud 600 n/m
Espesor de pared 30 m/m
Refrigeracidén directa por ducha
circular 2 anillos para mezclas de
agua y de aire
a distancia de 150 respect. 350 m/m.
Temperatura media del agua de refrigeracidn
Entrada: 20 - 22¢
Salida:s 28 - 30¢
Temperatura media del material de colada: 1580¢

Temperatura exterior de la tira a la
salida de la coquilla: ‘ unos 13002 (100
m/m bajo cock)

Temperatura exterior de la tira bajo

la ducha circular: 1150 -~ 1180¢
Cantidaed de colada por minuto: unos 40 kgs.
Velocidad de coleda: unos 550 m/m p.min,

El adjunto grdfiem de curvas, muestra en fig, 1,
como resultado del andlisis quimico, que la distribucidn de
azufre sobre toda la seccidn es prdoticamente una completa-
mente uniforme; las diferencias de los distintos valores
estdn comprendidas dentro de la precisidén analftica.

EJEMPLO 2¢, -

En una instalacidén Jungnans de fundicidn continua,

como la del ejemplo 12 se ha colado acero con el andlisis:

c 0,05/0,12
si indicios
Mn 0,5 = 0,7
P 0,10

S 0,18 - 0,25

El adjunto grdfico de curvas, Pig. 2, muestra como

resultado del andligis quimico, que la concentracidn de
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azufre hacia la zons nuclear desciendé conslderablemente
Yy siendo los valores en la zona periférica de 0,21 hasta
0,22 % S y decreciendo &l principio mds lentamente ,en la
zona nuclear interna intensemente nasta a 0,16 - 0,17 % S.

La deduccidn de azufre reproducida en la fig., 3
estd en coincidencia con este resultado del andlisis quimico.

H O T A

Descrite suficientemente la naturaleza del invento,
asf como la manera de realizarlo er la prdctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indi-
cadas son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuantc
no alteren su principio fundesmental y siendo lo que consti-
tuye su esencia y por lo que ge solicita Patente de Invencién
por veinte afios en Espafias "PROCEDIMIENT O PARA LA FUNDICION
CONTINUA,DESTINADA PARTICULARMZNTE A LA OBTENGION DE
PAQUETES DE LAMINACION O PLRNQOS"; caracterizdndose por
lo siguiente:

12,= Procedimiento para la fundicién continua, desti-
nada particulesrmente a la obtencidn de pagquetes de laminacidn
0 pernos, caracterizado porque en la preparacidén de dichos
paquetes de laminacidn o pernos se emplean moldes de fundi-~
cldn (o coguillas) contfnuos, partiendo de aleaciones de
hierro con une proporcidn mds elevada en azufre (aceros
automdticos ) y concentracidn uniforme sobre toda la
seccidn,

20,.= Procedimiento,segin reivindicacidn 18,
caracterizado porque partiendo de aleaciones de hierro con
proporcidén aumenteda de azufre (aceros automftices), se
emplean concentracioneglle azufre pds reducidas en la zona

del nmicleo que en las zonag periféricas.
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3%,= Procedimiento paras la fundicidén continua, desti-
135, nade particularmente a la obtencién de paquetes de laminacidn
o pernos; tal y como quedarsubstancialmente descrito en la
pregente memoria,e ilustrado en los adjuntos dibujos.
Esta memoria congta dc seis ho%fs escritas a mdquina
por una sola cara, y

Madrid, 9 & may%’l?/de
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