
M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

de un Modelo de Utilidad a nombre de A. 

EHRENREICH & CIE., de nacionalidad alema, 

na, domiciliada en Dusseldorf-Oberkassel 

Hansa-Allee 186-190 (ALEMANIA); por:"AR- 

TICULACION ESFERICA PARA FIJACIONES MOVI.

LES EN MECANISMOS DE VEHICULOS AUTOMOVI­

LES".
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El invento se refiere a una articulación esférica 

para fijaciones móviles por todos los lados, por ejemplo de 

amortiguadores de choque y para el apoyo de barras de guía 

transversales en vehículos automóviles.

Los amortiguadores de choque que han de ser fija­

dos, por ejemplo con la articulación esférica de acuerdo con 

el invento tienen la forma de un tubo cilindrico con uno de 

los extremos cerrado y un pistón desplazable en el tubo ci­

lindrico junto con una biela, que sobresale del otro extre­

mo del tubo cilindrico. El extremo cerrado del tubo cilin­

drico es indicado para la fijación a una de las partes del



vehículo y al extremo de la biela que sobresale del tubo c¿ 

lindrico es indicado para la fijación a la otra parte del 

vehículo. La fijación se lleva a cabo en cada caso a tra­

vés de un ojal previsto en cada caso en el extremo del amor­

tiguador de choque que ha de ser colocado, y de una cabeza 

de horquilla prevista en la correspondiente parte del vehí­

culo, mediante una barra que atraviesa a ambos. En este ca­

so, entre la pared interna del ojal y el perno transversal 

está prevista una envolvente de caucho, de donde resulta 

una unión elástica de bloque de caucho. Una de tales uniones 

elásticas de bloque de caucho no posee ninguna flexibilidad 

digna de mención en dirección radial y a una desviación del 

eje del amortiguador de choque desde la vertical hacia el 

eje de la barra de unión, tal como aparece al moverse el vehí 

culo, opone una resistencia relativamente grande, lo cual 

es desfavorable para el funcionamiento deseado del amortigua 

dor, dado que la resistencia debe ser superada por una soli­

citación transversal de pistón y cilindro. Además, deforma­

ciones radiales irregulares, tal como se producen como resul 

tado de solicitaciones que producen una desviación desde la 

posición axial citada, dan lugar a una destrucción prematu­

ra de la unión de bloque de caucho. Una flexibilidad exce­

lente, pero difícilmente accesible, sólo se ofrece en direc­

ción axial de la barra de unión.

El invento tiene en lo esencial la misión de pro­

porcionar uno articulación esférica para fijaciones móviles 

por todos los lados, que es preferiblemente flexible así como
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fácilmente accesible y se puede fabricar de modo sencillo sin 

mayor gasto de material.

Esta misión se resuelve de acuerdo con el inven­

tó haciendo que la articulación esférica que sirve para la 

fijación a una de las partes esté dispuesta entre una rótula 

o cazoleta esférica rodeada por un anillo cilindrico, que se 

encuentra o ha de ser colocado en la otra parte; a base de tna 

terial sintético susceptible de ser soldado asi cómo prefe­

riblemente elástico, con superficies frontales situadas en el 

plano ecuatorial de la bola o situadas enfrentadas a un pla­

no paralelo a este, y que las superficies frontales enfrenta­

das sean unidas entre si por soldadura por fricción.

De esta manera, se puede proporcionar una articula­

ción esférica para la fijación móvil por todos los lados con 

un gasto mínimo de piezas y sin grandes exigencias de exa_c 

titud de mecanización o manipulación y de manera sencilla, la 

cual tiene une forma de bloque autosoportante, y no exige 

ningón trabajo complicado para el montaje para proporcionar 

la forma de bloque.

En la realización de la articulación esférica se­

gún el invento, es suficiente insertar la bola rodeada por 

las cazoletas esféricas, juntamente con éstas, dentro del 

anillo cilindrico y hacer girar las cazoletas de modo relati­

vo entre ellas ejerciendo una presión de apriete adecuada, 

con velocidad correspondiente, con el fin de generar la tem­

peratura de soldadura. Al alcanzar la temperatura de solda­

dura se interrumpe el movimiento de rotación de modo instar^
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táneo lo antes posible. Después de un corto tiempo de enfria, 

miento, los útiles de compresión movidos en rotación, son 

retirados. La superficie esférica puede estar lubricada pro 

vista con un medio de deslizamiento, por ejemplo con grafi­

to. Lo mismo se puede realizar con la superficie interna del 

anillo cilindrico.

Convenientemente, la articulación esférica tiene 

una perforación equiaxial con el anillo cilindrico y suple­

mentos de barra huecos equiaxiales y del mismo diámetro in­

terno que éste. La perforación con los suplementos de barra 

huecos pueden servir para encajar a su través un perno de 

unión. También es posible realizar una unión directamente me: 

diante los suplementos de barra de articulación. Además de 

esto, los suplementos fijan la posición axial de la perfora­

ción en la bola al producir la unión de las cazoletas esfé­

ricas entre si por soldadura por fricción, encajando los su­

plementos en perforaciones de guia de los útiles de compresión 

y de rotación para las rótulas.

Los dibujos representan un ejemplo de realización 

del invento en su utilización ilustrativa para la fijación 

de amortiguadores de choque.

La figura 1 debe observar la articulación esférica 

colocada en un extremo del amortiguador de choque, en sec­

ción longitudinal.

La figura 2 es una vista girada en 903 del extre­

mo del amortiguador de choque de acuerdo con la figura 1 con 

la articulación esférica suprimida.
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La reproducción gráfica y la descripción se limitan 

a las partes o piezas necesarias parala compresión del in­

vento. Del amortiguador de choque telescópico designado con 

el número de referencia 1 sólo se muestra un extremo. La ar­

ticulación esfórica de fijación del otro extremo del amorti­

guador de choque o del extremo sobresaliente de la biela es­

tá estructurada adecuadamente.

En el extremo del amortiguador de choque se encuen­

tra el anillo cilindrico 2, que puede ser insertado también 

en un ojal adecuado en el extremo del amortiguador de choque 

después de la formación de la articulación esférica. En el 

anillo cilindrico está insertada la bola 3 que posee los su­

plementos de barra 4. La bola con las suplementos de barra 

tiene una perforación pasante 5 equiaxial con el anillo ci­

lindrico, por ejemplo para el encaje a su través de una barra 

de unión no representada. La bola descansa en las superficies 

esféricas huecas de las cazoletas esféricas o rótulas 6. Es­

tas últimas consisten en material sintético susceptible de 

ser soldado. En el plano 7 perpendicular al eje de la perfora 

ción, que coincide con el plano ecuatorial de la bola', las 

cazoletas se apoyan mutuamente con sus superficies frontales, 

y son unidas entre si por soldadura por fricción. En el caso 

de una fijación de amortiguador de choque, el anillo cilin-' 

drico, con la bola, es colocado entre los vástagos de una câ  

beza de horquilla y e3encajado a través de la barra de unión. 

Los suplementos garantizan que el anillo cilindrico tenga dis 

tancia adecuada entre los vástagos de la horquilla de unión,
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con el fin de admitir movimientos angulares o de basculamien- 

to del amortiguador.

Es posible insertar por acuñamiento el anillo cilíri 

drico después del montaje de la articulación esférica o pre- 

veer anillos expandibles o elementos similares en los extre­

mos del anillo cilindrico, con el fin de impedir desplazamien. 

tos axiales de la bola con las cazoletas.

La soldadura por fricción de las cazoletas se pue­

de realizar por ejemplo desplazando sobre los suplementos de 

barra 4 de la bola los útiles indicados con el número de re­

ferencia 8, que poseen en su superficie frontal uñas 9 o ele. 

mentos similares para mover consigo las cazoletas y en las 

cuales se guían los suplementos de barra 4. Con los útiles, 

son comprimidas una contra otra las cazoletas. Los útiles 

son puestos en rotación opuesta entre ellos, con el fin de - 

generar el calor de soldadura. Después de la aparición del 

calentamiento necesario, los útiles son parados instantánea­

mente y son hechos retroceder después de un corto tiempo de 

enfriamiento.

20 - REIVINDICACIONES -

' 1.- Articulación esférica para fijaciones móviles

en mecanismos de vehículos automóviles, con una esfera de âr 

ticulación que en una escotadura de una caja de articulación 

está dispuesta en forma movible hacia todos los lados, carac 

25 terizada porque la caja de articulación comprende dos calo -



tas o cazoletas dispuestas en un anillo cilindrico con super­

ficies esféricas huecas dirigidas una hacia otra y que alber­

gan entre sí la esfera dé articulación, estando las superfi * 

cíes frontales de las calotas o cazoletas, situadas en el pía. 

no del ecuador de la esfera y verticalmente con referencia al 

eje del anillo cilindrico, unidas entre sí por soldadura por - 

f ricción.

2. - Articulación esférica, de acuerdo con la reivin­

dicación 1, caracterizada porque la esfera de articulación tie 

ne un taladro coaxial con el anillo cilindrico y vástagos de 

muñón huecos coaxiales con el mismo y del mismo diámetro inte 

rior de éste.

3. - "ARTICULACION ESFERICA PARA FIJACIONES M0VILE5 

EN MECANISMOS OE VEHICULOS AUTOMOVILES".

Tal como se describe y reivindica en la presente Me­

moria Descriptiva, que consta de siete hojas escritas a máqui­

na por una sola cara y de sus correspondientes dibujos.

Madrid,
tMLOS
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