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la presente pate.tvs de invenoi§ Qgﬁere a

me joras en la cohstrucoién de herramientes para el trabajo del
vidrio, mediante las ouasles se consigue obtener com ecmpleta
exactitud 1as formes gue se desecen, al mismo tiempo que se efeo-
tua el corte dsl vidrio sobrante, siendo todas las pilezas que
oonstituyen le herremient& recamnbiadles.

Bsencialnente la herramienta mejorada que se
reivindioca consta de una pinza, romada por d4os brazos unidos
por auarextremos o un cuadradiilo o soporte, atravesado'a su
vez por un véstago, que lleva eu su otro extremo una piezea que
recibe un espérrego del tameilo adacuasdo para servir de molde
interior en el trabajo-que se efuctie, yendo unido a dicho so-
porte otro brazo o ldmina gue preseate un doblez en su extremo,
destinedo & efeotdar el corte dcl ..aterial sébrante. Los bra-
2os de la pinza llevan tornillos, yue les atraviesan ﬁqrpendi—
cularmente y sirveﬁ pare greduar lo yue pueden aproximarse en-
tre s{ las mordeazas, montadas en los extremos de los bfazos y
Gue den forma exterior al eleieiuo que se trabaje. .

Los brazos cortas.uies pueden ser més de:unb &
colocarios en la’parte interior de los portadores de las mofdar
zas, en vez de & lado dlstinto,

Pare umayor claritad ooncretarsmos las qaracte?
risticas de las herramientas qus jucden establecerse de aouerdo
oon la presente patente, con refereacie a las adjunteas figuras,
que no tienen cardoter alguno limitativo, sino dniéamenta:Ollﬁel'
servir de ejemplo de reulizacidn u los fines indicados; ya que,
las herramientas mejoradas a guc iuos :efeiimag, pod;‘n;oonar._ :

truirse en gada oaso cou las oaraoteristioas'pertinéntotcpépa“ﬂ.,
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ia aplicaoidn conoreta a Yue se¢ destineh‘y utilizéngp"lca me-

teriales que se juzguen oportunos, pero como tales varissio-
nga, ssl ocome las gue so hagen =n detalles de presen%goﬁgg-y

organizacidén no afecten a la essncialidad re;vin&ioaﬁa;’;gg

ihgrramientgs que se coustruyan con cualesquiera de esas modi-

ficaoliones no serdn sino varianﬁas,iguqlmente‘oamyren&idhévy :

protegidas por el preseate reglsuro.

Ila figura 1, representa la vista en perspa§t1-
igﬁﬁal ocorjunta ée una herrenic:ita estableocida da'aéue:do oon
iglpxggontg patente.
o la figure &, currespondé a la'proyeooién en
planta de la misma herramienta vista por la pérta superior.

Ia figure 3, du wodo anélo_gg éue ls ah,terior,
se refiere a una variasate en .Lu drganizaoi&h de la herremien-
ta, ’

Con rerarenciv « dichas figuras y a los nime-
ros que sobre ellas designan lass distintas partes Yy detalles
de las herramientes representadas, su desoripoién ea‘cemg 8i-
gues | ’
' Lz herramient. ¢std oonstitﬁida por la pinza
formada por los 6r620$ 1, solidarios por un extremo del scpor-
te 3 del véstago 2, que sirvs de toée v oehtradpr mediente los

tornillos 8 y que lleva en su sxtremo la pleza 5, portedora

@el espdrrago 6, destinado a limitar el grueso interior de la

pleza a trabajar.
KEsos brazos 1 deo la pinza, se sujetan por un
extremo al soporte 3, medisuts los tornillos 4, mientras que,

eh la parte superior de ese soporte 3, el tornillo 9 sujeta al
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brazo 10 que en a& extremo lleva ¢l elemento de corte,

En la parte anterior, los repetidos brazos 1,
ljeven sujetas por tornilios o de otro modo apropiadd lag,booaa v
de trabajo 7, ocuye misidn es dar la forme exterior de lé‘piéza
que se trab;ja,‘migntfas que el brezo 10 ocorta el scbrante de
material; una vez formadas esa piexa.

Bn la variante & yue oorresponde la figure 5bel‘
soporte 3 lleva, como en al otro ceso, el védstago 8 y 1és’tor~
nillos 4 sujetan & uno y otro laco de 41 165 brezos 1 pdf inter- -
medio de los flejes 10, que llegun hasta la proximided Qa las
bocas de- trabajo 7; es decir, que al aproiimarae.éataa al espé-

rrqgo 6, que limita el grueso de ia pieza trabajada, y éar:li

_roimg exterior, al mismo tiempo los dobleces cortantes de esas

pieﬁgs,lﬂ cortan el material scbrante,
El modo de utilizar esta herramienta, si por -
ejemplo se quisre trabajar un tubo de vidrio, es como sigueg
Una vez caliente el mimma, por el extremo que.

interese, se introduce en su interior el espérrago 8, sq_aprio;.

. tan los brazos 1 que le estrangula hasta la Bedida que se desde,

que estd'limitada precissmente por las posiciones que de ante-
mano se den a los tornillos 8, que hagen tope sobre el védstago
oentral 2, Tal qperacidn se realizs girdndc el tubo aobré éi.
miamo;vparakconaeguir ie misme formc en todo su contorno. |

. A oontinuaoién so utiliza elrbrgzo 10, que se
ap&;gta contra el referido tubo de modo gue oorte el exoeso de
vidrio. |

S8e ocompreonde que, si por cualguier se estime con-

veniente, la herramienta puede tener mds de un brazo eortador.



Al utiliZar una horramients dlspueata de aoues~
do con la Tigura 3 son simultdievs las operloionaa de ﬂar at .
tubo calienta ia forma exterior con las bocas de trabajo y ds
cortar el sobrante de vidrio.

Naturelmeate las mordazas 7 y el espérrago 6
son repambiables para en cada oasv poner en la-herramienta'lcg
que gorrespondan s la forma y dinensiones que extério; e_inﬁe—

riormente hayan de. tener las piazus,obtenidas;'
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La presente patente de invenoién consta de las-
siguientes reivindiocaciones:

L.~ Mejoras en la coustruccidén de herramientas
para el trabajo del vidrio, ocaractecrizadas porque la herramien—
ta se oonstituye por una pinza, cuyos brazos se unen por un ex—
tremo & un oumdradillo o soporte yue a su vez estd atravesédo
por un véstago, que lleva en su extremo un espfrrago adecuado
para servir ds molde interior en ¢l trabajo que se ereotﬁe; yen-

do unido a dicho soporte otro brrzo o lémine ( tambien pﬁeden
ser varios} flexible que presenta uwi doblez en el extremo ante-
rior destinado a efectiar el corte del material sobrente.

' 2,~ Mejcras en lo construcoidn de herramientas
para el travajo del vidrio, segin lo reivindiocado eun el phnto
anterior, ocaracterizadas porque lus brazos de la pinza llevan
tornillos ue las atraviesan perpeuadicularmente y sirven para
graduar lo que pueden aproximarse catbre sf les mordazasgiméntap.
das en los extremos de los mismos, las cuales son recambiables
y tienen eu oada ocaso la rorma que curresponda al trabajb qQue
se realioe.

3.~ Mejoras en l: construccién de herramientas
para el travajo dsl vidrio, segun lo reivindiocado en los puntos

anteriores; oaracterizadas porque a uno y otro lado dalvhoporte

 de los brazos de la pinza, y entre éstos y aquel, ven montsdas

lag l4minas flexibles que llevan cn su extremo los dobleces,

digpuestos de modo que efeotden el corte del material sobrante,

quedando teles igminaa gouprendidas entre los réfafidﬁé-brazag




v el vdstago central que tieme L. dispesiocidn reivindioade.

4‘.; ®jejoras en La coustrucoidn de herramien—
tes para el trabajo del vidrio®,

Segun se describe 7 reivindicas en la presents
memoriam descriptiva y se ilustra con los dibujos que a la mis-
ma se .aoompaﬂan’; '

' Conste esta .enoria de seis hojas foliadas y

esorites & mdquina por una sola du sus cares.

Madrid, a 8A4e Mayo de l.Qﬁi.’
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