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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenoión se refiere a anos perfecciona 
mientes en loa métodos de fabricación de medias y similares, 
y tiene como objeto prinoipal, una construcción del tejido 
o género de panto, que puede ser manufacturada mée económica 
mente.

Una de las características de la invención consiste 
en la produeoión de una media completa, pierna y pie, proyec 
tada de tal manera que su manufactura es simplificada, al 
mismo tiempo que se reduce considerablemente el námero de 
medias defectuosas de fabricación.

Otro objeto de la invención reside en la producción 
de un tejido, tal oomo medias, provisto de nuevas porciones 
menguadas para su forma adecuada.

Otro objeto de la invención consiste en la obtención 
de un tipo perfeccionado de tejido de talón redondo y un ti
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po perfeccionado de tejido de pantera.

Una característica de la invención reside en la pro­
ducción de ana media menguada, que tiene un nuevo tipo de 
tejido de talón redondo y un nuevo tipo de tejido de punte 
ra, en las cuales todas las porciones marginales de la me­
dia pueden ser unidas por medio de una costura continua 
que se extiende desde el borde del dobladillo superior de la 
media hasta y a través de su puntera, eliminando en ó Has 
las operaciones de remallada y por ésto se reduce el coste 
del cosido de la media.

Otra característica del invento reside en el hecho 
de proveer al tejido de pantera y a los tejidos de talón, 
de barreras contra las carreras que resisten el paso de loe 
puntos sueltos y, al mismo tiempo, proporcionan forma ade­
cuada al tejido.

La invención de referencia se distingue por empla­
zar las barreras contra las carreras en los apéndices de 
talón, en las medias tejidas separadamente laS piernas y 
pies, y en los tejidos de puntera, de manera que dichas 
barreras puedan ser dispuestas contiguamente a la costura 
de la media, o puedan ser completamente encerrados en dicha 
costura.

La invención se distingue, además, por la eliminación 
de la usual formación de puntos de diamante en los triángulos 
de puntera y de las operaciones maquinales necesarias para 
obtenerlas.

La invención se distingue a&n, ulteriormente, por la 
asooiación de una barrera contra carreras, con los triángu­
los de puntera, terminando, éstos Ultimos, en dicha barrera.

Otra característica de la invención reside en el he-
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cho da emplazar ana pasada resistente a las carreras que re­
sistirá su paso en los tejidos de talón y pantera de ana me 
dia, proporcionándole al mismo tiempo forma adecuada.

Otra característica ulterior de las perfeooionamien 
tos^ reside en an nuevo método para el menguado de las medias, 
en los cuales los tejidos de talón, empeine y tobillo, pueden 
ser adecuada y completamente moldeados y menguados para adag 
tarae exactamente al tobillo de la persona que calza la me­
dia y, adem&s, resistir el paso de carreras.

Otros objetos y ventajas importantes de la invención, 
en par&e, resultarán evidentes y en parte serán señalados en 
el curso de la presante descripción.

A fin de que la invención y su modo de funcionar sea 
más fácilmente comprendida por las personas competentes en la 
técnica, he mencionado diversos casos de realización del in­
vento en los adjuntos dibujos y en la descripción detallada 
que se basa en los mismos.

En estos dibujos:
ña figura 1* es una vista lateral alzada de una media 

completa, pierna y pie, tejida y menguada, de acuerdo con la 
presente Invención;

la figura 2* es una vista lateral alzada de una media 
tejida separadamente la pierna y el pie, tejida y menguada 
de acuerdo con la presente invención;

la figura 3* es una vista en planta de una porción 
de la pierna de una media completa, pierna y pió, en ana fa 
se de fabricación;

la figura 48 es una vista esquemática que ilustra 
el tejido y entrelazado de las mallas da talón y de suela, 
en ""a media completa, pierna y pie, en ana fase de fabrica



1>

5.

10.

15.

20.

25.

30.

ci6n intermedia! %9 7 7 9 7
la figura 5̂  ea una vista en detalle ampliado, de una 

porción de un tipo del tejido de punto perfeccionado;
la figura 6& ea un diagrama que ilustra esquemática­

mente loa pasos comprendidos en la producción de laa pasadas 
menguadas, en un tipo modificado del tejido perfeccionado;

la figura 63g es una vista desarrollada, esquemática, 
parcial, de la pasada menguada produoida por los pasos de la 
figura 66 y  de una parte de las pasadas adyacentes a dicha 
pasada menguada;

la figura 76 es una vista parcial de una media, mos­
trando una ligera modificaci6n del tejido de talón;

la figura 86 es una vista en planta de una porción 
de la pierna de una media tejida, piernas y pies, separada­
mente, en una fase intermedia de fabricaoián;

la figura $6 as una vista esquemática, ilustrando 
el acortamiento de una pasada por la suoesiva y progresiva 
transferencia de mallas en acoplamiento entrelazado con 
otras mallas asociados, y

la figura 106 es una vista esquemática ilnstrando 
el menguado y acortamiento de una pasada terminal del teji 
do de puntera, por la progresiva y eucesiva transferencia 
de mallas, en acoplamiento entrelazado can otras mallas 
asociadas.

Refiriéndose específicamente a los dibujos, la in­
vención consiste esencialmente en una media completa, pierna 
y pie, -1-, tal como ee indica en la figura 16, y una media 
tejida separadamente pierna y pie -2-m ilustrada en la figu 
ra 26. La media completa, pierna y pie, consiste en una sec­
ción de pierna -3-, y una sección de pié -4-, comprendiendo,
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la primera, un dobladillo superior y una pierna -5- y -6-, 
respectivamente, mientras que la sección de pió comprende 
un talón -7-, empeine -8-, suela -9- y puntera -10-. En re 
laciÓn con la media tejida separadamente pierna y pie, ilus 
trada en la figura 2*, la pierna -11- está tejida en una 
Cotton de piernas y completada en una Cotton de pies, desti 
nada a tejer el pie -12-.

El tejido de la pierna -11-, el tejido del dobladillo 
superior -13-, el tejido de pierna -14- y el tejido de talón 
-15-, con hechos cono un articulo &nioo de la manera acostum 
brada, con la excepción del menguadp del talón -15-. El tejí 
do de empeine -16-, de suela -17- y de puntera -18- de la 
sección de pió, son igualmente oalcetados de la manera acos­
tumbrada, con la excepción del menguado de puntera.

Debido a la nueva manera de menguar los tejidos de 
talón y de puntera, la media completa, pierna y pie, ilus­
trada en la figura 1*, y la media tejida separadamente pieg 
ñas y pie, ilustrada en la figura 2*, pueden estar provistas 
de costuras continuas -Ó9- y -20-, que se extienden desde el 
borde del dobladillo superior de la media hasta la extremidad 
de la puntera, evitándose,de esta manera, las acostumbradas 
operaoión de remallado del talón y de la puntera de las me­
dias.

Una característica sobresaliente de las invenciones 
ilustradas, reside en la nueva manera de menguar los tejidos 
de talón y de puntera, por la progresiva transferencia de 
mallas en el sentido de las pasadas del tejido, hasta que una 
o móa de dichas pasadas han sido acortadas, hasta alcanzar la 
longitud requerida para proporcionar el adecuado menguado o 
moldeado de los tejidos. El menguar los tejidos en el sentido
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de las pasadas y en un n&mero relativamente pequeño de 
ó11as, preferiblemente una eola pasada, proporciona una 
formación redondeada en la poroión marginal de los tejidos, 
para asegurar un ajuste cómodo de la prenda.

Un detalle característico de los tejidos menguados, 
Particularmente loa tejidos de talón y el tejido de puntera 
de una media, reside en el hecho de formar las zonas margina 
les del tejido de puntera y los tejidos de talón, de manera 
que proporcionan bordes rectos y bordes curvos para asegurar 
un ajuste mía perfecto entre los tejidos y el pió de la per 
sona que los lleva. Las pasadas menguadas de la media, no 
solo aseguran su adecuada conformación, sino que, al mismo 
tiempo, proporcionan retenes de carreras para resistir el 
paso de puntos sueltos en las medias.

Con el invento puede tejerse y ser cosida económica 
mente una media completa, pierna y pió, lo cual se lleva a 
oabo tejiendo la parte alta de la media de la manera acoatum 
brada, aumentando luego la anchura de las pasadas en el alto 
talón y menguando a continuación sus partes inferiores, de 
una nueva manera, a fin de proporcionar la adecuada plenitud 
y curvatura al talón, tejiendo entonces, la poroión de pió, 
como una continuación de la poroión de pierna, menguando y 
moldeando el tejido de puntera de ana nueva manera y, final­
mente, cosiendo la media desde la puntera hasta el borde del 
dobladillo, por medio de una operaoión de ooaido continua.

En el tejido de las partes inferiores del talón de 
una media en proceso de fabricación, la pr&ctioa usual concia 
te en menguar, interiormente, pasadas suoesivae, por la trama 
ferenoia de mallas en cierto n&mero do pasadas subsiguientes. 
Como resultado, los bordes del orillo de las partes interiores
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ae extiendan a lo largo de una linea re ota, que forma oierto 
ángulo con la linea media de la media, antea de ooaer,

En el tejido usual de las porciones inferiores de oa 
da talán, en ana media completa, pierna y pie, en prooeao de 
fabrioaoión, loa tejidos de talón ae caracterizan por bordea 
re otoa, que tienen cierta relaoión angular, mientras que la 
invención está caracterizada por la combinación de bordea 
re otoa oon bordea curvos. Esto ae realiza oreoiendo las pa 
aadas en el aoto talón, y menguando su parte inferior por me 
dio de operaciones de menguado progresivas en el sentido de 
las pasadas, a diferencia de la práctica usual, consistente 
en moldear loa tejidos de talón mediante operaciones de men­
guado progresivas en el sentido del acanalado. En otras pala 
braa t las hileras de marcas de menguado se extienden usualmen 
te en el sentido de las pasadas de los referidos tejidos. Es 
tas hileras de marcas de menguado están dispuestas en relati 
vamente pocas pasadas de loe tejidos de talón y, preferible 
mente, en una sola pasada, extendiándose en el sentido de 
las pasadas de dichos tejidos. Además, las marcas de mengua 
do acortan la pasada a la longitud necesaria para formar a la 
porción inferior del talón en una disposición redondeada o en 
forma de bolsa, para obtener un ajuste exacto can el talón de 
la persona que lleva la media.

Refirióndose especialmente a las figuras 1*, 3* y 4*, 
de los dibujos, las cuales ilustran una media menguada comple 
ta, pierna y pió, y una media de una sola pieza en prooeao de 
fabricación la pierna -1- es tejida y menguada de la manera 
corriente, hasta llegar a la linea A-A, y puede ser tejida c* 
un solo hilo, o con varios, mediante tres guia-hilos. Enton­
ces, la máquina es ajustada para tejer pasadas crecidas, has
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ta que alcanza la línea B-B. Por lo tanto, las porciones 
superiores de talón son crecidas y provistas de bordes reg 
tos -22-, e inclinados, que se extienden exteriorícente y ha 
cia abajo, en relación con los bordes de los orillos -23- 
del tejido que compone la media.

Para el crecido de las pasadas pueden utilizarse 
cualesquiera de los métodos conooidos, pero es preferible 
emplear el método divulgado en las patentes estadounidenses 
Nos. 2.298.302 y na 2.433.568.

En el tejido de las porciones inferiores de los teji 
dos de talón, se realiza cierto número de pasadas crecidas 
sucesivas, de longitud uniforme, hasta que se alcanza la 
línea D-D y, oomo resultado, cada tejido de talón tiene 
substancialmente la forma ilustrada en la figura 4*. La di 
tima pasada de la sección de pierna, la cual incluye aquella 
porción de pasada que forma la pasada final de cada uno de 
los tejidos de talón, esté sujeta a cierto número de opera­
ciones de menguado progresivas y sucesivas, a fin de producir 
la hilera de marcas de menguado -25-, en el sentido de las 
Pasadas, cuyas marcas estén formadas por cierto número de 
mallas transferidas en los tejidos de talón, producidos de 
la manera que se describe más adelante. Esta transferencia 
de mellas y la formación de las marcas de menguados, acortan 
la pasada final de cada uno de los tejidos de talón al punto 
designado por la flecha d, dando, por lo tanto, a cada uno 
de dicho tejido de talón, una disposición en forma de curva, 
redondeada, o en forma de bolsa, tal como se ilustra esquemó 
ticamente mediante la línea de trazos a.

Debido a la extensión o menguado de la pasada final 
de cada uno de los tejidos de talón, y al número de pasadas
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tejidas para formar la parte inferior del tejido de tal6n, 
cada uno de dichos tejidos puede ser provisto, adicional­
mente, de un borde recto -24-, que se extiende normalmente 
con respecto del borde recto -22-, y en direcci&n substan- 
oialmente paralela con el otro borde recto -23-, proporcio 
nándose, de esta manera, una plenitud adicional al tejido.

Refiriéndose a las figuras 3* y 4*, la primera pasa 
da de cada uno de los tejidos de suela -9-, es tejida a la 
pasada final del tejido de talán asociado, la cual ha sido 
menguada hasta una longitud aubstancialmente igual a la longi 
tud de la primera pasada del tejido de suela. Cuando esto se 
ha realizado, las poroicnes inferiores de los tejidos de ta 
l6n, resultan dotadas de un borde ourvado -26-, que desemboca 
en los bordes rectos -22- y -24-, y se eurva desde los bordes 
rectos -27- y -28- del tejido de pie-

E1 tejido de puntera, tal como se indica en la figura 
3*, es tejido de la manera usual hasta la linea E-E. Entonces 
el mencanismo menguado! es puesto en funcionamiento en la 
forma acostumbrada, para tejer los triángulos de puntera 
-29-, a fin de menguar parcialmente el tejido de puntera -30- 
y proveer loe bordes rectos -31-. En la práctica corriente 
se provee a los triángulos de puntera con puntos de diamante 
para completar el menguado del tejido de puntera, pero esto 
no es necesario con la presente invenci6n, ya que el menguado 
final del tejido de puntera de la media, se lleva a cabo prq 
veyendo una hilera Anica de marcas de menguado -33-, que se 
extiende en el sentido de las pasadas de la puntera a lo lar 
go de la linea F-F, cuyas marcas están formadas transfiriendo 
mallas de la manera que se describe más adelante, por lo cual, 
el tejido de pié, resulta provisto de bordea curvee que desem

- 9 -
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bocan en loa bordea rectos -31-, para proporcionar el moldea 
do final del tejido de pantera.

Debe notarse qae loa triángulos de puntera terminan 
en las marcas de menguados -33-y las cuales están formadas 
en la pasada final del tejido de puntera, después de la oual 
se tejen unas pocas pasadas adicionales al objeto de determi 
nar un apéndice -34-, destinado a facilitar la operación del 
cosido. Debido al hecho de que la formación de puntos de dia 
manto en los triángulos de puntera es dispensada, se eliminan 
las usuales operaciones de maquina necesarias para producir 
dichos puntos de diamante, lo cm. reduce el coste de fabrioa 
ción de la media.

La figura 5& ilustra esquemáticamente una sección de 
tejido, en el cual se extienden hileras de marcas de mengua 
do en el sentido de las pasadas, por la transferencia de un 
n&mero variable de mallas en acoplamiento entrelazado con 
mallas asociadas en una misma pasada. Naturalmente, en la 
práctica, pueden hacerse estos menguados repartidos en va­
rias pasadas sucesivas, pero se ha comprobado experimental 
mente, que es más fácil y práctico hacerlos en una pasada úni 
cemente.

Debido al hecho de que un n&mero variable de mallas 
son transferidos en el sentido de las pasadas de acoplamian 
to entrelazado con otras bailas, las pasadas menguadas, no 
solo menguan el tejido, sino que, al mismo tiempo, proporcio 
nan barreras contra las carreras, para resistir el paso de 
loe puntos sueltos, hadando posible, por lo tanto, la utili 
zadén de una operación de cosido continua dnicá, para el 
cosido de la media, desde la puntera hasta el borde del dobla 
dillo superior. Además, la transferencia de un gran n&mero de

- 10 -
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pontos en toda la longitud de una pasada para moldear el te 
jido de pantera, acorta materialmente la longitud de aquélla, 
lo cual facilita la operación de cosido y elimina las opera 
ciones de remallado usuales.

En la figura 56 se ha ilustrado una pasada menguada, 
consistente en pares de mallas -35- y -36., transferidos y 
entrelazados con mallas asociadas -37-, e igualmente, una 
malla &nica -38-, transferida y entrelazada con una malla 
asociada -39-, paro deseando que quede entendido que este 
n&mero puede ser aumentando o disminuido en la practica.

Estas mallas sen, sucesiva y progresivamente, trans 
feridas hasta que la pasada de mallas ha sido acortada hasta 
la extensión necesaria para menguar o conformar adecuad amen 
te el tejido y para proporcionar barreras contra las oarre- 
ras en la forma adecuada. Una vez realizada esta operación, 
se teja una pasada acortada -40-, en acoplamiento entrelazado 
con mallas transferidas, y esta pasada, preferiblemente, es 
la primera del tejido de suela. Debido a esta disposición, 
la hilera de mallas -41- de la pasada -42-, precedente a la 
pasada menguada y entrelazada con aquella, son apretados los 
unos contra los otros, proporcionando, por lo tanto, al tejí 
do moldeado, una disposición en forma moldeada o de bolsa.

La operación de transferencia puede ser llevada a c& 
bo de varias maneras, pero, a los fines de ilustradión, se ha 
indicado esquemáticamente, en la figura 66, unos pocos de loa 
nuevos pasos del nuevo método de transferir mallas progreai 
va y sucesivamente , para la producción del tipo de pasada 
menguada indicada en la figura 66a.

En la figira 66, la letra G, designa el primer paso 
del nuevo mótMo en ouestión. La cifra -43-, designa una fon



CENTMOSI

5.

10.

15.

20.

25.

30.

Í9 7 79 7
tara de agujas que retiene a las mallas de una pasada -44-.
En el paso G se h*m ilustrado dos puntos -45- y -46-, de 
un peine menguador, y estas dos puntas se hallan acopladas 
con las dos primeras mallas -47- y -4S.jp sobre las mallas 
-49- y -50- de las agujas -495- y 505-, tal como se indica 
en el paso H. Después de conseguido ésto, el peine mengua­
dor es avanzado la distancia de una aguja, tal como se indi 
oa en el paso 1, de manera que ponga en acción una punta 
adicional -51- y asocie el punto -45- con una nueva malla 
-52- en la aguja -53?-. Las puntas -45-t -46- y -51-* son 
entonces acopladas con mallas -47-# -48- y -49-, -50- y 
-52-# y separadas de lae agujas, después de lo cual los 
puntos son avanzados una distancia de dos agujas, como para 
el paeo J, a fin de depositar la malla -52- en la aguja 
-535-, la cual retiene una nueva malla adicional -53-# depe 
sitar las mallas -47- y -49- en la aguja -545-, en la cual se 
encuentra una malla adicional -54-# y depositar las mallas 
-48- y -50-, en la aguja -525-, de la que se ha retirado 
la malla -52-, Estos pasos de transferencia G, H, I y J# 
depositan dos mallas en cada una de las agujas -525- y 
-53N-# y depositan tres mallas en la aguja -54N-.

El anterior ciclo de pasos es repetido, tal como se 
indica son las letras g, L, M, 5, 0 y P, para el apllamianto 
o agrupación de un número variable de mallas, sobre las agu 
jas, a fin de llevar a cabo el acortamiento requerido de la 
pasada menguada, solapando el primero y tercera malla# la 
aegunda# cuarta# y sexta malla; la quinta, séptima y novena 
malla; la octava# décima y duodécima malla, la onceava, déoi 
ma tercera y décimo-quinta malla# etc. Debe notarae que cuan 
do ae alcanza el paso P, las doe agujas extremas tienen enci
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ma pares de mallas y todas las agujas que intervienen tienen 
depositadas encima tres mallas; pero, tal como se ha dicho 
anteriormente, el número de mallas puede ser variado, sin 
salirse de la esencia de la invención. Cuando la pasada es 
suficientemente menguada, se teje una pasada acortada -40-, 
en acoplamiento entrelazado con las mallas de la pasada men 
guada, tal como se indica esquemáticamente en la figura 6a, 
a fin de retener la posición de los grupos de mallas solapa 
dos de la pasada menguada.

Debe, naturalmente, sobreentenderse que el número de 
puntas desplazados durante cada paso, el número de mallas 
transferidos durante cada uno de éllos, y a la distancia re 
corrida por las puntas, pueden ser variados, ya que el obje 
to principal de esta operación de menguado, es el acortar la 
pasada a la longitud requerida para asegurar el adecuado men 
guado o moldeo del tejido.

Refiriéndose a la vista esquemática de la figura 9*, 
la linea -55- indica la longitud de la pasada antea del men­
guado, y la linea -56- indica la longitud de la misma, des­
pués del menguado ejercido sobre la misma por las marcas da 
menguado -25-.

La figura -10- indica, esquemáticamente, la pasada 
acortada y menguada del tejido de puntera, tal como se ha in 
dicado en la figura 3*, por la linea gruesa -57- es menguada 
en toda su longitud y en direcciones opyestas hacia una linea 
central designada por las letras R-R, lo cual se lleva a cabo 
desplazando progresiva y sucesivamente las puntas menguad oras 
el uno hacia el otro, tal o orno se indica por las flechas a y b 
La figura 3* indica dos bordes rectos -22- y -24-, desembocan 
do en un borde curvo para proporcionar una plenitud adicional
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al talán, paro en la práctica puede resaltar ventajoso el 
prescindir de los bordes reotos -24-, y, por esta raz&n, 
en la figura 7  ̂se ha ilustrado un tejido de talán -58-, 
provisto de un borde oreoido -59-, que desemboca direetg 
mente en nn borde curvado o moldeado -60-. 3&  la producci6n 
de este tipo de tejido de talán, la media es tejida hasta la 
linea S-3 , y la operacián de crecido es prevista para produ 
cir el borde recto, inclinado -59-. Cuando el tejido se ha 
proseguido hasta la linea T-T, se tejen pasadas de longitud 
ore oida uniforme, hasta alcanzar la linea U-U. Entonces se 
pone en aecián el mecanismo menguador para sucesiva y progne 
sivamente menguar la pasada final hasta la longitud necesaria 
para curvar el borde entero de esta porcián del tejido de 
talán obtenido por todas las pasadas crecidas de longitud 
uniforme, produciendo, por lo tanto, el borde curvo -60-, 
que desemboca directamente en el borde recto -59-.

Asimismo, fácilmente se puede comprender que se po­
dría llegar al mismo fin, o sea al entramallado representado 
en la figura 6a, por un procedimiento inverso al descrito an 
teriormente y representado en la figura 6*. Para állo basta f 
ria colocar los peines menguadores en el interior del tejido, 
de manera que la punta interior está situada sobre la aguja 
que deba producir el menguado más situada hacia el centro de 
la media y producir menguados normales de dos agujas, pero 
retrocediendo las puntas tres agujas en vado, y todo állo 
siempre en una misma pasada.

En la produccián de medias tejidas separadamente, 
pierna y piá, tal como se ilustra en las figuras 2* y 8 6, la 
pierna es tejida de la manera usual, para tener los corrien­
tes apéndices de talán -63- y -64-. Una de las pasadas termi !

tí
30.
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nales de cada apéndice de talón es acortada hasta la exten 
sión requerida para determinar una porción de borde -65-# 
redondeada# curvada# o en forma de bolsa, por la progresiva 
y sucesiva transferencia de mallas sobre una pasada única# 
de acuerdo con los pasos del esquema representado en la fi 
gura 6*.

Esta pasada menguada, tal como se indica por la hile 
ra de marcas de menguado -66-, puede ser menguada hasta la 
extena i6n requerida para proporcionar al talón la curvatura 
o redondez oompleta# pero, de resultar ventajoso en la pr&c 
tica# pueden utilizarse unas pocas marcas de menguados usua 
les -67-, producidas de la manera conocida.

Tal como indica la figura 2&# el tejido de puntera 
es provisto, adem&s, de la usual hilera única de marcas de 
menguado -68-, y su borde bruto es provisto de una hilera de 
marcas de menguado en el sentido de las pasadas, similar a 
la hilera de marcas de menguado -33-, indicada en la figura 
3*, llevado a cabo por la progresiva y sucesiva transferencia 
de grupos de mallas, los unos hacia los otros # de manera que 
la puntera puede ser moldeada completamente y cosida en una 
operación de costura continua desde su extremidad hasta el 
dobladillo superior de la media.

Se la atención sobre el hecho de que la hilera
de marcas de menguado -66-, de la figura 2&, esté, dispuesta 
muy cerca de la costura, pero, en la pr&otioa, dicha hilera 
puede que dar comprendida en una costura oontlnna. Adem&s# la 
hilera de marcas de menguado -33-# puede ser dispuesta muy 
cerca de la, costura, o puede, igualmente# ser comprendida en 
la costura continua, asegurando efectivamente, por lo tanto, 
el borde en bruto del tejido contra el paso de oarreras, y
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eliminando, de esta manera, las asnales operaciones de rema 11  

do.
Los tejidos de talón, el tejido de suela y el tejido 

de pantera son reforzados de la manera asnal, por el tejido 
adicional de hilos de refnerzo con la hebra que forma el fon 
do de la media. Se sobreentiende, nataralmente, qne la forma 
final de los tejidos de talón y del tejido de pantera, les 
es proporcionada en la operación final de moldeo de los gáne 
ros de panto.

Debe sobreentenderse, ignalmente, qne la invención 
es capaz de snfrir machas variaciones y, por esta razón, coa 
lesqniera modificaciones qne entren dentro del objeto de las 
subsiguientes reivindicaciones, deben considerarse como com­
prendidas dentro del espirita de la presente invención.

N O T A

Hecha la descripción del presente invento, se declara15*
como no divulgado ni practicado en España, lo comprendido en 
las siguientes reivindicaciones:

1*.- Perfeccionamientos en loe métodos para fabrica­
ción de medias y similares, caracterizados por la disposición 

2 0. de bucles formando columnas de malla y pasadas que determinan
porciones de ponto liso, las cuales tienen entre ambas ""a 
pasada menguada, conteniendo, por lo menos, tres grapoe de 
pantos solapados, adyacentes a cada ano de los orillos opue¿ 
tos del tejido, comprendiendo, oada grupo, mallas de agujas 

2 5* diferentes, y teniendo las mallas de tal pasada menguada,
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distancias de centro a centro, similares a las distancias da 
centro a centro de las mallas que forman una pasada de una 
poroión de punto liso anteriormente citada, teniendo una de 
las mencionadas porciones de punto liso, una pasada entróla 
zeda oon la pasada menguada y comprendiendo mallas que reti<e 
nen juntos a las mallas de los varios grupos, a fin de men­
guar considerablemente al tejido.

2&.- Perfeccionamientos Segdn la anterior reivindica 
oión, caracterizados por comprender buoles formando columnas 
de mallas y pasadas que determinan poroionee de punto liso, 
las cuales tienen, entre ambas, una pasada menguada, oontenim 
do, por lo menos, tres grupos consecutivos de mallas agrupar- 
dos, adyaoentes a cada une de los orillos opuestos del tejida 
incluyendo, cada uno de diohos grupos, mallas de tres agujas 
distintas, teniendo las mallas de tal pateada menguada, distan 
oías de centro a centro, similares a las distancíate de centro 
a centro de las mallas que forman una paaatda de una de las ci 
tadate poroionee de punto liso, una de las cuales tiene un 
hilo que retiene a la vez a mallas de vetrios grupos, a fin 
de menguar considerablemente el tejido.

3*.- Perfeccionamientos segdn las reivindicaciones 
anteriores, en los oualesse comprenden bucles que forman ar 
eos de malla y pasadas, e incluye ana pasada que contiene mdl 
tiples y, por lo menos, varios grupos adyacentes de mallas s& 
lepados, cada uno de los cuales, entre varios de dichos gru­
pos, incluye buoles de, por lo menos, tres mallas, y medios 
para retener juntos a las mallas de los distintos grupos, pa 
ra menguar considerablemente el tejido.

43.- Perfeccionamientos segdn las precedentes reivin 
dioaciones, caracterizado por un proceso de fabricación que
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tiene bucles formando arcos de malla e incluye una pasada que 
tiene múltiples grupos yuxtapuestos, de bucles solapados, ca 
da uno de cuyos grupos comprende mallas de distintas agujas, 
e incluyendo ciertos de dichos grupos, más mallas que otro 
grupo, y un hilo que retiene juntas a las mallas de varios 
grupos para menguar notablemente el tejido.

5*.- Perfeccionamientos según las citadas reivindica­
ciones, caracterizados por comprender una porción reforzada 
y una porción no reforzada, e incluye una pasada menguada, 
que tiene, por lo menos, tres grupos de mallas agrupados, 
adyaoentes a cada uno de los orillos del tejido, extendióndo 
se, dichos grupos de mallas, agrupados a traváa de, por lo 
menos, una mayor porción de dicha parte reforzada, t raña ver 
Belmente a dichos orillos.

6*.- Perfeccionamientos según las precedentes reivin 
dioaciones, caracterizados por oonatituir un tejido de trama 
de género de punto, que tiene bucles que forman arcos de ma 
lia y pasadas, e inoluye una pasada menguada que contiene, par 
lo menos, tres grupos de mallas agrupadas, adyacentes a cada 
extremo de dicha pasada, cada uno de cuyos grupos comprende 
mallas de diferentes agujas, teniendo dicho tejido una sec­
ción reforzada en el pié, la cual tiene secciones de talón 
y de suela, conteniendo dicha pasada, los grupos de mallas 
agrupados, que son adyacentes a la juntura de las secciones 
da talón y de suela de la porción de pié, cuyas mallas tienen 
distancias de centro a centro similares a las distancias de 
centro a centro originales de las mallas agrupadas, antes de 
su agrupamient o .

7^.- Perfeccionamientos según las anteriores reivin­
dicaciones, caracterizados por constituir un tejido de trama

- 18 -
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calcetada, que tiene bucles formando arcos de malla y pasa­
das, e inoluye una pasada menguada que contiena, por lo me­
nos, tres grupos adyacentes de mallas agrupados, adyacentes 
a cada extremo de la pasada menguada, cada uno de cuyos gru­
pos comprende mallas de diferentes agujas, teniendo dicho 
tejido una aecci6n reforzada que forma una porción de pié, 
que tiene una seoción de la puntera, cuya pasada contiena 
grupos de mallas agrupados, que san adyacentes a la extremi 
dad da la porción de puntera, cuyos grupos se extiendan suba 
tanoialmante a través da tal extremidad, teniendo dicha seo 
cién de puntera, una pasada que sigue a dicha pasada mengua 
da y tiene mallas consecutivas entrelazadas con las mallas 
de la pasada menguada, de manera que las mallas de esta pa 
sada menguada y los de la pasada subsiguiente, tienen simila 
res distanoiaa entro centro y centro.

8&.- Perfeccionamientos seg&n las precedentes reivin 
dioaciones, caracterizados por constituir una media en prooe 
so de fabricación, que comprende un tejido de trpma calcetada 
el cual tiene bucles que forman arcos de malla y pasadas, e 
incluye pasadas, cada una de las cuales contiene, por lo me­
nos, tres grupos adyacentes de mallas agrupados, cada uno de 
cuyos grupos comprende mallas de diferentes agujas, teniendo 
dicho tejido una sección reforzada que forma una sección de 
pié, que tiene secciones de suela y secciones de talón y de 
puntera, siendo algunos de dichos grupos de bucles agrupados, 
adyacentes a la juntura de las secciones de talón y de suela 
en cada lado de la media en proceso de fabricación, ano de 
cuyos grupos de mallas agrupadas es adyacente a la extremidad 
de la puntera en cada lado de dicha media en proceso de fabri 
cación.
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9*.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 

que preceden, caracterizados por disponer una media en pro­
ceso de fabricación, que comprende un tejido de trama calce 
tada, el cual tiene mallas que forman arcos de malla y pasa 
das, incluyendo una pasada que contiene un par de juegos de 
grupos de mallas agrupados, cuyos juegos son adyacentes a la 
extremidad de la puntera de la media en proceso de fabrica­
ción, formando terminaciones para un par de triángulos de 
puntera, que se extienden hacia el talón desde dichos grupos
de mallas reunidos.

10^.- Perfeccionamientos según las citadas reivindi 
oaciones, caracterizados por disponer una media en proceso 
de fabricación en un telar Cotton completo, pierna y pió, com 
puesta de tejido de punto por trama, que tiene bucles forman 
do arcos de malla y pasadas, e Incluye una pasada que contie^ 
ne un par de juegos de grupos de bucles agrupados, cada uno 
de cuyos juegos contiene múltiples y, por lo menos, varios 
grupos, y cada uno de cuyos grupos contiene mallas de diferen 
tes agujas, cuyo tejido tiene una sección reforzada que forma 
uña sección de pió, que comprende secciones creoidas, estando 
dichos juegos de grupos en alineación aproximada en lados 
opuestos de la porción de pió.

119.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
anteriormente citadas, caracterizados por disponer una media 
en prooeso de fabrioaoión, que tiene una bolsa de talón mol 
delada por grupos de mallas agrupados en cada lado de la mis 
ma, cuya bolsa de talón tiene bordes de orillo curvados y 
columnas de mallas curvadas, siendo la curvatura de las co 
lumnas de mallas adyacentes a dicho orillo, más cerrada que 
la curvatura de las columnas de mallas adyacentes a los ex-
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tramos Interiores Ae Aiohos grupos Ae mallas agrupados.

12*.- Unos perfeccionamientos, seg&n las citaAas rei­
vindicaciones, caracterizados por Ais poner un tejido Ae gáne 
ro Ae ponto que oomprenAe un grupo Ae pasadas Ae mallas, ea 
yo n&mero Ae mallas, en pasadas subsiguientes Ae dicho grupo, 
aumenta graAualmente, formando una porción superior Ae talón} 
un segando grupo Ae pasadas de mallas, cuyo n&mero Ae mallas 
en cada pasada Ae dicho segando grupo, es sabstancialmente 
igual al número m&ximo Ae mallas de la pasada m&s ancha Ael 
primer grupo, teniendo una Ae las pasadas del segundo grupo, 
una proporción substancial de sus mallas, solapadas las 
unas sobre las otras, para menguar materialmente la anchura 
Ae tal pasada y para doblar otras pasadas Ael segundo grupo, 
formando una bolea Ae talón, y un tercer grupo Ae pasadas, 
que contienen sabstancialmente menos mallas que el n&mero 
m&ximo Ae mallas de la pasada m&s ancha del primer grupo.

13*.- Unos perfeccionamientos, seg&n las reivindica 
oiones que anteoeden, caracterizados por comprender una media 
compuesta por una pieza en proceso Ae fabricación Ae tejido * 
punto por trama, que tiene una sección de suela y una sección 
de puntera que comprende una pasada de barrera centra carre­
ras, adyacente a la extremidad de dloha seoción de puntera, 
estando unidos los orillos de dicho tejido, por una oostura 
cosida continuamente a través y desde la puntera y pasada el 
talón.

14*.- Perfeccionamientos según las precedentes reivin 
Aloaoiones, caracterizados por oomprender una media que tiene 
un talón redondeado, provisto solamente de una pasada única 
de menguados .

15*.- Perfeccionamientos seg&n las reivindicaciones

- 21 -
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que anteceden, caracterizados por comprender una media que 
tiene un talón redondeado, provisto da unaa pocas pasadas 
menguadas, cada una de las cuales oontiene, por lo menos, 
tres grupos de malla agrupados en cada extremo de cada pasa 
da menguada, siendo mayor el ndmeri de grupos de mallas 
agrupados al número de pasadas que contiene a dichos grupos, 
siendo las distancias de centro a centro de las mallas de 
las pasadas menguadas, similares a las distancias de centro 
a centro de las mallas que no están agrupadas.

16&.- Perfeccionamientos seg&n las reivindicaciones 
que anteceden, caracterizados por comprender una media que 
tiene un talán moldeado por grupos de mallas agrupados, for 
mando una hilera substancialmente continua de marcas de men 
guado, que se extienden hacia dentro, en dirección aproxima 
demente normal al borde de la media entre el talón y la sue 
la.

17*.- Perfeccionamientos seg&n las citadas reivindi 
cacionea, en los que se comprende una media en proceso de fa 
bricación, de géneros de punto, que comprende tejido calceta 
do que tiene bucles formando arcos de malla y pasadas, y men 
guado por más de dos grupos yuxtapuestos de mallas solapados, 
de agujas diferentes de numeración par en la misma pasada, te 
niendo, dichos grupos, distancias de centro a centro, iguales 
a las distancias de centro a centro de mallas no solapadas 
yuxtapuestas, y estando retenidos dichos grupos, en intima 
yuxtaposición del uno sobre el otro, por mallas de una pasar- 
da subsiguiente, para menguar notablemente el tejido.

isa.- perfeccionamientos seg&n las reivindicaciones 
que anteceden, caracterizados por comprender nnft pieza en pro 
ceso de fabricación, de género de punto, que comprende tejido

- 2 2 -
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calcetado formado por buoles que determinan pasadas y colum­
nas de mallas y acanaladuras, y moldeado por más de dos gru 
pos de mallas solapados, yuxtapuestos, cuyos buoles perteme 
o en a agujas de numeración impar en la misma pasada, tenien 
do dichos grupos, distancias de centro a centro, iguales a 
las distancias de centro a centro de las mallas no solapadas 
yuxtapuestas, y siendo mantenidos dichos grupos, en intima 
yuxtaposición del uno sobre el otro, por mallas de una pasa 
da subsiguiente, para menguar considerablemente al tejido.

19*.- Perfeccionamientos según las citadas reivindi 
eaoiones, caracterizados por comprender una pieza en proceso 
de fabricación, de género de punto, que comprende tejido cal 
oetado que tiene bucles formando pasadas y columnas de mallas 
y moldeado por una pluralidad de mallas agrupadas, solapadas, 
de agujas de numeración par, y una pluralidad de bucles sola 
pados de pasadas de numeración impar, alternando loe grupos 
nombrados en segundo lugar con los primeramente citados en el 
sentido de las pasadas del tejido, y teniendo yuxtapuesto, ca 
da uno de loe grupos nombrados en primer lugar, uno de loa 
grupos citados en segundo lugar.

20*.- Perfeccionamientos según las mencionadas rei­
vindicaciones, caracterizados por un paso que comprende el 
cambiar repetidamente, en el sentido de una pasada, mallas 
de dicha pasada, per lo menos, varias veces en la mi*"!* dire<: 
ción, siendo aumentado, en cada cambio, el número de mallas 
cambiadas después del primero, y haciendo pasar pasada 
de mallas a través de dichas mallas cambiadas, para menguar 
notablemente el tejido.

21*.- Perfeccionamientos eegún las reivindicaciones 
que anteceden, caracterizados por loe pasos que comprenden
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el cambio repetido de mallas adyacentes de ana pasada en el 
sentido de la misma# y añadiendo al número de mallas del 
grupo cambiado, a cada cambio en el sentido de la pasada 
después del primero, siendo cada malla añadida al grupo, 
cambiado a una aguja m&s allá de la columna de mallas no 
cambiada, inmediata a la malla añadida, y haciendo pasar 
una pasada a través de dichos bucles, cambiados, para empla 
zarlos relativamente los unos a los otros, en relaoión lnti 
mámente yuxtapuesta.

22*.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
anteriores, caracterizados por los pasos que comprenden el 
formar a lo largo del tejido una pasada de mallas sobre una 
fantura de agújate; el repetido cambio de grupos de mallas 
de dicha pasada en el sentido de ésta y en la misma direc­
ción a lo largo de dicha fontura, cuyo cambio incluye, par 
lo menos, varios cambios, desplazando, cada cambio, los gra 
pos previamente cambiados hacia dentro, incluyendo, cada cam 
bio, después del primero, por lo menos una malla en adición 
alas mallas últimamente cambiadas, y haciendo pasar una pasa 
da ulterior de bucles a través de los nombrados en primer 
lagar.

23*.- Perfeccionamientos seg&n las precitadas reiviR 
dicaciones, caracterizados por los pasos para formar a lo lar 
go de un tejido una pasada de mallas sobre una fontura de 
agujas; el repetido cambio de grupos de mallas de tal pasada 
en su sentido y en la misma dirección sobre dicha fontura de 
agujas, cuyo cambio incluye, por lo menos, varios cambios; 
desplazando, cada vez, el grupo oambiado, hacia dentro, una 
pluralidad de agujas; incluyendo, cada cambio después del pri 
mero, por lo menos, un buole en adición a loa últimos bucles
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previamente oambiadoa, y haciendo pasar una ulterior pasada 
de mallas a través de las mallas de la pasada nombrada en 
primer lagar.

24*.- Perfeccionamientos seg&n las reivindicaciones 
que anteceden, caracterizados por la disposicién de los pases 
para formar a lo largo de un tejido una pasada de malla sobre 
una fontura de agujas, cambiando mallas de dicha pasada en 
el sentido de la misma, hasta que cada una, de por lo menos 
tres agujas consecutivas, retiene mallas solapadas de dife­
rentes columnas y el tejido es menguado en una cuantía subs- 
tancialmente igual a la anchura ocupada por las agujas, de 
las cuales han sido cambiados todas las mallas, pasando un 
hilo a través de dichas mallas solapadas y formando con él 
una serie de mallas en las agujas que previamente habían rete 
nido las mallas solapadas.

25*.-Perfeccionamientos seg&n las precitadas reivindi 
caoionas, caracterizados por los pasos que comprenden el cal 
cetar una trama y formar en 611a una serie de mallas sobre 
una fontura de agujas, transfiriendo hacia dentro mallas apro 
ximamente adyacentes a un borde de la trama y depositándolas 
sobre mallas interiores de la misma pasada; transfiriendo, 
entonces, las mallas depositadas m&s adentro, las mallas s() 
bre las cuales aquellas fueron depositadas y una malla ulte­
rior; desplazando oada una de las mallas transferidas una 
distancia de, por lo menos, dos agujas; repitiendo estas tram. 
ferencias hasta que el tejido es substancialmente menguado y 
entrelazando, entonces, un hilo con la pasada menguada.

26*.- Perfeccionamientos seg&n las reivindicaciones 
que anteceden, caracterizados por los pasos que oomprenden cd_ 
cetar una pordén de pierna, después calcetar una porcién de
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talón que tiene secciones reforzadas crecidas en sus lados 
opuestos^ sucesiva y repetidamente transferir grupos de 
mallas substanoialmente alineados, haoia dentro, desde 
los lados de las seccionas reforzadas, hasta que múltiples 
molían de una pasada de cada seooión reforzada, han sido 
transferidos hacia dentro y las secciones reforzadas han si 
do substanoialmente menguadast calcetando, entonces, una por 
ci6n de suela, después una porción de puntera reforzada, y 
transfiriendo después, sucesiva y repetidamente, grupos de 
mallas substancialmente alineados de la porcién de puntera 
reforzada, haoia dentro, desde cada lado de ésta, hasta que 
múltiples mallas de una pasada de la porcién de puntera re­
forzada, han sido transferidos y la porcién de pantera ref08 

zeda ha sido substanoialmente menguada.
27&.- Perfeccionamientos según las citadas reivindica 

cienes, caracterizados por transferir, progresiva y sucesiva 
mente, por lo menos, varias mallas en el sentido de la pasa 
da y en la misma pasada, a cada lado del tejido de talón, y 
transferir progresiva y sucesivamente, por lo menos, varias 
mallas en la misma pasada, a cada lado del tejido de puntera, 
siendo el movimiento de mallas hacia dentro en dicha pasada 
del tejido de talón, substancialmente mayor que el movimiento 
de maúlas hacia dentro en dicha pasada de tejido de puntera.

286.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
que preceden, caracterizados por comprender el calcetar tal 
tejido y transferir un número variable de mallas en pasos ra. 

petidos en una pasada únioa, a cada lado del tejido de talón, 
adyacente a su juntura con el tejido de suela, y transferir 
grupos de mallas en pasos repetidos, el uno hacia el otro, en 
una pasada terminal, dispuesta substanoialmente en la extremi
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dad del tejido de pantera, siendo transferidos, en este ólti 
mo paso, un número de mallas superior que en el paso previo 
después del primero, y coser en una costura oontlnua los bor 
des de los tejidos de talón, suela y puntera.

29*.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
que anteoeden, caracterizados por que comprenden el solapar 
progresivamente un número suficiente de mallas en una pasada 
única, solo para acortarla hasta la extensión necesaria para 
moldear el tejido de talón.

30*.- Perfeccionamientos según las anteriores reiviR 
aleaciones, caracterizados en que los pasos que incluyen el 
calcetar una media en proceso de fabricación, que tiene una 
porción reforzada e incluye mallas que forman columnas de 
mallas y pasadas, el transferir hacia dentro y solapando, 
mallas de m&s de dos agujas sobre mallas de m&s de dos agujas 
diferentes, para formar, por lo menos, tres grupos yuxtapues 
tos, que tienen distancias de centro a centro substancialmaa 
te iguales a las distancias de centro a centro de las mallas 
yuxtapuestas antes de ser transferidas, y pasar mallas a tra 
vés de dichos grupos, para asegurarlos en intima relación yux 
tapuesta, para menguar substancialmente el tejido, y de este 
modo menguar brusca y considerablemente la porción reforzada.

31*.- Perfeccionamientos según las reivindicaciones 
precedentes, caracterizados en que los pasos que incluyen 
el calcetar una pasada de mallas y el solapar mallas de aguja 
pares sobre mallas de otras agujas pares, y solapar bucles 
de agujas impares sobre mallas de otras agujas impares, para 
formar más de dos grupos yuxtapuestos de mallas igualmente es, 
paciados de centro a centro de las mallas no solapadas, yuxta 
puestas, de una aguja para y de una aguja impar adyacente.30
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32BPerfeccionamientoa seg&n laa reivindicaciones 

anteriores, caracterizados por oomprender el deaplazar un 
grupo de puntos en el sentido de las pasadas del tejido y 
paso a paso, consecutivamente, en la misma dirección^ elevan 
do y cambiando laa citadas mallas en el sentido de las pasa­
das, en una multiplicidad de pasos alternados seg&n se ha 
dicho, solapando, de esta manera, mallas de diferentes agujas, 
para formar grupos seouentes de mallas, y cambiando lateral­
mente loa citados grupos, hasta que el tejido ha sido nota­
blemente menguado, estando dichos puntos, libres de mallas dn 
rante sus movimientos en cada uno de los pasos intermedios.

33*.- Perfeccionamientos segán las citadas reivindica 
oiones, caracterizados por que comprenden el mover un grupo 
de puntos en la dirección de las pasadas del tejido y, paso 
a Paso, consecutivamente, en la misma dirección, elevando y 
cambiando las oitadas mallas en el sentido de las pasadas, 
en ana multiplicidad de los citados pasos alternados, solapan 
do, por consiguiente, mallas de diferentes agujas, para formar 
grupos seouentes de mallas, y oambiando lateralmente los men­
cionados grupos, hasta que el tejido ha sido sabstancialmante 
menguado, estando dichas puntas de menguar libres de mallas 
en cada uno de sus movimientos en los pasos intermedios, sien 
do la extensión de los movimientos de cada uno de los puntos 
al trasladar mallas, diferente de la extensión de los movi­
mientos de dichos puntos de menguar cuando están libres de 
mallas.

34*.- Perfeccionamientos seg&n las reivindicaciones 
que preceden, caracterizados por oomprender tejido de punto 
por trama y tiene bucles formando solnmnas de malla y pasar- 
das, incluyendo pasadas normales y una pasada adyaoente a la
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jcultura de lae secoiones de talán y de suela, que contiene 
una multiplicidad y, por lo panos tresp de grupos adyacentes 
de mallas solapadas que se extienden hacia dentro desde el 
orillo, comprendiendo, cada uno de dichos grupos, mallas de 
diferentes agujas, cuyos grupos tienen distancias de cen­
tro, que se aproximan a las distancias de centro a centra 
de las mallas en pasadas normales de dicho tejido, ouyos 
grupos son mantenidos en yuxtaposición m&tua por mallas de 
una pasada subsiguiente, para menguar substancialmente al t& 
jido.

35*.- Perfeccionamientos seg&n las reivindicaciones 
que preceden, caracterizados por disponer un talón redondeado 
con una sutura formada en el fondo de dicho talón, el cual 
comprende columnas de mallas y pasadas de mallas, estando las 
mallas en una pasada predeterminada, adyacente y substancial 
mente paralela a la sutura, solapados el uno sobre el otro 
para formar grupos de mallas que tienen distancias de oentro 
a centro, que se aproximan a las distancias de cantío a canta 
de lae mallas en lae pasadas previas de talón, y una subsi­
guiente pasada de mallas que retiene a dichos grupos de ma 
lia can las mencionadas distancias de oentro a centro para 
menguar y curvar notablemente el tejido de talón.

36*.- Perfeccionamientos segdn las anteriores reibin 
dicaciones, caracterizados por transferir mallas lateralmente 
y de aguja a aguja, el método de cambiar la anchura del tejd̂  
do calcetado entre sucesivas pasadas de tejido que comprende 
el mover lateralmente dichos peines en ciclos y repitiendo 
dichos ciclos una pluralidad de veces, cada uno de cuyos ci 
oles comprende dos movimientos de cada peine en una dirección, 
causando dichos peines, al moverse en uno solo de los dos tiem

- 299-
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pos en cada ciclo, la transferencia de malla de aguja a agu­
ja.

37*.- Perfeccionamientos en los métodos para la fa­
bricación de medias, caracterizados por el hecho de cambiar 
la anchura del tejido calcetado, que comprende el movimiento 
lateral de dichos peines en la misma dirección para el cambio 
de anchura, paso a paso, al mismo tiempo que se obliga a di 
chos peines a transferir mallas de aguja a aguja, solo en pa 
eos alternados, y una pluralidad de veces después de la pri­
mera transferencia citada, haciendo en vacío los pasos ínter 
medios a dichos pasos de transferencia citados.

38a.- Perfeccionamientos seg&n las reivindicaciones 
que anteoeden, comprendiendo la progresiva y sucesiva trans­
ferencia en el sentido de las pasadas, de unas porción mayor 
de las mallas de una pasada de cada apéndice de talón adya­
cente a su extremidad, para formar en cada apéndice, por lo 
menos, tres grupos de mallas yuxtapuestos en el sentido de 
las pasadas en agujas consecutivas, y pasando un hilo a tra­
vés de dichos grupos, formando con 61 mallas consecutivas en 
dichas agujas consecutivas.

39*.- Perfeccionamientos en los métodos de fabrica­
ción de medias y similares.

Según se describe y reivindica en la presente memoria 
descriptiva, que consta de treinta hojas, foliadas y esoritgs 
a máquina por una sola cara, acompaHadas de unas láminas de 
dibujos.

Madrid, a 7de mayo de 1951.- 
DOMINGO REIG CASAMIQUELA.
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