Clase 72

197789
{1 97785

UNA PATENTE UE INVENCION

Sr. D. Primitivo Salas Basgs.-
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D, Primitivo Salas Basas, de nacionalidad espafiola, do
miciliado en San Justo Desvern (Prov. Barcelona), Pje. Sen
Luis n® 17, solicite registrar una patente de invencién por
20 ellos, para Espaile y sus Colonias, que se refiere a "Per-
feccionamientos en los medios de fabricacién de tejas cerd-
micas, de meccidn quebrada o mixta y esquinas recortédas".-.

Clese T2, Grupo 8¢ del Nomencletor.-

La febricacibn de tejas mediante mhquina continua, por
compresién de la mesa a través de la hilera o bogquille, coin
cidente con la seccidn o perfil que se desea dar a la pieza,
51 bien representa una gran ventaja, por la rapidez con que
se realize la produccidn, ofrece el inconveniente de que, &
la salide de la méquine y durante su deslizamiento sobre la~-
cinta sin fin gque arrastre el materisl configurado hasta el
punto donde se realiza el corite en piezas de longitud prede-’
terminada, la neturaleza blanda del material hace que el mig
mo tenga tendencia a deformarse, particularmente en aquellas
partes en que el perfil de la teja carece de apoyo que evite
su aplanamiento.-

Dicho inconveniente persiste ain después del corte de -
la pieza y durante su mahipulado, sl la misms requiere, como
sucede en el caso que nos ocupe, un recortedo especial de -
sus esquinag, e igualmente durante la subsiguiente fase de =
secado de la pieze, para proceder a la ulterior coccién de -
la misma,-

Se he propuesto, como solucién del problema, que al -

fluir la mese @ través de la hilera o boquilla, el propio mg,
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terial forme unos nervios que sostengen las partes altes del
perfil, para que el mismo no se deforme, pero este sistema -
presenta el inconvenlente de gue solo se sostienen unos pun-—
toe y ademés, una vez el material ha obtenido la necesaris -
consistencia ¥y ha desaparecido por tanto el peligro de le de
forgacién, obliga & forzar dichos nervios pare romperlos y -
desprenderlos de la pieza de la que formeben parte, cuya ope
racién, pieza por plieza, supone un encarecimiento de la pro-
duccibn, -

En la presente solicitud de patente de invencién, se -
dan & conocer unos perfeccionamientos introducidos en log me
dios destinados a la fabricacién de tejas de seccién quebra-
da o mixta, y en especial del tipo de teja que constituye el
objeto del modelo de utilidad n® 24.200 del propio solicitan
te, mediante los cuales se consigue que la seccidn de la te-
Ja no experimente alterazcibén alguna durante su moldeado y =
corte, ni durante la ulterior fase de secado, -

En lineas generales, los gerfeccionamientos que congti-~
tuyen el objeto de la patente de invencién que se golicita,-
conagisten en disponer sobre la mesa o0 carro de arrastre del-
material configurado, que fluye de la hilera o bogquilla de le
méquina compresora, unas gules o apoyos, cuyae forms coincide
con la de las partes del perfil que no se apoyan sobre el -
plano de le cintg sin fin,- ©

Didhas guias o apoyos fijos, estén superpuestos a las -
gulas latersles del carro o mesa de arrastre, que es normal-
¥y corriente, de iforme gque la cinta sin fin pueda deslizarse-
normalmente por debajo de dichas gulas, gue son de fdecil qui
ta y pon, pare gue la méquina y su mese de arrastre, puedan-
adaptarse facilmente a otros trabajos, gl no estd exclusiva~-

mente dedicada a la fabricacibn de tejas.-
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Otra perticularidad de los perfeccionamientos que son obje

to del invento, estriba en gque el recoriado de las esquinas
de le teja, diagonelmente opuestas, y que deben correspon--
derse exactanzente, ya que la conca&idad de una esquina, debe
acoplarse a la convexidad correspondiente & le esquina cor-
tada de la teja contigua, se realiza automaticamente y en -
une sbla operacién, al retirar la pieza del carro o mesa de
arrastre y antes de depositarla en los secadercs, bastando-
para ello situarle, mediante las propias horquillas empleg-
das para su umanipulacibn, sobre gna pletaforma de corte, en
le que accionando un pedel se recortan simultaneamente la -
convexidad y concavidad de las esquinas, opuestas, retirén-
dose seguidamente la teja de dicha plataforma con le propie
horquilla, para depositarle finaslmente en un secaderc, cuyo

lecho presenté unos apoyos ¢ guias coincidentes con el per-

1il inferior de la teja, que es asi soporteda sin riesgo de

deformacibn,-

Para una mejor comprensién de la idea general que deja
mos expuesta, se acompafian, & titulo de ejemplo, unos dibu-
jos en los que se ha representado una forme de realizacibn-
préctica de los medios emplesdos para facilitar la fabrica-
cibn de tejas de seccidén quebrada.-

" la Fig. 1, muestra, viste en perspectiva, la salide en
forma continue, de la teja deniigurada segin la hilera o bo
quilla de la méquina compresore, la cual se apoya sobre las
guias que evitan la deformacidn o aplansumiento de aquellas-
partes de su seccibn, que no corresponden con el plano de -
la cinta de arrastre sin fin.-

La Fig, 2, muestra, vista en perspective, la platafor-
me sobre la cual se practica el recortado cédnecavo convexo -
de las dos esquinas diagonalmente opuesta, de la teja que -
anteg de ser recogida del carro o meéa, habsido previamente

cortada & la medida, segin ya es conocido.-
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Le Fig. 3, es una vistae en plante del juego de palan-—
cas y articulaciones que producen el movimiento simulteneo
de los alambres que practican el corte céneavo y convexo -
de las esquinas de Ia teja.-

Refiriéndonos concretemente a dichos dibujos, pasamos
a aescribir los detalles y particularidedes de los perfec~
cilonamientos introducidos en los medios destinados a la fa
bricacifén de tejas cerdmicas de seccién quebrada o mixte,-
con esquinas recortadas en forma céneavo-convexa.-—
| la teja -I-, cuyos planos -l-1'-1"-, forman cierto én
gulo con respecto 8l plano horizontal &e la cintea gin fin-
de arrastre -7-, sele configursde seglin el perfil de le hi
lera o boguilla -2-, que obturs le boca de salida de la m§
gquing compresorg,-

Para que los planos -l-1'-1" Je la teja -T- no se de-
formen, debido e la blandura del meterial, aé han montado,
sobre el armazén lateral ~-6-6'- de la mesa de arrastrpe, u-
nes gulas -3-3'-~ susceptibles de ser colocadas facilmentey
las cuales tienen la misién de sostener los planos incling
dos del material configurado que fluye de la méquina, y -
que es arrastrado por la cinte sin fin -7-, sobre la que -
descansga la cars plana de la seccibn de la teja -D-,

las guias -3-3'- estén dolocadas de wodo que se apo—-
yen sobre los largueros laterales -6-6'- de le mesa; pero-
no impiden que la cinta sin fin, que es arrestradas median-
te rodillos -8«, se deslice normslmente por debajo de las-
gulias superpuestas a la mesa de arrastre,-—

Pare que la friccidn entre los planos inclinados de -
la teja y las guias ~3-3'-, que impiden su deformacién, no
dificulte el avance del material, se ha ideado dotar, a di
chas gulas, de varios rodillos -5-, que giran 1locog sobre-

su eje, soportados por el cuerpo central -3- de la guia y
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por un listén parelelo -4-, que juntamente con los rodi--
1los, constituyen la guila propiemente diche, sobre le que
se deslize le teja, a medida que la cinte sin fin ebrastra
lg cara plane de la mlisma, gue descanse sobre aguslla.-

La superposicibn de las'guias gobre los largueros lg
terales de la mesa& y el hecho de que tales gulas puedan -
retirarse o colocarse, a voluntad, sin modificar en abso-
luto la cinte sin fin, ni las demds caracteristicas de la
méquina, tiene por objeto facilitar la répida habilite- -
cién de la mesa para gque, con el gimple cambio de la hilg
ra o boguille, puedan fabricarse otras plezas que pueden-
convenir, ya que dada la gran produccién de estes méqui--
nas, permite adaptarlas a la fabricacién de piezas y blo-
ques cerémicos de diversos tipos.-

Si la continuided de la produccién lo permite, se -

puede realizar otras ejecucién, mis simple y satisfactoria

consistente en disponer que la cinte sin fin, de wodo que,
en luger de ser plens, presente unas seccién coincidente -
con el perfil de ls teja.~ o obstante, en tal caso, para
habiliter le mesa & la fabricacién de otras piezas de dig
tinta seccibén, seris preciso desmontar la cinte sin fin y

sustituirlae por otra plana, lo que evidentemente es més -

engorroso gque colocar y retirar las gulas superpuestas.-

La adopcién de une u otra solucién, depende, pubs, =
de si la méquina estd destinada & unms produccién uniforme
o varieda,.-

El material configurado es cortado a la longitud pre
determineda, medisntelos dispositivos de corte normales -
con que le mesa va equipade, guedando las plezas o tejas-
sueltas en la parte anterior de le mepa, de donde son re-
tiradas por los operarios, mediante une horquille espe- -

cial, que sustenta la teja por su parte inferior,-
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Antes de depositar la teja en los secaderos, debe prac

ticarse, en le migme, un recorte de sus esquinas disgonal—-—
mente opuestas, que son necesarios para facilitar le coloca
cibén de les tejas.-

4 tal fin, con lz propia horquille empleada pare reco-
ger la teje, se coloca le misma sobre una plataforme -1l- -
(Fig. 2) en la que también se han previsto unos soportes -8
gue sustentan las partes inclinadaes de la teja para evitar-
su deformacibén, al propio tiempo que aseguran su perfecte -
colocacién sobre la plateforms, para que el recortado —c-ct-
de sus eaguinas, se realice en forma precisa,-

A lo largo de los soportes -S- se han practicado unes-
regates ~12- por las que penetran las rames de la horquilla,
que sirve para colocar y retirar la teja sobre la platafor-
me. -

Los recortes céncavo y congexo -c-c'-, en las esquinas
de la teja, se practican mediante unos aslambres tensados -a
-a'-, sujetos a sendag plezas -10-10'-~ en forma de U, que =
&iren simultaneamente, describiendo un arco de 90% eproximg
demente, al ser movides por un juego de articulaciones, 8C-
cionado por una palenca -9-, gque puede ser impulsade & pe—-

dal, por el propio operario gue coloca y sostiene la pieza,

- cuyo pedal, mediante un tirente -15- y un gancho -16-, pro-

voca el giro de la palance ~9-, al actusr sobre el extiremo-—
libre de la uisme.-

La parte del material recortado, cae al exteriér de la
plateforma, & cuyo fin se ha previsto una pequefie rampa =13
por la que se desliza el material hacia el exterior,- Dicha
rampe cubre, al propio tiempo, la escotadura practicada en-
la plateforma de apoyo, para que el slambre de corte pueda~

seguir su trayectoria circular.-
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En el interior de la caja que forme la base de la pla-'
taforma -1l- se halla el juego de palancas y articulaciones
(Fig. 3), que producen el accionamiento simultaneo de los -
glambres -8~8'-, que practican el recorte, cbéncavo y conve-
X0, dé las esquinas opuestas de la teja.-

Dicho sistema de articuleciones estéd integrado, segin-

el ejemplo representado en los dibujos de referencia, por -

los siguientes elementos.-

La palanca de mando -9- que gira sobre un punto de &po
yo central ~17- fijo en la base de la plataforma ~1l-, lle-
va unide erticularmente & su extremo -18-, una prolongacién
arqueads ~19-, que & su vez estd unida, por un pivote -20-,
que hace las veces de eje de una erticulacién giratoria, a
otra palence de configuracién curvae -21- y & un tirante -26,

Ia pelance intermedia -21-, oscila segin la fleche -X-
sobre su punto de apoyo central -22'-, arrastrahdo el tiran
te -26-, que es el que hace de interconexién pere sincronids
zar los movimientos de los alambres cortadores -e-at-,

Lea pelanca -~-21-, cuyo otro extremo oscilaven sentido de
la fleche —Z-, 1leve unida por una articulacibén -22-, otra -
prolongacién curvade -23-, conectada por el punto de giro -
-24-, sobre la pleza -l0'~ en forma de U, qué guptenta el a-
lambre etirentedo -a'-. La pieza ~10'- gira sobre su punto -
de apoyo -30- polidario de la base -ll-, en sentido de la -
flecha -C'~ cada vez gue se actia sobre el mando ~9- para -
producir el recorte de las esquinas de la teja.—

El arco que describe el alambre -a'- viene limitado por
un muelle ~14-, que hace de tope y amortiguador de la pileza-
-10'-,

El tirente de interconexibn -~-26- errastra, en sus movi-
mientos, & una palance intermedia -27-, la cual esté unida, -

el tirante, por una articulacién —26-, Dicha palanca, qué:og
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cile sobre un punto de giro fijo =25-, lleve unida, a su ex

tremo libre, un tirante recto -28-, articulado en los pun--

tos =271-28t~ para establecer la unién entre la citads pelan
ca -27- y otra palesnca -29-, que forma parte de la pieza -10
en forma de U, que sustenta el alambre cortador -a-.

El extremo —28'-~ ddl tirante recto -28-, al ser desple~
zado en sentido de la flecha —y-, hace girar la palenca —29-
sobre su punto de apoyo -29'-, provocando la accidn cortante
del slembre -g-, en sentido de la trayectoria marcada por la
{lecha =c-,

El desplazamiento angular de la pieze -10- queda limita
do entre dos muelles amortiguadores ~l4-.

Para restituir ls palénca de mando o accionamiento =9-,
& su primitive posicibn, una vez efectuado el corte de los =
éngulos de la teja, se ha previsto un muelle -3l-, gue efec~
tda 1le atraccién del tirente de interconexién -26-, al que -
esté unido.-

El sisteme de palancas y tirentes articulados, que aca-
bamos de describir, puede ser sustituido por otro mecanismo-
cualquiera, por ejemplo, una transmisgién a base de pifiones.y
ruedas dentadas.-

Por consiguiente que la rorma, dimensiones, claese de ma

terial, disposicidn y arreglo del conjunto y de cada una de-

las plezas que integran los medios ideedos para taciliter la

febricacibén de tejas cerdmicas, que constituyen el objeto dd
la presente solicitud de patenie, podrén variar y sufrir to-
das aquellas modificaciones que se estimen pertinentes, siem
bre gque no se desvirtue la ideea que informe la novedad de -
los .perteccionamientos descritos en el transcursd de este me
morie, - .

La patente de invencién por: "Perfeccionamientos en los

medios de fabricacién de tejas cer&micas, de sececibn quebra-
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da o mixta, y esquinas recortadas", cuyo privilegio de exe

plotacién en Egpafia, sus Colonias“y Protectorado se solici

~ te por un pericdo de 20 afios, recaeri sobre las particula—

ridades que se concretan en las siguilentes

REIVINDICACIONES

18,~-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS NEDIOS DE FABRICACION
DE TEJAS CERAMICAS, DE SECCION QUEBRADA O MIXTA Y ESQUINAS
RECORTADAS" ceracterizados por el hecho de gque para evitar
que durante la fabricacidén de la téja y antes del‘secado -
de le misma, se deformen los planos inelinados que formen-
su seccién quebrade, se disponen, sobre el armazén la mesa
de arrastre del material configurado, unas guies de seccién
adecuade, superpuestas a la cinte sin fin, de modo que no-
impidan su movimiento, las cuales tienen por objeto soste-
ner ios planog inclinedos del material moldeado que sale -
de la méAquina' y que es arrastrado por la cinta, sobre la gue
descaensa la cara plane de ls teja.-‘

23.-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE FABRICACION-
DE TEJAS CERAMICAS, DE SECCION QUEBRADA O MIXTA Y ESQUINAS
RECORTADAS" segﬁnla primers reivindicacién,‘caracterizadoa
por el hecho de que para evitar que la friceidn estableci-
de entre las tejas y sus guias no dificulte el avance del-
material, se han dispuestovsobre les mismas,‘unds rodillos
locos, en conveniente posicidén inclinade,-

32.-"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE FABRICACION-
DE TEJAS CERAMICAS, DE SECCION QUEBRADA O MIXTA Y ESQUINAS
RECORTADAS" segin las reivindicaciones 18 y 28, caracteri-

zadog por el hecho de que los mismos efectos gue produce -

_la guia dispuesta para que el perfil‘de las tejaa no se de

forme, pueden lograrse disponiendo la cinta sin fin de mo-

do que, en lugar de ser plana, adopte una seccidn coinci-—
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dente con el perfil de la teja, quedando entonces la méquina
habilitada unicamente pars la fabricecién de tejas de sec~- -
cién quebrada,=- v .

48, -"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE FABHICACION DE
TEJAS CERAMICAS, DE SECCION QUEBRADA O MIXTA Y ESQUINAS RE--
CORTADASY céracterizados(por el hecho de que pars pfacticar—
en la teﬁa los recortes cbncavo y convexo diagonalmente 0= =
puestos, se dispone sobre una plataforma, en la que se han -
dispuesto unos soportes o guias, de secciédn apropieda a la -
inclinacibén de los planos de la teja, para evitar su deforma
¢ibén, haebiéndose previsto en dichos soportes, unas regatas -
que facilitan la penetracibén de las ramas de las horquillas-
que sirven para colocar y retirar la teja de le plataforma,-
y transportarlas al secadero,- \

58, -"PERFECCIONAMIEKTOS EN LOS MEDIOS DE FABRICACION DE
TEJAS OERAMICAS, DE SECCION QUEBRADA O MIXTA Y ESQUINAS RE-
CORTADAS" caracterizados por el hecho de gue una vez coloca-
da la teje en la plataforma’ descrita en la anterior reivindi
cacidén, se practican los recortes, céuneavo ¥y convexo, en dos
de sus esquinaé diagonales, mediante unos alambres tensados,
sujetos & sendas piezas en forma de U, que giran simultanea~-
mente, deseribiendo un arco, al ser movidas por un mando, -
que pone en movimiento un juego de palancas y tirantes arti-
culados que pueden ser impulsados a mano o a pedal, o bien -
consistir en un mecanismo integrado por pifiones y ruedas den
tades, situadoe en la base de le plataforma sobre la que se
apoye la teja, para realizar el cortado de dos de sus &ngu--—
loge= ‘

68, -"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE FABRICACION DE
TEJAS CERAMICAS, DE SECCION QUEBRADA O MIXTA Y:ESQUINAS REwe—

CORTADAS" caracterizados por el hecho de qﬁe los secaderos,-
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donde se disponen les tejas une vez dabricades, estén dota-
dos de guias paralelas, cuya seccién corresponde al periil-
de la teja, a fin de evitar toda deformacién durante el pe-
riodo de secado.-

78, -"PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MEDIOS DE FABRICACION -
DE TEJAS CERAMICAS, DE SECCION QUEBRADA O MIXTA Y ESQUINAS
RECORTADAS".— Tal como se ha descrito y Guostrado en los di
bujos adjuhtos.- \

Conste de once hojas, foliadas y mecanografiadas por -

une =0l CaYa.—

Barcelona & 4 de lMayo de 1951,-
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