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PATENTE DE INVENCION

& favor de
LA SEDA DE BARCELONA, S.A. - de nacionalidad espaficla -
domiciliada en BARCELONA, Av. José Antonio, 654y
por:

"Mdquina pera la fabricacidn contfnua de hilos de raybén”

i000:==
Memoxria Descriptiva

El procedimiento seguido usualmente para la
fabricacién de hilos de raybn, consiste en general en in~
yectar a presidn, por medio de unas hiler& y en el seno

de un bafio coagulante, una solucién de viscosa, la cusl
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al coagularse por la accifén del bafio, produce un hilo

que se recoge formando bobines o coronas, con o sin tor—
sibn segin los casos, Este hilo, una vez estf arrollado
en forma de coronss o bobinas, ha de ser sometido a tra-
tamientos posteriores para eliminar las sales residuiles
del proceso de fabriéaoién, desacidificarlo, blamguearlo,
lavarlo y finalmente secarlo,

Este procedimiento ususal de fabricar rayén re~
sulta complicado por 1& serie de operaciones & las gue hay
que someterx las'coronas 0 bobinas de hile, y presenta ade-
mds otros inconvenientes, por 1o que se ha intentado en la
fabricacién del rayén y otras fibras artificiales, efec—
tuar todo el proceso de l1la fabricacidn del hilo de un modo
continuo y se han propuesto al efecto varios procedimien—
tos, uno de los cuales, gue reune condiciones eSpecialmen-'
te ventajosas, es el descrito en la patente espafiola n2,
177.769 de 1a miéma sociedad solicitante,.

En este procedimiento, el hilo que sale de la
hilera asciende en direccién semsiblemente vertical, di-
rigido por poleas ¢ guia-hilos convenientes, IEn dicho
trayeoto recibe un chorro de 1fquido de tratamiento que
rodea completamente el hilo penetranio &1 mismo tiempo
por entre los diferentes fllamentos gque lo fowman, Des-
pués de sufzrir este tratamiento, el hilo vuelve a bajar,
y convenientemente guiado asciende de nuevo en otro tramo
vertical en el cual sufre la accién de un chorro de otro
1fguido para un segundo tratamiento y asf{ sucesivamente
hasta gue el hilo estd completamente termminado y se pro-
cede al secadio y bobinado del hilo,

Con este procedimiento se logra una accidn ex—

traordinariamente rdpida y eficaz de los bafios de trata-
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miento sobre el hilo, debido a q?e el hilo en su movimien-
to tiene una direccién prdcticamente vertical, y en el tre-
cho gue sufre la accidn del chorro de 1fquido no se halla
en contacto con ningén érgano fijo ni mévil, a consecuen-
cia de 1o cual el 1iguido separa los filamentos uno de otro,
esponjando el hilo y ejercer una accifn extraordinariamen~
te rdpida y eficaz sobre cada uno de 1os filamentos elemen~
teles. Ademéds, los chorros de 1fquido circulan en semtido
contrario al hilo, 10 que aumenta la eficacia del tratt-
miento,

La presente invencidén se refiere a una méquina
especialmente apropiada para ejecutar este procedimiento
en las mejores condiciones, Hsta mdquina efectdfa el tra~
tamiento completo del hilo en un espacio reducido y seca
automédticamente el hilo que se vd produciendo y lo devana
de un modo contfnuo, evitande al mismo tiempo que los va—
pores o sdipicaduras de los baflos de tratamiento puedan
perjudicar sl hilo gue ya esté seco y se estf devanando,

La mdquina objeto de esta patente puede compren~
der como las mdquinas usuales, un nfmero de hileras dispues-
tas una al lado de otra, para producir simultdneamente una
serie de hilos y cada una de estas hileras v4 combinada con
los mecanismos y accesorios corresponiientes para el tra-—
tamiento, secado y bouinado del hilo producido por la hile-
ra.

La méquina comprende un depdsito que contiene el
bafio de hilado y coagulacién, en el cual vén sumergidas las
hileras para la produccidén del hilo, y detrds de este depd-
sito uno o mds depfsitos, candles o cubetas para recoger
los diferentes bvafios de tratemiento.

En la parte superior comprende la méquina, para
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cada hilo, un tembor de asrrastre que puede ser escalonado
pera dar tensién al hilo, mientras se coagnla, y que pro-
duce el arrastre o movimiento de los diferentes trayectos
verticales del hilo, en combinacidn con una serie de bHo-
quillas que dejan caer chorros de lfguido de tratamiento,
rodeando estos hilos que suben verticalmente, de manera gue
el 1fquido beje siguiendo el trayecto verticel dei hilo y
caiga finalmente en el depdsito correspondiente de la par-
te inferior de la mdquina.

Comprenie, ademds, la m&quina un tambor secador,
calentado interiormente, en el cual el hilo que ha sufrido
ya todos los tratamientos, d4 varias vueltas hasta secarse
por completo, y finalmente, un mecanismo bobinador gque se
hallea completamente separado por una pared o tabique apro-
plado de los bafios de tratamiento, a fin de que las salple—
caduras o vapores de estos bafios no puedan perjudicar al
hilo ya teminsdo,

La mdquina objeto de esta patente resulia une
ndquina que puede llamarse de dos c:aras, pues el hilado y
todos los tratamientos del hilo por medio de bafios, se efec—
tdan en la cara anterior de la méquina, mientras que el bo—
binado del hilo se efectia en la cara o parte posterior, que
se healla separads de ia cara.anterior por el tabique 0 pé-
red,

En los planos adjuntos se representan esquem€ti-
camente dos ejemplos de construccidn de la méquina objeto
de esta patente,

La figura 1, es una seccidn transversal de una
primera forma de construccién en la que €l secado del hilo,
se efectfa en la parte superior de la mdquina, pero en la

cara anterior de esta, es decir en l& misma cara que 6l tra-
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tamiento hdmedo,

La figura 2; es una seccidén similar de una se-
gunia foma de construccién, en la que el secado se efec—
tda en la cara o parte posterior, 1o mismo gque el devana-
do,

La mdquina representada en la figura 1, come
prende, del modo usual, una serie de hileras -l- gue traba-

jan sumergidas en un bafio de hilado y coagulacién comfin —2-

rara producir la coagulacidén de los hilos gue salen de ca-

da una de las hileras., Detrsds del depdsito —2- que contie-
ne el baflo de coagulacidén, hay dos o uds cubetas =P feS
destinadas a recibir los diferentes 1lfquidos de tratamiento
que escurren de los hilos, En la parte superior de la mé-
quina, y encima de estas cubetas o depdsitos hay para cada
hilo un tambor o polea miltiple ~6~ combinado con un ciline
dro inferior de arrollamiento -~7-; el primero para produsir
6l avance de los diferentes tramos de hilo y el segundo
para determinar el desplazamiento transversal de 1las es-
piras, segin el eje del tambor de avance, Debajo de este
tambor hgy un soporte -8- gue lleva las diferentes boqui-
1las -9- que dejan caer sendos chorros de 1fquidos de tra-
tamiento sobre los tramos ascendentes de hilo,

El hilo gue sale de la hilera -1~ asciende en
un primer tramo vertical o casi vertical -10- y se arrolla
varias vueltas en el tambor -6~ y el cilindro inferior -7-,
después de lo cual baja hasta un guia hilos o polea —20-
dispuesto en la primera cubeta -3- y desde aquf asciemde en
un nuevo tramo vertical -1l- arrolldndose de nuevo algunas
vuelias en el tambor -6- pars volver a bajar hasta el guia
hilos -21- de la segunda cubeta, ascender en 0+txr0 tramo ver—

tical ~12-, arrollarse de nusvo en el tambog ~6- y as{ su-
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cesivemente, el ndmero de veces correspondiente a1 mimero
de bafios o tratamientos 1fquidos que tenga que sufrir el
hilo,

El tambor -6- puede ser escalonado como se re-
presenta en el plano, con objeto de comunicar un estirado
al hilo mientras se estd coamgulando y mejorar as{ del modo
ya conocido la resistencia y otras cualidades del hilo.

En cada uno de los tramos ascemdentes -1ll~l2-,,,
del hilo, reoibe dste de 1a boguilla -9~ correspondiente,
un chorro de un 1fquido de tratamiento que baja siguiendo
por asdherencia el hilo, hasta el guia-hilos inferior =20-,
~2l~esee ¥y Cae en la cubeta correspondiente —3—4~... En
todo el trecho comprendido entre el guias-hilos inferioxr
«20~Zl=e.s y €1 tambor superior -6-, los tramos sscendentes
del hilo no se hallan en contacto con ningin Srgano de la
méquina y el chorro de 1fgquido &l caer sobre el hilo, es-
ponja este hilo, separando uno de otro los filamentos que
1o fomen, de manera que el 1fquido tiene acoidn indepen—
diente sobre cada uno de los filamentos del hilo y el trae-
temiento resulta extraordinariamente eficaz,

Los tramos ~1ll-l2=e.. 46l hilo no es indispen-
sable gue sean exactamente verticales, sindé que pueden te-
per una cierta inclinescién, con tal de que esta inclinacidn
no sea tan grande que el chorro de lfguido se separe del
hilo. |

El hilo que ha sufrido la accién de todos los
batios de tratamiento queda ya completamente terminasdo y
solo falta secarlo y devansrlo, Para secarlo, la méquina
comprende un tambor secador -~16~ combinado con un cilindro -
inferior de arrollamiento -17- y el hilo, despuéa del dli-
timo tratamiento 1fquido se arrolia dando vneltas en este
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tanbhor =16~ con auxilio del c¢ilindro -17-, EL tambor
estd celentado interiormente y el recorrido del hilo so-
bre ei tambor se caleula de manera que se seque comple-
tamente, Gomo que €l hilo &l secarse disminuye de lon
gitud, el tsmbor -l16- 8e hace ligeramente cdénico, para
compensar esta disminucién de longitud y evitar la rotura
del hilo y si se desea, se puede hacer también esta coni-
cidad dlgo menor de lo que realmente serfa necesario, con
objeto de producir un nuevo estirado del hilo durante el
secado,

El hilo =13%=- gque sale del tambor secador —lo-
ya completamente seco y terminado, pasa a un mecanismo de-
vanador =-22- gue puede ser de cualquier sistema apropiado
en el cual se devana el hilo én bobinas, carretes, o en
otra forma conveniente, guedando ya& dispuesto el hilo pa-
ra entregarlo al mexcado,

Una caracterfstica esencial de la méquina ob-
Jeto de esta patente, es que comprenie una pared o tabigue
que separa materialmente el mecanismo devanador -22- de
los baflios de tratamiento y de los 6rganos y mecanismos
que pueden arrastrar mayor o menor cantidad de lfguido o
hunedad, De esta manera se logra que el hilo que se de~
vana quede completamente apartado, no solo de las salpi-
caduras de los bafios y 1fguides, siné incluso de los va~
pores o emangciones de estos bafios, evitdndose asf que el
hilo ya seco y teminado pueda sufrir aslteraciones por la
accién de estos 1fquidos o vapores.

En 1a forma de construccidn representada en
la figura 1, esta pared o tabigue estd constituida por
uns place -18- gue aisla el mecanismo devanador., El hi-

lo «13- que sale del tambor secador -16- baja guiado por
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las poleas ~15~ y luego sube por -l4- hasia sl medanismo

-8 -

devanador -22-., Para asegurar mejor la separacifén entye
el hilo -13— y los bafios, se dispone un segundo tabigue
-19- en cuya parte superior hay un orificio, con un guia-
hilos =%0- para €l paso del hilo,

Los taviques ~18-19-~ se hacen preferiblemente
de plancha metdlica inoxidable, pero pueden hacerse de
cualquier material que tenga suficiente resistencia y que
sea inatacable poxr los §cidos y demds productos empl eados
en los diversos tratamientos,

La variante de la figura 2, represents una mé-
quina en la que no solo queda separada de los bafios la S6C-
cibn de devanasdo del hilo, siné también la de secado. La
separacién estd constitufda por una plancha o tabique «23—
que se prolonga por toda la altura de la méquina. A uno
de los lados de este tabique estén dispuestos la hilera y
los tratamientos 1fquidos del hilo, y al otro lado del ta-
bique 108 dispositivos para el secado y devanadoe Il hi-
1o, despues de sufrir la accién del #ltimo chorro 1fguido
de tratamiento, pasa por la polea o rodillo gufa -24- sl
tambor secador ~-16~ y de éste baja por -=25- y por la polea
gufa —26= v gl mecanismo 4 evarRAOT =22

Debajo del tambor secador -16- presenta esta
mdquina una polea de arrollasmiento —27- en la cusl se arro-
lla temporalmente el hilo mientras se cambia l& bobina del
mecanismo devansdor ~22-, De esia manera se eviia que el
hilo que vd saliendo del tambor secador se enrede, y cuan- '
do se ha colocado la nueva bobina, se rompe el hilo y se
pasa sl mecanismo devanador -22-, Los trozos de hilo gque
quedan en la polea =27- se aprovechan después conveniente-

mente, por ejemplo cortdndolos en fibras cortase
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Tanto en la forma de construccifn de la figura
1 como en la de 1a figura 2, se pueden aplicar & 1a mé-
quina si se desea unos guia-hilos escurridores que sepa-
ran del hilo, despuds de cada tratamiento, el 1fquido so-
brante que arrastra por adherencia., Estos guia-hilos se
colocan mds arriba de las boguillas -9- y comprenden una
o més varillas o piezas fijas contra las cuales roza Sua~
vemente el hilo, de manera que este roce, desprende el 1f.
quido gque arrastra el hilo por adherencié.

Esto evita que se mezclen los bafios de trata—
miento por el arrastre de lfquido y.después del Wltimo ba-
fio e1 hilo pasa el tambor secador m4s escurrido y se seca
més répidamente,

La vigilancig y cuidado del hilade y del tr8~
tamiento del hilo por los diferentes baflos se efectia por
la cara de la méquina que corresponde a la izquierda de
los planos, mientras gue la vigilancia del devanzdo y la
operacién de retirar 1as bobinas formadas, se efectda por
la cara opuesta de la mdquina, de manera que ni siguiera
en esta operacidn de tetirar las bobinas hay peligro de
que el hilo se perjudique por emanaciones o0 salpicaduras

de los bafios,
——— 33 N 0 T A } S ttanae

Se reivindica como objeto de esta patente:

vl.- M€quina para la fabricacidén continua de
hilos de rayfn, que comprende Srganos que obligan al hilo,
al salir de la hilera, & ascender verticalmente en una
serie de tramos sucesivos, conbinados con drganos gue de~

jan caer sobre cada uno de 10S tramos ascenlentes de hilog
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un chorro de un liquido de tratamiento, y con un mecanismo
Secador del hilo gue ha sufrido ya los diferentes tratamien-
tos y un mecanismo devanador del hilo seco, caracteiizada
porque la parte de la méquina en la gue se efectfa el deva=-
nado del hilo, estf separads materialmente de la parte en
que se efectfis el hilado y el tratamiento del hilo por los
diferentes bafios, por medio de una pared o tabique, de ma-
nera que el hilo que se devana no pueda ser alterado por
salpicaduras ni emanaciones de los 1l{quidos de tratemiento,

2.~ ldquina segin la reivindicacién anterior, ca~
racterizada porque los 6rganos secadores del hilo, estén
dispuestos al mismo lado de la pared divisoria que los ba~
fios de tratamiento, pero en la parte superior de la méquina,
por encima de los Srganos que dejan car sobre el hilo los
chorros de lfquidﬁ.

3e= Mdquina segfin la reivindicacién 1, caracte-
rizada porque 10s érganos secadores del hilo, estén situa—
dog gl mismo lado de la pared divisoria que el mecanismo
bobinador, de panera que quedan separados dé los bafios de
trateamiento por la pared,

4o— Mdquina para la fabricacidn continua de hi-
los de rayén,

Esta memoria consta de diez pdginas, escritas

Por una sola cara,

BARCELONA, (/'Y 1954
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