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PATENTE
DE
INVENCION

a favor de Don Eugéne FOUQUET, de nacionalidad francesa,

residente en Bols-Colombes (Seine-~Francia), 112, Rue

Jean-Jaurés, por "PROCEDINIEKTO DE FABRICACION DE MA-

CHOS DE ROSCAR"M.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Los machos de roscay se fabricen actualmente
mediante las operaciones siguientes:

La @ieza, constituida por un acero de ecalidad
conveniente, templable, pero no templado, es trabajada
para darle la forma exterior del macho.

Seguldamente se verifican las operaciones de'file_
teado y de formacién de las gargantas por fresado, por
ejemplo; al propio tiempo se fresa también el cuadradi-
1lo del macho.

Se templa entonces la pieza, lo que da lugar a .
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un deterioro de las piezas, especialmente por agrieta-

miento.

Seguidamente se efectian por medio de la muela
las operaciones de afilado y retorneado del macho.

En el procedimiento de la invencidn, se trabaja
con un trozo desbastado o torneado a las medidas aproxima-
das, que es seguidamente templado y rectificado (figura
1) en las dimensiones convenientes.

"En éste estado, en que ha sido aplicada poca
mano de obra a la pieza; se comprueba la ausencia de to-
do agriétamiento en los rectorés desbastados y se elimi-
nan los otros.

El fileteado de la pieza templada se efectia enton-—
ces por medio de 1a muela, trabajando, por ejemplo, de
la manera conoclda con la pieza trabajada al "centerless®.

Se procede seguldamente a formar las gargantas
y afilado por medio de una muela que tiene el perfil co-
rrespondiente al de la garganta terminada y que trabaja
a velocidad supra-conductiva, es decir que la muela se
desplaza con relacién a la pieza a una velocidad del
orden de 1 metro por segundo y mas, mientras que la mue-
la gira a una velocidad tal que de. disminuirla, se pro-
duciria el calentamiento de la pieza.

En estas condiciones, la garganta puede ser formadai

y afilada en una sola operacidén sin calentamiento ni de-

" formacidn de la pieza templads que es de entonces termi-

nade y afilada. Las figuras 3 y 4 representan en seccidn

Yy ¥n alzado respectivamente, ol macho de roscar con la
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garganta formada y afilada. - .
‘ El cuedradillo, si hay alguno, serd trabajado
iguelmente por amolado, ejecutando en cualquier estado,
por €jemplo ahtes del fileteado.

Finalmente; en los machos ejecutados, segin el
procedimiento de la invencién, se ha suprimido el retor-
neado de los fileteados ¢, prarticado en los machos ac-
tuales. ‘

La figura 5 es una seccidn transversal de un ma-
cho clésico y la figurﬁ 6 una seccidn transversal andlo-~
ga de un macho‘ejecutado de acuerdo con la invencidn.

El retorneado no representa, en efecto, mids que
una pequefia ‘economia de esfuerzos, inferior al 10%4, pero
presenta grandes inconvenientes en las aleaciones lige-
ras y cuando se hace giraf el macho hacia atras, causan-
do el atascado de las virutas entre la pieza ¥y la\hefra-
mienta.

El perfil de la muela queda por el contrario
rigurosamente establecido para dar un dngulo de atague @

exacto.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente patente
de invenciodn:

1. Procedimiento de fabricacidn de machos de




roscer, que consiste esenclialmente en filetear con la
muela una zona desbastada y templada formando después
la garganta y afiléndolo en uﬁa sola operacién por me-
dio de muela de perfil, que ataca al metal a velocidad
supraconduectiva.

2. Procedimiento de fabridacidén de machos de
roscar.

La presente mémoria consta de cuatro hojas folia-

das, escritas por una sola cara.

Barcelona, a 30 ‘de abril de 1951.
Eugéne FOUQUET
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